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A Overview
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Intro

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARATION EU DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EU

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que
este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo
prodotto &€ conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE EU
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que o
presente produto esta conforme com as Normas e
Directivas indicadas.
EU-KONFORMITETSERKLARING

Vi erklaerer som eneansvarlig, at dette produkt er i
overensstemmelse med anfgrte standarder,
retningslinjer og direktiver.

EU-FORSAKRAN

Vi férsakrar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
de angivna normerna och riktlinjerna.
EU-SAMSVARSERKLZAERING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de fglgende normer eller normative
dokumenter.

SUPERTRONIC 2SE:

Cc€

EN 61000-3-3
Herstellerunterschrift

TODISTUS EU-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme taten ja vastaamme yksin siitd, etta tama
tuote on allalueteltujen standardien ja
standardomisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastepujgcych norm i
dokumentéw normatywnych.

EU-PROHLASENI O SHODI

Se v§i zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentim.

EU UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu trtintiin yénetmelik hikimleri
uyarynca apadydaki normlara ve norm doklimanlaryna
uygunludunu beyan ederiz.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséglink tudataban kijelentjiik, hogy jelen
termék megfelel a kdvetkezé szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

EL VASTAVUSDEKLARATSIOON

Me deklareerimine ainuisikuliselt vastutades, et
kdnealune toode Uh-ildub esitatud normide ja
direktiividega.

EU ATITIKTIES DEKLARACIJA

Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad Sis
gaminys atitinka visus nurodytus standartus ir direktyvas.
ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més uz savu atbildibu daram zinamu, ka $T1 prece atbilst
noraditajiem standartiem un direktivam

AHAQZH ZYMMOP®QZH: EE

AAAWVOUPE PE aTTOKAEIOTIK) pag euBUvn, 6T auTo TO
TIPOIOV avTaTTOKPivETal 0T akOAouBa TTPOTUTTA
£€yypaga TuTToTToiNONG.

AEKNAPALIUA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EU
Mbl 3asiBnIsiemM 4TO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
crieflyloLUM cTaHgapTam.

2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU, EN 61029-1,
EN 61029-2-12, EN 55014-1, EN IEC 61000-3-2
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Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung! Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch Bedienungsfehler
erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH - Original Manual! Page 17
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not cover
damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

FRANCGCAIS - Notice originale! Page 31
Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit sar! Ne pas le jeter! La garantie est annulée
lors de dommages dUs a une manipulation erronée! Sous réserve de modifications techniques!

ESPANOL - Traduccién de las instrucciones originales Pagina 46
iPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! jEn caso de dafios por errores de uso, la
garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

ITALIANO - Traduzione delle istruzioni originali Pagina 62
Per favore leggere e conservare le istruzioni per |'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad errori
nell’'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

NEDERLANDS - Vertaling van de oorspronkelijke instructies Bladzijde 78
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door
bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

PORTUGUES - Tradugéo das instrugoes originais Pagina 93
Queiram ler e guardar o manual de instrugdes! Nao deitar fora! Em caso de avarias por utilizagado
incorrecta, extingue-se a garantia! Reservado o direito de alteracdes técnicas!

DANSK - Overszttelse af de originale instruktioner Side 108
Laes betjeningsvejledningen, og gem den til senere brug! Smid den ikke ud! Skader, som matte opsta som
folge af betjeningsfejl, medfgrer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske sendringer forbeholdes!

SVENSKA - Oversittning av de ursprungliga instruktionerna Sida 122
Lé&s igenom bruksanvisningen och férvara den val! Kasta inte bort den! Garantin upphér om apparaten har
anvants eller betjanats pa ett felaktigt satt! Med reservation for tekniska &ndringar!

NORSK - Oversettelse av de opprinnelige instruksjonene Side 136
Les bruksanvisningen og oppbevar den vel! Ikke kast den! Oppstar skader pa grunn av betjeningsfeil
opphgrer garantiens gyldighet! Tekniske forandringer forbeholdes!

SUOMI - Alkuperdisten ohjeiden kéénnés Sivulta 150
Lue ja sailyta tama kayttooh]e| Ala heité pois! Takuu ei kata kayttdvirheista aiheutuvia vahinkoja! Oikeudet

teknisiin muutoksiin pidatetda

POLSKI - Ttumaczenie oryglnalnych instrukcji Strony 164
Instrukcje obslugi prosze przeczyta¢ i zachowad! Nie wyrzucaé! Przy uszkodzeniach wynikajacych z
bledéw obstugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!

CESKY - Pieklad ptivodnich pokynu Stranky 180
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschoveijte jej! Nevyhazujte jej! V pripade posSkozeni zpusobenem
chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!

TURKGE - Orijinal talimatlarin gevirisi Sayfa 195
Kullanim agiklamalarini Ilitfen dikkatlice okuyunuz ve bir yerde muhafaza ediniz! Cope atmayiniz!

Kullaniminda yapilan hatalar, garantinin silinmesine neden olur! Teknik dedipiklikler yapma hakkimiz

saklidir!

MAGYAR - Az eredeti utasitasok forditasa Oldaltol 209
Kérjlk, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el! A helytelen kezelésbdl szarmazo
karosodasok esetén megszinik a jotallas! Maszaki valtoztatasok fenntartva!

ESTU - Originaaljuhiste tolge R Lehekiilg 224
Palun lugege kasutusjuhend Iabi ja hoidke alles! Arge visake &ara! Kasitsemisvigadest tingitud kahjustuste
korral kaotab garantii kehtivuse! Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud!

LIETUVOS - Originaliy instrukcijy vertimas Pusla-pis 238
Perskaitykite naudojimo instrukcijg ir pasilikite jg! NeiSmeskite! Garantija nebus taikoma gedimams,
atsiradusiems dél netinkamo naudojimo! Pasiliekama teisé daryti techninius pakeitimus!

LATVIESU - Originalo instrukciju tulkojums Lappuse 252
Ladzu, izlasiet un uzglabajiet lietoSanas instrukciju! Nemest prom! Ja ir bojajumi ekspluatacijas kludas dél,
garantija zaudé spéku! Paturét tehniskas izmainas!

EAAHNIKA - MeTd@paon Twv apXIKwv odnyiwv ZeAida 266
0Odnyieg xelpiopoU TTapakaAeiobe va TG SiaBdaoeTe kail va TIg uAdooeTe! Mnv Tig TeTageTe! Ze {nuig atd
g@dAyaTa Xelpiopou Trauel va IoxUel n yyinon! Me emipUAagn yia Texvikég ahhayég!

PYCCKWM - NepeBoa opurMHanbHbIX MHCTPYKLMI CrtpaHuua 282
[MpoyTUTE MHCTPYKLMIO MO 3KCNIyaTaummn 1 coxpaHsanTe eé€ Ans AanbHenwero ncnons3osaxHus! B cnyyae

MOMOMKN MHCTPYMEHTA 13-3a HecobnioAeHNa MHCTPYKLMN KNMMEHT TepseT NpaBo Ha obcnyxusaHune no

rapaHTum! Bo3aMoxHbl TEXHNYECKME N3MeHeHus !
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Kennzeichnungen in diesem Dokument

Achtung!
Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.

ﬁ Gefahr!
Dieses Zeichen warnt vor Personenschaden.
)
>

Aufforderung zu Handlungen

1 Hinweise zur Sicherheit

1.1

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Gewindeschneidmaschine SUPERTRONIC 2SE darf nur zum Abschneiden und Entraten
von Rohren und Herstellen von Gewinden gemaR Kapitel 2, ,Technische Daten, verwendet
werden!

Die SUPERTRONIC 2SE Gewindeschneidmaschine darf nur mit geeigneten und von ROT-
HENBERGER gepriiften und empfohlenen Schneidkdpfen sowie Schneidbacken gemaR Kapitel
2, ,Technische Daten*, betrieben werden!

Der mitgelieferte SicherheitsfuBschalter hat die GS-Zulassung der Berufsgenossenschaft und ist
bei der Verwendung der Maschine in der Bundesrepublik Deutschland zwingend vorgeschrie-
ben!

Niemals technische oder konstruktive Anderungen an der Gewindeschneidmaschine und
den Zubehorteilen vornehmen!

= Erléschen der Betriebserlaubnis!
= Unfall- und Verletzungsgefahr!

Zum Gebrauch von Elektrowerkzeugen und Maschinen sind zum Schutz vor elektrischem
Schlag, vor Verletzung und Brandgefahr grundsétzliche SchutzmaBnahmen zu beachten
und zu befolgen! Lesen Sie diese Hinweise genau, bevor Sie die Maschine benutzen! Be-
wahren Sie die Sicherheitshinweise immer griffbereit auf!

gemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum Schutz gegen elektri-
schen Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr folgende grundsatzliche Sicherheits-
mafRnahmen zu beachten.

Lesen Sie alle diese Hinweise, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug benutzen, und bewah-
ren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.

Wartung und Instandhaltung:

1

2

RegelmaBige Reinigung, Wartung und Schmierung. Vor jeglicher Einstellung, Instand-
haltung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen.

Lassen Sie lhr Geréat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerates erhalten
bleibt.

Sicheres Arbeiten:

1

2

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung. Unordnung im Arbeitsbereich kann Unféalle
zur Folge haben.

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Re-
gen aus. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen
Sie flr gute Beleuchtung des Arbeitsbereichs. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerde-
ten Teilen (z.B. Rohren, Radiatoren, Elektroherden, Kihlgeraten).

Halten Sie andere Personen fern. Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder,
nicht an das Elektrowerkzeug oder das Kabel berlhren. Halten Sie sie von dem Arbeitsbe-
reich fern.

DEUTSCH \ROTHENBERGER
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Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge sicher auf. Unbenutzte Elektrowerkzeuge
sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort, auRerhalb der
Reichweite von Kindern, abgelegt werden.

Uberlasten Sie ihr Elektrowerkzeug nicht. Sie arbeiten besser und sicherer im angege-
benen Leistungsbereich.

Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug. Verwenden sie keine leistungsschwachen
Maschinen flr schwere Arbeiten. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir solche Zwe-
cke, fir die es nicht vorgesehen ist. Benutzen Sie z.B. keine Handkreissage zum Schneiden
von Baumasten oder Holzscheiten.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kénn-
ten von beweglichen Teilen erfasst werden. Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuh-
werk empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie eine Schutzbrille. Verwenden Sie bei staub-
erzeugenden Arbeiten eine Atemmaske.

SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an. Falls Anschllsse zur Staubabsaugung
und Auffangeinrichtung vorhanden sind, Uberzeugen Sie sich, dass diese angeschlossen
und richtig benutzt werden.

Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist. Benutzen Sie
das Kabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock,
um das Werkstiick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als mit lhrer Hand.

Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und
sauber, um besser und sicherer arbeiten zu kénnen. Befolgen Sie die Hinweise zur Schmie-
rung und zum Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelmafig die Anschlussleitung des
Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese bei Beschadigung von einem anerkannten Fach-
mann erneuern. Kontrollieren Sie die Verlangerungsleitungen regelmanig und ersetzen Sie
diese, wenn sie beschadigt sind. Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Fett und
Ol.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor
der Wartung und beim Wechsel von Werkzeugen wie z. B. Sageblatt, Bohrer, Fraser.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken. Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass
Schlissel und Einstellwerkzeug entfernt sind.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose ausgeschaltet ist.

Benutzen Sie Verldngerungskabel fiir den AuBenbereich. Verwenden Sie im Freien nur
dafiir zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel.

Seien Sie Aufmerksam. Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle Beschidigungen. Vor weiterem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs mussen Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte Teile
sorgfaltig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemafe Funktion untersucht werden.
Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen oder
ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile miissen richtig montiert sein und alle Bedingungen
erfillen, um den einwandfreien Betrieb des Elektrowerkzeugs zu gewahrleisten.
Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile missen bestimmungsgeman durch eine aner-
kannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist. Beschadigte Schalter miissen bei einer Kundenwerk-
statt ersetzt werden.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst.

DEUTSCH



21 Achtung. Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehdrs kann Verlet-
zungsgefahr fur Sie bedeuten.

22 Lassen Sie ihr Elektrowerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren. Dieses Elekt-
rowerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen durfen nur
von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem Original Ersatzteile verwendet werden;
andernfalls kénnen Unfalle fir den Benutzer entstehen.

] Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie den FuRboden trocken und frei von rutschigen Stoffen wie z.B. Ol. Rutschige
FuRbdden fiihren zu Unfallen!

Sorgen Sie durch Zugangsbeschrinkung oder Absperrung fiir einen Freiraum von min-
destens einem Meter zum Werkstiick, wenn dieses liber die Maschine hinausragt. Zu-
gangsbeschrankung oder Absperrung des Arbeitsbereiches verringert das Risiko des Verfan-
gens.

Halten Sie alle elektrischen Anschliisse trocken und fern vom FuBboden. Beriihren Sie
Stecker oder Maschine nicht mit feuchten Handen. Diese VorsichtsmalRnahmen verringern
das Risiko eines elektrischen Schlages.

Halten Sie die Hande fern von rotierenden Rohren oder Fittings/Armaturen. Schalten Sie
die Maschine vor dem Saubern von Rohrgewinden oder dem Aufschrauben von Fit-
tings/Armaturen ab. Lassen Sie die Maschine vollstédndig zum Stillstand kommen, bevor Sie
das Rohr beruihren. Diese Vorgehensweise verringert die Moglichkeit, sich in rotierenden Teilen
zu verfangen.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann ist dies von ROTHENBERGER oder
einer autorisierten Kundendienststelle fir ROTHENBERGER-Elektrowerkzeuge auszufiihren,
um Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

Niemals Finger, Gesicht, Haare oder andere Kérperteile sowie lose, weite Bekleidungsteile in
den Arbeits- und Einzugsbereich rotierender Teile (Werkstiick, Schlagspannfutter, Zentrierfutter)
bringen! Keinen Schmuck (Ringe, Halsketten) tragen! Verletzungs- und Unfallgefahr!

Bei Stérungen (ungewohnlicher Geruch, Vibrationen, ungewdhnlichen Gerduschen) wahrend
des Arbeitens mit der SUPERTRONIC 2SE unbedingt sofort den Sicherheits-FuRschalter betati-
gen und die Maschine NOT-AUS schalten!

Bei laufender Maschine ist ein Aufhanfen, Halten der Werkstiicke von Hand und &hnliche Arbei-
ten, Montieren und Demontieren von Teilen wie Filter, Ventile, Rohrabschnitte etc. verboten!

Arbeitsschutzbekleidung tragen! Gesichtsschutz gegen wegfliegende Spane, spritzendes Ge-
windeschneiddl sowie evtl. auftretende giftige Chlorgasdampfe (durch Verbrennen von Gewin-
deschneiddl auf heiRen Werkzeug- bzw. Werkstlickoberflachen) tragen! Schutzhaube tragen,
die langes Haar bedeckt und schutzt! Schutzhandschuhe beim Wechseln der Schneidbacken,
des Rohrschneider-Schneidrades und des Rohrentgraters tragen! Schnittgefahr! Schutzhand-
schuhe beim Wechsel von Werkzeug und Werkstiick tragen! Gewinde und Schneidbacken wer-
den beim Gewindeschneiden heil3! Sicherheitsschuhe tragen! Verletzungsgefahr (Ausrutschen)
auf evtl. auslaufendem Gewindeschneidol! Verletzungsgefahr durch feuchte, rutschige und evtl.
entgleitende Maschinenteile beim Werkzeugwechsel!

Metallspane nicht mit Hilfe von Druckluft beseitigen! Verletzungsgefahr der Augen sowie Verlust
des Augenlichts!

Beim Einsatz im Innenbereich (geschlossene Raume) fiir ausreichend Belliftung sorgen! Die zu-
lassige Umgebungstemperatur liegt zwischen 0 °C und 40 °C!

Vor dem Auswechseln des Schneidkopfes, des Schneidrades, des Rohrentgraters unbedingt
Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)! Die Maschine hat nach dem
Ausschalten noch eine gewisse Nachlaufzeit bis zum absoluten Stillstand! Keine Teile berihren,
bevor die Maschine nicht absolut still steht und der Netzstecker gezogen ist!

Bei den mit Gewinde versehenen Rohren Druckprobe durchfihren um sicherzustellen, dass
nach der Montage der Rohre kein Gas oder Wasser austreten kann!

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose passen. Der Ste-
cker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker ge-
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meinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend
diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die auszu-
fiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen
Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Befolgen Sie die Anweisungen zur bestimmungsgemaRen Verwendung der Maschine. Verwen-
den Sie es nicht fir andere Zwecke als dem Bohren von Léchern oder Drehen von Winden.
Sichern Sie die Maschine auf einer Werkbank oder einem Stéander. Stiitzen Sie lange schwere
Rohre mit Stltzvorrichtungen ab.

Stellen Sie sich wahrend des Betriebs der Maschine auf die Seite, an der sich der Schalter RE-
VERSE/OFF/FORWARD oder FORWARD/REVERSE befindet.

Lassen Sie die Abdeckungen angebracht. Betreiben Sie die Maschine nicht mit abgenommenen
Abdeckungen.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, wenn der FuRschalter defekt ist oder fehlt.

Bringen Sie das Elektrowerkzeug in eine stabile Position oder fixieren Sie es in einer Position,
die fiir Elektrowerkzeuge geeignet ist, die an einer Stiitzvorrichtung oder am Boden befestigt
werden kénnen.

Uberpriifen Sie die Verlangerungskabel regelmaRig und ersetzen Sie sie, wenn sie beschadigt
sind.

Vor der weiteren Verwendung des Werkzeugs sollte es sorgfaltig tiberprift werden, um sicher-
zustellen, dass es ordnungsgemal funktioniert und seine beabsichtigte Funktion erfullt.
Lassen Sie defekte Schalter von einem autorisierten Servicecenter ersetzen.

Die Verwendung von Zubehor oder Anbaugeraten, die nicht in dieser Bedienungsanleitung emp-
fohlen werden, kann ein Verletzungsrisiko darstellen.

2 Technische Daten

Schneidleistung.........ccccceevrvennene BSPT R ' ... 2(60.5mm), NPT %" ... 2" (60.5mm),
Bolzengewinde 3/8” ... 27 (60.5mm)

Schneidwerkstoff.............c.cccoce Stahl, Edelstahl

Geschwindigkeit unter Nulllast..... 38min™" (rpm)

Einphasen-Universalmotor... 1150W

Frequenz........ccccvooiiiiiiniinens 50/60 Hz

Abmessungen (LxB x H) ............ 570 x 435 x 360mm

Gewicht (ohne Zubehdr) .............. 46kg

Schneidkopf ......cooviieeiiiiieieee Automatik—Schneidkopf 1/2“ — 2 oder 2 SE Schneidkdpfe

Schneidbacken............cccoceeveeee. 1/2 — 3/4%, 1* — 2" (Optional 1/4 — 3/8“ Art.-Nr. 56369)

Schalldruckpegel (Lpa).....ccoevveneee. 85dB (A) | Koa 3dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa) ........... 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Der Gerauschpegel beim Arbeiten kann 85 dB (A) tiberschreiten. Gehodrschutz tragen!
Messwerte ermittelt entsprechend EN 61029-1.
Schwingungsgesamtwert ............. 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN
61029 genormten Messverfahren gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elekt-
rowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fir eine vorlaufige Einschat-
zung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen
& des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen,

mit unterschiedlichen Zubehoéren, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungenu-
gender Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die
Schwingungsbelastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.
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Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berlcksichtigt
werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz
ist. Dies kann die Schwingungsbelastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzie-

ren.

Legen Sie zuséatzliche Sicherheitsmalnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von
Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen,
Warmbhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

3 Funktion des Gerites

3.1 Ubersicht A
1 Rohrabschneider 8 Schlagspannfutter
2 Schneidbacken 10 T-Griff
3 Innenentgrater 11 Stellschraube
4 Werkzeugschlitten 12 Selektor-Stift
5 Olablassschraube 13 Selektorblock
6 Vorschub-Handrad 14 Kurvenscheibe
7 Zentrierfutter 15 Feststellhebel
3.2 Funktionsbeschreibung

Mit der Gewindeschneidmaschine SUPERTRONIC 2SE werden auf Werkstlicke wie Rohre oder
Stangen Gewinde aufgeschnitten bzw. aufgedreht.

Die Maschine besteht aus:

einem Antriebsmotor, der das Zentrierfutter in Drehbewegung versetzt

einem Schlagspannfutter zum Festhalten des Werkstiicks

einem Rohrabschneider zum Ablangen des Werkstiicks

einem Innenentgrater

einem Gewindeschneidkopf, um das Werksttick mit Gewinde zu versehen

einer Olpumpe, welche fiir die Schmierung und Kiihlung mittels Gewindeschneidél sorgt
einem beidseitig gefiihrten Werkzeugschlitten mit verzahntem Vorschub

Spaneauffang- und Olwanne

einem Sicherheitsfullschalter

einer Nachlaufbegrenzung.

4 Vorbereitungen zum Betrieb

4.1

tam o oum [>

Transport der Gewindeschneidmaschine

Beugen Sie die Knie, wenn Sie die Maschine anheben, um lhren Riicken vor Uberlas-
tung zu schonen!

Bei Uber 35 kg bendtigen Sie 2 Personen, um die Maschine sicher zu tragen!
Werkzeugschlitten so fixieren, dass er sich wahrend des Transports der Maschine nicht
bewegen kann! Zum Anheben der Maschine diese am Maschinenboden festhalten!
Maschine beim Tragen nicht am Zentrierfutter oder am Innenentgrater festhalten!

Wird die Maschine mit darin verbleibendem Gewindeschneiddl transportiert, so kann es
passieren, dass das Ol aufgrund auftretender Vibrationen herausspritzt und die Kleidung
verunreinigt!

Durch die Verschmutzung mit Gewindeschneiddl ist die Maschine rutschig! Achten Sie
darauf, dass sie lhnen beim Hochheben nicht aus den Handen gleitet!
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4.2 Aufstellen der Maschine

Maschine auf eine ebene Flache ohne Zwischen-
raum oder auf eine ebene Werkbank stellen!
Zentrierfutter-seite muss im Verhaltnis zu anderen
Maschinenteilen héher liegen, damit kein Gewinde-
schneidol Uber das bearbeitete Rohr auslaufen und
den FuBboden verunreinigen kann! Maschine an
einem Standort aufstellen, der frei von Feuchtigkeit
ist!

ﬁ Wenn der durch die Maschine und das umlaufende Werkstlick gebildete Gefahrenbe-

reich nicht Giberschaubar ist, sind die umlaufenden Werkstlicke z.B. auf ganzer Lange
zu verkleinern oder der Gefahrenbereich ist durch Abgrenzung oder Warnposten zu
sichern! Die Schutzeinrichtungen sind sicher aufzustellen bzw. zu befestigen! Wenn
hierzu Stitzen verwendet werden, miissen diese standsicher héhenverstellbar und in
ausreichender Anzahl vorhanden sein!

4.3 Elektrischer Anschluss der Maschine

Weder Maschine noch Werkstlicke auf das Anschlusskabel stellen! Es kann dadurch
beschadigt werden! Gefahr durch Stromschlag!

Stromschlag!

Die Spannung auf dem Typenschild der Maschine muss unbedingt mit der Stromquelle
Ubereinstimmen! Ansonsten kénnte die Maschine heilRlaufen, Rauch entwickeln, Feuer
fangen und beschadigt werden!

' Beim Anschlieen der Maschine an das Stromnetz immer darauf achten, dass der Schal-
ter auf ,AUS" steht! Ansonsten besteht Gefahr, dass die Maschine bei Stromanschluss
®  Unbemerkt und unbeaufsichtigt anlauft! Verletzungs- und Unfallgefahr!

Der integrierte Uberlastungsschutz stoppt die Maschine automatisch bei Uberlastung oder
Stromschwankungen! Erst nach Ablauf einer Minute ist ein Wiedereinschalten méglich!

[
' Netzstecker und Netzkabel keinesfalls mit nassen Handen berthren! Gefahr durch
[
[

[ ]
' Benutzen Sie Verlangerungskabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Das Kabel sollte nicht langer als
® 30 m sein!

4.4 Das Gewindeschneidol

Benutzen Sie zum Schneiden ROTHENBERGER-Hochleistungs—Gewindeschneiddl Art.-
Nr. 65010. Dieses Ol ist nicht geeignet zum Schneiden von Trinkwasserleitungen!

Alternativ kénnen Sie ROTHENBERGER—-Hochleistungs—Gewindeschneidfluid Art.-Nr. 65015.
Dieses Fluid ist zum Schneiden aller Rohrleitungen (inkl. Trinkwasserleitungen) geeignet.

é Gewindeschneiddle fur Kinder unzuganglich aufbewahren!

Gewindeschneiddl weder verdiinnen noch mit anderen Olen vermischen! Sollte sich das
Gewindeschneiddl mit Wasser vermischen, wird es milchig weil3, seine Qualitat ver-
schlechtert sich und das geschnittene Gewinde weist eine schlechtere Qualitét auf! Es ist
dann empfehlenswert, das Ol zu wechseln!

Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden und das Ol dunkel lagern!

Den Olbehélter nach Gebrauch fest verschlieRen, um das Eindringen von Schmutz und
Wasser zu verhindern!

ACHTUNG ALLERGIKER!

Auf die Haut gelangendes Gewindeschneiddl kann zu Hautreizungen, Entzindungen
und allergischen Reaktionen flhren! Tragen Sie im Umgang mit dem Ol Schutzkleidung
bzw. bedecken Sie gefahrdete Hautpartien! Sollte Ihre Haut mit dem Ol in Beriihrung
kommen, waschen Sie dieses gleich mit Leitungswasser und Seife ab! Beim Verbren-
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nen des Gewindeschneiddls auf heiRen Werkstlick- bzw. Werkzeugoberflachen kann
es zur Entwicklung von giftigen Dampfen oder Gasen (z.B. Chlorgas beim Verbrennen
von rotem Ol) kommen! Haben Sie versehentlich diese Olnebel oder Oldampfe einge-
atmet, begeben Sie sich sofort an die frische Luft und suchen unverziglich einen Arzt
aufl

4.5 Priifen des Gewindeschneidéls
Wird die Maschine gereinigt, gewartet, Gberprift oder repariert unbedingt Maschine
ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)!

Schlag- |
spannfutter &

= Drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeigersinn, um den
Werkzeugschlitten zum Schlagspannfutter hin zu
bewegen.

= Fillen Sie an der rechten Seite der Maschine das
mitgelieferte Gewindeschneiddl bis in Héhe des
Siebgeflechts auf.
Achten Sie darauf, dass die Maschine ausgeschaltet ist
und stecken Sie den Netzstecker wieder in die Steckdose.
Schalten Sie die Maschine ein und Uberzeugen Sie sich Drehgriff
davon, dass das Gewindeschneiddl aus dem Schneidkopf Sieb
zu den Schneidbacken lauft. Wird nicht die richtige Menge
Ol abgegeben, so regulieren Sie diese mit der
Olstellschraube.

Einstellen der abgegebenen Gewindeschneidélmenge

Wird die Maschine gereinigt, gewartet, tiberpriift oder repariert unbedingt Maschine
ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)!

= Vergewissern Sie sich, dass der Oltank bis in Hohe des Sicherungsmutter
Siebgeflechts mit Ol gefilllt ist. P

W€ 20N e |
= Entspricht die liber den Schneidkopf laufende Gewinde- \“'j‘\ & {3 W £ f—
schneiddlmenge nicht den Erfordernissen, so muss die N/ & | (O
Abgabemenge mit Hilfe der Olstellschraube korrigiert wer- "Weniger-? I\ &
den. el l :
= Lésen Sie die Sicherungsmutter der Olstellschraube. {Aehr '11'
> Durch Drehen der Olstellschraube im Uhrzeigersinn wird a1 ? / '
die abgegebene Olmenge erhoht, durch Drehen entgegen
dem Uhrzeigersinn verringert sie sich.
= Ziehen Sie die Sicherungsmutter nach dem Einstellen fest
an.
4.7  Ablassen des Ols
Beachten Sie hierzu unbedingt auch die Sicher-
heits- und Entsorgungs-Vorschriften in Kapitel 11!
Olablassschraube

5 Transport und Lagerung |

Vorschub-Handrad, Innenentgrater und Spéaneplatte kénnen leicht entfernt werden.
Das Gerat ist somit kompakt und Iasst sich leicht verstauen und transportieren.
Vorschub-Handrad entfernen (11)

= Losen Sie die Schraube zur Befestigung des Handrades.

= Ziehen Sie das Handrad heraus.

Innenentgrater entfernen (12)

= Schraube zur Befestigung des Innenentgraters entfernen.

\(ROTHENBERGER

DEUTSCH



= Entgrater nach oben herausziehen.

Spaneplatte entfernen (13)

= Losen Sie die Schrauben zur Befestigung der Spaneplatte.
= Schieben Sie die Spaneplatte leicht nach oben und entfernen Sie sie.

10

Betrieb und Bedienung der Gewindeschneidmaschine
6.1 Einspannen der Werkstiicke B

' Der Werkzeugschlitten kann den Rahmen beriihren, ehe der Gewindeschneidvorgang
beendet ist und das Schlagspannfutter sowie die Maschine kdnnen dadurch sonst be-

schadigt werden! Zwischen dem am Werkstlick geschnittenen Gewinde und dem Schlag-

spannfutter muss daher ein Abstand von mindestens 70 mm eingehalten werden!

Legen Sie den Rohrabschneider und den Schneidkopf nach oben um, so dass sie nicht im
Wege sind und setzen Sie den Innenentgrater an der Riickseite an.

Legen Sie das Werkstuick von der Zentrierfutterseite her ein (B1) und ziehen Sie das
Zentrierfutter fest (B2).

Halten Sie das Werkstuick auf der Schlagspannfutterseite mit der rechten Hand fest und zie-
hen Sie es nach und nach mit dem Schlagspannfutter fest (B3).

Vergewissern Sie sich, dass alle Klemmbacken Kontakt mit dem Werkstlick haben.

Haben nicht alle Klemmbacken richtigen Kontakt mit dem Werkstlick, wird dieses wackeln,
und weder das Schneiden noch das Gewindeschneiden kann ordnungsgemaR erfolgen!

v v v ¥

= Spannen Sie das Werkstiick mit Schwung ein und ziehen Sie es richtig fest.
Bei langen oder schweren Rohren unbedingt die Rohrauflage Art.-Nr. 56047 verwenden,
um ein Wackeln oder Verwinden des Werkstlicks wahrend des Drehens sowie ein Kippen
der Maschine durch das Gewicht des Werkstlicks zu verhindern! Werkstiick und Maschine
kénnen sonst instabil werden!

6.2 Schneiden der Werkstiicke mit dem Rohrabschneider C

Beruhren Sie die Schnittflache nicht mit bloRen Handen, da diese heill und scharfkantig
ist! Verletzungs- und Verbrennungsgefahr!

Wird der Griff des Rohrabschneiders mit Gewalt gedreht, so nimmt die Schnittflache des
Rohres eine ovale Form an, wodurch ein ordnungsgemafRes Gewindeschneiden unmdg-
lich wird! Bewegen Sie den Griff des Rohrschneiders daher eine halbe Umdrehung pro
ganze Rohrdrehung!
Legen Sie den Rohrabschneider nach oben um, so dass er nicht im Wege ist. Drehen Sie
das Vorschub-Handrad im Uhrzeigersinn, um den Rohrschneider in die zum Schneiden des
Werkstiicks erforderliche Stellung zu bringen.
Bewegen Sie den Rohrabschneider nach unten auf das Werkstlick und driicken dann den
Schalter EIN bzw. betatigen Sie den Fu3schalter.
Drehen Sie den Griff des Rohrabschneiders im Uhrzeigersinn und beginnen Sie mit dem
Schneiden des Werkstticks.

Schwenken Sie den Rohrabschneider wieder nach oben und zuriick.

Sammeln Sie geschnittene Rohre nicht in der Mulde! Nehmen Sie diese gleich nach
Beenden des Schneidvorgangs aus der Mulde heraus!

v

v vV
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6.3 Entgraten des Werkstiickes D

ﬁ Die Schneidspitze des Innenentgraters ist sehr scharf! Beriihren Sie diese nicht mit der
bloRen Hand! Schnitt- und Verletzungsgefahr!

= Ziehen Sie den Innenentgrater zu sich heran.

= Drehen Sie das Vorschub-Handrad im Uhrzeigersinn, um die Schneide des Entgraters nahe
an die Stirnflache des sich drehenden Rohres heranzufiihren.

= Drehen Sie den Drehgriff weiter, driicken Sie zum Entgraten die Schneide des Entgraters
gegen das Rohrinnere.

6.4 Aus- und Einbau der Schneidbacken aus dem Schneidko|

Tragen Sie Schutzhandschuhe, um Schnittverletzungen an den Handen durch die
Schneidbacken zu vermeiden!

Ausbau:

Ziehen Sie den Feststellhebel in Richtung ,A*“, um den Gewindeschneidkopf zu 6ffnen.

Setzen Sie den silbernen Selektorpin in den 2“ Selektorblock ein.

Wenn der Gewindeschneidkopf abgesenkt ist, ziehen Sie die Gewindebacken Nr. 1 und 4
nach oben heraus.

Heben Sie den Gewindeschneidkopf an und ziehen Sie die Gewindebacken Nr. 2 und 3
nach unten heraus.

Einbau:

Stellen Sie sicher, dass die Zahlen auf dem Schneidkopf und auf den Gewindebacken
Ubereinstimmen.

v

N7

Ziehen Sie den Feststellhebel in Richtung ,A"“, um den Gewindeschneidkopf zu 6ffnen.
Setzen Sie den silbernen Selektorpin in den 2“ Selektorblock ein.

Setzen Sie die Gewindebacken ein, deren Nummer mit der Schlitznummer des Gewinde-
schneidkopfes Ubereinstimmt.

Vergewissern Sie sich, dass die Zahlen auf dem Schneidkopf und auf den Gewindebacken
auf der gleichen Seite sind.

VU

N7

6.5 Aus- und Einbau des Gewindeschneidkopfes aus dem bzw. in den Bettschlitten

= Heben Sie den Gewindeschneidkopf auf halbe Hohe.

=> Bringen Sie den Gewindeschneidkopf in die Diagonale und nehmen Sie ihn heraus.

= Erst wenn sich der Gewindeschneidkopf in paralleler Stellung zur flachen Seite des
Schneidkopfpins befindet, kann er aus der Maschine aus- bzw. in diese eingebaut werden.

/ Gewindeschneid-
kopf

N/ S Schneidkopf
6.6  Andern der GewindegroRe F

= Vergewissern Sie sich, dass der Gewindeschneidkopf auf dem Werkzeugschlitten aufsitzt
und dass die Gewindebacken der Gewindegréfle entsprechen.

= Setzen Sie den Selektorpin in den Selektorblock mit der erforderlichen Gewindegréf3e ein.
= Die GroRe ist auf dem jeweiligen Selektorblock angegeben.
6.7 Das Schneiden von Gewinden G

= Treten Sie bei Gefahr das Pedal des Sicherheits- FuRschalter ganz nach unten. Die Ma-
schine kommt dadurch zum Stillstand.
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= Um die Maschine wieder zu starten, driicken Sie den blauen Freigabeknopf seitlich des Si-
cherheits—Fufschalter.

Um genau geschnittene Gewinde zu gewahrleisten, beachten Sie bitte folgende Hinweise:

Zum Gewindeschneiden nur einwandfreies Rohrmaterial benutzen! Bei Verwendung von
deformierten und/oder schrag abgelangten Rohren ist das Schneiden von normgerechten
Gewinden nicht moglich!

Benutzen Sie den fiir die GewindegréRe passenden Schneidkopf und die entsprechen-

den Schneidbacken!

Befestigen Sie den Schneidkopf ordnungsgemaf auf dem Werkzeugschlitten!

Legen Sie den Schneidkopf nicht direkt und ungeschiitzt auf den Boden und behandeln

Sie ihn sorgfaltig!

Vergewissern Sie sich, dass das Gewindeschneiddl auf die Schneidbacken lauft!

Senken Sie den Gewindeschneidkopf ab und setzen Sie den T-Griff ein, wobei dieser ganz
in Richtung ,B“ gedriickt wird bis die Gewindeschneidbacken in die Arbeitsposition einras-
ten.

Schalten Sie die Maschine mit dem Fuf3schalter ein, drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeiger-
sinn, so dass die Gewindebacken auf das Werkstiick driicken.

Lassen Sie den Drehgriff los, wenn zwei bis drei Gewindegange geschnitten worden sind.

Die Gewindeschneidbacken 6ffnen automatisch Uber einen Langenanschlaghebel, wenn
das Gewinde fertig geschnitten ist.

Schalten Sie die Maschine aus, indem Sie den Fuld vom Sicherheits-FulRschalter nehmen.
6.8 Einstellen der Gewindeldnge

v

L 20 2

Die Gewindelange wurde schon vom Hersteller innerhalb der Standardlange eingestellt, kann
jedoch nach Bedarf gedndert werden.

= Halten Sie den Gewindestift mit einem Schlitzschraubendreher
fest und I16sen die Sechskantmutter.

= Drehen Sie den Gewindestift fiir Iangere Gewinde in Richtung
LF*, fur kiirzere Gewinde in Richtung ,E“. Die Gewindeléange kann
um etwa 2 mm pro halbe Umdrehung verandert werden.

= Halten Sie den Gewindestift, ohne ihn zu verdrehen, mit einem
Schlitzschraubendreher und ziehen die Sechskantmutter wieder
fest.

6.9 Einstellen der Gewindetiefe

= Setzen Sie den Selektorpin in den nicht einzustellenden Se-
lektorblock.

= Ldésen Sie die Schraube und schieben den Selektorblock, um die
Gewindetiefe einzustellen.

= Fir tiefere Gewinde schieben Sie in Richtung ,,G*, flr flachere

Gewinde in Richtung ,H". Die Gewindetiefe kann pro Mafeintei-
lung um 1,5 bis 2 mm nach unten oder oben geandert werden.

Prifen Sie das geschnittene Rohr mit Hilfe eines Messinstrumentes fiir kegelige Gewinde usw.
und korrigieren Sie die Einstellung, falls erforderlich.

6.10 Herausnehmen des Werkstiicks

darauf, dass es Ihnen beim Herausnehmen aus der Maschine nicht entgleitet und dabei

f Das Werkstuck ist vom Gewindeschneiddl feucht und rutschig! Achten Sie sorgfaltig
z.B. auf die FuRe fallt!
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= Drehen Sie das Vorschub-Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn und fahren Sie den Werk-
zeugschlitten zurick.

= Ldsen Sie das Schlagspannfutter.
= Ldsen Sie das Zentrierfutter und ziehen Sie das Werkstiick heraus.

6.11

Reinigung nach dem Gebrauch

sowie Verlust des Augenlichts! Scharfkantige Metallspane nicht mit bloRen Handen

f Metallspane nicht mit Hilfe von Druckluft beseitigen! Verletzungsgefahr der Augen

aufnehmen! Verletzungsgefahr! Schutzhandschuhe tragen!

=> Beseitigen Sie die auf der Maschine und um diese herum verstreuten Spane.

= Verwenden Sie eine Drahtblrste, um das Schlagspannfutter, die Schneidbacken des
Schneidkopfes und den Innenentgrater von den Spanen zu befreien und zu saubern.

= Wischen Sie mit einem Putzlappen das Uber die Maschine und den Arbeitsplatz verspritzte

Gewindeschneiddl weg.

Wartung und Inspektion

Der Austausch des Steckers oder der Anschlussleitung ist immer vom Hersteller des Elektro-
werkzeugs oder seinem Kundendienst auszufiihren.

Alle Maschinen unterliegen bei Benutzung einem naturlichen Verschleil.
Sie missen von Zeit zu Zeit gewartet und Verschleifteile missen ausgewechselt werden.

Diese Arbeiten durfen nur von einer autorisierten ROTHENBERGER-Servicestation ausgefihrt
werden! Hierbei haben Sie die volle Garantie fuir Material und Leistung!

f Wird die Maschine gereinigt, gewartet, Gberprift oder repariert unbedingt Maschine

7.1

ausschalten und Netzstecker ziehen! Vermeiden Sie unbedingt ein unkontrolliertes
Anlaufen der Maschine!

Auswechseln des Innenentgrater-Blattes

é Tragen Sie zum Auswechseln immer Schutzhandschuhe! Schnitt- und Ver-

>
>
>
>

letzungsgefahr!

Schraube

Rohrabschneider und Schneidkopf anheben und den
Entgraterblatt

Innenentgrater nach vorne ziehen.

Schrauben zur Befestigung des Entgraterblattes
entfernen und Entgraterblatt entnehmen.

Neues Entgraterblatt einsetzen.
Entgraterblatt mit Schrauben befestigen.

7.2

Auswechseln des Rohrabschneider-Schneidrades

fahr!

ﬁ Tragen Sie zum Auswechseln immer Schutzhandschuhe! Schnitt- und Verletzungsge-

>

vV

Bringen Sie den Rohrabschneider in eine aufrechte

Position und senken Sie den Gewindeschneidkopf Schneidrad-
ab. halter
Ziehen Sie den Splint nach oben ab.

Halten Sie das Schneidrad und schieben Sie den
Schneidrad-Passstift langsam an der gegentiberlie- @H@ qs\
genden Seite heraus.

Wischen Sie Spane, Schmutz, Ol usw. vom Stift ab C
@

Passstift

und schmieren Sie die Nut ein.

Setzen Sie ein neues Schneidrad in die Messerhalte-
rung ein und stecken Sie den Stift wieder ein. Schneidrad
Setzen Sie in den Schneidrad-Passstift einen neuen

Splint ein und sichern diesen durch Auseinanderbiegen

\(ROTHENBERGER
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7.3 Auswechseln der Zahnradpumpe

nen, und kann den Boden verschmutzen. Abfalltuch um die Zahnradpumpe herum

f Das Ol in der Zahnradpumpe und den Schlduchen lauft Giber, wenn Sie diese entfer-
auslegen!

' Achten Sie bei der Installation der Pumpenabdeckung darauf, dass sich das Netzkabel
nicht zwischen der Pumpenabdeckung und dem Maschinengehause befindet. Das Netz-
® Label kénnte beschéadigt werden und zu Leckstrom fihren!

2 Olwanne aufstellen und den Stopfen entnehmen, um Pumpen-
das Gewindeschneiddl abzulassen. deckel

= Vier Schrauben zur Befestigung des Pumpendeckels
I6sen und Pumpendeckel entnehmen. 4x Schraube

= Zwei Schrauben zur Befestigung der Zahnradpumpe
I6sen und Zahnradpumpe entnehmen.

= Schlauchbénder I6sen und von der Zahnradpumpe Zahnrad-
entfernen. Seien Sie vorsichtig, da Ol iiberlzuft. pumpe

=  Zwei Schlduche an der neuen Zahnradpumpe an-  ,, gchraube
bringen und Schlauchbander fest anziehen.

= Pumpenwelle drehen, um sie mit der Nut auf der s
Maschinenseite auszurichten. Zahnradpumpe mit 2x chiauch
Schrauben und Deckel mit 4x Schrauben wieder be- Zahnrad- ]
festigen. pumpe [}

= Gewindeschneiddl einfillen und den Gewinde- Pumpenwelle
schneidkopf absenken.
Maschine einschalten und priifen, ob Gewinde-
schneiddl aus dem Gewindeschneidkopf austritt.

7.4 Auswechseln der Spannbackeneinsitze H

= Drehen Sie das Schlagspannfutter und 6ffnen Sie es so o Sehiagspanmfuter

weit, bis ein Schraubendreher hineinpasst.

Losen Sie die Schrauben, mit denen die Spannbackenein-
satze befestigt sind (H1).

Setzen Sie einen diinnen Stab auf die Federoberkante auf
und ziehen Sie die Feder und den Schlagspannfutterstift
heraus (H2).

Ziehen Sie den Spannbackeneinsatz nach vorne (H3).
Legen Sie einen neuen Spannbackeneinsatz ein und
schieben Sie ihn bis ganz an die Rickseite, ersetzen Sie
die Feder und den Schlagspannfutterstift. Ziehen Sie die
Schraube fest an.

7.5 Auswechseln der Kohlebiirste

Halten Sie die neue Kohlebiirste frei von Ol, Schmutz, Spanen usw. Vermeiden Sie,
dass die Flecken auf den Handschuhen an der Kohleblirste haften bleiben!

v

v

vV

I
Seitliche Abdeckung entfernen. Q\m

>
= Die Kappe mit einem flachen Schraubendreher entfernen und B r\
die Kohleblrste heraus ziehen. e
2 Eine neue Kohlebiirste einsetzen. - e DN
> Kappe festziehen und Seitenabdeckung anbringen. Abtsiggl'('ﬁ:g \ %‘/ /\
Nz
Kappe

14 \ROTHENBERGER DEUTSCH



igliche Durchsicht
é Achtung! Vor Beginn der Arbeiten ist der Netzstecker aus der Steckdose zu ziehen!

>
2>
>
>
2>
>
>
2>
>

Netzstecker, Netzkabel und Verlangerungskabel auf Unversehrtheit priifen
Korrekt gefiilite Olwanne

Bei Verunreinigungen im Oltank, diesen reinigen

Schneidbacken, Rohrabschneider und Innenentgrater auf evtl. Abrieb kontrollieren
Klemmbacken bei Verschmutzung mit Drahtburste reinigen

Passschrauben auf festen Sitz priifen; ggf. nachziehen

Maschine regelmaRig von Schmutz und Spéanen befreien

Rostschutzfett bei Iangeren Auflerbetriebnahmen auftragen.

Die hintere Fiihrung der Arbeitsspindel muss regelmafig auf ausreichende Schmierung
Uberpriift werden! Die Abschmierung darf nur durch eine elektrotechnisch unterwiesene
Person erfolgen!

Fehlerbehebung

Symptom Mogliche Ursache Losung

Startet nicht, auch wenn das | Netzkabel nicht anges- Netzkabel anschlieRen

Gerat eingeschaltet ist chlossen
Kohleblirste verschlissen Kohleblrste ersetzen
Niedrige Spannung Auf die angegebene Span-

nung einstellen

Motor defekt an Kundendienst wenden
Netzkabel ist beschadigt oder | an Kundendienst wenden
gebrochen

Langsame Umdrehung Niedrige Spannung Auf die angegebene Span-

nung einstellen, an Kunden-
dienst wenden

Motor defekt an Kundendienst wenden

Kein Gewindeschneiddl, zu Gewindeschneiddl im Tank ist| Gewindeschneiddl nachfiillen
wenig Gewindeschneiddl Zu wenig

Filter ist mit Spanen verstopft | Filter im Tank reinigen

Zahnradpumpe defekt Zahnradpumpe austauschen
Auslassmenge des Gewinde- | Auslassmenge des Gewin-
schneiddls wurde nicht ein- deschneiddls einstellen
gestellt

Gewindeschneidkopf ist nicht | Schneidkopf richtig einstellen
richtig eingestellt

Schlechte Gewindequalitat Gewindetiefe und -lange sind | Schneidkopf einstellen
nicht eingestellt
Schneidbacken sind abge- Schneidbacken austauschen
nutzt und/oder ausgeschla-
gen
Verschlechterung des Gewindeschneiddl aus-
Gewindeschneiddls tauschen
Falsches Gewindeschneidol Richtiges Gewindeschneidol
verwenden

Die Schneidbacken sind nicht | Richtig einbauen
richtig eingebaut

\(ROTHENBERGER
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Die Bewegung der einzelnen | Spane und Eisenstaub sind Entfernen Sie Spane und
Teile ist schlecht angebracht Eisenstaub

Zubehor

Geeignetes Zubehor finden Sie im Hauptkatalog oder unter www.rothenberger.com
Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfligung, um lhnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie Ihre Zubehér- und Ersatzteile bei Ihrem Fachhandler oder
online liber RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

16

11.1 Metall-, Elektro- und Elektronikteile

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfiir
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte lhre zustan-
dige Abfallbehdrde.

E Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus/Batterien nicht in den Hausmdill!

—
Nur fiir EU-Lander: Gemal der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektro-
nik-Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales Recht missen nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrowerkzeuge und gemaR der EU-Batterieverordnung (EU) 2023/1542 missen defekte oder
verbrauchte Akkus/Batterien getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugeflhrt werden.

11.2 Ole und Schmiermittel

Fir die Entsorgung von Altdlen sind ausschliel3lich Fachbetriebe zugelassen!

Altéle und verunreinigte Ole miissen in dichten, 6lbesténdigen Behaltern (Metallgebinden) auf-
bewahrt und entsorgt werden!

Defekte, nicht reparable Elektrogeréte und -maschinen miissen gedffnet und restlos von Ol ge-
reinigt werden!

Olwannen missen restlos — auch von Olspuren — gereinigt werden! Ole (auch Kleinstmengen)
durfen keinesfalls in das Erdreich gelangen!

\ROTHENBERGER DEUTSCH
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Markings in this document

Caution!
This sign warns against the danger of property damage and damage to the environment.

ﬁ Danger!
This sign warns against the danger of personal injuries.
)
>

Call for action

1 Safety Notes

1.1

Intended use

The threading machine SUPERTRONIC 2SE may only be used for cutting off, making and de-
burring threads as described in Chapter 2 “Technical data”.

The SUPERTRONIC 2SE threading machine may only be operated with suitable die heads that
have been inspected and recommended by ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, and with
dies as described in Chapter 2 “Technical data”.

The supplied safety pedal carries the GS approval of the professional liability insurers’ associa-
tion and is compulsory for using the machine in the Federal Republic of Germany.

Never make technical or design modifications to the thread-tapping machine and to the
accessory parts.

= This would render the operating permit void and would represent an accident and injury risk.

When using electrical tools and machines, basic safety measures must be observed and
followed in order to provide protection against electric shock, injury and fire risks. Read
the instructions precisely before using the machine.

Always keep the safety instructions to hand.

1.2

General safety instructions

é ATTENTION! When using electric tools, the following fundamental safety measures

must be taken to prevent electric shock, injury or fire.

Read all of these instructions before you use the electric tool, and store the safety in-
structions properly.

Service and maintenance:

1

2

Regular cleaning, maintenance and lubrication. Always unplug electrical plug before any
adjustment, maintenance or repair.

Have your device repaired only by qualified experts and only with original replace-
ment parts. This ensures the continued safety of the device.

Working safely:

1

Keep your work area orderly. A messy work area can cause accidents.

2 Consider environmental influences. Do not expose electric tools to rain. Do not use elec-
tric tools in damp or wet environments. Keep the work area well lit. Do not use electric tools
where there is a risk of fire or explosion.

3 Protect yourself from electric shock. Avoid physical contact with earthed parts (such as
pipes, radiators, electric stoves or cooling devices).

4 Keep other people away. Do not let other people — especially children — touch the elec-
tric tool or its cable. Keep them away from the work area.

5 Store electric tools safely when they are not in use. Unused electric tools should be kept
in a dry, high or closed area, out of reach of children.

6 Do not overload your electric tool. Work is better and safer within the performance range
indicated.

7 Use the right electric tool. Don't use low-performance machines for heavy-duty jobs. Do
not use the electric tool for purposes for which it was not intended. For example, do not use
a portable circular saw for cutting tree branches or logs.

THENBERGER
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8 Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery, as they can get caught in
moving parts. When working outdoors, wear slip-resistant shoes. Wear a hairnet over long
hair.

9 Use protective gear. Wear safety glasses. Wear a breathing mask during work that creates
dust.

10 Connect the dust extraction equipment. If there are connections to dust extraction and
collection equipment, make sure that they are connected and properly used.

11 Do not use the cable for purposes for which it was not intended. Never use the cable to
pull the plug from the socket. Protect the cable from heat, oil and sharp edges.

12 Secure the work piece. Use clamps or a vice to hold the work piece firmly. They will hold it
more securely than your hand can.

13 Avoid abnormal postures. Make sure to stand securely and always keep your balance.

14 Maintain your tools with care. For better and safer work, keep cutting tools sharp and
clean. Follow the instructions for lubrication and changing tools. Regularly inspect the elec-
tric tool's connection cable, and if it is damaged, have it replaced by an authorized expert.
Regularly check extension cords and replace them if they are damaged. Keep the handles
dry, clean and free of oil and grease.

15 Pull the plug from the socket. When not using the electric tool, before maintenance or
when changing tools, such as saw blades, drills and cutting bits.

16 Do not leave any tool keys inserted. Before switching on, check to see that keys and ad-
justment tools have been removed.

17 Avoid unintentional activation. When plugging the tool in, make sure that the switch is
turned off.

18 Use outdoor extension cords. When outdoors, use only extension cords that are approved
and appropriately marked.

19 Be alert. Pay attention to what you do. Approach your work sensibly. Do not use the electric
tool when you are distracted.

20 Check the electric tool for damage. Before using the electric tool, you must inspect safety
equipment or slightly damaged parts carefully to ensure that they work properly and as in-
tended. Check to see that the moving parts operate freely and don't stick, and to make sure
no parts are damaged. All parts must be mounted properly and meet all the conditions for
ensuring trouble-free operation of the electric tool.

Damaged safety equipment and parts must be properly repaired or replaced by a profes-
sional facility, unless otherwise indicated in the user manual. Damaged switches must be
replaced by a customer service facility.

Never use an electric tool whose switch cannot be turned on and off.

21 Caution. Using other insertion tools and accessories may cause injury.

22 Have your tool repaired by an electrical expert. This electric tool meets applicable safety
requirements. Repairs must be made only by an electrical expert using original replacement
parts. Otherwise accidents may occur.

1.3 Special safety instructions

Keep floor dry and free of slippery materials such as oil. Slippery floors invite accidents.

Restrict access or barricade the area when work piece extends beyond machine to pro-
vide a minimum of one metre clearance from the work piece. Restricting access or barricad-
ing the work area around the work piece will reduce the risk of entanglement.

Keep all electrical connections dry and away from the floor. Do not touch plugs or the
machine with wet hands. These safety precautions reduce the risk of electric shock.

Keep hands away from rotating pipes or fittings. Switch off the machine before cleaning
pipe threads or screwing on fittings. Let the machine come to a complete standstill be-
fore touching the pipe. This procedure reduces the possibility of getting trapped by rotating
parts.

\(ROTHENBERGER
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In order to avoid safety hazards, if the power supply cord needs to be replaced, this must be
done by ROTHENBERGER or by an after-sales service centre that is authorized to repair
ROTHENBERGER power tools.

Never put fingers, your face, hair or other parts of the body, or loose, wide items of clothing into
the operating and intake areas of rotating parts (workpiece, clamping chuck, centring chuck). Do
not wear jewellery (rings, chains etc.). Risk of injury and accidents!

In the event of faults (unusual smell, vibrations, unusual noises) during work with the SUPER-
TRONIC 2SE, it is essential to immediately press the safety pedal and perform an EMERGEN-
CY STOP of the machine!

If the machine is running, it is prohibited to hold the workpieces manually or to perform similar
work, and to fit and remove parts such as filters, valves, pipe sections etc.!

Wear safety clothing! Wear a safety mask to provide protection against splashes of thread cut-
ting oil as well as any chlorine gas vapours (from thread cutting oil burning on hot tool and work-
piece surfaces)! Wear a safety hat to cover and protect long hair. Wear safety gloves when
changing the dies, the pipe cutting wheel and the pipe deburrer. Wear safety gloves when
changing the tool and workpiece. The thread and dies get hot during thread cutting! Wear safety
footwear. Risk of injury (slipping) on any escaping thread cutting oil! Risk of injury from wet, slip-
pery and possibly off-centre machine parts when changing the tool!

Do not remove metal chips using compressed air! There is a risk of eye injuries and loss of eye-
sight!

Ensure sufficient ventilation during indoor use (closed rooms). The permissible ambient temper-
ature is between 0°C and 40°C!

Before changing the die head, the cutting wheel, the pipe deburrer, always switch off the ma-
chine and pull out the mains plug (de-energized operation!)!

After it has been switched off, the machine still coasts for a while until it comes to a standstill.
Do not touch any parts before the machine is completely stationary and the mains plug has been
pulled out!

In the case of the threaded pipes, carry out a pressure test in order to ensure that no gas or wa-
ter can escape after the pipes are fitted!

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock

Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and the work to be performed. Use of the pow-
er tool for operations different from those intended could result in a hazardous situation.

Follow instructions on proper use of this machine. Do not use for other purposes such as drilling
holes or turning winches.

Secure machine to bench or stand. Support long heavy pipe with pipe supports.

While operating the machine, stand on the side where the REVERSE/OFF/FORWARD or
FORWARD/REVERSE switch is located.

Keep covers in place. Do not operate the machine with covers removed.
Do not use this machine if the footswitch is broken or missing.

Setting-up or fixing power tool in a stable position as appropriate for power tools which can be
mounted on a support or fixed to the floor.

Inspect extension cords periodically and replace if damaged.

Before further use of tool, it should be carefully checked to determine that it will operate properly
and perform its intended function.

Have defective switches replaced by an authorized service centre.

The use of any accessory or attachment other than one recommended in this instruction manual
may present a risk of personal injury.
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2 Technical Data

Cutting capacity.........ccccceeeveeennnnne BSPT R '’ ... 2(60.5mm), NPT %" ... 2" (60.5mm),
Bolt thread 3/8” ... 2” (60.5mm)

Cutting material ..........cccoeoeereenne. Steel, Stainless Steel

Speed under no load.................... 38min~" (rpm)

Single-phase universal motor....... 1150W

Frequency .......cccvveiienniiceenne 50/60 Hz

Dimensions (LXWxH) .........ccccco.... 570 x 435 x 360mm

Weight (without accessories)....... 46kg

Die head........cccoeviiieninieinn, Automatic-die head 1/2“ — 2" or 2 SE die heads
DIES ..ottt 1/2“ — 3/4*, 1“ — 2 (Optional 1/4“ — 3/8“ no. 56369)
Noise pressure level (Lpa)............. 85dB (A) | Koa 3dB (A)

Sound power level (Lwa)............... 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

The noise level during operation can exceed 85 dB (A). Wear hearing protection!
Measured values determined in accordance with EN 61029-1.

Vibration total value...................... 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

The vibration level given in this information sheet has been measured in accordance with a
standardized test given in EN 61029 and may be used to compare one tool with another. It may
be used for a preliminary assessment of exposure.

A

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool.
However if the tool is used for different applications, with different accessories or inser-
tion tools or is poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significant-

ly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when
the tool is switched off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly

reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as:
maintain the tool and the accessories, keep the hands warm, organization of work patterns.

3 Function of the Unit

3.1 Overview

3.2

NOoO A WON =

Pipe cutter 8

Dies 10
Internal deburrer 11
Tool carriage 12
Oil drainage screw 13
Feeder hand wheel 14
Centring chuck 15

Functional description

Clamping chuck
T-handle
Locking lever
Selector pin
Selector block
Cam plate
Locking lever

Threads are cut or turned on workpieces such as pipes or rods in the thread-tapping machine
SUPERTRONIC 2SE.

The machine consists of:

a drive motor that rotates the centring chuck

a clamping chuck for securing the workpiece

a pipe cutter for cutting the workpiece to length
an internal deburrer

a thread-tapping head for making a thread on the workpiece
an oil pump that lubricates and cools with thread-tapping oil
a tool carriage guided on both sides with a toothed feed

ENGLISH
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a chip collecting and oil trough
a safety pedal
a coasting restrictor

4 Preparations for operation

4.1

Transporting the threading machine

stressing.

f Bend at the knees when lifting the machine so as to protect your back against over-

4.2

Weighing more than 35 kg, you need 2 people to carry the machine safe!

Fix the tool carriage so that it cannot move while the machine is being transported. Hold
the machine securely by its base to lift it. Do not hold the machine by its centring chuck or
the internal deburrer when carrying it!

If the machine is transported with the thread-tapping oil still inside, the oil might splash out
onto clothing due to vibrations!

Thread-tapping oil on the surface of the machine makes it slippery. Ensure that it does not
slip out of your hands when you lift it!

Setting up the machine

Set up the machine in a dry location!

Place the machine on a level surface without spaces
or on a flatwork bench. The centring chuck must be
higher in relation to other parts of the machine so
that no thread-tapping oil can escape via the pipe
being machined and contaminate the floor!

revolving workpiece, the full length of the revolving workpieces must be reduced or the

f If you do not have a clear view of the dangerous area formed by the machine and the

4.

22
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dangerous area must be safeguarded by a cordon or warning signs! The safety fixtures
must be set up and secured firmly. If supports are used for this purpose, they must be
height-adjustable and sturdy and there must be a sufficient number of them!

Electrical connection
Do not place either the machine or workpieces on the connecting cable, otherwise the

cable could be damaged and electrical current could be exposed, presenting an electric
shock hazard!

Never touch the mains plug and mains cable with wet hands. Electric shock hazard!

When connecting the machine to the electricity supply, always ensure that the switch is
set to “OFF”, otherwise there is a risk that the machine will start up unnoticed and unsu-
pervised when the power is connected!

It is essential that the voltage on the machine’s rating plate corresponds to the power
source, otherwise the machine could get hot, smoke could develop, start a fire and cause
damage!

The integrated overload protection automatically stops the machine in the event of an
overload or power fluctuations! Switching back on is not possible until one minute has
elapsed!

Use the extension cable HO7 RN 3 x 1.5 mm2! The cable should not be longer than 30m!

ENGLISH



4.4 The thread cutting oil

For tapping, use ROTHENBERGER high-performance thread-tapping oil art. no. 65010.
This oil is not suitable for tapping drinking water pipes!

Alternatively, you can use ROTHENBERGER high-performance thread-tapping fluid, art. no.
65015. This fluid is suitable for tapping all pipelines including drinking water pipelines.

é Keep thread-tapping oils out of the reach of children!

' Do not thin thread-tapping oil or mix it with other oils! If the thread-tapping oil becomes
mixed with water, it turns milky-white, its quality is reduced and the tapped thread displays
® lower quality. It is then recommended to change the oil!
Avoid direct sunlight and store the oil in a dark place!
Close the oil container tight after use in order to prevent the ingress of dirt and water!
ATTENTION PERSONS WITH ALLERGIES!

& Thread-tapping oil that lands on the skin can cause skin irritation, inflammation and
allergic reactions! When handling oil, wear protective clothing and cover exposed skin
areas. If your skin comes into contact with oil, wash it immediately with tap water and
soap. If thread-tapping oil burns onto hot workpiece or tool surfaces, this can produce
toxic vapours or gases (e.g. chlorine gas when red oil burns). If you have accidentally
inhaled this oil mist or oil vapours, go out into the fresh air immediately and consult a
doctor without delay!

4.5 Checking the thread cutting oil

When cleaning, servicing, inspecting or repairing the machine, it is essential to switch it
off and pull out the mains plug (de-energised operation)!
clamping

= Turn the rotary handle clockwise in order to move the tool
carriage to the clamping chuck.

On the right side of the machine, fill up with the thread
tapping oil to the level of the sieve mesh.

Ensure that the machine is still switched off and insert the
mains plug back into the socket.

Switch on the machine and ensure that the thread-tapping
oil runs out of the thread-tapping head to the cutting jaws.
If the right amount of oil is not supplied, regulate it with the

v vy

rotary handle

oil adjustment screw. sieve mesh

the supplied thread cutting oil quantit

When cleaning, servicing, inspecting or repairing the machine, it is essential to switch it
off and pull out the mains plug (de-energised operation)!

= Ensure that the oil tank is filled with oil up to the level of
the sieve mesh.

= If the amount of thread-tapping oil running via the thread

tapping head does not meet the requirements, the sup-

plied amount must be adjusted with the aid of the oil ad-

justment screw.

Undo the locking nut of the oil adjustment screw.

Turning the oil adjustment screw clockwise increases the

amount of oil delivered and turning it anti-clockwise re-

duces the amount.

= Tighten the locking nut firmly after making the adjustment.

vV
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4.7 Draining off the oil

It is essential to also observe the safety and
disposal regulations in Chapter 11!

Qil drainage screw
5 Carrying and Storage |

Rack Handle, Reamer, and Splashproof Plate can be removed easily.

By removing Rack Handle, Reamer, and Splashproof Plate, it becomes compact and easy to
store and carry.

Removing Rack Handle (1)

= Loosen Bolt to fix Rack Handle.

= Pull out Rack Handle.

Removing Reamer (2)

= Remove Bolt to fix Reamer.

= Pull out Reamer upward.

Removing Splashproof Plate (3)

= Loosen Bolts to fix Splashproof Plate.

= Slide Splashproof Plate upward slightly and remove it.
6 Operation of the threading machine

6.1 Clamping the workpieces B

The tool carriage can make contact with the frame before the thread cutting process has
ended and the clamping chuck and the machine can be damaged as a result! A clearance
of at least 70 mm must therefore be maintained between the thread cut on the workpiece
and the clamping chuck!

Move the pipe cutter and the die head up so that they are not in the way and position the in-
ternal deburrer on the rear side.

Insert the workpiece from the centring chuck side (B1) and tighten the centring chuck (B2).
Hold the workpiece on the clamping chuck side securely with your right hand and gradually
tighten it with the clamping chuck (B3).

Ensure that the three clamping jaws are in contact with the workpiece.

>
>
>
>
' If the three clamping jaws are not in contact with the workpiece, it will wobble and neither
H cutting nor thread cutting can be performed correctly!
>
[ ]

Clamp the workpiece securely and tighten it very firmly.
In the case of long or heavy pipes, it is essential to use the pipe support Art. No. 56047 in
order to prevent the workpiece wobbling or twisting while it is being turned and to prevent
the machine from tipping over due to the weight of the workpiece! Otherwise, the workpie-
ce and the machine can become unstable!

piece with the pipe cutter

Do not touch the cutting surface with bare hands, because it is hot and has sharp
edges! Risk of injury and burning!
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' If the handle of the pipe cutter is turned with force, the cutting surface of the pipe takes an
oval shape, which makes correct thread cutting impossible. Therefore, move the handle of
the pipe cutter half a turn per whole pipe rotation!

= Move the pipe cutter up so that it is not in the way. Turn the feeder hand wheel clockwise in
order to bring the pipe cutter into the position necessary for cutting the workpiece.

= Move the pipe cutter down onto the workpiece and then press the ON switch or press the
pedal.

= Turn the handle of the pipe cutter powerfully clockwise and start to cut the workpiece.
= Swivel the pipe cutter down and back again.

Do not collect the cut pipes in the trough! Take them out of the trough immediately after
the cutting process ends!

6.3 Reaming the workpieces D

ﬁ The cutting tip of the internal deburrer is very sharp! Do not touch it with bare hands!
Risk of cutting and injury!

= Pull the internal deburrer towards you.

= Turn the feeder hand wheel clockwise and gently press the cutting edge of the reamer
against the inside of the pipe in order to ream.

= Turn the rotary handle further and gently press the cutting edge of the reamer against the
inside of the pipe in order to ream.

6.4 Removing and installing the dies

é Wear gloves in order to prevent cut injuries to the hands caused by the dies!

Removal:

=> Pull locking lever toward "A" to open dies.

=> Set silver location block into 2" location block.

= When die-head is lowered, pull out dies no. 1 and 4 upward.
=>» Lift up die-head and pull out dies no. 2 and 3 downward.

Installation:
' Make sure that each number on dies matches the slot number of die-head!
[

= Pull locking lever toward "A" to make open position.

= Set silver location plate into 2" location block.

= Insert dies which the number is same as the slot number of die-head.
= The numbers of dies have to be on the slot number side of die-head.

6.5 Installing and removing the thread-tapping head into and out of the bed carriage

= Lift the thread-tapping head to half height.
=> Bring the thread-tapping head into the diagonal position and remove it.

= Not until the thread-tapping head is in a parallel position to the flat side of the thread-tapping
pin can it be removed from or installed in the machine.

Tapping head pin
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6.6 Changing the thread size F

= Ensure that the thread-tapping head is on the tool carriage and that the thread jaws corre-
spond to the thread size.

= Insert the selector pin into the selector block with the necessary thread size.
= The size is shown on the respective selector block.
6.7 Tapping threads (€]

= If there is a dangerous situation, press the safety pedal right down. This stops the machine.
= To restart the machine, press the blue release button on the side of the safety pedal.
To guarantee precisely ground threads, follow the instructions below:

Use only raw material that is in perfect condition for tapping threads. If you use deformed
and / or pipes cut off at an angle, it is not possible to tap threads that conform to the
relevant standards!

Use the thread-tapping head and the corresponding thread-tapping jaws that match the
thread size!

Secure the thread-tapping head correctly on the tool carriage.

Do not place the thread-tapping head directly and unprotected on the floor and handle it
with care!
Ensure that the thread-tapping oil runs on the thread-tapping jaws!
= Lower the thread-tapping head and insert the T handle, pressing in fully in the “B” direction
until the thread-tapping jaws engage in the working position.
= Switch on the machine with the pedal; turn the rotary handle clockwise so that the thread
jaws press onto the workpiece.
= Release the rotary handle when 2 to 3 thread turns are cut.
>
>

The thread-tapping jaws open automatically via a longitudinal stop lever when the thread
has been fully cut.

Switch off the machine by taking your foot off the safety pedal.
6.8 Setting the thread length

The thread length was set by the manufacturer but can be changed if required.
= Hold set pin with a slot screwdriver and loosen hex nut.

= Turning set pin toward "E", makes shorter threads and turning
toward "F" makes longer threads. The thread length will be
changed about 2mm by half turn.

= Hold set pin with a slot screwdriver not to turn it and tighten hex
nut.

6.9 Setting the thread depth

= Setzen Sie den Selektorpin in den nicht einzustellenden Set
location plate to location block which is not for the size to be ad-
justed.
Loosen the screw and move location block to adjust the thread
depth.
Sliding toward "G" makes deeper threads and sliding toward "H"
makes shallower threads. The thread depth will change 1.5 to 2
mm threads by one scale.
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With the aid of a measuring instrument, check the cut pipe for a tapered thread etc. and correct
the setting if necessary.

6.10 Removing the workpiece

it does not slip out of your hands and drop onto your feet when you remove it from the
machine!

= Turn the feeder hand wheel anti clockwise and move back the tool carriage.
= Release the clamping chuck.

= Release the centring chuck and pull out the workpiece.

6.11 Cleaning after use

f The workpiece is damp and slippery from the thread-tapping oil. Carefully en-sure that

injuries and loss of eyesight! Do not pick up sharp-edged metal chips with your bare
hands! Risk of injury! Wear protective gloves!
= Remove chips from on and around the machine.

= Use a wire brush to remove chips from and clean the clamping chuck, the thread-tapping
jaws of the thread-tapping head and the internal deburrer.

= Use a cloth to wipe thread-tapping oil splashes from the machine and the workplace.

f Do not remove metal and plastic chips using compressed air! There is a risk of eye

Maintenance and inspection

The plug or electrical cord should be replaced only by the manufacturer of the electric tool or by
its repair service.

All machines are subject to natural wear during use. They must be maintained from time to time
and wear parts must be replaced. This work may only be carried out by an authorized
ROTHENBERGER service station. This gives you a full warranty on the material and work-
manship!

If the machine is being cleaned, maintained, inspected or repaired, it is essential to
A switch it off and to pull out the mains plug (de-energized operation)! Always avoid
uncontrolled starting-up of the machine. Risk of injury and accidents!

71 Changing the internal deburrer blade

é Always wear protective gloves when replacing the blades! Risk of cuts and injury!

Hex socket bolt

Lift up Pipe Cutter and Die-Head and pull Reamer
Reamer blade

frontward to set it.

Remove Bolts to fix Reamer Blade, and remove ‘
Reamer Blade. = =y

>
>
= Install a new Reamer Blade.
>
2

Fix Reamer Blade with Bolts.

Changing the pipe cutter cutting wheel

ﬁ Always wear protective gloves when replacing the blades! Risk of cuts and injury!
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= Lift up Pipe Cutter and lower Die-Head.
= Straighten the bent Split Pin and pull it out upward. Cutter blade
2  While holding Cutter Blade, slightly push out Cutter Holder
Blade Set Pin from the Split Pin side and pull out from  Cutter blade
the opposite side. Set Pin Split Pin
= Wipe off chips, dirt, oil, etc. on Pin and apply grease @H@ T /
to the groove. Cutter blade
= Put a new Cutter Blade into Cutter Blade Holder and
insert Pin.
= Insert a new Split Pin into Cutter Blade Set Pin, and

bend the both tips.
7.3 Replacement of Gear Pump

Oil in Gear Pump and Hoses overflows when remove them and it may stain the floor.
Spread waste cloth around Gear Pump!

' Be careful not to put Power Code between Pump Cover and the machine body when
H installing Pump Cover. Power Cord may get damaged and it will cause current leakage!
= Setan oil pan, remove Plug to drain Threading Oil.  Rear Cover £
= Loosen four Bolts to fix Pump Cover and remove -

Pump Cover. Rear Cover
2 Loosen two Bolts to fix Gear Pump and remove Gear ~ Mounting -

Pump. Bolts (x4)
= Loosen Hose Bands and remove Hoses from Gear

Pump. Be careful as oil overflows. G

. ear Pump

= Install two Hoses to a new Gear Pump and tighten

Hose Bands firmly. - Bolts x2
= Turn Pump Shaft to align it with the groove on the

machine side, and install Gear Pump with removed
Bolts. Hose Band

Add Threading Oil and lower Die-Head. Gear Pump

Turn on the machine and check Theading Oil comes
out from Die-Head.

Changing the clamping jaw inserts

vV

Pump Shaft

Turn the clamping chuck and open it until a screwdriver fits
inside.

Undo the screws that secure the clamping jaw inserts (H1).
Place a thin rod onto the upper edge of the spring and pull out
the clamping chuck pin (H2).

Pull the clamping jaw insert forward (H3).

Insert a new clamping jaw insert and push it right to the back,
replace the spring and the clamping chuck pin. Tighten the
screw.

7.5 Replacement of Carbon Brush

Keep new Carbon Brush free from oil, dirt, chips, etc. Avoid the stain on gloves from
attaching to Carbon Brush!

L 2K 28 2K 0 N
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Remove Cap with a flat screwdriver and pull out Carbon Brush.

= Remove Side Cover.

>

= Insert a new Carbon Brush.

= Tighten Cap and install Side Cover.
7.6 Daily inspection

A\

the power source!

Correctly filled oil trough.

wear.

D20 20 2 2K S 2 7

Clean the oil tank if there are impurities in it.
Inspect the dies, pipe cutter and internal deburrer for any wear and replace parts if there is

Clean the clamping jaws with a wire brush if they are dirty.
Check that the dowel screws are secure. Tighten if necessary.
Remove dirt and chips from the machine regularly.
Apply anti-rust grease if the machine is not going to be used for an extended period.
The rear spindle support has to be lubricated periodically. The lubrication is only allowed for

Side Cover

Attention! Before starting the lubrication-works the power plug has to be taken out of

Check the mains plug, mains cable and extension cable to ensure they are undamaged.

persons which have been supervised in electrical safety issues!

Troubleshooting

Symptom

Possible Reason

Solution

Does not start even turned on
the machine

Power Cord is unplugged

Plug in Power Cord

Carbon Brush is worn out

Replace Carbon Brush

Low voltage

Set to the specified voltage

Motor failure

Request repair

Power Cord has been dam-
aged or broken

Request repair

Slow rotation

Low voltage

If the problem is not solved
even with the specified volt-
age, request repair

Motor failure

Request repair

No threading oil, little

Threading Oil in Tank is low

Replenish Threading Oil

Filter is clogged with chips

Clean Filter in Tank

Gear Pump failure

Replace Gear Pump

Discharge amount of Thread-
ing Oil has not been adjusted

Adjust discharge amount of
Threading Oll

Die-Head is not installed
correctly

Install correctly

ENGLISH
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Cannot thread properly Thread depth and length are | Adjust Die-Head
not adjusted

Dies are worn out and/or Replace Dies
chipped

Deterioration of Threading Oil | Replace Threading Oil
Threading Qil is not ginuine Use genuine Threading Oil
Dies are not installed properly| Install correctly

The movement of each partis| Chips and iron powder are Remove chips and iron pow-
bad attached der

9 Accessories

10

You can find suitable accessories in the main catalog or at www.rothenberger.com
Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+
online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

11.1 Metal, electrical and electronic parts

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

E Do not dispose of power tools and batteries/rechargeable batteries into household
waste.

For EU countries only: In accordance with European Directive 2012/19/EU on waste electrical
and electronic equipment and its transposition into national law, power tools that are no longer
usable must be collected separately and sent for environmentally sound recycling. In accord-
ance with Regulation (EU) 2023/1542 on batteries and waste batteries, waste batteries must be
collected separately and sent for environmentally sound recycling.

Only for United Kingdom: According to The Waste Electrical and Electronic Equipment Regu-
lations 2013 (SI 2013/3113) (as amended) and the Waste Batteries and Accumulators Regula-
tions 2009 (SI 2009/890) (as amended), products that are no longer usable must be collected
separately and disposed of in an environmentally friendly manner.

11.2 Oils and lubricants

Only specialist companies are authorised to dispose of old oils.

Old oils and contaminated oils must be stored and disposed of in sealed, oil-resistant containers
(metal drums).

Defective electrical appliances and machines that cannot be repaired must be opened and
cleaned to remove the remaining oil.

Qil troughs must be cleaned so that there are no traces of oil. No oils (even very small amounts)
may be allowed to enter the ground!
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Pictogrammes contenus dans ce document

ﬁ Danger!
Ce pictogramme signale un risque de blessure pour les personnes.
Attention!

® Ce pictogramme signale un risque de dommage matériel ou de préjudice pour
I’environnement.

> Nécessité d’exécuter une action

Consignes de sécurité

1.1 Utilisation conforme aux dispositions

Le machine de filetage SUPERTRONIC 2SE ne doivent étre utilisées que pour couper, fabriquer
et ébarber des filetages conformément au chapitre 2, «Caractéristiques techniques»!

Le machine de filetage SUPERTRONIC 2SE doivent fonctionner uniquement avec des cages de
filieres et avec des filieres adaptées, contrélées et recommandées par ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH, conformément au chapitre 2 «Caractéristiques techniques»!

L’interrupteur de sécurité a pédale fourni porte le label GS de la caisse professionnelle
d’assurance accidents et est obligatoire pour utiliser la machine en République fédérale
d’Allemagne!

Ne jamais effectuer de modifications techniques ou de construction a la machine de file-
tage et aux accessoires!

= Expiration de l'autorisation d’exploitation ainsi que risque d’accident et de blessure!
Pour se protéger contre I’électrocution, les blessures et le risque d’incendie, des me-
sures de protection fondamentales doivent étre prises en compte et respectées!

Lisez attentivement ces indications avant d’utiliser la machine! Conservez toujours les
régles de sécurité a portée de main!

1.2 Consignes générales de sécurité

ATTENTION! Veuillez observer les mesures de sécurité suivantes afin d'éviter les
électrocutions et les dangers de blessures ou d'incendies pendant I'utilisation des
outils électriques.
Veuillez lire ces consignes avant d'utiliser cet outil électrique et conservez-les soigneu-
sement.

Entretien et maintenance:

1 Nettoyage, entretien et graissage réguliers. Débranchez avant tous les réglages, les tra-
vaux de maintenance ou les réparations.

2 Confiez la réparation de votre appareil uniquement a des personnes qualifiées utili-
sant des piéces de rechange d'origine. Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil a
long terme.

Travaux sécurisés:

1 Maintenez I'espace de travail en ordre. Le désordre dans l'espace de travail peut provo-
quer des accidents.

2 Tenez compte des influences de I'environnement. N'exposez pas votre outil électrique a
la pluie. N'utilisez pas votre outil électrique dans un environnement humide ou mouillé. As-
surez un bon éclairage a votre espace de travail. N'utilisez pas votre outil électrique a des
endroits soumis a des risques d'incendie ou d'explosion.

3 Protégez-vous d'une électrocution. Evitez les contacts corporels avec des parties mises a
terre (par. ex. tubes, radiateurs, cuisiniéres électriques, appareils de refroidissement).

4 Ne laissez pas d'autres personnes s'approcher. Interdisez a d'autres personnes, aux en-
fants en particulier, de toucher l'outil électrique ou le cable. Maintenez-les a distance de
I'espace de travail.
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Rangez I'outil électrique inutilisé dans un endroit protégé. Les outils électriques inutili-
sés doivent étre déposés dans un endroit sec, surélevé et fermé, hors de portée des en-
fants.

Ne surchargez pas votre outil électrique. Le travail est plus sir et plus facile dans la zone
de puissance.

Utilisez I'outil électrique adéquat. N'utilisez pas une machine a faible puissance pour des
travaux lourds. N'utilisez pas I'outil électrique a des fins non prévues pour lui. Par exemple,
n'utilisez pas de scie circulaire manuelle pour couper des troncs d'arbres ou des biches.

Portez des vétements adéquats. Ne portez pas de vétements larges ou de bijoux, ils pour-
raient étre saisis par les pieces mobiles. Des chaussures antidérapantes sont recomman-
dées pour les travaux effectués en plein air. Mettez vos cheveux dans un filet.

Utilisez I'équipement de protection. Portez des lunettes de sécurité. Portez un masque
respiratoire pendant les travaux provoquant de la poussiere.

Raccordez le dispositif d'aspiration. Au cas ou des raccords pour les dispositifs d'aspira-
tion et de collection sont disponibles, vérifiez qu'ils sont bien branchés et correctement utili-
sés.

N'utilisez pas I'outil électrique a des fins non prévues pour lui. Ne tirez pas sur le cable
pour débrancher I'appareil. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes tran-
chantes.

Assurez la piéce usinée. Utilisez le dispositif de tension ou un étau a vis afin de maintenir
la piece usinée. Elle est maintenue plus sGrement qu'a la main.

Evitez les positions corporelles anormales. Veillez & vous assurer une position s(ire et
gardez toujours I'équilibre.

Soignez minutieusement vos outils. Maintenez les outils de coupes propres et tranchants
afin de vous faciliter le travail. Suivez les consignes pour le graissage et le changement
d'outil. Contrélez régulierement les conduites de raccordement des outils électriques et
faites les réparer par un professionnel agréé en cas de détérioration. Contrélez réguliére-
ment les rallonges et remplacez-les en cas de détériorations. Maintenez la poignée séche,
propre et exempte de graisse ou d'huile.

Retirez la fiche de la prise de courant. Lorsque vous n'utilisez pas l'outil électrique, avant
I'entretien ou lors du changement d'outils comme la scie, la perceuse, la fraise.

Ne laissez pas la clé d'outil a I'intérieur. Vérifiez que la clé et I'outil de réglage soient reti-
rés avant la mise en marche.

Evitez les mises en marche involontaire. Assurez-vous que l'interrupteur est éteint lors-
que vous insérez la fiche dans la prise.

Utilisez la rallonge lors de travaux a I'extérieur. Utilisez uniguement des rallonges homo-
loguées et marquées en conséquence pour les travaux a l'air libre.

Soyez attentif. Soyez concentré sur votre travail. Faites preuve de bon sens lorsque vous
travaillez. N'utilisez aucun outil électrique si vous n'étes pas concentré.

Vérifiez le bon état de I'outil électrique. Avant de continuer a utiliser I'outil électrique, véri-
fiez soigneusement les dispositifs de sécurité ou les piéces légérement endommagées et
assurez-vous que le fonctionnement est impeccable et adéquat. Vérifiez que les parties mo-
biles fonctionnent de maniere impeccable et ne coincent pas ainsi que le parfait état des
piéces. Toutes les pieces doivent étre montées correctement et remplir toutes les conditions
afin de garantir un fonctionnement impeccable de I'outil électrique.

Les pieces et les dispositifs de sécurité endommagés doivent étre réparés ou changés par
un atelier agréé, a moins que le mode d'emploi donne d'autres consignes. Les interrupteurs
endommagés doivent étre remplacés dans un atelier pour notre clientéle.

N'utilisez pas un outil électrique qui ne peut étre mis en marche ou arrété.

Attention. L'utilisation d'autres outils et accessoires peut provoquer des blessures.

Faites réparer les outils électriques par un électricien qualifié. Cet outil électrique cor-
respond aux dispositions de sécurités applicables. Les réparations doivent uniguement étre
effectuées par un électricien qualifié et avec les piéces de rechange originales ; dans le cas
contraire, cela pourrait provoquer des accidents.

\(ROTHENBERGER

FRANCAIS 33



34

1.3 Instructions de sécurité

Veiller a ce que le sol soit sec et exempt de substances glissantes (huile, etc.). Les sols
glissants sont sources d’accidents.

Limiter ou barrer I’accés afin de disposer d’un espace libre d’un métre au moins par rap-
port a la piéce usinée lorsque celle-ci dépasse de la machine. La limitation ou le barrage de
I'accés de la zone de travail réduit le risque de s’accrocher.

Tous les branchements électriques doivent étre secs et étre placés en hauteur. Ne pas
toucher la fiche ou la machine avec des mains humides. Ces mesures de sécurité réduisent
le risque d'une décharge électrique.

Ecarter les mains des tubes et des raccords/appareils de robinetterie en rotation. Mettre
la machine hors tension avant de nettoyer les filetages de tube ou de visser des rac-
cords/appareils de robinetterie. Attendre jusqu'a ce que la machine soit entiéerement im-
mobilisée avant de toucher le tube. Ceci réduit le risque de s'accrocher aux piéces en rota-
tion.

Dans le cas ou il s’avere nécessaire de remplacer le cable d’alimentation, confiez le remplace-
ment a ROTHENBERGER ou une station de Service Apres-Vente agréée pour outillage RO-
THENBERGER afin de ne pas compromettre la sécurité.

Ne jamais mettre les doigts, le visage, les cheveux ou d’autres parties du corps ainsi que des
vétements dans la zone de travail et d’action de piéces rotatives (piéce a usiner, mandrin de
serrage excentrique, mandrin de serrage concentrique)! Ne pas porter de bijoux (bagues,
chaines)! Risque de blessure et d’accident!

En cas de défaillances (odeur inhabituelle, vibrations, bruits inhabituels) pendant le travail avec
SUPERTRONIC 2SE, actionner absolument sans attendre l'interrupteur a pédale de sécurité et
commuter la machine en ARRET D’'URGENCE!

Pendant le fonctionnement de la machine, il est interdit d’appliquer du chanvre, de tenir les
piéces a usiner a la main et d’effectuer des travaux semblables, de monter et de démonter des
pieces comme des filtres, des soupapes, des trongons de tubes etc.!

Porter des vétements de protection! Porter une protection du visage contre les copeaux qui vo-
lent, les projections d’huile de filetage ainsi que d’éventuelles vapeurs toxiques de gaz chloré
(issues de la combustion d’huile de filetage sur des surfaces d’outils ou de piéces a usiner
chaudes)! Porter un bonnet de protection qui couvre et protége les cheveux longs! Porter des
gants de protection lors du remplacement des filieres, de la molette de coupe du coupe-tubes et
de I'ébarbeuse de tubes! Risque de coupures! Porter des gants de protection lors du remplace-
ment de l'outil et de la piéce a usiner! Les filets et les filieres se réchauffent lors du filetage! Por-
ter des chaussures de sécurité! Risque de blessure (glissade) sur de I'huile de filetage qui a pu
s’écouler! Risque de blessure émanant de piéces de la machine humides, glissantes et, éven-
tuellement, pouvant glisser des mains lors du changement d’outil!

Ne pas éliminer les copeaux de métal a I'aide d’air comprimé! Risque de blessure des yeux ainsi
que de perte de la vue!

Lors de I'utilisation a l'intérieur (locaux fermés), assurer une aération suffisante! La température
ambiante admissible se situe entre 0 °C et 40 °C!

Avant de remplacer les cages de filieres, la molette de coupe et I'ébarbeur de tubes, déconnec-
ter absolument la machine et la débrancher (fonctionnement sans courant)! Aprés la décon-
nexion, la machine continue a fonctionner pendant un certain temps avant de s’arréter complé-
tement. Ne toucher aucune piece avant que la machine soit complétement arrétée et débran-
chéel

Effectuer un essai de pression sur les tubes filetés, afin de s’assurer qu’il ne pourra pas y avoir
de fuite de gaz ou d’eau aprés le montage des tubes!

Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais modifier la
fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des outils a bran-
chement de terre. Des fiches non modifiées et des socles adaptés réduiront le risque de choc
électrique.

Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les lames etc., conformément a ces instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail et du travail a réaliser. L'utilisation de
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I'outil électrique pour des opérations différentes de celles prévues peut donner lieu a des situa-
tions dangereuses.

Respectez les instructions liées a I'utilisation correcte de cette machine. Ne I'utilisez pas a
d'autres fins que pour percer des trous ou pour tourner des manivelles.

Sécurisez la machine sur un établi ou un support. Soutenez les longs tubes lourds a l'aide de
porte-tubes.

Pendant ['utilisation de la machine, tenez-vous du c6té ou se trouve l'interrupteur SENS DE
ROTATION ARRIERE/ETEINT/AVANT ou SENS DE ROTATION AVANT/ARRIERE.

Maintenez les caches en place. Ne faites pas fonctionner la machine si les caches ne sont pas
en place.

N'utilisez pas la machine si l'interrupteur a pédale est cassé ou manquant.

Installation ou fixation de I'outil électrique en position stable telle que préconisée pour les outils
électriques pouvant étre montés sur support ou ancrés au sol.

Vérifiez régulierement les rallonges et remplacez-les si elles sont endommagées.

Avant de continuer a utiliser 'outil, il convient de I'inspecter soigneusement pour s'assurer qu'il
fonctionne correctement et qu'il remplit sa fonction prévue.

Faites remplacer les interrupteurs défectueux par un centre de service agréé.

L'utilisation d'accessoires ou d'équipements non recommandés dans ce manuel d'utilisation peut
présenter un risque de blessure.

2 Données techniques

Capacité de Coupe ........ccceerveenveeiieiiciicene BSPT R % ... 27(60.5mm), NPT %4” ... 2” (60.5mm),
Filetage de boulons 3/8” ... 2” (60.5mm)

Matériau de coupe .........ccovevieiiiiiiiiieecne, Acier, acier inoxydable

Vitesse en dessous de la charge nulle.........38min™" (rpm)

Moteur universel monophasé....................... 1150W

Fréquence .......ccccocvveeciieee e 50/60 Hz

Dimensions (LXWXH) ......ccoovriiiniiiiieieee 570 x 435 x 360mm

Poids (sans accessoires) .........ccceeviveeenunenn. 46kg

Cage de filiere........ccooeveviiiieeiiicceee cage de filiere automatique 1/2“ — 2“ ou 2 SE cage
de filiéres

Filieres......oooovviiiieiicceeeceeee .1/2* - 3/4%, 1% — 2" (Optional 1/4" — 3/8" no. 56369)

Niveau de pression acoustique (Lpa)............ 85dB (A) | Koa 3dB (A)

Niveau de puissance acoustique (Lwa) ........ 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Pendant le travail le niveau de bruit peut dépasser 85 dB (A). Porter un casque de protection
acoustique! Les valeurs mesurées sont déterminées conformément a la norme EN 61029-1.

Valeur totale des vibrations.......................... 2,5 m/s?} K= 1,5m/s?

Le niveau d’oscillation indiqué dans ces instructions d’utilisation a été mesuré conformément a
la norme EN 61029 et peut étre utilisé pour une comparaison d’outils électroportatifs. Il est éga-
lement approprié pour une estimation préliminaire de la charge vibratoire.

Le niveau d’oscillation correspond aux utilisations principals de I'outil électroportatif. Si
A I'outil électrique est néanmoins utilisé pour d’autres applications, avec différents acces-

soires ou d’autres outils de travail ou s'il est mal entretenu, le niveau d’oscillation peut
étre différent. Ceci peut augmenter considérablement la charge vibratoire pendant toute la durée
de travail.

Pour une estimation précise de la charge vibratoire, il est recommandé de prendre aussi en
considération les périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou en fonctionnement, mais
pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement la charge vibratoire pendant toute la
durée de travail.

Déterminez des mesures de protection supplémentaires pour protéger I'utilisateur des effets des
vibrations, telles que par exemple : Entretien de I'outil électrique et des outils de travail, mainte-
nir les mains chaudes, organisation des operations de travail.
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3 Fonctionnement de I'appareil

3.1

NOoO bR ON-

3.2

Vue d’ensemble A
Coupe-tubes 8 Mandrin de serrage excentrique
Filieres 10 Poignéeen T
Ebarbeur interne 11 Levier de blocage
Chariot porte-outil 12 Cheville de sélection
Vis de vidange d’huile 13 Cheville a profil
Volant manuel d’avance 14 Came
Mandrin de serrage concentrique 15 Vis de mettre un

Description du fonctionnement

Sur la machine a fileter SUPERTRONIC 2SE, des filetages sont coupés et/ou tournés.
La machine est composée :

d’un moteur d’entrainement qui fait tourner le mandrin de serrage concentrique
d’'un mandrin de serrage excentrique pour maintenir la pieéce a usiner en place
d’un coupe-tubes pour la coupe a la longueur de la piéce a usiner

d’un ébarbeur interne

d’'une cage de filiere pour doter la piece a usiner d’un filetage

d’une pompe a huile qui assure la lubrification et le refroidissement avec de I'huile de file-
tage

d’un chariot porte-outil & guidage bilatéral avec avance a crémaillére

d’un bac de récupération de copeaux et d’huile

d’un interrupteur de sécurité a pédale

d’une limitation de la marche par inertie.

4 Préparatifs pour le fonctionnement

4.1

>

4.2

Transport de la machine de filetage

Pliez les genoux quand vous soulevez la machine, afin de protéger votre dos contre
des efforts excessifs.

Poids > 35 kg = 2 personnes!

Fixer le chariot porte-outil de maniére a ce qu'il ne puisse pas bouger pendant le transport
de la machine ! Tenir la machine par le bas pour la soulever! Ne pas tenir la machine au
niveau du mandrin de serrage concentrique ou de I'ébarbeur interne pour la porter!

Si la machine est transportée remplie de restes d’huile de filetage, il est possible que
I’huile gicle en raison de vibrations et salisse les vétements!

La machine est glissante car souillée par de I'huile de filetage! Veillez a ce que qu’elle ne
vous glisse pas des mains en la soulevant!

Mise en place de la machine
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Placer la machine a un endroit exempt d’humidité!
Placer la machine sur une surface plane sans inters-
tices ou bien sur un établi plan! Le c6té du mandrin de
serrage concentrique doit étre surélevé par rapport a
d’autres parties de la machine, afin que de I'huile de r'
filetage ne puisse pas s’écouler sur le tube usiné et Plus ¢
salir le plancher! haut

<O7|Plus bas
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Si on n’a pas une bonne vue d’ensemble de la zone dangereuse formée par la machine
et la piéce a usiner en rotation, les pieces a usiner en rotation devront par ex. étre
raccourcis ou la zone dangereuse devra étre protégée par des barriéres ou es postes
d’avertissement! Les équipements de protection devront étre mis en place et/ou fixés
de maniére fiable! Si des appuis sont utilisés a cet effet, ils devront étre réglables en
hauteur tout en restant stables et disponibles en quantité suffi sante!

4.3 Raccordement électrique de la machine

Ne placer ni la machine ni des piéces a usiner sur le cable de raccordement! Il pourrait
étre endommageé et constituer alors un risque d’électrocution!

mouillées ! Risque d’électrocution!

La tension indiquée sur la plaque signalétique de la machine doit absolument coinci der
avec celle de la source de courant ! Sinon la machine pourrait chauffer, dégager de la
fumée, prendre feu et étre endommagée!

Lors du raccordement de la machine au réseau, toujours veiller a ce que le commutateur
soit placé sur « ARRET » ! Sinon la machine risque de démarrer sans que vous le remar-
quiez et sans surveillance lors du raccordement au réseau!

Le déclencheur intégré a maximum d’intensité arréte automatiquement la machine en cas
de surcharge ou de fluctuations du courant ! Une nouvelle connexion n’est possible qu’au
bout d’'une minute!

Utilisez des cables de rallonge HO7 RN 3 x 1,5 mm2 ! La longueur du cable ne de-vrait
pas dépasser 30 m!

[ ]
' Ne toucher sous aucun prétexte la fiche de secteur et le cable de réseau avec des mains
[ ]
[ ]

4.4 L’huile de filetage

Pour couper, utilisez I'huile de filetage haute performance ROTHENBERGER réf. 65010.
Cette huile ne convient pas pour la coupe de conduites d’eau potable!

Le fluide de filetage haut performant ROTHENBERGER, réf. 65015, peut étre utilisé comme al-
ternative. Ce fluide convient pour la coupe de toutes les conduites (y compris les conduites
d’eau potable).

ﬁ Conserver les huiles de filetage hors de portée des enfants!

mélange a de I'eau, elle prend une couleur blanche laiteuse, sa qualité est altérée et le
filetage coupé est de plus mauvaise qualité ! Il est alors recommandé de changer d’huile!
Eviter I'exposition directe au soleil et stocker I'huile dans un endroit sombre!
Bien refermer le récipient d’huile aprés utilisation, afin d’empécher la pénétration
d’'impuretés et d’eau!

PERSONNES ALLERGIQUES ATTENTION!

A En cas de contact avec la peau, I'huile de filetage peut entrainer des irritations de la
peau, des inflammations et des réactions allergiques! Lorsque vous manipulez I'huile,
portez des vétements de protection et/ou couvrez les zones de peau a risque ! Si votre
peau entre en contact avec I'huile, lavez-la immédiatement avec de I'eau du robinet et
du savon! Si I'huile de filetage brlle sur des surfaces chaudes de la piéce a usiner
et/ou des outils, des vapeurs ou des gaz toxiques peuvent se dégager (par ex. du gaz
chloré lors de la combustion d’huile rouge)! Si vous avez inhalé par inadvertance ces
brouillards d’huile, rendez-vous immédiatement a I'air libre et consultez aussitdt un
médecin!

4.5 Controle de ’huile de filetage

' Ne pas diluer I'huile de filetage ou la mélanger a d’autres huiles ! Si I'huile de filetage se
[ ]

Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la machine,
déconnecter absolument cette derniere et la débrancher (fonctionnement sans cou-
rant)!
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Mandrin de
serrage

= Tournez la poignée rotative dans le sens des aiguilles
pour déplacer le chariot porteoutil vers le mandrin de
serrage excentrique.
Versez sur le coté droit de la machine I'huile de filetage
fournie jusqu’au niveau du tissu métallique a tamis.
Veillez & ce que la machine soit encore déconnectée et
rebranchezla.
Connectez la machine et assurez-vous que 'huile de
filetage coule de la cage de fi liere vers les fi lieres. Si la

Poignée

bonne quantité d’huile n’est pas fournie, réglezla avec la rotative Tamis
vis de réglage d’huile.

lage de la quantité d’huile de filetage fournie

déconnecter absolument cette derniére et la débrancher (fonctionnement sans cou-

f Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la machine,
rant)!

Assurez-vous que le réservoir d’huile est rempli jusqu’au
niveau du tissu métallique a tamis.

Si la quantité d’huile de filetage qui passe par la cage de —
filiere n’est pas conforme aux besoins, la quantité fournie
doit étre réglée a I'aide de la vis de réglage d’huile.
Desserrez le contre-écrou de la vis de réglage d’huile.

La quantité d’huile fournie est augmentée en tournant la
vis de réglage d’huile dans le sens des aiguilles d’'une
montre, elle diminue si on la tourne dans le sens contraire
de celui des aiguilles d’'une montre.

= Serrez bien le contre-écrou apres le réglage.
4.7 Vidange de I’huile

Respectez aussi absolument les prescriptions de
sécurité et d’élimination des déchets du chapitre 11! *

L7

Vis de vidange d‘huile

Transport et stockage |

Le volant d'avance manuel, I'ébavureur intérieur et la plaque a copeaux peuvent facilement étre
démontés. Cela permet de rendre I'équipement plus compact pour le ranger et le transporter
plus facilement.

Retirer le volant (11)

= Dévissez la vis qui fixe le volant.

= Retirez le volant.

Retirer I'ébavureur intérieur (12)

=> Retirez la vis qui fixe I'ébavureur intérieur.

= Sortez I'ébavureur vers le haut.

Retirer la plaque a copeaux (13)

= Dévissez la vis qui fixe la plaque.

= Poussez légérement la plaque vers le haut et retirez-la.

38

Fonctionnement et manipulation de la machine de filetage

6.1 Serrage des piéces a usiner ]

Le chariot porte-outil peut toucher le cadre avant que le filetage soit terminé, ce qui peut
entrainer 'endommagement du mandrin de serrage excentrique ainsi que de la machine!
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Un écart d’au moins 70 mm doit donc étre respecté entre le filetage coupé sur la piéce a
usiner et le mandrin de serrage excentrique!

70 mm

Mandarin de serrage \\ Tube

= Rabattez le coupe-tubes et la cage de filiere vers le haut de maniére a ce qu’ils ne génent
pas et placez I'ébarbeur interne au dos.
= Insérez la piéce a usiner par le c6té du mandrin de serrage concentrique (B1) et serrez le
mandrin de serrage concentrique (B2).
= Maintenez la piéce a usiner sur le c6té du mandrin de serrage excentrique (9) avec la main
droite et serrez-la petit & petit avec le mandrin de serrage excentrique (B3).
= Assurez-vous que les trois machoires de serrage sont en contact avec la piéce a usiner.
' Si les trois machoires de serrage ne sont pas vraiment en contact avec la piéce a usiner,
H cette derniére va osciller et ni la coupe ni le filetage ne pourront étre effectués correcte-
ment!
= Fixez la piece a usiner avec élan et serrez-la bien fort.
' Pour les tubes longs ou lourds, utiliser absolument le support pour tube, réf. 56047, afin
4 d’éviter toute oscillation ou distorsion de la piéce a usiner pendant le tournage, ainsi que
pour empécher que la machine se renverse en raison du poids de la piéce a usiner! Sinon
la piece a usiner et la machine pourraient devenir instables!

Coupe des piéces a usiner avec le coupe-tubes

Ne touchez pas la surface de coupe avec les mains nues, étant donné qu’elle est
chaude et a arétes vives! Risque de blessure et de brdlure!

Si la poignée du coupe-tubes est tournée en utilisant la force, la surface de coupe du tube
prend une forme ovale qui rend un filetage correct impossible! Pour cette raison, déplacez
la poignée du coupe-tubes d’une demi-rotation par rotation compléete du tube!
Rabattez le coupe-tubes vers le haut pour qu’il ne vous géne pas. Tournez le volant a main
d’avance dans le sens des aiguilles afin de mettre le coupe-tubes dans la position néces-
saire pour couper la piéce a usiner.
Déplacez le coupe-tubes vers le bas sur la piéce a usiner puis actionner le commutateur
MARCHE et/ou l'interrupteur a pédale.
Tournez vigoureusement la poignée du coupe-tubes dans le sens des aiguilles d’'une montre
et commencez a couper la piece a usiner.

Faites a nouveau pivoter le coupe-tubes vers le haut et remettez-le dans sa position initiale.

Ne collectez pas les tubes coupés dans la cavité. Sortez-les de la cavité aussitot apres la
fin de la coupe!

v

v

v

v

6.3 Alésage des piéces a usiner

La pointe coupante de I'ébarbeur interne (3) est trés acérée! Ne la touchez pas avec
les mains nues ! Risque de coupures et de blessures!

=> Tirez I'ébarbeur interne vers vous.

=> Tournez le volant a main d’avance dans le sens des aiguilles pour approcher la lame de
I'alésoir de la face du tube en rotation.

= Continuez a tourner la poignée de rotation, pour aléser appuyez Iégérement la lame de
I'alésoir contre I'intérieur du tube.
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6.4 Démontage et montage des filiéres du ou dans la cage de filiére

Portez des gants de protection afin d’éviter de vous couper les mains sur les cages de
! f : filiere!
Démontage:
=> Tirez le levier de verrouillage vers « A » pour ouvrir la téte de filetage.
= Insérez la goupille de sélection argentée dans le bloc de sélection de 2 pouces.
= Lorsque la téte de filetage est abaissée, retirez les machoires de filetage n° 1 et 4 en les ti-
rant vers le haut.
= Soulevez la téte de filetage et retirez les machoires de filetage n° 2 et 3 en les tirant vers le
bas.
Montage:
Assurez-vous que les numéros figurant sur la téte de filetage et sur les machoires de
filetage correspondent.

Tirez le levier de verrouillage vers « A » pour ouvrir la téte de filetage.

Insérez la goupille de sélection argentée dans le bloc de sélection de 2 pouces.

Insérez les machoires de filetage dont le numéro correspond a celui de la fente de la téte de
filetage.

Assurez-vous que les numéros figurant sur la téte de filetage et sur les machoires de file-
tage se trouvent du méme coté.

VoV

6.5 Démontage et montage de la cage de filiére du chariot longitudinal

= Soulevez la cage de filiere a mi-hauteur.
= Amenez la cage de filiére en diagonale et retirez-la.

= La cage de filiere ne peut étre démontée ou montée dans la machine que lorsqu’elle est pa-
ralléle au c6té plat de la cheville de cage de filiére.
Cage de filiere

Cheville de
cage de filiere

6.6 Modification de la taille de filetage

= Assurez-vous que la cage de filiére repose sur le chariot porte-outil et que les filieres cor-
respondent a la taille du filetage.

= Mettez la cheville de sélection de la taille requise dans le bloc de sélection.
= La taille est indiquée sur chaque bloc de sélection.
6.7 La coupe de filetages (€]

= En cas de danger, appuyez a fond sur la pédale de l'interrupteur de sécurité a pédale. La
machine s’arréte alors.

= Pour faire redémarrer la machine, appuyez sur le bleu bouton de libération placé latérale-
ment prés de l'interrupteur de sécurité a pédale.

Pour garantir des filetages coupés avec précision, veuillez respecter les indications suivantes:

' Utiliser uniquement du matériau de tube en parfait état pour le filetage! Si des tubes
déformés et/ou coupés en biais sont utilisés, la coupe de filetages conformes aux normes

b ne sera pas possible!
Utilisez la cage de filiere adaptée a la taille du filetage et les filiéres correspondantes!
Fixez correctement la cage de filiére sur le chariot porte-outil!
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Ne posez pas la cage de filiére directement sur le sol sans protection et traitez-la avec
précaution!
Assurez-vous que I'huile de filetage coule bien sur les filieres!
= Faites descendre la cage de filiere et mettez la poignée en T en place, cette derniére étant
complétement enfoncée en direction "B" jusqu’a ce que les filieres s’enclenchent en position
de travail.

= Connectez la machine avec l'interrupteur a pédale, tournez la poignée dans le sens des ai-
guilles de celui des aiguilles d’'une montre de maniére a ce que les filieres appuient sur la
piéce a usiner.

=> Lachez la poignée rotative lorsque deux ou trois pas de filetage ont été coupés.

= Les filieres s’ouvrent automatiquement via un levier de butée de chariotage quand la coupe
du filetage est achevée.

= Déconnectez la machine en enlevant le pied de l'interrupteur de sécurité a pédale.
6.8 Réglage de la longueur de filetage

La longueur de filetage a déja été réglée par le fabricant dans le cadre de la longueur standard
mais elle peut étre modifiée en cas de besoin.

= Tenez le crayon de filetage avec un tournevis de fente et résol-
vez la mére du six Kant.

= Tenez en direction “F” pour des filetages plus longs et en direc-
tion “E” pour des filetages plus courts. La longueur de file-tage
peut étre modifiée d’env. 2 mm par graduation.

= Tenez le crayon de filetage avec un tournevis de fente sans le
tordre et serrez de nouveau la mére du six Kant.

6.9 Réglage de la profondeur de filetage

Placez le bloc de sélection en le bloc de sélection, non réglage.

Desserrez la vis et déplacez le bloc de sélection pour régler la
profondeur de filetage.

Poussez en direction “G* pour des filetages plus profonds et en
direction “H" pour des filetages moins profonds. La profondeur de
filetage peut étre modifiée de 1,5 a 2 mm vers le bas ou le haut
par graduation.

Controlez le tube coupé a I'aide d’un instrument de mesure pour filetages coniques etc. et cor-
rigez le réglage si necessaire.

(7

6.10 Extraction de la piéce usinée

ne vous glisse pas des mains lorsque vous la sortez de la machine et a ce qu’elle ne
vous tombe pas sur les pieds!

= Tournez le volant & main d’avance dans le sens contraire de celui des aiguilles d’'une montre
et faites reculer le chariot porte-outil.

= Desserrez le mandrin de serrage excentrique.
= Desserrez le mandrin de serrage concentrique et retirez la piéce usinée.
6.11 Nettoyage apreés utilisation

f L’huile de filetage rend la piéce a usiner humide et glissante! Veillez bien a ce qu’elle

ainsi que de perte de la vue! Ne pas ramasser les copeaux de métal a arétes vives
avec les mains nues! Risque de blessure! Porter des gants de protection!

\ROTHENBERGER
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= Enlevez les copeaux dispersés sur et autour de la machine.

= Utilisez une brosse métallique pour dégager le mandrin de serrage excentrique, les filiéres
de la cage de filiére et I'ébarbeur interne des copeaux et les nettoyer.

= Essuyez I'huile de filetage qui a giclé sur la machine et le poste de travail avec un chiffon.

7 Maintenance et révision

Le remplacement du connecteur ou du cable de raccordement doit toujours étre confié au fabri-
cant de l‘outil électrique ou a son service aprés-vente.
Toutes les machines sont soumises a une usure naturelle lors de leur utilisation. De temps en
temps, elles doivent bénéficier d'une maintenance et des piéces d’usure doivent étre rempla-
cées.
Seule une station de service aprés-vente agréée ROTHENBERGER est habilitée a effectuer ces
travaux! Vous bénéficiez d’'une garantie compléte sur le matériel et la prestation!
Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la machine,
déconnecter absolument cette derniére et la débrancher (fonctionnement sans cou-
rant)! Evitez absolument tout démarrage incontrdlé de la machine! Risque de blessure
et d’accident!

71 Remplacement de la lame de I'ébarbeur interne

Portez toujours des gants de protection pour effectuer le remplacement! Risque de
coupures et de blessure!

Vis

Soulevez le coupe-tube et la téte de coupe et tirez
Lame d'ébavurage

I'ébavureur intérieur vers l'avant.

Retirez les vis qui fixent la lame d'ébavurage et reti-
rez cette derniére.

>

>

= Installez une lame d'ébavurage neuve.

= Fixez la lame d'ébavurage a l'aide des vis.
7.2 Remplacement de la molette de coupe du coupe-tubes

Portez toujours des gants de protection pour effectuer le remplacement! Risque de
coupures et de blessure!

= Mettez le coupe-tubes en position verticale et faites

descendre la cage de filiére. Porte-lame
= Retirez la goupille par le haut. ronde
= Tenez la molette de coupe et poussez lentement le goujon

goujon d’assemblage pour le faire sortir du coté op- d'a@ssemblage

posé. (D -
Enlevez les copeaux, les impuretés, I'huile etc. du

goujon et graissez la rainure.

Mettez une nouvelle molette de coupe dans le porte-

couteau et remettez le goujon en place.

Goupille

Mettez une nouvelle goupille dans le goujon molette de
d’assemblage de la molette de coupe et bloquez-le par coupe
flexion.

7.3 Remplacer la pompe a engrenage

Au démontage de la pompe a engrenage et des tuyaux, I'huile coule et peut salir le sol.
Installez des vieux chiffons autour de la pompe a engrenage!

En installant le capot de la pompe, veillez a ce que le cable d'alimentation ne se retrou-ve
pas entre le capot de la pompe et I'enveloppe de la machine. Le cable pourrait sinon étre
endommagé et entrainer une fuite électrique!

\ROTHENBERGER
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= Installez un bac pour récupérer I'huile et retirez le Capot de la £
bouchon pour vidanger I'huile de taraudage. pompe |
= Retirez les quatre vis qui fixent le capot de la pompe K
et retirez le capot. 4vis .
= Retirez les deux vis qui fixent la pompe et retirez la
pompe.
= Retirez !es colliers des tuya_ux gt les _tuyau_x d,e la Pompe &
pompe a engrenage. Attention a I'huile qui s'écoule. engrenage
= Installez deux tuyaux sur la pompe a engrenage 2 vis
neuve et fixez-les avec des colliers.
= Tournez l'arbre de la pompe pour l'aligner avec la
rainure coté machine. Refixez la pompe & engrenage Tuyau
avec 2 vis et le capot avec 4 vis. Pompe & :
Remplissez d'huile de taraudage et abaissez la téte engrenage ©
de coupe. Arbre de la
= Mettez la machine en marche et contrdlez si de I'huile pompe
sort de la téte de coupe.
7.4 Remplacement des inserts de machoires de serrage H
2 Tournez le mandrin de serrage excentrique et ouvrez-le i
jusqu’a ce qu’un tournevis puissent y étre introduits. N N\
= Desserrez les vis qui servent a fixer les inserts de ma- — Tourmer

choires de serrage (H1).

Mettez une baguette fi ne sur le bord supérieur du ressort
et retirez le ressort et la cheville du mandrin de serrage ex-
centrique (H2).

Tirez I'insert de machoires de serrage vers I'avant H3).

Mettez un nouvel insert de machoire de serrage en place
et poussez-le jusqu’au fond, remplacez le ressort et la che-
ville du mandrin de serrage excentrique. Serrez bien la vis.

7.5 Remplacer le balai carbone

é Gardez le nouveau balai carbone exempt d’huile, de saleté, de copeaux, etc. Evitez

v

(7

que les taches sur vos gants ne restent sur le balai carbone!

Retirez le couvercle latéral.
Retirez le cache a I'aide d'un tournevis et sortez le balai car-

L8 2

bone. )
Installez un balai carbone neuf. Couvercle /.
Refixez le cache et le couvercle latéral. latéral | )

7.6 Contréle quotidien

é Attention! Débrancher la machine avant chaque intervention!

= Controler que la fiche de réseau, le cable de réseau et le cable de rallonge sont en parfait
état.

= Bac d’huile bien rempli.
= Nettoyer le réservoir d’huile s'il contient des impuretés.
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Contréler I'abrasion éventuelle des filieres, du coupe-tubes et de I'ébarbeur interne ; rem-
placer les piéces en cas d’abrasion.

Nettoyer les machoires de serrage sales avec une brosse métallique.

Vérifiez que les vis de réglage sont bien serrées ; les resserrer si nécessaire.

Enlever régulierement les impuretés et les copeaux de la machine.

Appliquer de la graisse anticorrosive en cas de mise hors service prolongée.

Lubrification du support de tube! La lubrification doit étre réalisée par du personnel qualifié!

Symptéme

Motif possible

Solution

Ne démarre pas méme si
I'équipement est allumé

Cable électrique débranché

Brancher le cable électrique

Balai carbone usé

Remplacer le balai carbone

Tension trop basse

Utiliser a la tension spécifiée

Moteur défectueux

Contacter l'assistance clien-
tele

Cable électrique endommagé
ou sectionné

Contacter l'assistance clien-
tele

Rotation lente

Tension trop basse

Utiliser a la tension spécifiée,
contacter l'assistance clien-
téle

Moteur défectueux

Contacter l'assistance clien-
tele

Huile spécial Taraudage
manquante ou insuffisante

Niveau d'huile spécial Tarau-
dage trop bas dans le réser-
voir

Faire I'appoint d'huile spécial
Taraudage

Filtre bouché par les copeaux

Nettoyer le filtre dans le
réservoir

Pompe a engrenage défec-
tueuse

Remplacer la pompe a en-
grenage

Débit de I'huile spécial Ta-
raudage mal réglé

Régler le débit de I'huile
spécial Taraudage

Téte de taraudage mal réglée

Régler la téte de taraudage
correctement

Mauvaise qualité du tarauda-
ge

Profondeur et longueur du
taraudage mal réglées

Régler la téte de découpe

Peignes usés et /ou mal fixés

Remplacer les peignes

Dégradation de I'huile spécial
Taraudage

Remplacer I'huile spécial
Taraudage

Huile de taraudage du mau-
vais type

Utiliser le bon type d'huile
spécial Taraudage

Les peignes ne sont pas
installés correctement

Les installer correctement

Les pieces se déplacent avec
difficulté

Dépdt de copeaux et de
poussiére

Supprimer les copeaux et la
poussiére

) Accessoires

Vous pouvez trouver les accessoires appropriés dans le catalogue principal ou sur
www.rothenberger.com
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10 Service a la clientéle

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des piéces, ainsi que pour la révision.
Commandez vos accessoires et pieéces de rechange auprés de votre revendeur spécialisé ou
RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11  Elimination des déchets

11.1 Piéces métalliques, électriques et électroniques

Certaines piéces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous aupres de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

E Ne jetez pas les outils électroportatifs et les accus/piles avec les ordures ménageres !

Pour les pays européens uniquement: Conformément a la directive européenne 2012/19/UE
relative aux déchets d’équipements électriques et électroniques (DEEE) et a sa transposition
dans le droit national, les outils électriques hors d’usage doivent étre collectés séparément et
soumis a un recyclage respectueux de I'environnement. Conformément au réglement (UE)
2023/1542 relatif aux batteries et aux déchets de batteries, les déchets de batteries doivent étre
collectés séparément et soumis a un recyclage respectueux de I'environnement.

Valable uniquement pour la France :

B A DEPOSER A DEPOSER
Cet appareil, EN MAGASIN  EN DECHETERIE

ses accessoires,
et batterie ou
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
11.2  Huiles et lubrifiants

Pour I'élimination de déchets issus de travaux d’entretien, les prescriptions des autorités compé-
tentes au niveau du Land et du gouvernement fédéral doivent étre respectées!

Elles vous seront fournies par I'autorité locale compétente en matiére d’environnement!

En cas de doute, les déchets issus de travaux d’entretien comme des produits de ringage et de
lavage, des chiffons etc. devront étre éliminés comme des déchets toxiques par I'intermédiaire
des points de collecte communaux!

Les déchets valorisables doivent étre triés par groupes de matériaux et amenés a un recyclage
adapte!

\ROTHENBERGER
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Marcaciones en este documento

ﬁ Peligro!
Este simbolo avisa de que el usuario corre peligro de lesionarse.
Atencion!
® Este simbolo avisa de que hay peligro de causar dafios materiales o medioambientales.
2> Requerimiento de actuar

Indicaciones de seguridad

1.1 Utilizacion exclusiva con los fines especificados

jLas roscadoras SUPERTRONIC 2SE soélo se deben utilizar para el corte y la desbarbadura de
tubos asi como para la elaboracion de roscas de acuerdo con lo especificado en el capitulo 2,
"Datos técnicos"!

jLas roscadoras SUPERTRONIC 2SE solo se deben utilizar con terrajas partidas y cabezales
de roscar adecuados que hayan sido controlados y recomendados por la empresa ROTHEN-
BERGER de acuerdo con lo especificado en el capitulo 2, "Datos técnicos"!

El interruptor de pedal de seguridad suministrado dispone de la autorizacion "GS" de la respec-
tiva cooperativa para la prevencioén y el seguro de accidentes laborales, la cual es imprescindi-
ble si se quiere explotar la maquina en la Republica Federal de Alemania!

iNunca efectuar modificaciones técnicas o constructivas en la roscadora y en los acce-
sorios!

= jLa autorizacion de funcionamiento caduca!

= Peligro de accidente y lesion!

Para evitar choques eléctricos, lesiones y peligro de incendio durante el uso de maqui-
nas y herramientas eléctricas se tienen que observar y seguir ciertas medidas de precau-
cion fundamentales! jLea estas indicaciones con mucha atenciéon antes de poner en mar-
cha la maquina por primera vez! jSiempre tenga las indicaciones de seguridad al alcance
de la mano!

1.2 Indicaciones generales de seguridad

jATENCION! En la utilizacion de herramientas eléctricas se observaran las siguien-
tes medidas basicas de seguridad para evitar la electrocucion, lesiones e incendios.

Lea todas las indicaciones antes de utilizar esta herramienta eléctrica y conserve las ad-
vertencias de seguridad en lugar seguro.

Mantenimiento y reparacion:

1 Limpieza, mantenimiento y lubricacién periddicas. Antes de realizar ajustes y operacio-
nes de mantenimiento o reparacién desconecte el aparato de la corriente eléctrica.

2 Las reparaciones del equipo sélo las ha de realizar personal cualificado y con recam-
bios originales. Con ello queda garantizada la seguridad del equipo.

Trabajar de forma segura:

1 Mantenga su zona o puesto de trabajo ordenado. El desorden puede ser la causa de un
accidente.

2 Tenga en cuenta las influencias ambientales. No exponga las herramientas eléctricas a
la lluvia. No utilice las herramientas eléctricas en un entorno himedo o mojado. Procure que
la zona o puesto de trabajo esté bien iluminado. No utilice las herramientas eléctricas donde
exista peligro de incendio o de explosion.

3 Protéjase contra la electrocucién. Evite tocar, con cuaquier parte del cuerpo, las piezas
puestas a tierra (p. €j., tubos, radiadores, cocinas eléctricas, frigorificos).

4 Haga que terceras personas se mantengan alejadas. No permita que terceras personas,
especialmente nifios, toquen la herramienta eléctrica o el cable. Haga que se mantengan
alejados de la zona de trabajo.
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Conserve las herramientas eléctricas que no vaya a utilizar en un lugar seguro. Las
herramientas eléctricas que no se vayan a utilizar deben depositarse en un lugar seco, alto
0 que se pueda cerrar con llave, fuera del alcance de los nifios.

No sobresolicite su herramienta eléctrica. Las herramientas eléctricas ofrecen mejores
prestaciones y son mas seguras trabajando dentro de sus margenes de potencia.

Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice herramientas de poca potencia para
trabajos que requieran mayor potencia. No utilice la herramienta eléctrica para fines para
los que no ha sido prevista. Utilice, p. €j., una sierra circular de mano para cortar troncos o
lefa.

Lleve ropa adecuada. No se llevara ropa holgada o joyas, podrian quedar atrapadas en las
piezas moviles. Si se trabaja en el exterior se recomienda llevar calzado antideslizante. Si
tiene el pelo largo, llévelo sujeto y cubierto.

Utilice los equipos de proteccion. Lleve gafas de proteccion. Utilice mascarilla en los tra-
bajos en los que se genere polvo.

Conecte el dispositivo de aspiracion. Si existen conexiones a un dispositivo de aspira-
cién o de recogida de polvo, cerciérese de que estan conectados y de que funcionan co-
rrectamente.

No utilice el cable para fines para los que no se ha previsto. No utilice el cable para
desacoplar el conector de la toma de corriente tirando del mismo. Proteja el cable de altas
temperaturas, del aceite y de bordes cortantes.

Fije la pieza de trabajo de forma segura. Utilice dispositivos de sujecion o un tornillo de
banco para fijar la pieza de trabajo. De este modo estara mas segura que si la sujeta con la
mano.

Evite trabajar en una postura corporal forzada. Procure trabajar en posicién firme y sin
perder el equilibrio en ningun momento.

Conserve la herramienta debidamente. Mantenga sus herramientas de corte afiladas y
limpias, de este modo trabajara mejor y con mayor seguridad. Siga las indicaciones para la
lubricacion y el cambio de util. Compruebe periédicamente el cable de conexién de la he-
rramienta eléctrica y en caso de detectar dafios, haga que la repare un especialista homo-
logado. Compruebe los cables de prolongacion periédicamente y sustitlyalos cuando resul-
ten dafados. Los mangos y asideros deben estar secos, limpios y sin manchas de aceite o
grasa.

Desacople el conector de la toma de corriente. Por ejemplo, cuando no se utilice la he-
rramienta eléctrica, antes de realizar tareas de mantenimiento y al cambiar utiles, como
pueden ser hojas de corte, brocas o fresas.

No deje las llaves de la herramienta puestas. Antes de encender la herramienta com-
pruebe que haya retirado la llave y el util de ajuste.

Evite el funcionamiento sin supervision. Asegurese de que el conmutador esta en posi-
cion de apagado al acoplar el conector a la toma de corriente.

Utilice un cable de prolongacion para trabajar en el exterior. En el exterior utilice sélo
cables homologados y con el distintivo correspondiente para uso en el exterior.

Este siempre atento. Concéntrese en lo que esta haciendo. Realice los trabajos con senti-
do comun. No utilice las herramientas eléctricas si no puede concentrarse en el trabajo.
Compruebe la herramienta eléctrica con respecto a posibles dafos. Antes de utilizar la
herramienta eléctrica se tendra que comprobar que los dispositivos de proteccion y los
componentes que estén ligeramente dafiados cumplan su funcién correctamente. Com-
pruebe que todas las piezas y componentes moviles funcionen correctamente, que no se
atascan y que no estén dafiados. Todas las piezas y componentes tienen que estar correc-
tamente montados y cumplir todos los requisitos que garanticen el funcionamiento correcto
de la herramienta eléctrica.

Los dispositivos de proteccién y los componentes que presenten dafos tienen que ser susti-
tuidos o reparados pertinentemente en un taller especializado homologado, siempre y
cuando no figure lo contrario en las instrucciones de uso. Los conmutadores o interruptores
dafiados tienen que ser sustituidos en un taller del cliente.
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No utilice las herramientas eléctricas cuyos conmutadores de encendido y apagado no fun-
cionen correctamente.

21 Atencion. Si se utilizan otras herramientas u otros accesorios se corre el riesgo de sufrir le-
siones.

22 Haga reparar sus herramientas eléctricas en talleres de electricidad o por personal
electricista. Esta herramienta eléctrica cumple con las normas de seguridad pertinentes.
Las reparaciones las debe realizar solo personal electricista, utilizando recambios origina-
les, de lo contrario el usuario corre el riesgo de sufrir o provocar un accidente.

] Instrucciones relativas a la seguridad

Mantenga el suelo seco y limpio de sustancias tales como, p.ej. aceite. Un suelo resbaladi-
zo es una fuente de accidentes.

Delimite un espacio de seguridad de al menos un metro con respecto a la pieza de traba-
jo cuando ésta sobresalga de la maquina. La limitacién o restriccion de acceso a la zona de
trabajo reduce el riesgo de quedar atrapado por la maquina o la pieza de trabajo.

Mantenga todas las conexiones eléctricas secas y alejadas del suelo. No toque el enchu-
fe o la maquina con las manos humedas. Estas medidas de precaucion reducen el riesgo de
descargas eléctricas.

Mantenga las manos alejadas de tubos giratorios o accesorios de prensar/ griferia. Des-
conecte la maquina antes de proceder a la limpieza de roscas de tubo o desenroscar ac-
cesorios de prensar/griferia. Antes de tocar el tubo, espere hasta que la maquina se haya
detenido completamente. Esta manera de proceder disminuye la posibilidad de quedar en-
ganchado en piezas giratorias.

Si es necesario reemplazar el cable de conexién, entonces esto debe ser realizado por ROT-
HENBERGER o por un servicio técnico autorizado para herramientas eléctricas ROTHENBER-
GER, para evitar riesgos de seguridad.

iNunca meter dedos, cara, cabello u otras partes del cuerpo asi como prendas de vestir sueltas
en la zona de trabajo y de peligro de piezas en pleno movimiento de rotacién (pieza a trabajar,
mandril de fijacién, mandril de centrar)! jNo llevar puesta ninguna clase de bisuteria (anillos, ca-
denas)! jPeligro de lesion y accidente!

En caso de averias (olor extrafio, vibraciones, ruidos extrafios) durante el trabajo con la rosca-
dora SUPERTRONIC 2SE siempre accionar el interruptor de pedal de seguridad para efectuar
una PARADA DE EMERGENCIA de la maquina!

jCuando la maquina esté en funcionamiento, esta terminantemente prohibido aplicar cafiamo en
las roscas, sujetar las piezas a trabajar con la mano y cosas por el estilo, montar y desmontar
piezas como filtros, valvulas, secciones de tubos, etc.!

iSiempre vestir un traje protector! jUtilizar una mascara protectora contra el impacto de virutas,
las salpicaduras de aceite para corte asi como contra una eventual produccién de gas cloro ve-
nenoso (a causa de la quemadura de aceite para cortar metales en superficies de herramientas
0 piezas a trabajar sumamente calientes)! jPonerse una redecilla para el pelo que cubra y pro-
teja el pelo largo de la persona! jUtilizar guantes de proteccion al cambiar las terrajas partidas,
la cuchilla pifidn del cortatubos y del desbarbador de tubos! jPeligro de cortadura! jUtilizar
guantes de proteccion al cambiar la herramienta y la pieza a trabajar! jLas roscas y las terrajas
partidas se calientan enormemente durante el proceso de roscado! jPonerse zapatos de pro-
teccion! jPeligro de lesion a causa de resbalones sobre aceite para cortar metales derramado!
iPeligro de lesion a través de piezas humedas y resbaladizas que se escurren o escapan al
efectuar un cambio de herramienta!

iNo eliminar virutas de metal con ayuda de aire comprimido! jPeligro de lesionarse los ojos y de
perder la vista!

iEncargarse de que haya suficiente ventilacion al trabajar en el interior (en lugares cerrados)!
jLa temperatura ambiente admisible oscila entre 0 °C y 40 °C!

jAntes de cambiar los cabezales de roscar, la cuchilla pifion y el desbarbador, siempre desco-
nectar la maquina y sacar el enchufe de red (funcionamiento desenergizado)! jDespués de
apagar la maquina, ésta aun sigue en movimiento un determinado tiempo (tiempo de segui-
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miento o de marcha en inercia) hasta detenerse por completo! jNo tocar ninguna pieza hasta
que la maquina se haya detenido por completo y se haya desenchufado el enchufe de red!
jRealizar un ensayo de presidn en los tubos provistos de roscas nuevas para asegurarse de
que no se escape gas o agua después del montaje de los tubos!

El enchufe de la herramienta eléctrica debe corresponder a la toma de corriente utilizada.
No es admisible modificar el enchufe en forma alguna. No emplear adaptadores en he-
rramientas eléctricas dotadas con una toma de tierra. Los enchufes sin modificar adecuados
a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo de una descarga eléctrica.

Utilice la herramienta eléctrica, accesorios, Utiles, etc. de acuerdo a estas instrucciones,
considerando en ello las condiciones de trabajo y la tarea a realizar. El uso de herramien-
tas eléctricas para trabajos diferentes de aquellos para los que han sido concebidas puede re-
sultar peligroso.

Siga las instrucciones sobre el uso correcto de esta maquina. No la use para ofras finalidades
que no sean taladrar orificios o girar cabrestantes.

Fije la maquina a un banco o a un soporte. Sostenga los tubos pesados con soportes para tu-
bos.

Cuando haga funcionar la maquina, permanezca del lado en que se encuentra el interruptor de
RETROCESO/APAGADO/AVANCE o AVANCE/RETROCESO.

Mantenga las cubiertas en su lugar. No haga funcionar la maquina con las cubiertas extraidas.
No use esta maquina si el conmutador de pedal esta roto o si no lo tiene.

Instale o fije la herramienta eléctrica en una posicién estable y apropiada para las herramientas
eléctricas que pueden montarse sobre un soporte o fijarse al suelo.

Comprueba regularmente los alargadores y sustitiyelos si estan dafiados.

Antes de seguir utilizando la herramienta, debe comprobarse cuidadosamente que funciona co-
rrectamente y que cumple la funcién prevista.

Encargue la sustitucion de los interruptores defectuosos a un centro de servicio autorizado.

El uso de accesorios o aditamentos no recomendados en este Manual del Operador puede su-
poner un riesgo de lesione.

2 Datos técnicos

Capacidad de corte ........cccceeueeee. BSPT R %" ... 27(60.5mm), NPT %" ... 2” (60.5mm),
Rosca de tornillo 3/8” ... 2” (60.5mm)

Material de corte .........ccovvveeeennn. Acero, acero inoxidable

Velocidad sin carga (carga cero) .38min™" (rpm)

Motor universal monofasico ......... 1150W

Frecuencia..........ccccocveeenennnne 50/60 Hz

Medidas (LG. x AN. x ALT) 570 x 435 x 360mm

Peso (sin accesorios).........ccceeuee 46kg

Cabezal de roscar..........ccceeeuveee. Cabezal de roscar automatico 1/2“ — 2“ 0 2 SE Cabezales de
roscar

Terrajas partidas ..........ccccceeernene 1/2“ - 3/4%, 1* — 2" (Optional 1/4“ — 3/8“ no. 56369)

Nivel de presién acustica (Lpa).....85 dB (A) | Kea 3 dB (A)

Nivel de potencia acustica (Lwa) ..96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

El nivel sonoro durante el trabajo puede sobrepasar 85 dB (A). jUtilizar protector auditivo!
Valores de medicion determinados segun la norma EN 61029-1.

Valor total de la vibracion............. 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha sido determinado segun el procedi-
miento de medicién fijado en la norma EN 61029 y puede servir como base de comparacién con

otras herramientas eléctricas. También es adecuado para estimar provisionalmente la solicita-
cion experimentada por las vibraciones.
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de la herramienta eléctrica. Por ello, el nivel de vibraciones puede ser diferente si la
herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones, con accesorios diferentes, con
utiles divergentes, o si el mantenimiento de la misma fuese deficiente. Ello puede suponer un
aumento drastico de la solicitacion por vibraciones durante el tiempo total de trabajo.
Para determinar con exactitud la solicitacién experimentada por las vibraciones, es necesario
considerar también aquellos tiempos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en
funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello puede suponer una disminucién drastica
de la solicitacién por vibraciones durante el tiempo total de trabajo.
Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger al usuario de los efectos por vibra-
ciones, como por ejemplo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Uutiles, conserver
calientes las manos, organizacién de las secuencias de trabajo.

f El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado para las aplicaciones principales

Funcién del aparato

3.1 Cuadro sinéptico A
1 Cortatubos 8 Mandril de fijacion
2 Terrajas partidas 10 Mango en forma de T
3 Desbarbador interior 11 Tornillo de ajuste
4 Carro portaherramientas 12 Espiga selectora
5 Tornillo de purga de aceite 13 Bloque selector
6 Volante de avance 14 Disco de levas
7 Mandril de centrar 15 Palanca de bloqueo cabezal tensor

3.2 Descripcion del funcionamiento

Las roscadoras SUPERTRONIC 2SE sirven para cortar roscas en piezas a trabajar como tubos
o barras.

La maquina esta compuesta por:

- un motor de accionamiento que hace girar el mandril de centrar.

- un mandril de fijacion para sujetar la pieza a trabajar.

- un cortatubos para cortar la pieza a trabajar a la longitud deseada.
- un desbarbador interior.

- un cabezal de roscar para cortar una rosca en la pieza a trabajar.

- una bomba de aceite para lubricar y enfriar la maquina mediante aceite para cortar meta-
les.

- un carro portaherramientas guiado por ambos lados y provisto de un mecanismo de avan-
ce dentado.

- un carter y una artesa para virutas.
- un interruptor de pedal de seguridad.
- un dispositivo limitador de seguimiento.

Preparativos para el servicio de la maquina

4.1 Transporte de la roscadora

iDoble las rodillas cuando quiera levantar la maquina para no dafiar su espalda!
Peso > 35 kg > 2 personas!

iFije el carro portaherramientas de tal manera que no se pueda mover durante el trans-

porte de la maquinal jPara alzar la maquina siempre sujetarla en la base! jAl cargar la

maquina nunca sujetarla en el mandril de centrar ni en el desbarbador interior!

iSi la maquina es transportada conteniendo aun aceite para cortar metales, puede

suceder que el aceite salga a chorro debido a las vibraciones causadas durante el trans-

porte y ensucie la vestimenta!
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' iSi se ha derramado aceite para cortar metales, las respectivas partes de la maquina son
muy resbaladizas! jPreste atencién de que la maquina no se le escape al intentar levan-
tarla!

4.2 Emplazamiento de la maquina

' jColocar la maquina sobre una superficie plana y
horizontal sin intersticio o sobre un banco de trabajo
® plano! El lado del mandril de centrar tiene que estar
un poco mas elevado que el resto de la maquina
para que el aceite para cortar metales no se derra- r
me por encima del tubo trabajado y ensucie el suelo ¢
alrededor de la maquina! jEmplazar la maquina en
un lugar libre de humedad! l

mas alto

Si la zona de peligro formada por la maquina y la pieza a trabajar durante la marcha no
se puede abarcar con la vista, es necesario reducir la longitud de las piezas a trabajar
0 asegurar la zona de peligro mediante acordonamiento o una persona de vigilancia!
jLos dispositivos de proteccién se deben colocar o montar de manera segura y fi ja! jSi
se emplean soportes, se tiene que disponer de un nimero suficiente, ademas tienen
que ser estables y de altura regulable!

Conexion eléctrica de la maquina

iNunca colocar la maquina o la pieza a trabajar sobre el cable de conexion! jEn caso
contrario éste podria ser dafiado! jPeligro de choque eléctrico!

eléctrico!

ijLa tension especificada en la placa indicadora de tipo de la maquina tiene que coincidir
con la tensién proporcionada por la fuente de corriente! jEn caso contrario la maquina

[

' iNunca agarrar el enchufe y el cable de red con manos mojadas! jPeligro de choque
[

e podria calentarse demasiado, producir humo, incendiarse y quedar averiada!

' jAl conectar la maquina a la red eléctrica, cerciorarse siempre de que el interruptor

® principal esté en la posicion ,OFF*“! {En caso contrario se corre peligro de que la maquina
arranque de manera inadvertida y no vigilada! jPeligro de accidente o lesion!

El dispositivo de proteccion contra sobrecargas integrado en la maquina detiene la

magquina automaticamente en caso de sobrecargas o fluctuaciones de tensién! jLa

magquina se puede volver a conectar después de haber transcurrido un minuto!

jUtilice un cable de extension del tipo HO7 RN 3 x 1,5 mm?! jEl cable de extensién no

debe superar los 30 metros!

4.4 El aceite para cortar metales

Para el roscado recomendamos el uso de aceite para cortar metales de alto rendimiento
ROTHENBERGER, numero de art. 65010. jEste aceite no es apropiado para el rosca-
do de tuberias de agua potable!
Alternativamente se puede utilizar el fluido para corte de alto rendimiento ROTHENBERGER, n°
de art. 65015. Este fluido es apropiado para el roscado de toda clase de tuberias (inclusive tu-
berias de agua potable).

é iGuardar los aceites para cortar metales en un lugar fuera del alcance de los nifios!

' iNo diluir ni mezclar el aceite para cortar metales con otros aceites! jEn caso de que el
aceite para cortar metales llegue a mezclarse con agua, el aceite adquirira un color

® lechoso, su calidad disminuira y, por consiguiente, la calidad de la rosca cortada también
empeorara! jEn tal caso es recomendable cambiar el aceite!
jEvitar que el aceite esté expuesto a la radiacién solar! jGuardar el aceite en un lugar
oscuro!
iCerrar el recipiente de aceite fuertemente después de su uso para evitar la infiltracion de
agua y suciedad!
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iEl contacto del aceite para cortar metales con la piel puede causar irritaciones,
dermatitis asi como reacciones alérgicas de la piel! jSiempre vista un traje protector al
trabajar con este aceite y/o cubra las respectivas partes de su cuerpo! jEn el caso de
que su piel tenga contacto con el aceite, lave su piel de inmediato con agua y jabon!
iCuando el aceite para cortar metales llegue a quemarse en superficies sumamente
calientes de la pieza a trabajar o de las herramientas, se pueden producir vapores o
gases toxicos (p.ej. gas cloro al quemarse aceite de color rojo)! jSi usted, por descui-
do, inhala estos vapores o estas nieblas aceitosas, debe salir de inmediato al aire libre
y consultar a un médico!

4.5 Controlar el aceite para cortar metales

f jATENCION PERSONAS ALERGICAS!

jSiempre desconectar la maquina y extraer el enchufe de red antes de limpiar, mante-
ner, inspeccionar o reparar la maquina!

Mandril de
fijacion

= Gire la manecilla giratoria en sentido las agujas del reloj
para desplazar el carro portaherramientas hacia el mandril
de fijacion.

= Vierta el aceite para cortar metales suministrado en el
lado derecho de la maquina hasta que alcance la altura
del tamiz.
Cercidrese de que la maquina esté desconectada y vuelva
a enchufar el enchufe de red.
Conecte la maquina y cerciorese de que el aceite para Manecilla
cortar metales fluya del cabezal de roscar hacia las giratoria Tamiz
terrajas partidas. Si no sale la cantidad de aceite
necesaria, regulela por medio del respectivo tornillo de
ajuste.

4.6 Ajustar la cantidad de aceite para cortar metales

iSiempre desconectar la maquina y extraer el enchufe de red antes de limpiar, mante-
ner, inspeccionar o reparar la maquina!

= Cercidrese de que el depdsito de aceite esté llenado
hasta la altura del tamiz.

= Sila cantidad de aceite para corte que fluye por encima =

del cabezal de roscar no es suficiente, es necesario co-

rregir la cantidad de suministro con ayuda del respectivo

tornillo de ajuste.

Suelte la tuerca de fijacién del tornillo de ajuste.

Girando el tornillo de ajuste en el sentido de las agujas

del reloj se aumenta la cantidad suministrada, girando en

sentido contrario se reduce la cantidad.

= Después del ajuste vuelva a apretar la tuerca de fijacion.

2>
>

4.7 Evacuacion del aceite

iTambién preste atencion a las prescripciones de
seguridad y eliminacion de desechos mencionadas
en el capitulo 11!

Tornillo de purga de
aceite

5 Transporte y almacenamiento |
La rueda manual de avance, el avellanador interno y la placa de virutas pueden quitarse facil-

mente.
De esta forma, el aparato es compacto y puede guardarse facilmente.

Quitar la rueda manual de avance (1)
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=> Afloje los tornillos de fijaciéon de la rueda manual.

= Extraiga la rueda manual.

Quitar el avellanador interno (12)

= Quitar el tornillo de fijacion del avellanador interno.

= Tirar del avellanador hacia arriba.

Quitar la placa de virutas (I3)

= Afloje los tornillos de fijacién de la placa de virutas.

= Empuje ligeramente la placa de virutas hacia arriba y quitela.
6 Servicio y manejo de la roscadora

Fijacion de la pieza a trabajar

' iEl carro portaherramientas puede tener contacto con el bastidor antes de concluir el
proceso de roscado y asi dafar el mandril de fijacion asi como la maquina! jPor eso es

4 importante mantener un espacio de por lo menos 70 mm entre el mandril de fijacion y la
rosca cortada en la pieza a trabajar!

= Mueva el cortatubos y el cabezal de roscar hacia arriba para que no estorben y aplique el
desbarbador interior en la parte de atras.

= Inserte la pieza a trabajar por el lado del mandril de centrar (B1) y apriete el mandril de cen-
trar (B2).

= Sujete la pieza a trabajar por el lado del mandril de fijaciéon con la mano derecha y fijela po-
co a poco con ayuda del mandril de fijacion (B3).

= Cercidrese de que todas las garras de cierre tengan contacto con la pieza a trabajar.

Si no todas las garras de cierre tienen contacto con la pieza a trabajar, ésta empezara a
moverse y no se podra cortar ni roscar correctamente!

= Inserte la pieza a trabajar con mas fuerza y apriétela fijamente.

' iEn caso de tubos largos o pesados es necesario utilizar la base de apoyo n° de art.
56047 para evitar que la pieza a trabajar se mueva o se tuerza durante el movimiento de
giro y para evitar que la maquina se vuelque debido al peso de la pieza a trabajar! jEn
caso contrario la maquina y la pieza a trabajar se encontraran en un estado inestable!

6.2 Cortar las piezas a trabajar con el cortatubos C

iNo toque la superficie de corte con las manos, ya que ésta estara muy caliente y muy
afilada! jPeligro de lesién y quemadura!

Si el mango del cortatubos es girado con fuerza bruta, la superficie de corte del tubo
adquirira una forma ovalada y ya no se podra roscar correctamente! jPor eso debe darle
media vuelta al mango del cortatubos por cada vuelta entera del tubo!
= Mueva el cortatubos hacia arriba para que no estorbe. Gire el volante de avance en sentido
las agujas del reloj para colocar el cortatubos en la posiciéon necesaria para efectuar el corte
de la pieza a trabajar.
= Desplace el cortatubos hacia abajo contra la pieza a trabajar y presione el interruptor "ON"
y/o accione el interruptor de pedal.
= Ahora gire el mango del cortatubos fuertemente en el sentido de las agujas del reloj y em-
piece a cortar la pieza a trabajar.

= Gire el cortatubos otra vez hacia arriba y hacia atras.
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' iNo colecte los tubos cortados en la tinaja! jSaquelos de la tinaja inmediatamente des-
pués de haber acabado el proceso de corte!

6.3 Desbarbar la pieza a trabajar D

iLa punta cortante del desbarbador interior es muy afilada! jNo la toque con las manos!
iPeligro de cortadura y de lesion!

>

Jale el desbarbador interior hacia usted.

Gire el volante de avance en sentido las agujas del reloj para acercar el filo del desbarbador
a la superficie frontal del tubo en pleno movimiento de rotacion.

Gire la manecilla giratoria un poco mas y presione el filo del desbarbador contra la superfi-
cie interior del tubo para desbarbarlo.

6.4 Montaje y desmontaje de las terrajas partidas del cabezal de roscar E

v v

jUtilice guantes de proteccion para evitar heridas de incision en las manos al tocar las
terrajas partidas!

Desmontaje:
= Tire de la palanca de bloqueo en direccién «A» para abrir el cabezal roscador.
= Inserte el pasador selector plateado en el bloque selector de 2".
= Cuando el cabezal roscador esté bajado, extraiga hacia arriba las mordazas n.° 1y 4.
= Levante el cabezal roscador y extraiga hacia abajo las mordazas n.° 2y 3.
Montaje:
Asegurese de que los numeros de la cabeza de roscado y de las mordazas coincidan.

Inserte el pasador selector plateado en el bloque selector de 2".

Inserte las mordazas de roscado cuyo numero coincida con el nimero de la ranura del ca-
bezal de roscado.

Asegurese de que los nimeros del cabezal de roscado y de las mordazas de roscado estén
en el mismo lado.

[ ]
=> Tire de la palanca de bloqueo hacia «A» para abrir la cabeza de roscado.
>
>
>

6.5 Modificar el tamano de la rosca

= Eleve el cabezal de roscar a media altura.
= Coloque el cabezal de roscar en posiciéon diagonal y extraigalo.

= Cuando el cabezal de roscar se encuentre en posicion paralela con el lado plano de la pati-
lla del cabezal de roscar, éste se puede desmontar y montar en la maquina.
; Cabezal de roscar

@

Patilla del
cabezal de roscar

6.6 Ajustar la longitud roscada F

= Cerciorese de que el cabezal de roscar se encuentre sobre el carro portaherramientas y
que las terrajas partidas concuerden con el tamafo de la rosca.

= Inserte la patilla selectora en el bloque selector que tenga el tamafio de rosca requerido.
= El tamafo esta indicado en cada uno de los bloques selectores.
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6.7 El proceso de roscar G

= En caso de peligro debe pisar el pedal del interruptor de seguridad completamente hacia
abajo. De esta manera la maquina se detiene.

= Para volver a arrancar la maquina, debe presionar el botén de liberacién junto al pedal del
interruptor de seguridad.

Para obtener roscas cortadas con precisién, debe observar las siguientes indicaciones:

' iSolo emplear tubos en perfecto estado para el roscado! jNo es posible cortar roscas
normalizadas si se utilizan tubos deformados y/o tubos tronzados de manera oblicua!

g jUtilice el cabezal de roscar que corresponda al tamafio de la rosca asi como las respec-

tivas terrajas partidas!

iMonte el cabezal de roscar correctamente en el carro portaherramientas!

iNunca coloque el cabezal de roscar en el suelo sin proteccion alguna! jManéjelo con
cuidado!

jCercidrese de que el aceite para cortar metales chorree sobre las terrajas partidas!

Hunda el cabezal de roscar e inserte el mango en forma de "T" presionandolo completa-
mente en direccion "B" hasta que las terrajas partidas encajen en la posicién de trabajo.

Encienda la maquina por medio del interruptor de pedal y gire la manecilla giratoria en sen-
tido las agujas del reloj para que las terrajas partidas presionen la pieza a trabajar.

Suelte la manecilla giratoria en cuanto hayan sido roscados dos a tres filetes.

Las terrajas partidas se abren automaticamente a través de una palanca de tope longitudi-
nal, en cuanto toda la rosca haya sido cortada por la maquina.

Desconecte la maquina retirando su pie del interruptor de pedal de seguridad.
6.8 Ajustar la profundidad de la rosca

L 2N 20 N

La longitud roscada ha sido ajustada por el fabricante dentro de la longitud estandar, pero pue-
de ser modificada segun las necesidades.

= Sujete el tornillo con un destornillador y sustituir el hexagonal.

= Gire el tornillo de un hilo largo en la direccién "F", por mas corta
los hilos en la direccion de "E". El hilo se puede aumentar la lon-
gitud de aproximadamente 2 mm por cada media revolucion
cambiado.

= Mantenga el tornillo sin torsién con un destornillador y apretar la
tuerca hexagonal de nuevo.

6.9 Extraccion de la pieza a trabajar

Ponga el Selektorpin en el bloque selector no esta ajustado.

Suelte el tornillo y mueva el bloque selector para ajustar la pro-
fundidad de la rosca.

Muévalo en direccién "G” para roscas mas profundas y en direc-
cion "H*para roscas mas planas. La profundidad de la rosca se
puede modificar aprox. 1,5 a 2 mm hacia arriba o hacia abajo por
cada graduacion.

Controle el tubo cortado con ayuda de un instrumento de medicién para roscas cénicas, etc. y
corrija el ajuste si es necesario.

vV
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6.10 Ajustar la longitud roscada

Tenga cuidado de que la pieza no se le escape y caiga, por ejemplo, sobre sus pies al
extraerla de la maquina!

= Gire el volante de avance en el sentido de contrario a las agujas del reloj y desplace el carro
portaherramientas hacia atras.

= Suelte el mandril de fijacion.

=> Suelte el mandril de centrar y jale la pieza a trabajar hacia afuera.

f iLa pieza a trabajar esta himeda y resbalosa debido al aceite para cortar meta-les!

6.11 Limpieza después del uso de la maquina

iNo eliminar virutas de metal y de plastico con ayuda de aire comprimido! jPeli-gro de

lesién de los ojos asi como de pérdida de la vista! jNo coger las virutas metalicas
cortantes con las manos! jPeligro de lesion! jUsar guantes de proteccion!

= Elimine todas las virutas que se encuentren encima y alrededor de la maquina.

=>» Ultilice un cepillo de alambre para eliminar las virutas y limpiar el mandril de fijacién, las te-
rrajas partidas del cabezal de roscar y el desbarbador interior.

=>» Utilice un trapo para eliminar el aceite para cortar metales que salpicé y ensucié la maquina
y el puesto de trabajo.

Mantenimiento e inspecciéon

El cambio del enchufe o del cable de conexiéon sélo lo realizara el fabricante de la herramienta
eléctrica o el servicio de atencion al cliente.

Todas las maquinas estan sujetas a un proceso de desgaste natural.

Por eso se tienen que realizar trabajos de mantenimiento cada cierto tiempo y sustituir las pie-
zas de desgaste.

iSolo personal de una estacion de servicio técnico autorizada por la empresa ROTHENBER-
GER debe realizar estos trabajos!

iEn tal caso usted siempre tendra la total garantia para el material y servicio prestado!

jSiempre desconecte la maquina y extraiga el enchufe de red antes de limpiar, mante-
ner, inspeccionar o reparar la maquina! jDe todas maneras evite un arran-que incontro-
lado de la maquina!

71 Cambio del filo de desbarbadura interior

ﬁ iSiempre utilice guantes de proteccion al efectuar el cambio! jPeligro de cortadura y
lesion!

Levantar el cortacubos y el cabezal cortador y tirar
del avellanador interno hacia delante.

>

= Quitar los tornillos de fijacién de la hoja del avellana-
dor y extraer la hoja del avellanador.

>

>

Colocar una nueva hoja del avellanador.
Fijar la hoja del avellanador con tornillos.
7.2 Cambio de la cuchilla piiidn cortatubos

ﬁ iSiempre utilice guantes de proteccién al efectuar el cambio! jPeligro de cortadura y
lesion!
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7.3

Coloque el cortatubos en posicion erguida y hunda el
cabezal de roscar. Soporte de
Extraiga el pasador abierto jalandolo hacia arriba. la fresa

Suijete la cuchilla pifién y presione la espiga de ajuste ~ €sPiga ‘f[e
lentamente hacia afuera. ajuste

Limpie las virutas, la suciedad, el aceite, etc. de la @H@ ‘\\
espiga y engrase la tuerca.

Monte una nueva cuchilla pifién en el soporte de la
cuchilla y vuelva a insertar la espiga. ( (@
Inserte un nuevo pasador abierto en la espiga de

ajuste de la cuchilla pifidn y asegtrelo doblando los ex-  cuchilla
tremos en direccion contraria. pinon

Cambio de la bomba de engranajes

pasador
abierto

puede ensuciar el suelo. jPonga un pafio de desecho alrededor de la bomba de

f El aceite de la bomba de engranajes y los tubos flexibles se derrama si los quita y

>
>
>
>

engranajes!

Al instalar la cubierta de la bomba, asegurese de que el cable de red no se encuentre
entre la cubierta de la bomba y la carcasa de la maquina. jEl cable de red podria estar
dafiado y producir una corriente de fuga!

Poner la cubeta de aceite y quitar el tapén para Tapa de la
evacuar el aceite del roscado. bomba
Aflojar los cuatro tornillos de fijacion de la tapa de la
bomba y quitar esta. 4 tornillos
Aflojar los dos tornillos de fijacion de la bomba de
engranajes y quitar esta.
Aflojar los flejes de abrazaderas de tubos flexibles y

. . . Bomba de
quitarlos de la bomba de engranajes. Tenga cuidado, engranajes
ya que se derrama aceite. 2 tomnillos
Colocar dos tubos flexibles en la nueva bomba de
engranajes y apretar bien los flejes de abrazaderas.

. . . Tubo flexible
Girar el eje de la bomba para alinearlo con la tuerca
del lado de la maquina. Volver a fijar la bomba de Bomba de
engranajes con 2 tornillos y, la tapa, con 4 tornillos. engranajes
Cargar aceite de roscado y bajar la cabeza de rosca-  Ejedela
do. bomba

Conectar la maquina y comprobar que el aceite de
roscado salga de la cabeza de roscado.
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\ROTHENBERGER

Cambiar las piezas insertadas de las terrajas

Mandril de fijacion

Gire el mandril de fijacién y abralo hasta que se pueda
introducir un destornillador.

Suelte los tornillos que sujetan las piezas insertadas de las
terrajas (H1).

Posicione una varilla delgada sobre el borde superior del
muelle y jale el muelle conjuntamente con la espiga del
mandril de fi jacién hacia afuera (H2).

Jale la pieza insertada de la terraja partida hacia adelante
(H3).

Incorpore una nueva pieza insertada y empujela contra la
parte trasera, sustituya el muelle y la espiga del mandril de
fijacion. Vuelva a apretar el respectivo tornillo.
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Quitar la cubierta lateral.

Quitar la tapa con un destornillador plano y extraer las escobi-
llas de carbén.

Poner escobillas de carbén nuevas.
Apretar la tapa y colocar la cubierta lateral.

Cambio de las escobillas de carbon

Mantenga las nuevas escobillas de carbon libres de aceite, suciedad, virutas, etc.
iEvite que las manchas de los guantes se adhieran a las escobillas de carbdn!

Cubierta lateral [’ N

Revision diaria

Atencion: jAntes de empezar con los trabajos se tiene que desenchufar el enchufe de
red!

A

Comprobar el perfecto estado del enchufe de red, del cable de red y del cable de extension.
El carter debe estar llenado correctamente.
En caso de suciedad dentro del depdsito de aceite, limpiar el depésito.

Controlar una eventual abrasion de las terrajas partidas, del cortatubos y del desbarbador
interior.

Si las garras de cierre estan sucias, limpiarlas con un cepillo de alambre.

Controlar el asiento fijo de los tornillos de ajuste; apretarlos si es necesario.

Limpiar la maquina con regularidad para eliminar la suciedad y las virutas.

Aplicar grasa anticorrosiva en caso de poner la maquina fuera de servicio durante un tiempo
prolongado.

iEl engrase de la guia trasera del husillo de trabajo se tiene que controlar con regularidad!
iSo6lo una persona instruida en materia electrotécnica debe realizar el engrase!

L 2 2 2 7 . 2

Resolucion de problemas

Solucion

Conectar el cable de red

Sintoma Posible motivo
No arranca, aunque esta El cable de red no esta co-
conectado nectado
Escobillas de carbén des-
gastadas

Sustituir las escobillas de
carbon

Tension baja

Ajustar a la tensién indicada

Motor defectuoso

Contactar con el servicio
técnico

El cable de red esta dafiado o
roto

Contactar con el servicio
técnico

Rotacioén lenta Tension baja

Ajustar a la tension indicada;
ponerse en contacto con el
servicio técnico

Motor defectuoso Contactar con el servicio
técnico
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Sin aceite de rosca o poco
aceite de rosca

Hay poco aceite de rosca en
el tanque

Cargar el aceite de rosca

El filtro esta atascado con
virutas

Limpiar el filtro del tanque

Bomba de engranajes defec-
tuosa

Cambiar la bomba de engra-
najes

La cantidad de descarga del
aceite de roscado no se ha
ajustado

Ajustar la cantidad de des-
carga del aceite de roscado

La cabeza de roscado no
esta bien ajustada

Ajustar correctamente la
cabeza de roscar

Mala calidad de la rosca

No se ha ajustado la profun-
didad y la longitud de la rosca

Ajustar la cabeza de roscar

Las mordazas de roscar
estan desgastadas y/o gasta-
das

Cambiar las mordazas de
roscar

Deterioro del aceite de ros-
cado

Cambiar el aceite de roscado

Aceite de roscado incorrecto

Utilizar el aceite de roscado
correcto

Las mordazas de roscar no
estan bien montadas

Montar bien

El movimiento de las piezas
individuales es incorrecto

Hay virutas y polvo de hierro

Quite las virutas y el polvo de
hierro

9 Accesorios

10
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Puede encontrar los accesorios adecuados en el catalogo principal o en www.rothenberger.com
Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet) es-
tan a su disposicién para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico. Para reali-
zar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializado o utilice
RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11.1

Piezas metalicas, eléctricas y electrénicas

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacién ecologica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electronico) consulte con su organismo de lim-
pieza correspondiente.

E iNo arroje las herramientas eléctricas, acumuladores o pilas a la basura!

Sdlo para paises UE: De conformidad con la Directiva europea 2012/19/UE sobre residuos de
aparatos eléctricos y electrdnicos y su transposicién a la legislacion nacional, las herramientas
eléctricas que ya no sean aptas para su uso, asi como las pilas y baterias defectuosas o gasta-
das, de conformidad con el Reglamento (UE) 2023/1542 sobre pilas y baterias usadas, deben
recogerse de forma separada y someterse a un proceso de reciclaje respetuoso con el medio
ambiente.
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11.2 Aceites y lubricantes

iExclusivamente empresas especializadas estan autorizadas para la eliminacién de aceites
usados!

jAceites usados y aceites contaminados se tienen que almacenar y eliminar dentro de reci-
pientes prueba de aceites (recipientes de metal)!

iMaquinas y aparatos eléctricos con defectos irreparables tienen que ser abiertos completa-
mente para poder eliminar todos los restos de aceite!

jLos carteres tienen que ser limpiados minuciosamente para eliminar todas las huellas de acei-
te! jEstos aceites (incluso cantidades diminutas) de ninguna manera deben poder infil-trarse en
el subsuelo!

\(ROTHENBERGER
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni d’'uso

ﬁ Pericolo!
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.
Attenzione!
) Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all'ambiente.
=  Seguire le istruzioni

Misure di sicurezza
1.1 Uso conforme

La filettatrice SUPERTRONIC 2SE & prevista esclusivamente per l'intestatura, la filettatura e la

sbavatura conformemente alle descrizioni riportate al capitolo 2, ,Dati tecnici®!

Le filettatrici SUPERTRONIC 2SE possono essere impiegate esclusivamente in combinazione

con filiere, come pure con ganasce per filettare che siano collaudate, approvate nonché racco-

mandate dalla dita ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, conformemente alle descrizioni ripor-

tate al capitolo 2, ,Dati tecnici“!

Il pedale di comando con dispositivo di sicurezza fornito in dotazione possiede I'omologazione

GS dell'associazione di categoria professionale, che & obbligatoriamente prescritta ai sensi di

legge nella Repubblica Federale Tedescal!

Non apportare mai delle modifiche o trasformazioni tecniche o costruttive alla filettatrice

e agli accessori!

= In caso contrario verra ritirata la concessione d'esercizio, inoltre, non sono da escludere
imminenti pericoli di riscontrare delle lesioni in seguito ad infortuni!

Per la protezione contro scosse elettriche, lesioni e per prevenire il pericolo di incendi

durante I'impiego di utensili elettrici e macchine sono da osservare e rispettare le norme

di protezione fondamentali! Si prega di leggere attentamente le presenti informazioni,

prima di utilizzare la macchina! Custodire sempre a portata di mano le informazioni di si-

curezza!

1.2 Informazioni generali per la sicurezza

ATTENZIONE! Utilizzando utensili elettrici € necessario rispettare le seguenti misure
fondamentali per la sicurezza come protezione contro I'elettrocuzione, il pericolo di
lesioni o di incendio.

Prima di utilizzare questo utensile elettrico leggere tutte le indicazioni e conservare in un

luogo sicuro le indicazioni per la sicurezza.

Manutenzione e riparazione:

1 Pulizia regolare, manutenzione e lubrificazione. Prima di eseguire qualsiasi regolazione,
riparazione o manutenzione estrarre la spina di corrente.

2 Farriparare il Vostro apparecchio esclusivamente da personale qualificato e utiliz-
zando solamente ricambi originali. Cid permette di garantire la sicurezza dell'apparec-
chio.

Lavoro in sicurezza:

1 Mantenere in un stato di ordine il proprio ambito di lavoro. Il disordine nell'ambito di la-
voro puo causare degli incidenti.

2 Considerare gli influssi ambientali. Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia. Non uti-
lizzare gli utensili elettrici in ambiente umido o bagnato. Provvedere ad una buona illumina-
zione dell'ambito di lavoro. Non utilizzare gli utensili elettrici, dove sussiste il pericolo di in-
cendio o esplosione.

3 Proteggersi da elettrocuzione. Evitare il contatto del corpo con i componenti con messa a
terra (ad esempio tubi, radiatori, cucine elettriche, frigoriferi).

4 Tenere lontane le altre persone. Evitare che altre persone, in particolare bambini, entrino
in contatto con l'utensile elettrico o il cavo. Tenerli lontani dall'ambito di lavoro.
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Tenere gli utensili elettrici incustoditi in un luogo sicuro. Gli utensili elettrici non utilizza-
ti devono essere conservati in un luogo asciutto, posto in alto o richiuso, al di fuori della por-
tata dei bambini.

Non sovraccaricare l'utensile elettrico. E possibile lavorare meglio e in sicurezza mante-
nendosi nell'ambito di potenza indicato.

Utilizzare I'utensile elettrico giusto. Non utilizzare dei macchinari con potenza insufficien-
te per I'esecuzione di lavori difficili. Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi non previsti
per esso. Non utilizzare ad esempio una sega circolare a mano per tagliare tronchi d'albero
o ciocchi.

Indossare indumenti adeguati. Non indossare indumenti larghi o gioielli, potrebbero inca-
strarsi nei componenti in movimento. Nei lavori all'aperto si consiglia di indossare calzature
antiscivolo. Utilizzare una rete fermacapelli per i capelli lunghi.

Utilizzare i dispositivi di sicurezza. Indossare occhiali di sicurezza. Nei lavori che produ-
cono polvere indossare una maschera respiratoria.

Allacciare il dispositivo aspirapolvere. In presenza di raccordi aspirapolvere o di raccolta
sincerarsi che essi siano allacciati e funzionanti in modo corretto.

Non utilizzare il cavo per scopi non previsti per esso. Non utilizzare il cavo per estrarre
la spina dalla presa di corrente. Proteggere il cavo da calore, olio e spigoli vivi.

Fissare il materiale da lavorare. Utilizzare dispositivi di serraggio o una morsa da banco
per serrare il materiale da lavorare. In tal modo la sicurezza & maggiore rispetto ad una si-
tuazione in cui lo si tiene in mano.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Garantire una posizione sicura e tenersi
sempre in equilibrio.

Maneggiare i propri materiali da lavorare con cura. Mantenere affilati e puliti gli utensili
da taglio per garantire un lavoro migliore e piu sicuro. Seguire le indicazioni per la lubrifica-
zione e per la sostituzione dell'utensile. Controllare regolarmente la linea di allaccio dell'u-
tensile elettrico e farlo sostituire in caso di danneggiamento da uno specialista abilitato.
Controllare regolarmente le prolunghe e sostituirle, se danneggiate. Mantenere le impugna-
ture asciutte, pulite e prive di grasso e olio.

Estrarre la spina dalla presa di corrente. In caso di non utilizzo dell'utensile elettrico, pri-
ma della manutenzione e durante la sostituzione di utensili, come ad esempio la lama della
sega, il trapano, la fresa.

Non lasciare inserita alcuna chiave di utensili. Verificare prima dell'accensione che la
chiave e l'utensile di regolazione siano estratti.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Verificare che l'interruttore sia spento quando
si inserisce la spina nella presa di corrente.

Utilizzare un cavo di prolunga per I'ambiente esterno. Utilizzare all'aperto solo cavi di
prolunga omologati per tale situazione e adeguatamente contrassegnati.

Essere accorti. Fare attenzione a cosa si sta facendo. Nel lavoro procedere con raziocinio.
Non utilizzare I'utensile elettrico se non si & concentrati.

Verificare la presenza di eventuali danni sull'utensile elettrico. Prima di continuare ad
utilizzare I'utensile elettrico esaminare attentamente il funzionamento perfetto e adeguato al-
lo scopo di utilizzo dei dispositivi di protezione o dei componenti che si danneggiano facil-
mente. Verificare che i componenti in movimento funzionino in modo perfetto e non siano
incastrati e che non ci siano componenti danneggiati. Tutti i componenti devono essere
montati in modo corretto e adempiere a tutte le condizioni per garantire un esercizio inecce-
pibile dell'utensile elettrico.

| dispositivi di protezione e i componenti danneggiati devono essere riparati o sostituiti da
un'officina specializzata abilitata conformemente alle disposizioni, purché le istruzioni per
I'uso non riportino disposizioni divergenti. Gli interruttori danneggiati devono essere sostituiti
in un'officina autorizzata.

Non utilizzare utensili elettrici in cui non sia possibile accendere o spegnere l'interruttore.
Attenzione. L'utilizzo di utensili e accessori diversi pud comportare un pericolo di lesioni.
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22 Far riparare il proprio utensile elettrico da uno specialista elettrotecnico. Questo uten-
sile elettrico € conforme alle disposizioni specifiche in materia di sicurezza. Le riparazioni
possono essere eseguite solo da uno specialista elettrotecnico che utilizza ricambi originali;
altrimenti possono verificarsi degli incidenti per l'utente.

] Misure speciali di sicurezza

Tenere il pavimento asciutto e privo di sostanze scivolose, ad esempio olio. | pavimenti
sdrucciolevoli causano incidenti.

Limitando o impedendo I’accesso al posto di lavoro, assicurare uno spazio libero di al-
meno un metro dal pezzo da lavorare, se quest’ultimo sporge dalla macchina. La limitazio-
ne o 'impedimento dell’accesso al posto di lavoro riduce il rischio di impigliarsi.

Tenere tutti i collegamenti elettrici asciutti e lontani dal pavimento. Non toccare la spine o
la macchina con mani umide. Queste misure precauzionali riducono il rischio di folgorazione
elettrica.

Tenere le mani lontane da raccordi/valvole in rotazione. Spegnere la macchina prima di
pulire filettature o di avvitare raccordi/valvole. Far arrestare completamente la macchina
prima di toccare il tubo. Cio riduce la possibilita di impigliarsi in parti in rotazione.

Se fosse necessaria una sostituzione della linea di collegamento, questa dovra essere eseguita
da ROTHENBERGER oppure da un centro assistenza clienti autorizzato per elettroutensili RO-
THENBERGER, al fine di evitare pericoli per la sicurezza.

Non portare mai le dita, il viso, i capelli e altre parti del corpo nonché parti di indumenti non ab-
bastanza aderenti o troppo larghi nella zona di lavorazione e di alimentazione dei componenti
mobili e rotanti (pezzo di lavorazione, mandrino di serraggio ad urto, mandrino di centraggio)!
Non portare gioielli (anelli, catenine)! Pericolo di infortuni e lesioni!

In caso di disfunzioni (odore insolito, vibrazioni, rumori insoliti) durante il lavoro con la SUPER-
TRONIC 2SE, si raccomanda assolutamente di premere il pedale di sicurezza, per commutare
la macchina allo stato di ARRESTO-EMERGENZA!

E severamente vietato trattenere, fermare oppure ostacolare il movimento dei pezzi di lavora-
zione o esercitare simili ostruzioni, nonché montare e smontare dei componenti, quali ad esem-
pio filtri, valvole, sezioni di tubi, ecc., durante il funzionamento della macchina!

Portare sempre indumenti di protezione adatti sul lavoro! Portare una visiera di protezione con-
tro la proiezione di schegge e trucioli, spruzzi d'olio da filettatura nonché contro eventuali vapori
o gas cloridrici caustici (che si formano in seguito alla bruciatura dell'olio da filettatura sulle su-
perfici molto calde degli utensili e dei pezzi di lavorazione)! Portare un berretto di protezione,
che copra e leghi bene i capelli lunghi! Portare dei guanti di protezione durante il cambio delle
ganasce per filettare, della rotella di taglio dell'intestatubi e della lama di sbavatura dei tubi! Pe-
ricolo di taglio! Portare dei guanti di protezione durante il cambio degli utensili e dei pezzi di la-
vorazione! | filetti e le ganasce per filettare si riscaldano notevolmente durante il procedimento di
filettatura! Portare guanti di protezione! Pericolo di lesioni (scivolamenti) su olio da filettatura
eventualmente fuoriuscito! Pericolo di lesioni in seguito a componenti della macchina umidi, sci-
volosi ed eventualmente sfuggiti durante il cambio utensili!

Non eliminare i trucioli metallici con I'ausilio di aria compressa! Pericolo di lesioni agli occhi non-
ché di perdita della vista!

Provvedere ad una buona ventilazione durante il lavoro all'interno di locali chiusi! La temperatu-
ra ambientale ammessa corrisponde ad un campo compreso tra 0 °C e 40 °C!

Prima di cambiare le filiere, la rotella di taglio e lo sbavatore dei tubi & assolutamente necessario
disinserire la macchina e staccare successivamente la spina dalla presa di corrente (energia as-
sente)! Dopo il disinserimento la macchina rimane ancora in movimento per un certo periodo fi-
no all'arresto assoluto! Non toccare nessun componente, finché la macchina non si &€ comple-
tamente fermata nonché dopo aver staccato la spina dalla presa di corrente!

Nei tubi previsti di filetto € necessario eseguire un test di pressione ovvero ermeticita, per accer-
tare che dopo il montaggio dei tubi non avvenga alcuna fuoriuscita di gas oppure acqua!

La spina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile deve essere adatta alla presa. Evi-
tare assolutamente di apportare modifiche alla spina. Non impiegare spine adattatrici as-
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sieme ad elettroutensili dotati di collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese
adatte allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

Utilizzare I’elettroutensile, gli accessori opzionali, gli utensili per applicazioni specifiche
ecc., sempre attenendosi alle presenti istruzioni. Cosi facendo, tenere sempre presente le
condizioni di lavoro e le operazioni da eseguire. L’'impiego di elettroutensili per usi diversi da
quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.

Seguire le istruzioni sul corretto utilizzo di questa macchina. Non utilizzare per altri scopi, come
la trapanatura di fori o la rotazione di argani.

Fissare la macchina a un banco o supporto. Sostenere tubi lunghi e pesanti con supporti per tu-
bo.

Durante il funzionamento della macchina, stare sul lato dove si trova l'interruttore REVER-
SE/OFF/FORWARD or FORWARD/REVERSE.

Mantenere i coperchi in posizione. Non utilizzare la macchina con i coperchi rimossi.
Non utilizzare la macchina se il pedale € rotto o mancante.

Configurare o fissare I'elettroutensile in posizione stabile come appropriato per gli elettroutensili
che possono essere montati su un supporto o fissati al pavimento.

Controllare regolarmente le prolunghe e sostituirle se sono danneggiate.

Prima di continuare a utilizzare I'utensile, controllarlo attentamente per verificare che funzioni
correttamente e che svolga la funzione prevista.

Far sostituire gli interruttori difettosi da un centro di assistenza autorizzato.

L'uso di accessori o di dispositivi non raccomandati in questo manuale di istruzioni pué compor-
tare il rischio di lesioni.

2 Dati tecnici

Capacita di taglio..........cccevvrvevinicciniinens BSPT R %4 ... 27(60.5mm), NPT %" ... 2” (60.5mm),
Filettatura del bullone 3/8” ... 2" (60.5mm)

Materiale da taglio..........cccocceeiiiiieiienens Acciaio, acciaio inox

Velocita in condizione di carico neutro......38min™" (rpm)

Motore universale monofase..................... 1150W

Frequenza .........cccoeiiiiiiiicceee e 50/60 Hz

Dimensioni (lun. x lar. x alt).......c.cccoceeeeene 570 x 435 x 360mm

Peso (senza accessori).......ccccceeveincieennen. 46kg

Filiera......ooooooiieieeee e filiera automatica 1/2" — 2“ o 2 SE filiera

Ganascia per filettare .. /2% = 3/4%, 1% — 2 (Optional 1/4* — 3/8" no. 56369)

Livello di pressione acustica (Lpa) ............. 85dB (A) | Koa 3dB (A)

Livello di potenza sonora (Lwa) ........c....... 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Il livello di rumorosita durante il funzionamento puo superare 85 dB (A). Portare paraorecchi!
Valori misurati conf. EN 61029-1.

Valore complessivo di oscillazione............ 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni € stato rilevato seguendo una procedura di
misurazione conforme alla norma EN 61029 e puo essere utilizzato per confrontare gli elettrou-
tensili. Lo stesso € idoneo anche per una valutazione temporanea della sollecitazione da vibra-
zioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta gli impieghi principali dell’elettroutensile.
A Qualora I'elettroutensile venisse utilizzato tuttavia per altri impieghi, con accessori e

utensili da innesto differenti oppure con manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni
puo differire. Questo pud aumentare sensibilmente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero pe-
riodo di tempo operativo.

Per una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni bisognerebbe considerare anche i
tempi in cui I'apparecchio & spento oppure & acceso ma non € utilizzato effettivamente. Questo
pud ridurre chiaramente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero periodo operativo.
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Adottare misure di sicurezza supplementari per la protezione dell’operatore dall’effetto delle vi-
brazioni come p.es.: manutenzione dell’elettroutensile e degli accessori, mani calde, organizza-
zione dello svolgimento del lavoro.

3 Funzionamento dell'attrezzo

3.1

NOoOah ON=

3.2

Panoramica A
Intestatubi 8 Mandrino di serraggio ad urto
Ganasce per filettare 10 Impugnatura
Sbavatore interno 11 Leva di bloccaggio del corpo
Slitta utensili 12 Selettore
Vite di scarico dell'olio 13 Blocco selettore
Volantino d'avanzamento 14 Disco a camma
Mandrino di centraggio 15 Perno filettato

Descrizione del funzionamento

Nella filettatrice SUPERTRONIC 2SE vengono eseguite filettature ossia maschiature in pezzi di
lavorazione, quali ad esempio tubi oppure aste.

La macchina consiste di

un motore d‘azionamento, che mette in rotazione il mandrino di centraggio

un mandrino di serraggio ad urto, per mantenere fermo il pezzo di lavorazione
un intestatubi, per tagliare a misura il pezzo di lavorazione

uno sbavatore interno

una filiera, per eseguire le filettature nel pezzo di lavorazione

una pompa d‘olio, che garantisce la lubrificazione ed il raffreddamento per mezzo di olio da
filettatura

una slitta utensili guidata in ambedue i lati e provvista di avanzamento a cremagliera
vasca di raccolta dei trucioli e dell‘olio

un pedale di comando con dispositivo di sicurezza

un limitatore della forza d‘inerzia.

4 Preparativi per il servizio

4.1

tem ¢ oum [>

Trasporto della filettatrice

Per sollevare la macchina si raccomanda di piegare le ginocchia, per proteggere la
spina dorsale contro un carico eccessivo.

Peso > 35 kg > 2 persone!

Fissare la slitta utensili in modo tale da prevenire qualsiasi spostamento della macchina
durante il trasporto! Per sollevare la macchina occorre afferrarla dal telaio base! Non
afferrare mai la macchina dal mandrino di centraggio o dallo sbavatore interno per il
trasporto!

Se la macchina viene trasportata con il rimanente olio da filettatura, non sono da esclude-
re delle fuoriuscite di spruzzi d‘olio in seguito a possibili vibrazioni, con la conseguenza di
sporcarsi gli abiti!

Inoltre, la macchina pud essere molto scivolosa in seguito ad una fuoriuscita dell‘olio da
filettatura! Al sollevamento della macchina & necessario prestare molta attenzione affinché
non scivoli via dalle mani!
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4.2 Installazione della macchina

La macchina deve essere installata sopra una
superficie piana e livellata senza spessori intermedi
oppure sopra un banco di lavoro, altrettanto piano e
livellato! La parte del mandrino di centraggio deve
trovarsi ad un livello piu alto rispetto agli altri com-
ponenti della macchina, per prevenire un deflusso
dell‘olio da filettatura sul pavimento attraverso il tubo
lavorato! Installare la macchina in un luogo non
esposto ad umidita!

i Qualora la zona di pericolo non fosse ben visibile attraverso la macchina ed il pezzo di

lavorazione rotante, sara necessario ridurre i pezzi di lavorazione rotanti, ad esempio
su tutta la lunghezza, oppure proteggere la zona di pericolo per mezzo di apposite
barriere e cartelli d‘avvertimento! | dispositivi di protezione devono essere installati
ovvero fissati con la massima sicurezza! Se a tal fine occorrono dei sostegni, sara
necessario accertarsi che siano abbastanza robusti e regolabili in altezza nonché
presenti in quantita e dimensionamenti sufficienti!

Collegamento elettrico della macchina

4.

w

Non appoggiare in nessun caso la macchina o i pezzi di lavorazione sul cavo
d‘alimentazione! In caso contrario non sono da escludere dei danneggiamenti, con la
conseguenza di pericolose scosse elettriche! Pericolo di scosse elettriche!

Non toccare in nessun caso la spina di rete e il cavo d‘alimentazione! Pericolo di scosse
elettriche!

Per il collegamento della macchina alla rete elettrica € necessario accertarsi che
l'interruttore si trovi sulla posizione ,OFF“! In caso contrario persiste un imminente pericolo
di un‘improvvisa messa in funzione incontrollata della macchina dopo I‘allacciamento alla
rete elettrica! Pericolo di infortuni e lesioni!

La tensione indicata sulla targhetta d‘identificazione della macchina deve assolutamente
corrispondere con quella dell‘allacciamento locale! In caso contrario non sarebbe da
escludere un notevole surriscaldamento della macchina, con la conseguenza di fumo,
incendio e danneggiamento totale!

La protezione da sovraccarico integrata ferma automaticamente la macchina in caso di
sovraccarichi oppure oscillazioni di corrente! La macchina potra successivamente essere
reinserita solo dopo che & trascorso almeno un minuto!

Si raccomanda di utilizzare cavi di prolunga del tipo HO7 RN 3 x 1,5 mm2! La pro-lunga
non dovrebbe perd superare una lunghezza di 30 metri!

4.4 L'olio da filettatura

Si raccomanda di impiegare esclusivamente olio da filettatura ad alto rendimento della
ditta ROTHENBERGER, art.-no. 65010. Questo tipo d‘olio non é adatto per eseguire
filettature in tubi per acqua potabile!
Alternativamente si pu6 impiegare il fluido da filettatura ad alto rendimento della ditta RO-
THENBERGER, art. no 65015.Questo fluido € adatto per eseguire filettature in tutte le tubazioni
(incl. tubazioni per acqua potabile).

ﬁ Custodire gli oli da filettatura al di fuori della portata dei bambini!

mischia accidentalmente con acqua, assume un colore bianco latteo, con la conseguenza
di un sensibile peggioramento della qualita dello stesso nonché delle filettature eseguite!
In questo caso si raccomanda di cambiare I‘olio da filettatura!

Evitare la diretta esposizione ai raggi solari e conservare I‘olio in ambienti oscurati!

' Non diluire mai gli oli da filettatura e non mischiarli con altri oli! Se I‘clio da filettatura si
[ ]

\ROTHENBERGER ITALIANO



Chiudere ermeticamente il recipiente dell‘clio dopo I'uso, per prevenire la penetrazione di
acqua ed impurita!

ATTENZIONE: PERSONE ALLERGICHE!

L‘olio da filettatura rovesciatosi sulla pelle pud causare delle irritazioni cutanee, infiam-
mazioni e reazioni allergiche! Durante la manipolazione con questi oli si raccomanda di
indossare degli indumenti di protezione adatti o di coprire almeno le parti del corpo
esposte al peri colo di contaminazione Qualora qualche volta I'olio dovesse acciden-
talmente venire in contatto con la pelle, si raccomanda un immediato lavaggio con
acqua e sapone in abbondanza! Nel caso di una bruciatura dell‘clio da filettatura sopra
le superficie molto calde del pezzo di lavorazione e degli utensili, non & da escludere
una formazione di pericolosi vapori o gas (ad esempio gas cloridrico in seguito alla
bruciatura d‘olio rosso)! In seguito ad un‘inspirazione involontaria di queste nebbie o
vapori d‘olio, si raccomanda di recarsi immediatamente all‘aria fresca e consultare al
piu presto un medico!

4.5 Controllo dell'olio da filettatura

E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla presa di
A corrente durante |‘esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione, controllo o riparazio-
ne (energia assente)!
Mandrino di

serraggio

Girare la manopola in senso orario, per spostare la slitta
utensili verso il mandrino di serraggio ad urto.

Riempire successivamente nella macchina I‘olio da fi
lettatura in dotazione fi no al livello del reticolato di fi
ltrazione.

= Accertarsi che la macchina sia ancora disinserita tramite
I'interruttore generale ed inserire di nuovo la spina nella
presa di corrente.

= Inserire la macchina ed accertarsi successivamente che Manopola
I'olio da filettatura fl uisca direttamente dalla fi liera verso Filtro
le ganasce per filettare. Nel caso non venisse erogata la
necessaria quantita d'olio, si potra regolarla per mezzo
della vite di regolazione della portata d‘olio.

4.6 Regolazione della portata d'olio da filettatura erogata

corrente durante I'esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione, controllo o ripa

f E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla presa di
razione (energia assente)!

Accertarsi che il serbatoio dell‘olio sia riempito fino al
livello del reticolato di filtrazione.

Nel caso la portata d'olio da filettatura erogata sulla filiera  —— 3
non dovesse corrispondere al fabbisogno richiesto, sara :\ 7;;_2
necessario regolare ovvero correggere |‘erogazione con riduzione-—, >&
I‘ausilio della vite di registro della portata d‘olio. o —
Allentare a tal fine il dado di sicurezza della vite di registro aumento
della portata dolio. A
Girando la vite di registro della portata d‘olio in senso

orario, viene aumentata I'erogazione d‘olio, mentre viene

diminuita, girandola in senso antiorario.

Riserrare il dado di sicurezza dopo la regolazione.

4.7 Scarico dell'olio

norme di sicurezza e le prescrizioni sullo smalti-

Osservare e rispettare a tal fine assolutamente le
A mento riportate al capitolo 11!

Vite di scarico
dell'olio
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5 Trasporto e stoccaggio |

E possibile rimuovere facilmente il volantino di avanzamento, lo sbavatore interno e la piastra di
trucioli.

Percio é possibile conservare e trasportare il dispositivo in modo compatto e facilmente.
Rimuovere il volantino di avanzamento (I1)

= Allentare la vite per il fissaggio del volantino.

= Estrarre il volantino.

Rimuovere lo sbavatore interno (12)

= Rimuovere la vite per il fissaggio dello sbavatore interno.

=> Sfilare lo sbavatore verso I'alto.

Rimuovere la piastra di trucioli (13)

= Allentare la vite per il fissaggio della piastra dei trucioli.

=> Spingere la piastra dei trucioli leggermente verso I'alto e rimuoverla.
Funzionamento ed impiego della filettatrice

6.1 Serraggio dei pezzi di lavorazione

' La slitta utensili puo venire in contato con il telaio, prima che sia terminato il procedimento
di filettatura, con la conseguenza di danneggiare il mandrino di serraggio ad urto nonché
la macchina! Pertanto, tra la filettatura eseguita nel pezzo di lavorazione ed il mandrino di

serraggio ad urto, € necessario rispettare una distanza di almeno 70 mm!

H

Mandrino di serraggio Tubo

= Rivoltare verso I'alto I'intestatubi e la filiera, in modo che non siano d'impiccio e disporre
quindi lo sbavatore interno nella parte posteriore.
= Inserire il pezzo di lavorazione dalla parte del mandrino di centraggio (B1) e serrare succes-
sivamente il mandrino di centraggio (B2).
= Mantenere fermo con la mano destra il pezzo di lavorazione sul lato del mandrino di serrag-
gio ad urto e serrarlo passo per passo con il mandrini di serraggio ad urto (B3).
= Accertarsi che le tre ganasce di serraggio siano in contatto col pezzo di lavorazione.
' Se le tre ganasce di serraggio non sono perfettamente in contatto col pezzo di lavo-
4 razione, non sono da escludere delle oscillazioni, con la conseguenza di non poter
eseguire né un'intestatura e né una filettatura regolare!
= Serrare il pezzo di lavorazione con slancio e stringerlo con forza.
' Per la lavorazione di tubi lunghi e pesanti & assolutamente necessario impiegare il piano
M d'appoggio appositamente previsto, art. no. 5.6047 per prevenire delle oscilla-zioni o
torsioni del pezzo di lavorazione durante la rotazione nonché un ribaltamento della
macchina in seguito ad uno sbilanciamento dovuto al peso del pezzo di lavora-zione! In
caso contrario sia il pezzo di lavorazione che la macchina possono divenire instabili!

lio dei pezzi di lavorazione per mezzo dell'intestatubi

Non toccare mai con le mani nude la superficie di taglio, poiché pud essere molto calda
e tagliente! Pericolo di lesioni ed ustioni!

Se la manopola dell'intestatubi viene girata con forza, allora la superficie di taglio del tubo
assume una forma ovale, con la conseguenza di rendere impossibile un regola-re proce-

1 dimento di filettatura! Pertanto, si consiglia di girare la manopola dell'intesta-tubi di un
mezzo giro rispetto alla rotazione totale del tubo!
THENBERGER
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Rivoltare verso l‘alto Iintestatubi, in modo che non sia piu d‘'impiccio. Girare il volantino

d‘avanzamento in senso orario, per portare l'intestatubi nella posizione richiesta per

l'intestatura del pezzo di lavorazione.

Spostare l'intestatubi verso il basso sul pezzo di lavorazione e premere successivamente

I'interruttore ON risp. premere il pedale di comando.

Girare con forza l'impugnatura dell'intestatubi in senso orario, per procedere quindi con ['in-

testatura del pezzo di lavorazione.

Portare nuovamente l'intestatubi nella posizione superiore e quindi in quella posteriore.
Non raccogliere pero i tubi intestati nella conca! Rimuoverli dalla conca immediata-mente
al termine del procedimento d'intestatura!

v

v

v

6.3 Alesaggio dei pezzi di lavorazione

La punta di taglio dello sbavatore interno & molto tagliente! Non toccarla mai con le
mani nude! Pericolo di taglio e lesioni!

=> Tirare verso di sé lo sbavatore interno.

=> Girare il volantino d‘avanzamento in senso orario, per portare la lama dell‘alesatore in pros-
simita della superficie frontale del tubo rotante.

= Girare ulteriormente la manopola e premere la lama dell'alesatore leggermente contro la
parte interna del tubo per eseguire l'alesaggio.

6.4 Smontaggio/montaggio delle ganasce per filettare dalla ossia nella filiera

Portare dei guanti di protezione, per prevenire delle lesioni da taglio alle mani con le
ganasce per filettare!

Smontaggio:
=> Tirare la leva di bloccaggio in direzione “A” per aprire la testa filettatrice.

= Inserire il perno selettore argentato nel blocco selettore da 2”.

= Quando la testa di filettatura & abbassata, estrarre verso I'alto le ganasce di filettaturan. 1 e
4.

= Sollevare la testa di filettatura ed estrarre verso il basso le ganasce di filettaturan. 2 e 3.

Assicurarsi che i numeri riportati sulla testa di filettatura e sulle ganasce di filettatura
corrispondano.

Inserire il perno selettore argentato nel blocco selettore da 2".

Inserire le ganasce di filettatura il cui numero corrisponda al numero della fessura presente

e
=> Tirare la leva di bloccaggio in direzione «A» per aprire la testa di filettatura.
>
>
sulla testa di filettatura.

>

Assicurarsi che i numeri sulla testa di filettatura e sulle ganasce di filettatura si trovino sullo
stesso lato.

Smontaggio/montaggio dalla ossia nella filiera

= Sollevare a mezza altezza la filiera.
= Portare la filiera in posizione diagonale e rimuoverla.

= Solo quando la filiera si trova in posizione parallela rispetto alla parte piana del pin della
stessa, la si potra rimuovere risp. integrare dalla/nella macchina.
Filiera

v @

Pin della filiera
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6.6 Variazione della dimensione del filetto F

= Accertarsi che la filiera si trovi sulla slitta utensili e che le ganasce per filettare corrisponda-
no alla grandezza del filetto.

=> Inserire il pin selettore nel blocco selettore con la grandezza richiesta per il filetto.
= La grandezza viene indicata sul rispettivo blocco selettore.
6.7 Il procedimento di filettatura (€]

= In caso di pericolo occorre premere immediatamente il pedale di comando. Dopodiché la
macchina verra completamente fermata.

= Per riavviare la macchina occorre premere il pulsante d'attivazione situato al lato del pedale
di comando.

Per garantire delle filettature precise si prega di osservare le informazioni seguenti:

Per i procedimenti di filettatura si raccomanda di utilizzare esclusivamente materie prime
perfette ed irreprensibili! Nella lavorazione di tubi deformati e/oppure tagliati in diagonale
non & possibile eseguire delle filettature conformi alle norme!

Impiegare sempre la filiera adatta alla rispettiva grandezza del filetto nonché le rispettive
ganasce per filettare!

Fissare correttamente la filiera sulla slitta utensili!

Non appoggiare direttamente la filiera sul pavimento senza un‘apposita protezione e
trattarla sempre con la massima accuratezza!

Accertarsi che I'olio da filettatura fluisca direttamente sulle ganasce per filettare!

Abbassare la filiera ed inserire I'impugnatura a T, premendola completamente in posizione
,B“, finché le ganasce per filettare non scattano correttamente in posizione di lavoro

Inserire la macchina tramite il pedale di comando, girare la manopola in senso orario, in
modo tale che le ganasce per filettare premano direttamente sul pezzo di lavorazione.

Rilasciare la manopola, dopo che sono stati eseguiti due o tre procedimenti di filettatura.

Le ganasce per filettare si aprono automaticamente attraverso una leva con fermo longitudi-
nale, non appena é stato completato il procedimento di filettatura.

Disinserire la macchina, rilasciando il piede dal pedale di comando con dispositivo di sicu-
rezza.

6.8 Regolazione della lunghezza del filetto

L 2 7 N

La lunghezza del filetto & gia stata regolata in fabbrica entro il campo delle misure standard, ma
puo essere variata all‘occorrenza in qualsiasi momento.

= Tenete spillo di insieme con un cacciavite di fessura e allentate
noce esadecimale.

= Girare spillo di insieme verso ,E, fa fili piu brevi e la rotazione
verso ,F* fa fili piu lunghi. La lunghezza di filo sara cambiare cir-
ca 2 mm per meta svolta.

= La trattenuta ha messo spillo con un cacciavite di fessura per
non girarlo e stringere noce esadecimale.

\ROTHENBERGER ITALIANO



6.9 Regolazione della profondita del filetto

= Mettete piatto di posizione a blocco di posizione che & non forte
che egli classifica per essere adattato.

= Allentate la vite e spostate blocco di posizione per adattare la
profondita di filo.

= Per aumentare la profondita del filetto occorre spostarla in dire-
zione ,,G", mentre per ridurre la profondita in direzione ,H". La
profondita del filetto puo essere aumentata ossia ridotta per ogni
suddivisione di misura all'incirca da 1,5 fino a 2 mm.

Controllare il tubo lavorato per filetti conici, ecc. e correggere quindi la regolazione, se ne-

cessario.

6.10 Rimozione del pezzo di lavorazione

impiegato! Alla rimozione dalla macchina & necessario prestare molta attenzione
affinché non scivoli via, ad esempio cadendo sui piedi!

= Girare il volantino d'avanzamento in senso antiorario e traslare indietro la slitta utensili.
= Allentare il mandrino di serraggio ad urto.

=> Allentare il mandrino di centraggio e rimuovere il pezzo di lavorazione.

6.11  Pulizia dopo I‘uso

f Il pezzo di lavorazione pud essere molto scivoloso a causa dell‘olio da filettatura

Non eliminare i trucioli metallici e di materiale sintetico con I‘ausilio di aria compressal!
Pericolo di lesioni agli occhi nonché di perdita della vista! Non toccare mai con le mani
nude i trucioli taglienti di metallo! Pericolo di lesioni! Portare sempre dei guanti di
protezione!

= Eliminare tutti i trucioli sulla macchina e quelli cosparsi intorno.

= Impiegare una spazzola di ferro, per sgomberare i trucioli dal mandrino di serraggio ad urto,
dalle ganasce per filettare e dallo sbavatore.

=> Eliminare con uno straccio gli spruzzi d‘olio da filettatura presenti sulla macchina e sul posto
di lavoro.

7 Manutenzione ed ispezione

La sostituzione della spina o del cordone di alimentazione deve essere eseguito sempre dal
produttore dell‘utensile elettrico o dal suo servizio di assistenza clienti.

Tutte le macchine sono soggette ad una normale usura durante il servizio. Esse devono essere
sottoposte periodicamente ad una manutenzione, mentre i componenti usurati richiedono una
sostituzione.

Questi lavori devono essere eseguiti esclusivamente da parte di un‘officina di servizio autorizza-
ta dalla dita ROTHENBERGER! In questo modo avrete la piena garanzia sui materiali e le pre-
stazioni!

E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla presa di
corrente durante |‘esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione, controllo o riparazio-
ne (energia assente)! Evitare assolutamente qualsiasi messa in funzione incontrollata
della macchina! Pericolo di infortuni e lesioni!

71 Cambio della lama di sbavatura interna

>

Durante i lavori di sostituzione si raccomanda di portare sempre! dei guanti di protezio-
ne! Pericolo di taglio e lesioni!

/ﬁ %) Vite
Sollevare il tagliatubi e la testa di taglio e tirare lo <G T . Lama dello sbavatore
sbavatore interno in avanti. H - J-

Rimuovere le viti per il fissaggio della lama dello
sbavatore ed estrarre la lama dello sbavatore.

Inserire la nuova lama dello sbavatore.

v vy
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= Fissare la lama dello sbavatore mediante le viti.

7.2 Cambio della rotella di taglio dell‘intestatubi

Durante i lavori di sostituzione si raccomanda di portare sempre! dei guanti di protezio-
ne! Pericolo di taglio e lesioni!

Portare l'intestatubi in una posizione eretta ed abbas-
sare successivamente la filiera. Supporto della
Staccare verso l'alto la coppiglia. ruota di taglio
Mantenere ferma la rotella di taglio e spingere lenta- Sp”;:n‘i:r%%'us'
mente la spina della rotella di taglio fuori dalla parte coppiglia
opposta. Cayp ‘\\ /

Sgomberare i trucioli dalla spina ed eliminare le /

impurita, olio, ecc. per ingrassare successivamente la
scanalatura. ‘

Inserire una nuova rotella di taglio nel portalama e

inserire nuovamente la spina. rotella di
Inserire una nuova coppiglia nella spina d'aggiusta- taglio
mento della rotella di taglio e bloccarla quindi piegan-

do verso I'esterno le estremita.

v L2

v

Sostituzione della pompa a ingranaggi

possono sporcare il pavimento. Avvolgere il panno per i rifiuti attorno alla pompa a

7.3
j L’olio tracima nella pompa a ingranaggi e nei tubi flessibili, se essi vengono rimossi e
ingranaggi!

' Prestare attenzione durante l'installazione della copertura pompe che il cavo di ali-

mentazione non sia situato tra la copertura pompe e I'alloggiamento delle macchine. Il cavo

1 di alimentazione potrebbe essere danneggiato e comportare la corrente di disper-sione!

2 Posizionare la coppa dell’'olio e prelevare il tappo per ~ Coperchio f

scaricare I'olio di taglio filettatura. della pompa »

= Allentare quattro viti per il fissaggio del coperchio R
della pompa e prelevare il coperchio della pompa. RV (—

= Allentare due viti per il fissaggio della pompa a ingra-
naggi e prelevare la pompa a ingranaggi.

= Allentare i nastri dei tubi flessibili e rimuoverli dalla

. . L. Pompa a
pompa a ingranaggi. Procedere con cautela, poiché .
T . . granaggi
I'olio tracima. 2 viti

= Inserire due tubi flessibili sulla nuova pompa a ingra-

naggi e serrare a fondo i nastri dei tubi flessibili. Tubo
Girare I'albero della pompa per allinearla alla scana- flessibile
latura sul lato della macchina. Fissare di nuovo la ~Pompa a
pompa a ingranaggi con 2 viti nonché il coperchio cor.  Ingranaggi
4 viti. Albero della
Versare I'olio di taglio filettatura e abbassare la testa pompa

di taglio filettatura.

Mettere in funzione la macchina e verificare se I'olio
di taglio filettatura fuoriesce dalla testa di taglio filetta-
tura.
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7.4 Cambio dell'inserto delle ganasce di serraggio

Girare il mandrino di serraggio ad urto ed aprirlo finoad un ~ ~_ N dlseriagglo

punto tale da potervi accedere all'interno con un cacciavite. -

Allentare le viti con cui sono fissati gli inserti delle ganasce *\

di serraggio (H1). e

Applicare un'asta sottile sul bordo superiore della molla ed 4 ey’

estrarre quindi la molla e la spina del mandrino di serraggio Vil R 7/ N\

ad urto (H2). \ &K N\
N Ve Vite

Staccare in avanti l'inserto della ganascia di serraggio (H3).
Inserire un nuovo inserto per la ganascia di serraggio e
spingerlo quindi contro la parte posteriore fino al fermo, per
sostituire successivamente la molla e la spina del mandrino
di serraggio ad urto. Serrare bene la vite.

vV

7.5 Sostituzione della spazzola di carbone

Mantenere la nuova spazzola di carbone priva di olio, sporco, trucioli ecc. Evitare che
le macchie sui guanti rimangano attaccate sulla spazzola di carbone!

I R
Rimuovere la copertura laterale. L ‘ |
Rimuovere la cappa con un giraviti piatto e sfilare la piastra di ¢ %

>

> _
carbone. /7

>

>

A

Inserire una nuova piastra di carbone. Copertura [ {
Serrare la cappa e applicare la copertura laterale. laterale | 57/

Controllo visuale giornaliero

ﬁ Attenzione! Prima della lubrificazione togliere la spina dalla presa di corrente!

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Controllare la spina di rete, il cavo d‘alimentazione e la prolunga sulla presenza di eventuali
danneggiamenti

Corretto riempimento della coppa dell‘olio
Correggere la vite di registro della portata d‘olio, se necessario
Pulire il serbatoio dell‘olio in caso di impurita

Controllare le ganasce per filettare, I'intestatubi e lo sbavatore interno sulla presenza di
eventuali abrasioni; se cio fosse il caso, sostituire i componenti logorati

Pulire le ganasce di serraggio in caso di sporcizia con una spazzola di ferro

Controllare che le viti di aggiustamento abbiano una sede fissa; riserrarle all‘occorrenza
Eliminare periodicamente la sporcizia e i trucioli dalla macchina

Applicare un film di grasso antiruggine in caso di una messa fuori servizio per un periodo
pro lungato.

Lubrificazione della guida dell'albero.

La guida posteriore dell'albero deve essere lubrificato periodicamente. La manutenzione &
soltan to permessa al personale istruito nel campo elettronico!
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8 Risoluzione dei problemi

Problema

Possibile causa

Soluzione

Non si avvia, anche se il
dispositivo & acceso

Cavo di alimentazione non
collegato

Collegare il cavo di alimenta-
zione

Spazzola di carbone usurata

Sostituire la spazzola di
carbone

Tensione bassa

Impostare sulla tensione
indicata

Motore difettoso

Rivolgersi al servizio di assi-
stenza clienti

Il cavo di alimentazione &
danneggiato o rotto

Rivolgersi al servizio di assi-
stenza clienti

Rotazione lenta

Tensione bassa

Impostare sulla tensione
indicata, rivolgersi al servizio
di assistenza clienti

Motore difettoso

Rivolgersi al servizio di assi-
stenza clienti

Senza olio da taglio filettatu-
ra, olio da taglio filettatura
troppo esiguo

L’olio da taglio filettatura nel
serbatoio € troppo esiguo

Rabboccare I'olio da taglio
filettatura

Filtro otturato con trucioli

Pulire il filtro nel serbatoio

Pompa ad ingranaggi difetto-
sa

Sostituire la pompa ad ingra-
naggi

La quantita di scarico dell’'olio
da taglio filettatura non &
stata impostata

Impostare la quantita di
scarico dell’'olio da taglio
filettatura

La testa da taglio filettatura
non é stata impostata corret-
tamente

Impostare correttamente la
testa da taglio

Qualita scadente della filetta-
tura

La profondita e la lunghezza
filettatura non & stata impo-
stata

Impostare la testa da taglio

Le ganasce da taglio sono
usurate e/o spostate

Sostituire le ganasce da
taglio

Peggioramento dell’'olio da
taglio filettatura

Sostituire I'olio da taglio
filettatura

Olio da taglio filettatura errato

Utilizzare I'olio da taglio
filettatura corretto

Le ganasce da taglio non
sono montate correttamente

Montarle in modo corretto

Il movimento delle singole
parti & impedito

Sono presenti trucioli e polve-
re ferrosa

Rimuovere i trucioli e la
polvere ferrosa

9 Accessori
Gli accessori adatti sono disponibili nel catalogo principale o su www.rothenberger.com

10 Servizio clienti

ROTHENBERGER ¢ a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RO SERVICE+: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200
™ + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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11  Smaltimento

11.1 Componenti di metallo, elettrici ed elettronici

Alcune componenti sono riciclabili e sono da smaltire separatamente. Vi sono imprese addette e
certificate a tali lavori. Per uno smaltimento corretto dei componenti non riciclabili (p.es. rifiuti
elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

E Non gettare elettroutensili e batterie/pile tra i rifiuti domestici!

Solo per Paesi UE: Ai sensi della direttiva europea 2012/19/UE sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche e della sua trasposizione nel diritto nazionale, gli utensili elettrici non
piu utilizzabili e, ai sensi del regolamento (UE) 2023/1542 sulle batterie e sui rifiuti di batterie, le
batterie ricaricabili o le batterie difettose o esaurite devono essere raccolte separatamente e de-
stinate a un riciclaggio rispettoso del’ambiente.

11.2  Oli e lubrificanti

Per lo smaltimento di oli usati sono autorizzate esclusivamente aziende rispettivamente specia-
lizzate!

Gli oli usati e quelli contenenti impurita devono essere conservati in appositi contenitori ermetici
e resistenti all'olio (recipienti di metallo), per recarli successivamente al centro di smaltimento!
Gli apparecchi elettrici e i macchinari non riparabili devono essere aperti e completamente sca-
ricati dai residui di olio!

Le coppe d'olio devono essere depurate, senza lasciare alcuni residui d'olio — neanche minime
tracce d'olio! Gli oli (anche piccoli quantitativi) non devono pervenire in nessun caso nei terreni!
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Gebruikte symbolen en tekens in dit document

Let op!
Dit teken waarschuwt voor materi€le schade en schade aan het milieu.

ﬁ Gevaar!
Dit symbool waarschuwt voor lichamelijk letsel.
)
> Verzoek te handelen

Aanwijzingen betreffende de veiligheid
1.1 Doelmating gebruik

De schroefdraadsnijmachine SUPERTRONIC 2SE mag alleen worden gebruikt voor het afsnij-
den en afbramen van pijpen en het aanbrengen van schroefdraden volgens hoofdstuk 2, "Tech-
nische gegevens.

De SUPERTRONIC 2SE schroefdraadsnijmachines mogen slechts met geschikte en door RO-
THENBERGER geteste en aanbevolen snijkoppen alsook snijkussens volgens hoofdstuk 2,
"Technische gegevens", worden gebruikt!

De meegeleverde veiligheidsvoetschakelaar heeft de GS-vergunning van de beroepsvereniging
en is bij gebruik van de machine in de Bondsrepubliek Duitsland dwingend voorgeschreven!
Voer nooit technische of constructieve wijzigingen uit aan de schroefdraadsnijmachine
en aan het toebehoren!

= Verlies van geldigheid van de bedrijfsvergunning!

= Gevaar voor ongevallen en letsel!

Voor het gebruik van elektrisch werktuig en machines dienen fundamentele veiligheids-
maatregelen in acht te worden genomen en te worden opgevolgd! Lees deze aanwijzin-

gen aandachtig door, alvorens met de machine te gaan werken! Bewaar de veiligheids-

instructies binnen handbereik!

LET OP! Voor het gebruik van elektrische gereedschappen dient u om elektrische
schokken en gevaar voor verwonding of verbranding te voorkomen, de volgende
fundamentele veiligheidsmaatregelen in acht te nemen.
Lees al deze aanwijzingen voor u het elektrische gereedschap in gebruik neemt, en be-
waar de veiligheidsaanwijzingen goed.
Service en onderhoud:
1 Regelmatige reiniging, onderhoud en smering. Haal altijd de stekker uit het stopcontact
voor u het apparaat instelt, of onderhoud of reparaties uitvoert.
2 Laat het apparaat alleen door een erkende reparateur en met originele onderdelen re-
pareren. Dan weet u zeker dat de veiligheid van het apparaat behouden blijft.

Veilig werken:
1 Houd uw werkomgeving opgeruimd. Slordigheid op de werkplek kan tot ongelukken lei-
den.

2 Houd rekening met omgevingsinvioeden. Plaats elektrische gereedschappen niet in de
regen. Gebruik elektrische gereedschappen niet in een vochtige of natte omgeving. Zorg
voor een goede verlichting van de werkplek. Gebruik elektrische gereedschappen niet op
plaatsen waar brand- of explosiegevaar bestaat.

3 Bescherm uzelf tegen elektrische schokken. Vermijd aanraking met geaarde delen (bv.
buizen, radiatoren, elektrische kachels, koelapparatuur).

4 Houd andere mensen weg van het werkgebied. Laat anderen, met name kinderen, niet
aan het elektrische apparaat of aan de kabel komen. Houd hen op afstand van het werkge-
bied.

5 Berg elektrische gereedschappen die niet in gebruik zijn veilig op. Ongebruikte elektri-
sche gereedschappen moeten bewaard worden op een droge, hoge of afgesloten plek, bui-
ten het bereik van kinderen.
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Overbelast het elektrische gereedschap niet. U werkt beter en veiliger binnen het aange-
geven vermogensgebied.

Gebruik het juiste elektrische gereedschap. Gebruik geen apparaten met weinig ver-
mogen voor zware werkzaamheden. Gebruik het elektrische gereedschap niet voor doelein-
den, waarvoor het niet bedoeld is. Gebruik bijvoorbeeld geen handcirkelzaag voor het zagen
van boomtakken of houtblokken.

Draag de juiste kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden, die kunnen gegrepen wor-
den door bewegende delen. Bij werk in de buitenlucht is het dragen van schoenen met anti-
slipzolen aan te bevelen. Draag een haarnet als u lang haar hebt.

Maak gebruik van beschermingsmiddelen. Draag een veiligheidsbril. Gebruik bij stoffige
werkzaamheden een beschermingsmasker.

Sluit de stofzuig-apparatuur aan. Als er apparatuur aanwezig is voor het afzuigen en op-
vangen van stof, zorg er dan voor dat die aangesloten en op de juiste manier gebruikt wordt.
Gebruik de kabel niet voor doeleinden, waarvoor hij niet bedoeld is. Gebruik het net-
snoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de kabel verwijderd van hitte,
olie en scherpe randen.

Zet uw werkstuk goed vast. Maak gebruik van het spangereedschap of een bankschroef,
om het werkstuk op zijn plaats te houden. Zo wordt het beter op zijn plaats gehouden dan
met uw hand.

Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg dat u stevig staat en blijf altijd in even-
wicht.

Onderhoud uw gereedschappen zorgvuldig. Houd uw gereedschap scherp en schoon,
zodat u er beter en veiliger mee kunt werken. Volg de aanwijzingen voor het smeren en voor
het wisselen van gereedschap. Controleer regelmatig de aansluitkabel van het elektrische
apparaat en laat hem als hij beschadigd is vervangen door een erkende vakman. Controleer
de verlengsnoeren regelmatig en vervang ze, als ze beschadigd zijn. Houd de handvatten
droog en schoon en zorg dat er geen vet of olie op zit.

Trek de stekker uit het stopcontact. Als u het elektrische apparaat niet gebruikt, voor het
onderhoud en bij het verwisselen van gereedschappen zoals bv. zaagbladen, boren, frezen.
Verwijder de sleutels. Controleer voor u het apparaat inschakelt of de sleutels en afstelge-
reedschappen verwijderd zijn.

Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer of de schakelaar in de uit-stand staat als u
de stekker in het stopcontact steekt.

Gebruik verlengkabels voor buiten. Gebruik voor toepassing buiten alleen daarvoor
goedgekeurde verlengsnoeren, die de betreffende markering bevatten.

Blijf opletten. Houd uw aandacht bij wat u aan het doen bent. Ga verstandig te werk. Ge-
bruik het elektrische apparaat niet, als u niet geconcentreerd bent.

Controleer het elektrische apparaat op eventuele beschadigingen. VVoor een volgend
gebruik van het elektrische apparaat moet zorgvuldig gecontroleerd worden of bescher-
mingsonderdelen of licht beschadigde onderdelen correct en volgens de voorschriften wer-
ken. Controleer of de bewegende delen correct functioneren en niet klemmen, en of er on-
derdelen beschadigd zijn. Alle delen moeten op de juiste manier gemonteerd zijn en aan alle
voorwaarden voldoen om een correcte werking van het elektrische apparaat te garanderen.
Beschadigde beschermingsonderdelen en andere onderdelen moeten op de juiste manier
gerepareerd of vervangen worden door een erkende reparateur, voor zover niet anders
aangegeven in de gebruiksaanwijzing. Beschadigde schakelaars moeten in een servicecen-
trum vervangen worden.

Gebruik elektrische apparaten niet, als de aan/uit-schakelaar niet werkt.

Let op. Het gebruik van andere onderdelen en andere accessoires kan het risico op ver-
wondingen opleveren.

Laat uw elektrische gereedschap repareren door een vakman. Dit elektrische apparaat
voldoet aan de toepasselijke veiligheidsvoorschriften. Reparaties mogen alleen uitgevoerd
worden door een deskundige en daarbij mogen alleen originele onderdelen gebruikt worden;
anders loopt de gebruiker het risico op ongelukken.
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1.3 Veiligheidsinstructies

Houd de vloer droog en vrij van glibberige stoffen zoals bijv. olie. Gladde vloeren leiden tot
ongevallen.

Zorg door een beperking van de toegang of door een aangepaste afsluiting voor een vrije
ruimte van minstens één meter rond het werkstuk, als dit uit de machine uitsteekt. Een
beperking van de toegang of afsluiting van de werkplaats vermindert het risico dat iemand komt
vast te zitten.

Houd alle elektrische aansluitingen droog en verwijderd van de vioer. Raak stekkers of de
machine niet met vochtige handen aan. Deze voorzorgsmaatregelen verminderen het risico
van een elektrische schok.

Houd uw handen verwijderd van roterende buizen of fittingen/armaturen. Schakel de ma-
chine uit, alvorens pijpdraden schoon te maken of fittingen/ armaturen op te schroeven.
Laat de machine volledig tot stilstand komen, voor u de buis aanraakt. Deze werkwijze
verkleint de kans dat u in roterende onderdelen blijft hangen.

Wanneer een vervanging van de aansluitkabel noodzakelijk is, dan moet dit door ROTHEN-
BERGER of een geautoriseerde klantenservice voor elektrische gereedschappen van RO-
THENBERGER worden uitgevoerd om veiligheidsrisico's te vermijden.

Breng nooit vingers, gezicht, haren of andere lichaamsdelen alsook loshangende, wijde kleding-
stukken in het arbeids- en intrekgebied van draaiende delen (werkstuk, snijijzerhouder, zelfcen-
trerende klauwplaat)! Draag geen sieraden (ringen, halskettingen)! Gevaar voor letsel en onge-
vallen!

In geval van storingen (ongewone geur, vibraties, abnormale geluiden) tijdens het werken met
de SUPERTRONIC 2SE steeds onmiddellijk de veiligheidsvoetschakelaar bedienen en de ma-
chine in NOODSTOP schakelen!

Het is bij lopende machine verboden hennep op te brengen, de werkstukken met de hand vast
te houden en soortgelijke werkzaamheden uit te voeren, het monteren en demonteren van on-
derdelen zoals filters, kleppen, buisstukken enz.!

Draag beschermende werkkleding! Gelaatsscherm dragen tegen wegvliegend spaan, spattende
draadsnijolie alsook ev. optredende giftige chloorgasdampen (door het verbranden van draad-
snijolie op hete werktuig- of werkstukoppervlakken)! Beschermkap dragen die lange haren be-
dekt en beschermt! Veiligheidshandschoenen dragen bij het wisselen van de draadsnijkussens,
het pijpsnijdersnijwiel en de pijpontbramer! Gevaar voor snijwonden! Veiligheidshandschoenen
dragen bij het wissel van werktuig en werkstuk! Schroefdraad en draadsnijkussens worden bij
het draadsnijden heet! Veiligheidshandschoenen dragen! Gevaar voor letsel (uitglijden) of ev.
Uitlopende draadsnijolie! Gevaar voor letsel door vochtige, glibberige en ev. Ontglippende ma-
chinedelen bij het wisselen van het werktuig!

Verwijder metaalspaan niet met behulp van perslucht! Gevaar voor oogletsel of verlies van het
gezichtsvermogen!

Zorg bij gebruik binnen (gesloten vertrekken) voor voldoende ventilatie! De toegestane omge-
vingstemperatuur ligt tussen 0°C en 40°C!

Schakel voor het uitwisselen van de snijkoppen, het snijwiel, de pijpontbramer steeds de machi-
ne uit en trek de stekker uit het stopcontact (stroomloos bedrijf)! De machine heeft na het uit-
schakelen nog een bepaalde nalooptijd tot de absolute stilstand! Geen onderdelen aanraken al-
vorens de machine niet absoluut stilstaat en de stekker uit het stopcontact is getrokken!

Voer bij de pijpen die van een schroefdraad zijn voorzien een beproeving op druk uit, zodat kan
worden gewaarborgd dat na de montage van de pijpen geen gas of water kan ontsnappen!

De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in het stopcontact passen. De
stekker mag in geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapterstekkers in combina-
tie met geaarde elektrische gereedschappen. Onveranderde stekkers en passende stopcon-
tacten beperken het risico van een elektrische schok.

Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, inzetgereedschappen en dergelijke volgens
deze aanwijzingen. Let daarbij op de arbeidsomstandigheden en de uit te voeren werk-
zaamheden. Het gebruik van elektrische gereedschappen voor andere dan de voorziene toe-
passingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.
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Volg de instructies voor een juist gebruik van dit apparaat. Gebruik het apparaat niet voor ande-
re doeleinden, zoals het boren van gaten of het draaien van een lier.

Zet de machine vast op een werkbank of onderstel. Ondersteun lange zware pijpen met pijp-
steunen.

Ga tijdens het bedienen van de machine aan de kant staan waar de ACHTERUIT/UIT/VOORUIT
of VOORUIT/ACHTERUIT schakelaar zich bevindt.

Laat de afdekkingen op hun plaats zitten. Gebruik de machine niet als de afdekkingen verwij-
derd zijn.

Gebruik deze machine niet wanneer het voetpedaal gebroken is of ontbreekt.

Zorg ervoor dat het elektrisch gereedschap stabiel geplaatst of bevestigd is, zoals dat geldt voor
elektrisch gereedschap, dat op een onderstel gemonteerd of op de vloer bevestigd kan worden.

Controleer de verlengkabels regelmatig en vervang ze indien ze beschadigd zijn.

Alvorens het gereedschap verder te gebruiken, moet zorgvuldig worden nagegaan of het naar
behoren werkt en de beoogde functie vervult.

Laat defecte schakelaars vervangen door een erkend servicecentrum.

Het gebruik van toebehoren of hulpstukken die niet in deze gebruikershandleiding worden aan-
bevolen, kan letsel veroorzaken.

2 Technische gegevens

Snijcapaciteit ..........cccoeeririeeienens BSPT R %" ... 2°(60.5mm), NPT %" ... 2” (60.5mm),
Schroefdraad 3/8” ... 2” (60.5mm)

Snijmateriaal ..........cccoooeiiiiieenn. Staal, roestvrij staal

Snelheid onder nulbelasting......... 38min~" (rpm)

Universele eenfasemotor ............. 1150W

Frequentie .......cccccccovvevceeeciieeens 50/60 Hz

Afmetingen (Ixbxh) .........cccoevens 570 x 435 x 360mm

Gewicht (zonder toebehoren)....... 46kg

Draadsnijkop .........cccoeeniinieeninen. Automatische snijkop 1/2 — 2“ of 2 SE snijkoppen

Draadsnijkussens............ccccceeue.e. 1/2" — 3/4%, 1“ — 2" (Optional 1/4“ — 3/8" no. 56369)

Geluidsdrukniveau (Lpa) ......c.cve... 85dB (A) | Koa 3dB (A)

Geluidsvermogensniveau (Lwa)....96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

De geluidsdruk tijdens het werken kan de waarde van 85 dB (A) overschrijden. Draag een ge-
hoorbescherming! Meetwaarden bepaald volgens EN 61029-1.

Totale trillingswaarde ................... 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau is gemeten met een volgens EN 61029
genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt om elektrische gereedschappen met elkaar
te vergelijken. Het is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de voornaamste toepassingen van het
A elektrische gereedschap. Als echter het elektrische gereedschap wordt gebruikt voor
andere toepassingen, met verschillende accessoire, met afwijkende inzetgereedschap-
pen of onvoldoende onderhoud, kan het trillingsniveau afwijken. Dit kan de trillingsbelasting ge-
durende de gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.
Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelasting moet ook rekening worden gehouden
met de tijd waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het gereedschap wel loopt, maar
niet werkelijk wordt gebruikt. Dit kan de trillingsbelasting gedurende de gehele arbeidsperiode
duidelijk verminderen.
Leg aanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen het effect van
trillingen vast, zoals: Onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetgereedschappen,
warm houden van de handen, organisatie van het arbeidsproces.

3 Werking van de machine
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3.1 Overzicht A

NoO g~ ON-

3.2

Pijpafsnijder 8 Snij-ijzerhouder
Draadsnijkussens 10 T-handvat
Binnenontbramer 11 Stelschroef

Beitelslede 12 Selectorpen

Olieaftapplug 13 Selektorblock
Aanvoerhandwiel 14 Nokschijf

Zelfcentrerende klauwplaat 15 Vastzethefboom klauwkop

Functiebeschrijving

In de schroefdraadsnijmachine SUPERTRONIC 2SE wordt op werkstukken zoals pijpen en
stangen draad gesneden of opgedraaid.

De machine bestaat uit:

een aandrijfmotor die de zelfcentrerende klauwplaat in een draaiende beweging brengt
een snij-ijzerhouder om het werkstuk vast te houden

een pijpafsnijder om het werkstuk de juiste lengte te geven

een binnenontbramer

een draadsnijkop, om het werkstuk van een schroefdraad te voorzien

een oliepomp die voor de smering en koeling zorgt door middel van draadsnijolie

een aan beide zijden geleide beitelslede met vertande aanvoer

spaanopvang- en oliebak

een veiligheidsvoetschakelaar

een naloopbeperking.

4 Voorbereidingen voor het gebruik

4.1

Transport van de schroefdraadsnijmachine

tam ¢ oum l>

4.

N

Buig door de knieén wanneer u de machine optilt, om uw rug tegen overbelasting te
beschermen.

Gewicht > 35 kg = 2 mensen!

Beitelslede dusdanig bevestigen, dat zij tildens het transport van de machine niet kan
bewegen. Om de machine op te tillen, deze aan de machinebodem vasthouden. Vat de
machine bij het dragen niet aan de zelfcentrerende klauwplaat of aan de binnenontbramer!
Indien de machine met de daarin gebleven draadsnijolie wordt getransporteerd, kan het
gebeuren dat de olie ten gevolge van vibraties naar buiten spat en de kleding verontrei-
nigt!

Door de verontreiniging met draadsnijolie is de machine glibberig. Zorg ervoor, dat de
machine u bij het optillen niet uit de handen glijdt!

Plaatsen van de machine

Machine op een effen oppervlak zonder tussenruim-
te of op een effen werkbank plaatsen. De zelfcentre-
rende klauwplaat moet in verhouding tot de ander
machinedelen hoger liggen, zodat er geen draad-
snijolie over de bewerkte pijp uitiopen en de vioer
kan verontreinigen. Machine op een plaats opstellen
waar geen vochtigheid heerst!
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overzichtelijk is, dienen de draaiende werkstukken bijvoorbeeld op de juiste lengte te
worden ingekort of dient de gevarenzone door afbakening of waarschuwingsposten te
worden beveiligd. De veiligheidsvoorzieningen dienen veilig te worden opgesteld of
bevestigd. Wanneer hiervoor stutten worden gebruikt, moeten deze stabiel zijn, in de
hoogte verstelbaar en voldoende van aantal zijn!

4.3 Elektrische aansluiting van de machine

é Indien de door de machine en het draaiende werkstuk gevormde gevarenzo-neniet

Noch de machine, noch de werkstukken op de aansluitkabel plaatsen. Hij kan daardoor
worden beschadigd. Gevaar door elektrische schok!

schok!

De spanning op het typeplaatje van de machine moet absoluut overeenstemmen met de
stroombron. Anders kan de machine heetlopen, rook ontwikkelen, in brand geraken en
worden beschadigd!
' Let er bij het aansluiten van de machine op het elektrische net op, dat de schakelaar op
® ,UIT" staat. Anders bestaat het gevaar, dat de machine bij aansluiting op het elektrische
net onopgemerkt en zonder toezicht aanloopt. Gevaar voor letsel en ongevallen!
' De geintegreerde overbelastingsbeveiliging stopt de machine automatisch bij overbe-
lasting en stroomschommelingen. Pas na het verstrijken van één minuut is herinschake-
® en mogelijk!
' Gebruik de verlengkabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! De kabel mag niet langer dan 30 m zijn!
®

(
' Netstekker en netkabel geenszins met natte handen aanraken. Gevaar door elektrische
(
(

4.4 De draadsnijolie

Gebruik voor het snijden ROTHENBERGER — hoogrendement-draadsnijolie artikelnr.
65010. Deze olie is niet geschikt voor het snijden van drinkwaterleidingen!

Als alternatief kunt u ROTHENBERGER - hoogrendement-draadsnijfl uid artikelnr. 6.5015 ge-
bruiken. Dit fluidum is voor het snijden van alle pijpleidingen (incl. drinkwaterleidingen) ge-
schikt.

ﬁ Bewaar draadsnijolién uit de buurt van kinderen!

zich met water mengt, wordt het melkachtig wit, zijn kwaliteit wordt slechter en de gesne-
den draad is eveneens van een minder goede kwaliteit. Het is raadzaam de olie dan te
verversen.

Directe zonbestraling vermijden en de olie in het donker opslaan.
Het oliereservoir na gebruik goed sluiten, zodat er geen vuil of water kan binnendringen!
j LET OP LIJDERS AAN ALLERGIEEN!

' Draadsnijolie niet verdunnen en ook niet met andere oli€n mengen. Indien de draadsnijolie
[ ]

Als de huid in contact komt met draadsnijolie kan dit leiden tot irritatie van de huid,
ontstekingen en allergische reacties. Draag bij de omgang met de olie beschermende
kleding of bedek delen van de huid die gevaar lopen. Komt uw huid toch een keer in
aanraking met de olie, was deze dan onmiddellijk met leidingwater en zeep. Bij ver-
branding van de draadsnijolie op hete werkstuk- of werktuigoppervlakken kunnen
giftige dampen of gassen ontstaan (bijv. chloorgas bij het verbranden van rode olie).
Heeft u toevallig deze olienevel of oliedampen ingeademd, ga dan onmiddellijk aan de
verse lucht en consulteer zonder uitstel een arts!

4.5 Controleren van de draadsnijolie

Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd moet u de
machine in ieder geval uitschakelen en de stekker uit het stopcontact trekken!
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Snij- |
ijzerhouder {4

Draai het handvat met de wijzers van de klok in, om de
beitelslede naar de snij-ijzerhouder toe te bewegen.

Vul aan de rechterzijde van de machine de meegeleverde
draadsnijolie bij tot zij ter hoogte staat van het
zeefvlechtwerk.

Let erop, dat de machine uitgeschakeld is en steeds de
netstekker opnieuw in het stopcontact.

Schakel de machine in en ga na of de draadsnijolie uit de
draadsnijkop naar de snijkussens vloeit. Wordt niet de handvat
juiste hoeveelheid olie afgegeven, dan moet u dit regelen zeef
met de olieregelschroef.

4.6 Instellen van de afgegeven hoeveelheid draadsnijolie

Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd moet u de
machine in ieder geval uitschakelen en de stekker uit het stopcontact trekken!

= Draai het handvat tegen de wijzers van de klok in, om de borgmoer
beitelslede naar de snij-ijzerhouder toe te bewegen. U

= Vul aan de rechterzijde van de machine de meegeleverde
draadsnijolie bij tot zij ter hoogte staat van het zeefvlecht-
werk.
Let erop, dat de machine uitgeschakeld is en steeds de
netstekker opnieuw in het stopcontact.
Schakel de machine in en ga na of de draadsnijolie uit de
draadsnijkop naar de snijkussens vloeit. Wordt niet de
juiste hoeveelheid olie afgegeven, dan moet u dit regelen
met de olieregelschroef.

4.7 Aftappen van de olie

Neem hierbij ook de voorschriften met betrekking
tot de veiligheid en de milieuvriendelijke afvoer in
hoofdstuk 11 in acht!

olieaftapplug
5 Transport en opslag |

Handwiel, interne ontbramer en spanplaat kunnen gemakkelijk worden verwijderd.
Daardoor is het apparaat compact, kan het gemakkelijk worden opgeborgen en getransporteerd.
Handwiel verwijderen (11)

=> Draai de schroef voor de bevestiging van het handwiel los.

= Trek het handwiel uit.

Interne ontbramer verwijderen (12)

= Verwijder de schroef voor de bevestiging van de interne ontbramer.

= De ontbramer omhoog uittrekken.

Spanplaat verwijderen (I3)

=> Draai de schroef voor de bevestiging van de spanplaat los.

=> Schuif de spanplaat iets omhoog en verwijder de spanplaat.

Werking en bediening van de schroefdraadsnijmachine

6.1 Inspannen van de werkstukken B

' De beitelslede kan het frame raken, alvorens het draadsnijden is voltooid; daardoor

kunnen snijijzerhouder en machine worden beschadigd. Daarom moet tussen de aan het
werkstuk gesneden draad en de snijijzerhouder een afstand worden aangehouden van
minstens 70 mm!
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= Kantel de pijpafsnijder en de draadsnijkop naar boven, zodat ze niet in de weg staan en zet
de binnenontbramer aan de achterkant aan.
= Breng het werkstuk vanaf de kant van de zelfcentrerende klauwplaat in (B1) en zet de zelf-
centrerende klauwplaat stevig vast (B2).
= Houd het werkstuk op de zijde van de snij-ijzerhouder met de rechterhand vast en trek het
geleidelijk met de snijijzerhouder vast (B3).
= Ga na of alle spanklauwen contact hebben met het werkstuk.
' Hebben niet alle spanklauwen goed contact met het werkstuk, dan zal het waggelen, en
4 noch het snijden noch het draadsnijden kan correct worden uitgevoerd!
>
!

Klem het werkstuk vlot in en trek het stevig vast.
Gebruik bij lange of zware pijpen in ieder geval de bril artikelnr. 56047, om een waggelen
of verdraaien van het werkstuk tijdens het draaien of het kantelen van de machine ten
gevolge van het gewicht van het werkstuk te voorkomen. Werkstuk en machine kunnen
anders instabiel worden!

Snijden van de werkstukken met de pijpafsnijder

Raak het snijvlak niet aan met blote handen, het kan heet zijn en scherpe kanten
hebben. Gevaar voor letsel en brandwonden!

Wordt het handvat van de pijpafsnijder met geweld gedraaid, dan neemt het snijvlak van
de pijp een ovale vorm aan, waardoor een correct draadsnijden onmogelijk wordt. Beweeg
het handvat van de pijpafsnijder daarom een halve omwenteling per volledige pijpdraaiing!
Kantel de pijpafsnijder naar boven, zodat hij niet in de weg staat. Draai het aanvoerhandweil
met de wijzers van de klok in, om de pijpafsnijder in de vereiste positie voor het snijden van
het werkstuk te brengen.
Beweeg de pijpafsnijder naar beneden op het werkstuk en druk dan op de schakelaar AAN
of druk op de voetschakelaar.
Draai het handvat van de pijpafsnijder krachtig met de wijzers van de klok mee en begin het
werkstuk te snijden.

Zwenk de pijpafsnijder opnieuw naar boven en terug.

Verzamel de gesneden pijpen niet in de goot. Neem deze onmiddellijk na het beéin-digen
van het snijproces uit de goot!

v

v

v

v

6.3 Ontbramen van het werkstuk D

De punt van de binnenontbramer is heel scherp. Raak de punt niet met de blote hand
aan. Gevaar voor snijwonden en letsel!

= Trek de binnenontbramer naar u toe.

=> Draai het aanvoerhandwiel met de wijzers van de klok in, om de snijkant van de ontbramer
tot dichtbij het kopvlak van de zich draaiende pijp te brengen.

=> Draai de handgreep verder, druk om te ontbramen de snijkant van de ontbramer tot tegen
het binnenste van de pijp.

6.4 Demontage en montage van de kussens uit de draadsnijkop

Draag veiligheidshandschoenen om snijwonden aan de handen veroorzaakt door de
kussens te voorkomen!
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Demontage:

= Trek de vergrendelingshendel in de richting van ,A“ om de draadsnijkop te openen.

= Plaats de zilveren keuzepin in het 2“-keuzeblok.

= Als de draadsnijkop is neergelaten, trekt u de draadbekken nr. 1 en 4 naar boven eruit.
= Til de draadsnijkop op en trek de draadbekken nr. 2 en 3 naar beneden eruit.

Zorg ervoor dat de nummers op de snijkop en op de schroefdraadbekken met elkaar
overeenkomen.

Plaats de zilveren selectiepen in het 2*-selectieblok.

Plaats de schroefdraadbekken waarvan het nummer overeenkomt met het sleufnummer van
de schroefdraadsnijkop.

Controleer of de nummers op de snijkop en op de schroefdraadbekken zich aan dezelfde
kant bevinden.

[ ]
= Trek de vergrendelingshendel in de richting van ,A“ om de schroefdraadsnijkop te openen.
>
>
>

6.5 Demontage en montage van de draadsnijkop

=> Til de draadsnijkop tot op halves hoogte
= Breng de draadsnijkop in diagonale positie en verwijder hem.

= Pas nadat zich de draadsnijkop parallel aan de vlakke zijde van de snijkoppen bevindt, kan
hij uit de machine worden verwijderd resp. in de machine worden ingebouwd.

Draadsnijkop
A

g Snijkoppen

6.6 Wijzigen van de draadgrootte F

= Vergewis u ervan, dat de draadsnijkop op de beitelslede zit en dat de kussens met de draad
grootte overeenstemmen.

= Plaats de selectorpen in het selectorblok met de vereiste draadgrootte.
= De grootte is op het betreffende selectorblok aangegeven.
6.7 Het snijden van draad G

=> Trap bij gevaar het pedaal van de veiligheidsvoetschakelaar volledig in. De machine komt
daardoor tot stilstand.

= Om de machine opnieuw te starten, drukt u de vrijgaveknop zijdelings van de veiligheids-
voetschakelaar.

Om nauwkeurig gesneden draad te kunnen waarborgen, moet u de volgende aanwijzingen in
acht nemen:

' Gebruik voor het draadsnijden uitsluitend ruw materiaal in perfecte staat. Bij gebruik van
vervormde en/of scheef op lengte gebrachte pijpen is het snijden van draad die aan de
® 1 orm voldoet niet mogelijk.

Gebruik de voor de draadgrootte passende draadsnijkop en de overeenkomstige draad-
snijkussens.

Bevestig de draadsnijkop zoals voorgeschreven op de beitelslede.

Leg de draadsnijkop niet directen zonder bescherming op de vloer en behandel hem
nauwgezet.

Zorg ervoor dat de draadsnijolie op de draadsnijkussens vloeit!

= Laat de draadsnijkop neer en breng het T-handvat aan, waarbij dit volledig in richting "B"
wordt gedrukt tot de draadsnijkussens in de werkpositie vergrendelen
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Schakel de machine in met de voetschakelaar, draai het handvat met de wijzers van de klok
in, zodat de kussens op het werkstuk drukken.

Laat het handvat los zodra twee tot drie gangen gesneden zijn.

De draadsnijkussens worden automatisch geopend via een lengteaanslaghefboom, als de
draad volledig is gesneden.

Schakel de machine uit door de voet van de veiligheidsvoetschakelaar te nemen.
6.8 Instellen van de draadlengte

v vV ¥

De draadlengte wordt reeds door de fabrikant binnen de standaardlengte ingesteld, kan ech-ter
naar behoefte worden gewijzigd.

= Houd de schroef met een schroevendraaier en vervang de hex.

= Draai de schroef voor een lange draad in de richting van "F", voor
kortere draden in de richting van de "E". De draad lengte kan worden
verhoogd met ongeveer 2 mm per halve revolutie veranderd.

= Bewaar de schroef, zonder te draaien met een schroevendraaier
endraai de hex opnieuw.

6.9 Instellen van de draaddiepte

Stel de Selektorpin niet in de verstelbare Selektorblock.

Draai de schroef en schuif de Selektorblock om de draad diepte.
Voor diepere draad duw in de richting van "G", voor vlakkere
schroefdraad in de richting van "H". De draad diepte kunnen
schaal tot een 1,5 tot 2 mm onder of boven moet worden gewij-
zigd.

Controleer de snede met de hulp van een pijp voor het meten
van conische draad, enz., en de juiste instelling als nodig is.
Controleer de gesneden pijp met behulp van een meetinstrument voor kegelvormige schroef-
draden enz. en corrigeer de instelling indien dit nodig mocht zijn.

6.10 Verwijderen van het werkstuk

v

v

het werkstuk bij het verwijderen uit de machine niet ontglipt en daarbij bijv. op de
voeten valt!

= Draai het aanvoerhandwiel tegen de wijzers van de klok in en breng de beitelslede terug.
= Maak het snijijzerhouder los.

= Maak de zelfcentrerende klauwplaat los en trek er het werkstuk uit.

6.11 Reiniging na gebruik

f Het werkstuk is door de draadsnijolie vochtig en glibberig. Let er zorgvuldig op, dat u

oogletsel of verlies van het gezichtsvermogen! Metaalspaan met scherpe kanten niet
met blote handen aanvatten. Gevaar voor letsel! Veiligheidshand-schoenen dragen!

= Verwijder het op de machine en daar rond verstrooide spaan.

= Gebruik een draadborstel om de snij-ijzerhouder, de draadsnijkussens van de draadsnijkop
en de binnenontbramer van spaan te ontdoen en schoon te maken.

= Wis met een poetsdoek de draadsnijolie die over de machine en de arbeidsplaats is gespat.

f Verwijder metaal- en kunststofspaan niet met behulp van perslucht! Gevaar voor
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7 Onderhoud en inspectie

Het vervangen van de netstekker of het netsnoer moet altijd worden gedaan door de fabri-kant
van het elektrische apparaat of door zijn klantenservice.
Alle machine zijn bij gebruik onderhevig aan natuurlijke slijtage. Zij dienen regelmatig te worden
onderhouden en de aan slijtage onderhevige onderdelen moeten worden vervangen.
Deze werkzaamheden mogen slechts door een geautoriseerd ROTHENBERGER- servicesta-
tion worden verricht! Hierbij heeft u volledige garantie voor materiaal en prestatie!
Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd dient zij te
A worden uitgeschakeld en is de netstekker uit het stopcontact te trekken. Vermijd beslist
een ongecontroleerd aanlopen van de machine!

71 Vervangen van het blad van de binnenontbramer

Draag voor het vervangen steeds veiligheidshandschoenen. Gevaar voor snijwonden
en letsel!

Schroef

Blad van de

ontbramer

naar voren trekken.

= De schroeven voor de bevestiging van het blad van
de ontbramer verwijderen en het blad van de ontbra-
mer uitnemen.

= Nieuw blad voor de ontbramer plaatsen.
= Blad van de ontbramer met schroeven bevestigen.

é Draag voor het vervangen steeds veiligheidshandschoenen. Gevaar voor snijwonden
en letsel!

Breng de pijpafsnijder in rechtopstaande positie en
laat de draadsnijkop neer.

Trek de borgpen naar boven toe af. snijwielhouder
Houd het snijwiel vast en schuif de snijwielpaspen er
aan de tegenoverliggende zijde langzaam uit.

Schaafsel, verontreinigingen, olie enz. van de stift @G@ ‘\\
verwijderen en de moer insmeren.

Plaats een nieuw snijwiel in de meshouder en steek
er de pen weer in. ( (O
Plaats een nieuwe borgpen in de snijwielpaspen en

borg deze door ze uit elkaar te buigen. snijwiel
7.3 Vervangen van de tandwielpomp

snijwielpaspen
borgpen

v v v v Y

daarvan kan de bodem verontreinigd raken. Leg een oude doek rondom de tandwiel-

f De olie in de tandwielpomp en in de slangen loopt over als u deze verwijdert, als gevolg
pomp!

Let er bij de montage van de pompafdekking op dat de stroomkabel niet tussen de pomp-
afdekking en de behuizing van de machine aanwezig is. De stroomkabel kan daardoor
worden beschadigd en tot lekstroom leiden!
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Oliebak plaatsen en de stop uitnemen om de olie Pompdek
voor het draadsnijden af te tappen. sel
De vier schroeven ter bevestiging van de pompdeksel

losdraaien en de pompdeksel afnemen. 4x schroeven
Twee schroeven ter bevestiging van de tandwielpomp

losdraaien en de tandwielpomp verwijderen.
Slangklemmen losmaken en van de tandwielpomp
verwijderen. Wees voorzichtig, omdat olie overloopt.
Twee slangen aan de nieuwe tandwielpomp bevesti-
gen en met slangklemmen vast aantrekken.

De pompas draaien en met de moer ten opzichte van
de kant van de machine uitlijnen. De tandwielpomp
met 2x schroeven en het deksel met 4x schroeven Tandwiel-

weer bevestigen. pomp o

Olie voor het draadsnijden vullen en de draadsnijkog Pompas

verlagen.

Machine inschakelen en testen of de olie voor het

draadsnijden uit de draadsnijkop vloeit.

7.4 Vervangen van de spanklauwelementen H

Tandwiel-
pomp

2x schroeven

L 2 T T T N

Slang

v

Draai de snij-ijzerhouder en open hem zo wijd, tot er een

schroevendraaier. Shij-izerhouder
Draai de schroeven los waarmee de spanklauwelementen ‘ N \
bevestigd zijn (H1). .
Plaat een dunne staaf op de veerbovenkant en trek er de \
veer en de snij-ijzerhouderpen uit (H2). /7
Trek het spanklauwelement naar voren (H3). I
Plaats een nieuwe spanklauwelement en schuif het volle- \ \ )
dig tegen de achterkant, vervang de veer en de snij- ' \\ &
ijzerhouderpen. Draai de schroef stevig vast.

Draaien

L 2% 20 T 7

o A
,"/ AN
~~ Schroef .1

7.5 Vervangen van de koolbrstel

Zorg ervoor dat de nieuwe koolborstel vrij is van olie, vuil enz. Voorkom dat viekken op
de handschoenen op de koolborstel achterblijven!

Afdekking aan de zijkant verwijderen.

De kap met een platte schroevendraaier verwijderen en de
koolborstel uittrekken.

Een nieuwe koolborstel plaatsen. i
Afdekking |

De kap vastdraaien en de afdekking aan de zijkant weer ple ;. 'q Zijkant |
sen. ¢

!/

L8 2

7.6 Dagelijks controle

Let op! VOor het begin van de werkzaamheden dient de netstekker uit het stopcontact
te worden getrokken!

= Controleren of netstekker, netkabel en verlengingskabel onbeschadigd zijn

= Correct gevulde oliebak

=> Bij verontreinigingen in de olietank, deze reinigen

=> Draadsnijkussens, pijpafsnijder en binnenontbramer op ev. afwrijving controleren
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= Spanklauwen bij verontreiniging met draadborstel reinigen
= Controleren of de passchroeven stevig vastzitten; ev. aandraaien
= Machine regelmatig van vuil en spaan ontdoen
=> Anticorrosievet opbrengen bij lange buitenwerkingstelling.
= De achterste geleiding van de hoofdspil dient regelmatig op voldoende smering te worden
ge controleerd. Het smeren mag slechts door een elektrotechnisch geinstrueerd persoon
gebeuren!
8 Problemen oplossen
Symptoom Mogelijke reden Oplossing
Start niet, ook niet als het Stroomkabel is niet aangeslo-| Stroomkabel aansluiten
apparaat is ingeschakeld ten
Koolborstel versleten Koolborstel vervangen
Lage spanning Op de aangegeven spanning
instellen
Motor defect Neem contact op met de
klantenservice
Stroomkabel is beschadigd of | Neem contact op met de
gebroken klantenservice
Langzame omdraaiing Lage spanning Op de aangegeven spanning
instellen, contact opnemen
met de klantenservice
Motor defect Neem contact op met de
klantenservice
Geen olie voor het draadsnij- | Te weinig olie voor het Olie voor het draadsnijden
den, te weinig olie voor het draadsnijden in de tank bijvullen
draadsnijden Filter is verstopt met schaaf- | Filter in de tank reinigen
sel
Tandwielpomp defect Tandwielpomp vervangen
De hoeveelheid uitgevoerde | De hoeveelheid uitgevoerde
olie voor het draadsnijden olie voor het draadsnijden
werd niet ingesteld instellen
De draadsnijkop is niet cor- Snijkop correct instellen
rect ingesteld
Slechte kwaliteit schroefdraad| Diepte en lengte van de Snijkop instellen
schroefdraad werden niet
ingesteld
Snijbekken zijn versleten Snijbekken vervangen
en/of afgewezen
Verslechtering van de olie Olie voor het draadsnijden
voor het draadsnijden vervangen
Onjuiste olie voor het draad- | Juiste olie voor het draadsnij-
snijden den gebruiken
De snijbekken zijn niet correct| Correct inbouwen
ingebouwd
De beweging van de afzon- Schaafsel en ferrometaalstof | Schaafsel en ferrometaalstof
derlijke delen is slecht heeft zich vastgezet verwijderen

9 Toebehoren

Passende accessoires vindt u in de hoofdcatalogus of op www.rothenberger.com
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10 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar. Bestel uw accessoires
en reserveonderdelen via de vakhandel of RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11  Afvalverwijdering
11.1 Metaal-, elektro- en elektronische onderdelen

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.

Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

E Gooi elektrische gereedschappen, accu’s en batterijen niet bij het huisvuil!

—
Alleen voor de EU-landen: Overeenkomstig de Europese Richtlijn 2012/19/EU betreffende af-
gedankte elektrische en elektronische apparatuur en de omzetting daarvan in nationaal recht
moeten elektrisch gereedschap dat niet meer bruikbaar is, en overeenkomstig Verordening (EU)
2023/1542 betreffende batterijen en afgedankte batterijen, defecte of lege accu’s/batterijen ge-
scheiden worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze worden gerecycled.

11.2 Olién en smeermiddelen

Het afvoeren van afgewerkte olie mag uitsluitend aan gespecialiseerde bedrijven worden toe-
vertrouwd.

Afgewerkte en verontreinigde olie moet in gesloten, oliebestendige vaten (van metaal) wor-den
bewaard en afgevoerd.

Defecte, niet-herstelbare elektrische apparatuur en machines moeten worden geopend en vol-
komen van olie worden gereinigd.

Oliebakken moeten volledig — ook van oliesporen — worden gereinigd. Olién (ook kleine hoe-
veelheden) mogen in geen geval in de aarde dringen!
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Identificag6es neste documento

ﬁ Perigo!
Este simbolo avisa de danos pessoais.

Atencgao!
° Este simbolo avisa de danos materiais ou ambientais.
2> Incentivo para acgées
1 Indicacoes sobre a seguranga

1.1 Utilizacao correcta

A maquina de abrir roscas SUPERTRONIC 2SE s6 pode ser utilizada para cortar e rebarbar
canos e para produzir roscas segundo o capitulo 2 “Dados técnicos”!

As maquinas de abrir roscas SUPERTRONIC 2SE s6 podem ser operadas com cabegas de
corte padrédo e/ou adequadas e verificadas e recomendadas pela ROTHENBERGER, bem
como com mordagas de corte segundo o capitulo 2 “Dados técnicos”!

O interruptor de pé para seguranca possui a autorizagdo GS da cooperativa de empregadores e
é obrigatdrio quando a maquina for utilizada na Republica Federal da Alemanha!

Nunca proceder a alteragdes técnicas ou construtivas na maquina de abrir roscas e nas
pecas acessorias!

= Expiragéo da licenca de operagéo!

= Perigo de acidente e de les&o!

Para a utilizagao de ferramentas eléctricas e maquinas devem-se ter em consideragao e
cumprir as medias de seguranga basicas como protecgao contra choques eléctricos,
lesdo e perigo de incéndio! Leia essas indicagdes com atencdo antes da utilizagado da
maquina! Guarde as indicag6es de seguranga sempre a mao!

1.2 Instrugcoes de seguranga especificas

ATENGAO! Durante a utilizagdo de ferramentas eléctricas devem ser cumpridas as
seguintes medidas de seguranga basicas para protecgao contra choque eléctrico,
risco de lesdes e de incéndio.

Leia atentamente todas estas instrugoes antes de utilizar esta ferramenta eléctrica e

guarde as instrugoes de seguranga num local seguro.

Manutencéao e colocacédo em servico:

1 Limpeza, manutencgao e lubrificagao regulares. Antes de cada ajuste, reparagado ou
manutencao, retire a ficha da tomada.

2 O equipamento deve ser reparado apenas por técnicos qualificados e apenas com
pecas de substituicao originais. Desse modo é garantido que a seguranga do
equipamento se mantém.

Trabalho em seguranca:

1 Mantenha a sua area de trabalho organizada. A desorganizagéo da area de trabalho
pode provocar acidentes.

2 Tenha em consideragéo as influéncias ambientais. Ndo exponha ferramentas eléctricas
a chuva. Nao utilize ferramentas eléctricas em ambientes humidos ou molhados. Certifique-
se de que a area de trabalho se encontra bem iluminada. N&o utilize ferramentas eléctricas
no caso de existir risco de incéndio ou exploséo.

3 Proteja-se contra eventuais choques eléctricos. Evite o contacto fisico com pecgas
ligadas A terra (por ex.: tubos, radiadores, fogdes eléctricos, refrigeradores).

4 Mantenha outras pessoas afastadas. Nao permita que outras pessoas, especialmente
criangas, toquem na ferramenta eléctrica ou no cabo. Mantenha-se afastado da area de
trabalho.

5 Guarde as ferramentas eléctricas nao utilizadas num local seguro. As ferramentas

eléctricas nado utilizadas devem ser colocadas num local seco, alto ou fechado, fora do
alcance das criangas.
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Nao sobrecarregue a sua ferramenta eléctrica. Trabalha melhor e com mais seguranga
com a poténcia indicada.

Utilize a ferramenta eléctrica correcta. Nao utilize maquinas com fraca poténcia para
trabalhos pesados. Nao utilize a ferramenta eléctrica para propésitos para os quais nao foi
concebida. Nao utilize serras circulares manuais para cortar postes de construgédo ou toros
de madeira.

Use vestuario apropriado. Nao use vestuario largo ou acessoérios, pois estes podem ficar
presos pelas pegas moéveis. Durante os trabalhos ao ar livre, recomenda-se o uso de
calgado anti-derrapante. Se tiver cabelo comprido, use uma rede para o cabelo.

Utilize equipamento de protecg¢ao. Use 6culos de protecc¢éo. Utilize uma mascara de
respiragdo quando realizar trabalhos que provoquem poeira.

Feche o dispositivo de aspiracao de poeira. Caso se encontrem disponiveis ligagbes
para a aspiragéo de poeira e sistema de recolha, certifique-se de que estes estao fecjadps
e que sao utilizados correctamente.

Nao utilize o cabo para fins para os quais nao foi concebido. Nao utilize o cabo para
remover a ficha da tomada. Proteja o cabo contra calor, éleo e cantos afiados.

Proteja a pega de trabalho. Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno de apertar para fixar
a peca de trabalho. Desse modo fica mais segura do que se for apertada manualmente.

Evite uma postura anormal. Garanta um estado seguro e mantenha sempre o equilibrio.

Faga a manutencao da ferramenta com a devida precaugao. Mantenha a ferramenta de
corte afiada e limpa para poder trabalhar melhor e com mais segurancga. Siga as instrugdes
para lubrificagdo e substituicdo da ferramenta. Controle regularmente a ligagdo de acesso
da ferramenta eléctrica e mande um técnico qualificado substitui-la caso seja danificada.
Verifique regularmente os cabos de extens&o e substitua-os caso apresentem danos.
Mantenha as méaos secas, limpas e sem gordura ou éleo.

Retire a ficha da tomada. Se a ferramenta eléctrica nao for utilizada, antes da manutengao
e aquando da substituicdo de ferramentas, tais como por exemplo laminas de serra,
perfuradoras, fresas.

Nao deixe quaisquer chaves de ferramentas presas. Antes de ligar a ferramenta
verifique se a chave e a ferramenta de ajuste foram removidas.

Evite o arranque sem supervisao. Durante a insergdo da ficha na tomada certifique-se de
que o interruptor esta desligado.

Utilize um cabo de extensao para espagos exteriores. Em espacos ao ar livre utilize
apenas cabos de extensao permitidos para esse fim e devidamente identificados.

Seja cuidadoso. Esteja atento aquilo que esta a fazer. Trabalhe conscientemente. Ndo
utilize a ferramenta eléctrica se nao estiver concentrado.

Verifique se a ferramenta eléctrica possui eventuais danos. Antes de continuar a utilizar
a ferramenta eléctrica, os dispositivos de protecg¢éo ou as pegas ligeiramente danificadas
tém de ser cuidadosamente inspeccionados de modo a garantir que se encontram a
funcionar em perfeitas e correctas condigdes. Verifique se as pegas moveis estédo a
funcionar correctamente e se nao bloqueiam ou se as pegas se encontram danificadas.
Todas as pegas tém de ser correctamente montadas e todos os requisitos tém de ser
cumpridos para garantir o funcionamento correcto da ferramenta eléctrica.

Os dispositivos de protecgao e as pegas danificados tém de ser correctamente reparados
ou substituidos numa oficina certificada, desde que nada seja indicado em contrario no
manual de utilizagdo. Os interruptores danificados tém de ser substituidos numa oficina do
cliente.

Nao utilize qualquer ferramenta eléctrica na qual os interruptores n&o liguem ou desliguem.

Atencgao. A utilizagdo de ferramentas de substituicdo e acessoérios diferentes pode
representar risco de lesdo para si.

A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada por um electricista. Esta ferramenta
eléctrica corresponde as condigdes de seguranca relevantes. As reparagdes apenas devem
ser realizadas por um electricista, utilizando pecas de substituigao originais; caso contrario,
podem surgir acidentes para o utilizador.
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1.3 Instrucoes de seguranca

Mantenha o pavimento seco e livre de substancias escorregadias, como, por ex., 6leo.
Pavimentos escorregadios provocam acidentes.

Assegure, através da limitacao de acesso ou vedagao, um espaco livre de, pelo menos,
um metro relativamente a peca de trabalho, quando esta se projecta para fora da
maquina. A limitagdo de acesso ou vedagao da area de trabalho reduz o risco de
emaranhamento.

Mantenha todas as ligagoes elétricas secas e afastadas do pavimento. Nao toque numa fi
cha ou numa maquina com as maos humidas. Estas medidas de precaugao reduzem o risco
de um choque elétrico.

Mantenha as maos afastados de tubos rotativos ou conetores/valvulas. Desligue a
maquina antes de iniciar a limpeza de roscas de tubos ou de desaparafusar
conetores/valvulas. Deixe a maquina parar completamente antes de tocar no tubo. Este
modo de procedimento reduz a possibilidade de ocorrerem emaranhamentos nas pecgas
rotativas.

Se for necessario instalar um cabo de ligagao, a instalagdo deve ser feita pela
ROTHENBERGER ou por um centro de servigo autorizado para ferramentas elétricas
ROTHENBERGER, para evitar perigos de seguranga.

Nunca inserir dedos, cara, cabelos ou outras partes do corpo, assim como pegas de vestuario
soltas e larga na area de trabalho e de captagao das pecas em rotacéo (pega de trabalho,
mandril de tensdo, mandril de centrar)! Nao usar joias (anéis, fios)! Perigo de lesdo e de
acidente!

No caso de avarias (cheiro anormal, vibragdes, ruidos anormais) durante o trabalho com a
SUPERTRONIC 2SE deve accionar de imediato o interruptor de pé e colocar a maquina em
paragem de emergéncia (NOT-AUS)!

Durante a maquina em funcionamento é proibido a colocagdo de canhamo, segurar a maquina
com a méo e trabalhos parecidos, montar e desmontar pegas como sao os filtros, valvulas,
partes de canos etc.!

Usar vestuario de proteccao! Usar protecgao facial contra aparas projectadas, espirros de 6leo
de corte e eventual surgimento de gas cloro (devido a combustéo de 6leo de corte em
ferramentas ou superficies de pegas de trabalho quentes)! Usar touca que cubra e proteja
cabelo grande! Usar luvas de protecgdo ao mudar as mordagas de corte, a roda de corte do
corta-canos e da rebarbadora de canos! Usar luvas de protecgdo ao mudar a ferramenta ou a
peca de trabalho! A rosca e as mordacgas de corte aquecem muito na acgéo de abrir roscas!

Usar calgado de protecgéo! Perigo de leséo (escorregar) devido ao eventual derrame de 6leo
de corte! Perigo de lesdo devido a pegas da maquina humidas, escorregadias no acto da
substituicao da ferramenta

N&o eliminar aparas de metal mediante ar comprimido! Perigo de les&o para os olhos, bem
como perda da capacidade viséo!

Providenciar arejamento suficiente ao usar em interiores (areas fechadas)! A temperatura
ambiente permitida esta entre 0 °C e 40 °C!

Antes de mudar as cabecas de corte, roda de corte, rebarbador do cano deve desligar a
maquina e puxar a ficha da tomada (funcionamento sem corrente)! Depois de desligada a
maquina ainda tem um determinado tempo de funcionamento posterior até a paragem absoluta!
N&o toque em pecas antes da paragem absoluta da maquina e antes de ter puxada a tomada
de rede!

Os canos com roscas devem ser submetidos a um ensaio de compressao para garantir que
depois da montagem n&o possa derramar gas ou agua!

A ficha da ferramentas eléctricas devem caber na tomada. A ficha ndo deve ser
modificada de modo algum. Nao utilize quaisquer fiches de adaptagao junto com
ferramentas eléctricas ligadas a terra. Fichas sem modificagbes e tomadas adequadas
reduzem o risco de choques eléctricos.

Utilizar a ferramenta elétrica, acessorios, ferramentas de aplicagao, etc. conforme estas
instrugoes. Considerar as condigées de trabalho e a tarefa a ser executada. A utilizagao
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de ferramentas elétricas para outras tarefas a ndo ser as aplicagdes previstas, pode levar a si-
tuacdes perigosas.

Siga as instrugdes sobre como utilizar esta maquina de maneira correcta. Nao utilize a ferra-
menta para outros fins, como fazer furos ou rodar guinchos.

Fixe a maquina numa bancada ou suporte. Apoie os tubos pesados e compridos com suportes
de tubagem.

Quando utilizar a maquina, coloque-se na parte de lado, onde esta localizado o interruptor de
RECUO/DESLIGAR/AVANGO ou AVANGCO/RECUO.

Mantenha as coberturas colocadas. Nao utilize a maquina sem as coberturas colocadas.
Nao utilize esta maquina se o pedal estiver danificado ou em falta.

A instalagao ou fixagédo da ferramenta eléctrica numa posigao estavel conforme adequado para
as ferramentas eléctricas que podem ser montadas num suporte ou fixadas no chao.

Verificar regularmente os cabos de extensé&o e substitui-los se estiverem danificados.

Antes de continuar a utilizar a ferramenta, esta deve ser cuidadosamente verificada para garan-
tir que esta a funcionar correctamente e a desempenhar a sua fungao prevista.

Mandar substituir os interruptores defeituosos por um centro de servigo autorizado.

A utilizagdo de acessorios ou anexos ndo recomendados neste Manual do Operador pode re-
presentar um risco de ferimentos.

2 Dados técnicos

Capacidade de corte..................... BSPT R %" ... 27(60.5mm), NPT %" ... 2" (60.5mm),
Rosca de parafuso 3/8” ... 2” (60.5mm)

Material de corte .........cccceevieenns Aco, aco inoxidavel

Velocidade sob carga nula........... 38min™" (rpm)

Motor monofasico universal ......... 1150W

Frequéncia ........cccccoeeiiieeiniieenns 50/60 Hz

Dimensodes (@ X | X C)..covvevreeenennne 570 x 435 x 360mm

Peso (sem acessorios)................ 46kg

Cabeca de corte de rosca............ Cabega de corte automatico 1/2“ — 2" ou 2 SE Cabegas de
corte

Mordacas da rosca.........ccceceeeennee 1/2¢ — 3/4%, 1“ — 2" (Optional 1/4“ — 3/8" no. 56369)

Nivel de presséo acustica (Lpa)....85 dB (A) | Koa 3 dB (A)
Nivel de poténcia acustica (Lwa) ..96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

O nivel de ruido durante o trabalho pode ultrapassar os 85 dB (A). Usar protectores de ouvidos!
Valores medidos apurados em conformidade com a norma EN 61029-1.

Valor total de vibragéo ................. 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

O nivel de vibragdes indicado nestas instrugdes foi medido de acordo com um processo de
medigao normalizado pela norma EN 61029 e pode ser utilizado para a comparagéo de
ferramentas eléctricas. Ele também é apropriado para uma avaliagéo provisoria da carga de
vibragdes.
O nivel de vibragdes indicado representa as aplicagdes principais da ferramenta
A eléctrica. Se, contudo, a ferramenta eléctrica for utilizada para outras aplicagdes, com
acessorios diferentes, com outras ferramentas de trabalho ou com manutengéo
insuficiente, é possivel que o nivel de vibragdes seja diferente. Isto pode aumentar
sensivelmente a carga de vibragdes para o periodo completo de trabalho.
Para uma estimacgéo exacta da carga de vibragdes, também deveriam ser considerados os
periodos nos quais o aparelho esta desligado ou funciona, mas néao esta sendo utilizado. Isto
pode reduzir a carga de vibragdes durante o completo periodo de trabalho.
Além disso também deveréo ser estipuladas medidas de seguranga para proteger o operador
contra o efeito de vibragdes, como por exemplo: manutencgao de ferramentas eléctricas e de
ferramentas de trabalho, manter as maos quentes e organizagdo dos processos de trabalho.

3 Func¢oes da maquina de abrir roscas
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3.1

NoO g~ ON-

3.2

Vista global A
Corta-cano 8 Mandril tensor
Mordagas de corte de rosca 10 Punhoem T
Rebarbador interior 11 Ajustar parafuso
Carro porta-ferramenta 12 Pino selector
Bujéo de purga do 6leo 13 Bloco de selecgao
Roda manual para avango 14 Disco excéntrico
Mandril de centrar 15 Alavanca de fixagao cabeca tensora

Descricao do funcionamento

Na maquina de abrir roscas SUPERTRONIC 2SE s&o cortadas ou inseridas roscas em pega de
trabalho como canos e varas.

A maquina consiste em:

um motor de propulsdo que coloca o mandril de centrar em movimento circulatério
um mandril tensor para fi xagédo da peca de trabalho

um corta-canos para cortar a peca de trabalho a medida

um rebarbador interior

uma cabega de corte de rosca para processar uma rosca na pega de trabalho
uma bomba de éleo que lubrifi ca e alimenta mediante éleo de corte

um carro porta-ferramentas de sentido duplo com avango dentado

um recipiente de recolha de aparas e carter

um interruptor de pé para protecgéo

um limitador de funcionamento posterior.

Preparagao para o funcionamento

4.1

Transportar a maquina de abrir roscas

é Dobre os joelhos quando levantar a maquina para evitar sobrecarga das suas costas!

4.

N
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Peso > 35 kg > 2 pessoas!

Fixar o carro portaferramentas de forma que durante o transporte da maquina néo haja
movimentos! Para levantar a maquina deve segurala no fundo da maquina! N&o segurar a
magquina durante o transporte no mandril de centrar ou no rebarbador interior!

Se a maquina é transportada com éleo de corte podera acontecer que o éleo espirre para
fora devido as vibragdes e que suje o vestuario!

Devido a sujidade com éleo de corte a maquina esta escorregadia! Tenha em conside-
ragéo que nao se escape das maos no acto de levantar!

Montar a maquina

Colocar a maquina numa superficie plana sem folga
ou numa mesa de trabalho plana! O lado do mandril
de centrar tem de estar, em relagédo as outras pegas
da maquina, em nivel mais alto para que ndo possa
derramar 6leo de corte através do cano trabalhado
e sujar o solo! Colocar a maquina em local que
esteja isento de humidade!

Mais alto Mais baixo

|

completamente visivel € necessario cortar ou diminuir as pegas em rotagdo ou a area de
perigo deve ser segurada mediante delimitagcdes ou avisos! Os dispo sitivos de pro-
teccdo devem ser montados e fixados de forma segura! Se utilizar apoios, estes devem
estar fixos, a sua altura deve ser ajustavel e devem existir em numero suficiente!

é Se a area de perigo formada pela maquina e pela pecga de trabalho em rotagao nao for
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Ligacao eléctrica da maquina

Nao colocar nem a maquina nem a pega de trabalho em cima do cabo de ligacédo! Po-
deréo surgir danos! Perigo de choque eléctrico!

Nunca tocar a ficha e o cabo de rede com m&os molhadas! Perigo de choque eléctrico!

A tensdo na placa de caracteristicas da maquina tem de corresponder com a fonte de
corrente! De outra forma podera haver sobreaquecimento da maquina, podera surgir
fumo, pegar fogo e ser danificada!

Ao ligar a maquina a rede de corrente deve sempre ter o cuidado que o interruptor esteja
em “AUS” (“Desligado”)! De outra forma existe, ao ligar, o perigo que a maquina inicie de
forma desapercebida e sem vigilancia perigo de lesdo e de acidente!

A proteccao contra sobrecargas para a maquina de forma automatica no caso de sobre
carga ou oscilagdes de corrente! S6 depois de um minuto é que possivel o reinicio!

Use cabos de extensdo HO7 RN 3 x 1,5 mm2! O cabo nado deveria ultrapassar os 30m!

4.4 O 6leo de corte

Utilize para o processamento o 6leo de corte de alto rendimento da ROTHENBERGER,
art. n.° 65010. Este 6leo nao é indicado para cortar canos de agua potavel!

Alternativamente podera utilizar o fl uido de corte de alto rendimento da ROTHENBERGER, art.
n.° 65015. Este fluido é indicado para o corte de todos os tipos de cano (incl. Canos de agua
potavel).

é Guardar o 6leo de corte fora do alcance de criangas!

com agua, este tornar-se-a brancoleitoso; a sua qualidade diminui e a rosca aberta
apresentara qualidade inferior! Nesse caso é aconselhavel substituir o éleo!

Evitar insolagado directa e armazenar o 6leo em lugar escuro!
Fechar bem o recipiente depois do uso para evitar a penetracdo de sujidade e agua!

' Nao diluir o éleo de corte, nem misturalo com outros éleos! Se o éleo de corte de misturar
[ ]

ATENGAO ALERGICO!

A O ¢leo de corte na pele pode provocar irritagdes da pele, infl amagdes e reacgdes
alérgicas! Use ao manusear o 6leo vestuario de protecgéo e/ou tape partes da pele em
risco! Se a pele tiver contacto com o 6leo deve lavar de imediato com agua da corrente
e com sabao! Ao queimar o dleo de corte em superficies quentes da ferramenta o da
peca de trabalho podem formar-se fumagas ou gases téxicos (por ex. gas cloro ao
queimar 6leo vermelho)! Se tiver respirado involuntariamente essas névoas ou vapores
oleosas devera dirigirse de imediato ao ar livre e consultar rapidamente um médico!

4.5 Verificar o 6leo de corte

Durante trabalhos de limpeza, manutengéo, verificagdo ou reparagdo na maquina
devera desligar a maquina e puxar a ficha de rede!

Mandril
= Rode o punho rotativo no sentido dos ponteiros do relégio tensor
para mover o carro porta-ferramentas para o mandril de 7
tensdo.

Encha o lado direito da maquina com o 6leo de corte
fornecido até a altura do crivo.

Tenha atengé@o que a maquina esteja desligada e insira a
ficha de rede na tomada.

Punho rotativo

Crivo
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= & Ligue a maquina e certifique-se que o dleo de corte
corre da cabega de corte para as mordacas de corte. Se
ndo sair a quantidade de 6leo suficiente devera regula-la
com o parafuso de ajuste do dleo.

4.6 Ajustar a quantidade de 6leo de corte

Durante trabalhos de limpeza, manutengéo, verificagdo ou reparagdo na maquina
devera desligar a maquina e puxar a ficha de rede!

= Certifiquese que o deposito de dleo esteja abastecido com
6leo até ao a altura do crivo.

Se a quantidade de 6leo de corte que corre sobre a cabega
de corte ndo corresponder a necessidades, é necessario
corrigir a quantidade com a ajuda do parafuso de ajuste do.

= Solte a porca de seguranga do parafuso de ajuste do 6leo.
>

Rodando o parafuso de ajuste do éleo no sentido dospon-
teiros do relégio sera aumentada a quantidade den éleo;
rodando em sentido contrario esta sera reduzida.

= Aperte bem a porca de seguranca depois do ajuste.
4.7 Purgar o 6leo

ﬁ Tenha em consideragéo as normas de seguranca e 0

de reciclagem no capitulo 11!

Bujéo para purga do
6leo

5 Transporte e armazenamento |

O volante de avango, a rebarbadora interna e a placa de aparas podem ser facilmente removi-
dos.

O aparelho é portanto compacto e pode ser facilmente guardado e transportado.
Remover o volante de avanco (I1)

= Solte o parafuso para fixagédo do volante.

= Retire o volante.

Remover a rebarbadora interna (12)

= Remover o parafuso para fixagéo da rebarbadora interna.

=> Tirar a rebarbadora para cima.

Remover a placa de aparas (I3)

= Solte os parafusos para fixagéo da placa de aparas.
= Deslize a placa de aparas ligeiramente para cima e remova-a.

peracao e servico da maquina para abrir roscas
[N Inserir as pecas de trabalho B

O carro porta-ferramentas pode tocar no quadro antes de estar terminado o processo de
abrire o0 mandril tensor, assim como a maquina, podem ser danifi cados! Por isso, entre a
rosca aberta na pecga de trabalho e o mandril tensor tem de ser cumprida uma distancia
minima de 70 mm!
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Gire o corta-canos e a cabecga de corte para cima, de modo que ndo incomodem e insira o
rebarbador interior na parte traseira.

Insira a pega de trabalho pelo lado do mandril de centrar (B1) e aperte o mandril de centrar
(B2).

Segure a peca de trabalho no lado do mandril tensor com a mao direita e aperte-a pouco a
pouco com o mandril tensor (B3).

Certifique-se que todas as mordagas de aperto tenham contacto com a pega de trabalho.

Se as mordagas de aperto néo tiverem contacto com toda a pega de trabalho, esta
abanara e nao se produzira um corte nem a abertura do rosca de forma correcta!

v v vy

= Insira a pega de trabalho com impulso e aperte-o bem.

No caso de canos compridos ou pesados deve usar o apoio para canos, art. n.° 56047
para evitar abanos e torcimentos da peca de trabalho! De outra forma a pega de trabalho
e a maquina podem tornar-se instaveis!

6.2 Cortar as pecas de trabalho com o corta-canos C

Nao toque na area de corte com as méos desprotegidas, visto que esta esta quente e
tem cantos agudos! Perigo de lesédo e de queimaduras!

Se o punho do corta-canos for rodado com violéncia, a area de corte do cano tomara uma
forma oval. Dessa forma é impossivel um processamento adequado! Por isso mova o
punho do corta-canos por meio rotagao por rotagdo completa do cano!

Gire o corta-canos para cima, para que ndo incomode. Rode a roda manual para avango no
sentido dos ponteiros do reldgio para colocar o corta-canos na posigao necessaria para
processar a peca de trabalho.

Gire o corta-canos para baixo, em cima da pega de trabalho e prima o interruptor EIN (Li-
gar) e/ou accione o interruptor de pé.

Gire o punho do corta-canos com forga no sentido dos ponteiros do reldgio e inicie o proce-
ssamento da pega de trabalho.

Gire o corta-canos de no para cima e de volta.

N&o redna os canos processados na cavidade! Retire-os de imediato da cavidade depois
de terminado o processo de corte!

6.3 Rebarbar a peca de trabalho D
ﬁ O bico de corte do rebarbador interior esta muito afiado! Nunca o toque maos despro-

N7

17

17

17

tegidas! Perigo de corte e de leséo!

= Puxe o rebarbador interior para si.

= Rode a roda manual para avango no sentido dos ponteiros do relégio para aproximar o gu-
me do rebarbador a face do cano em rotagéao.

= Continue a rodar o punho rotativo, prima - para rebarbar - o gume do rebarbador contra o
interior do cano.

6.4 Desmontagem e montagem das mordagas da rosca da cabeca de corte da rosca
E

ﬁ Use luvas de protecgéo para evitar lesdes devidas as mordagas da rosca!

Desmontagem:

= Puxe a alavanca de bloqueio na diregdo «A» para abrir a cabega de rosqueamento.

=>» Insira o pino seletor prateado no bloco seletor de 2”.

= Quando a cabega de rosqueamento estiver baixada, retire as mandibulas de rosqueamento
n.° 1 e 4, puxando-as para cima.

= Levante a cabega de rosqueamento e retire as mandibulas de rosqueamento n.° 2 e 3, pu-
xando-as para baixo.

Montagem:
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Certifique-se de que os numeros na cabega de rosqueamento e nas mandibulas de
rosqueamento coincidem.

Insira o pino seletor prateado no bloco seletor de 2”.
Insira as mandibulas de rosqueamento cujo numero corresponda ao numero da ranhura da
cabeca de corte.

Certifique-se de que os numeros na cabecga de corte e nas mandibulas de rosqueamento
estdo no mesmo lado.

[ ]
= Puxe a alavanca de bloqueio na diregdo «A» para abrir a cabega de rosqueamento.
>
>
>

6.5 Desmontagem e montagem da cabega de corte da linha de ou para o conjunto do
carro

= Levante a cabeca de corte a meia altura.
= Cologue a cabega de corte na diagonal e retire-o para fora.

= So6 quando a cabega de corte estiver em posigao paralela ao lado plano do pino da cabega
de corte é que este pode ser desmontado e/ou montado na maquina.

Cabecga dec%
’ Q

\

Pino da
cabega de corte

6.6 Alterar a dimensao da rosca F

= Certifique-se que a cabeca de corte esteja assente no carro porta-ferramentas e que as
mordagas da rosca correspondam a dimenséo da rosca.

= Insira o pino selector no bloco selector com a dimenséo da rosca indicada.
= A dimensao esta mencionada no respectivo bloco selector
6.7  Abrir roscas G

= No caso de perigo deve accionar para baixo de todo o pedal do interruptor de pé para
protecgdo. Consequentemente a maquina para.

=» Para reiniciar a maquina deve premir a tecla de aprovagao ao lado do interruptor de pé para
proteccéo.
Para poder garantir cortes de roscas perfeitos pedimos que tenha em consideracéo as
sequintes indicacdes:
Para abrir roscas somente deve utilizar canos em estado perfeito! Ao utilizar canos
deformados e/ou de corte obliquo ndo é possivel proceder-se ao processamento de
roscas de acordo com a normal!

Utilize a cabeca de corte indicada para a dimenséo de rosca e as correspondentes
mordagas de corte!

Fixe a cabega de corte de forma correcta no carro porta-ferramentas!
Nao fixe a cabega de corte directamente e sem protecgédo no chao e trate-o com cuidado!
Certifique-se que o 6leo de corte corra para as mordagas de corte!

Baixe a cabega de corte e insira o punho em T, premindo-o completamente para a direc¢ao
“B” até que as mordagas de corte encaixem na posigao de trabalho.

Ligue a maquina com o interruptor de pé, rode o punho rotativo no sentido dos ponteiros do
relégio de modo que as mordagas da rosca primam na pega de trabalho.

>
>
= Deixe o punho rotativo quando estiverem abertas duas a trés voltas.
>
>

As mordacas de corte abrem de forma automatica através de uma alavanca de tope logo
que a rosca estiver processada por completo.

Desligue a maquina, tirando o pé do interruptor de pé para protecgao.
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6.8 Ajustar o comprimento da rosca

O comprimento da rosca ja fora ajustado pelo fabricante segundo o comprimento padréao, mas
pode ser alterado segundo a necessidade.

= Segure o parafuso com uma chave de fenda e substituir o hex.

= Vire o parafuso de uma longa discuss&o na diregao "F", por fios mais
curtos na direccdo de "E". A discussao duracdo pode ser aumentada
em cerca de 2 milimetros por meia-revolugdo mudou.

= Mantenha o parafuso sem torcer-lo com uma chave de fenda e
aperte o hex novamente.

6.9 Ajustar a profundidade da rosca

= Defina o Selektorpin ndo no Selektorblock regulavel.

= Afrouxe o parafuso e deslize o Selektorblock para definir a dis-
cusséao aprofundada.

= Para empurrar discussao mais profunda no sentido "G", para
bajular enfiada na direccdo "H". A discuss&o pode escalar a uma
profundidade de 1,5 a 2 milimetros abaixo ou acima deve ser al-
terada.

Verifique o tubo cortado com a ajuda de um instrumento de medigao para roscas conicas etc. e
corrija o ajuste se necessario.

6.10 Retirar a peca de trabalho

A peca de trabalho estd humida e escorregadia devido ao éleo! Tenha o cuidado que
ao retirar da maquina néo se escape das maos e que lhe caia, por ex., nos pés!

= Rode a roda manual para avango contra o sentido dos ponteiros do reldgio e recua o carro
porta ferramentas.

= Solte o mandril tensor.
= Solte 0o mandril de centrar e puxe a pega de trabalho para fora.
6.11 Limpeza depois do uso

j Aparas de metal ndo devem ser eliminadas com ar comprimido!

Perigo de leséo dos olhos e perda da capacidade visual! Nao apanhar aparas metali-
cas com cantos agudos com as maos! Perigo de les&o! Usar luvas de protecgao!

= Retire as aparas em por cima e em volta da maquina.

= Utilize uma escova metalica para eliminar as aparas e limpar o mandril tensor, as mordagas
de corte da rosca da na cabega de corte e o rebarbador interior.

= Passe com um pano por cima da maquina e da area de trabalho para limpar o 6leo de corte
espirrado.

Manutencao e inspeccao

A substituicdo da ficha ou do cabo de alimentagdo deve ser sempre realizada pelo fabricante da
ferramenta eléctrica ou pelo respectivo servigo de apoio ao cliente.

Todas as maquinas estdo submetidas ao desgaste natural. De tempo em tempo é necessario
manté-las e pegas de desgaste devem ser substituidas.

Esses trabalhos s6 podem ser realizados por uma estagéo de servigo autorizada pela
ROTHENBERGER! Neste caso existe a garantia completa para material e servigo!
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Durante trabalhos de limpeza, manutengéo, veri cagao ou reparagdo na maquina
devera desligar a maquina e puxar a ficha de rede! Evite a iniciagéo incontrolada da
magquina!

7.1 Substituir a folha do rebarbador interior
é Utilize para a substituicdo sempre luvas de protecgao! Perigo de corte e de leséo!
Parafuso

Lamina da rebar-
badora

Elevar o cortador de tubos e a cabega de corte e
puxar a rebarbadora interna para a frente.

Remover os parafusos para fixagdo da lamina da
rebarbadora e remover a lamina da rebarbadora.

>

>

= Instalar uma lamina da rebarbadora nova.

= Fixar a lamina da rebarbadora com parafusos.
7.2 Substituir a roda de corte do cortacanos

Durante os trabalho de substituicdo deve usar sempre luvas de protecgéo! Perigo de
corte e de lesao!

= Ponha o cortacanos em posicéo vertical e baixe a
cabega de corte. Suporte de
= Puxe o contrapino para fora (por cima). discos de corte
= Segure a roda de corte e empurre lentamente o pino pino de
de ajuste da roda de corte para fora no lado oposto. aiuste contrapino
= Limpe as aparas, sujidade, dleo, etc. do pino e lubri- @H@ ‘\\ /
fique a ranhura. o
= Insira uma nova roda de corte no suporte das naval-
has e insira de novo o pino.
= Insira no pino de ajuste da roda de corte um novo
contrapino e assegure-o mediante dobragem. roda de corte

Substituicdo da bomba de engrenagens

O ¢6leo na bomba de engrenagens e nas mangueiras transborda se remové-las e pode
sujar o ch&o. Cobrir com um pano de residuos em volta da bomba de engrenagens!

' Durante a instalagéo da cobertura da bomba, assegure que o cabo elétrico ndo se
H encontra entre a cobertura da bomba e o corpo da maquina. O cabo elétrico pode sofrer
danos e causar corrente de fuga!
= Colocar o depésito de dleo e retirar o tampéao para Tampa da
escoar o 6leo de corte de rosca. bomba
= Soltar quatro parafusos para fixagdo da tampa da
bomba e remover a tampa da bomba. 4x parafusos
= Soltar dois parafusos para fixagdo da bomba de
engrenagens e remover a bomba de engrenagens.
= Soltar as abragadeiras da mangueira e remover da
bomba de engrenagens. Tenha cuidado, o éleo Bomba de
9 9 engrenagens

transborda.

Colocar duas mangueiras na bomba de engrenagens
nova e apertar firmemente as abragadeiras da .
mangueira. Mangueira

= Rodar o eixo da bomba para alinha-lo com a ranhura Bomba de
no lado da maquina. Apertar novamente a bomba de engrenagens

2x parafusos

v

engrenagens com 2x parafusos e a tampa com 4x Eixo da
parafusos. bomba
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Encher de 6leo de corte de rosca e baixar a cabega
de corte de rosca.

= Ligar a maquina e verificar se sai 6leo de corte de
rosca da cabega de corte de rosca.

7.4 Substituir insercoes de mordacas tensoras H
= Rode o mandril tensor e abra-o até que entre uma chave
de fendas' Mandril tensor
= Solte os parafusos que fixam as inser¢des das mordagas
tensoras (H1). .
= Coloque uma vara fina no canto superior da mola e puxe a
mola e o pino do mandril tensor para fora (H2).
= Puxe a insergdo de mordagas tensoras para a frente (H3).
= Insira novas insergdes de mordagas tensoras e empurre-

as completamente até a parte traseira, substitua a mola e
o pino do mandril tensor. Aperte bem o parafuso.

7.5 Substituicao da escova de carvao

Mantenha a escova de carvao nova livre de éleo, sujidade, aparas, etc. Evite que as
manchas nas luvas adiram a escova de carvao!

= Remover a cobertura lateral. js
= Remover a tampa com uma chave de fenda plana e retirar a s 1\ A
~ ¥
escova de carvao. /) =
= Instalar uma escova de carvao nova. Cobertura [
= Apertar a tampa e colocar a cobertura lateral. lateral \

Verificacao diaria

é Atencao! Antes de iniciar os trabalhos deve puxar a ficha de rede da tomada!

Verificar a ficha de rede, cabo de rede e extenséo face a integridade

Cartes de dleo devidamente abastecido

Limar o depdsito de 6leo no céo de sujidade no mesmo

Controlar eventual abrasdo nas mordagas de corta da rosca, corta-canos e rebarbador inte-
rior

No caso de sujidade, limpar com escova metalica as mordacgas tensoras

Verificar fixag@o dos parafusos de ajuste; eventualmente apertar

Limpar regularmente a sujidade e as aparas na maquina

Se a maquina for colocada fora de servigo para um periodo prolongado, deve aplicar massa
de anticorrosiva

A guia traseira do fuso de trabalho tem de ser controlado regularmente face a lubrificagéo
suficiente! A lubrificagéo s6 pode ser realizada por pessoal com formagéo electrotécnica!

Vo vy vV
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8 Resolucao de problemas

Sintoma

Possivel motivo

Solugao

Nao efetua o arranque
mesmo quando o aparelho
esta ligado

Cabo elétrico ndo ligado

Ligar cabo elétrico

Escova de carvao des-
gastada

Substituir escova de carvao

Tensao baixa

Ajustar para a tensdo espe-
cificada

Motor anémalo

Contactar o servigo de apoio
ao cliente

O cabo elétrico esta danifi-
cado ou partido

Contactar o servigo de apoio
ao cliente

Rotagéo lenta

Tensao baixa

Ajustar para a tensao espe-
cificada, contactar o servigo
de apoio ao cliente

Motor anémalo

Contactar o servigo de apoio
ao cliente

muito pouco 6leo de corte
de rosca

Sem 6leo de corte de rosca,

O 6leo de corte de rosca no
depdsito & muito pouco

Reabastecer de 6leo de
corte de rosca

O filtro esta obstruido com
aparas

Limpar o filtro no depdsito

Bomba de engrenagens
anomala

Substituir a bomba de
engrenagens

A quantidade de saida de
6leo de corte de rosca nédo
foi ajustada

Ajustar a quantidade de
saida de 6leo de corte de
rosca

A cabeca de corte de rosca
ndo esta ajustada correta-
mente

Ajustar a cabega de corte
corretamente

Fraca qualidade da rosca

A profundidade e o compri-
mento da rosca néo estao
ajustados

Ajustar a cabeca de corte

As mandibulas de corte
estdo desgastadas e/ou
inutilizadas

Substituir as mandibulas de
corte

Deterioragéo do dleo de
corte de rosca

Substituir o 6leo de corte de
rosca

Oleo de corte de rosca
incorreto

Utilizar o éleo de corte de
rosca correto

As mandibulas de corte nao
estdo instaladas correta-
mente

Montar corretamente

O movimento das pegas
individuais é fraco

As aparas e as limalhas de
ferro estdo agarradas

Remover as aparas e as
limalhas de ferro

9 Acessorios

Vocé pode encontrar acessorios adequados no catalogo principal ou em www.rothenberger.com
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10 Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estéo disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalagdes de assisténcia colocam também ao seu dispor
pegas de substituicdo e assisténcia. Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a
um revendedor especialista ou de RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11 Eliminagao
11.1 Pecas eléctricas e electronicas

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposigdo. Para eliminar as partes
nao-reciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre
em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.

E Nao deitar ferramentas elétricas e baterias/ pilhas no lixo doméstico!

S6 para paises UE: De acordo com a Diretiva Europeia 2012/19/UE relativa aos residuos de
equipamentos elétricos e eletronicos e a sua transposi¢éo para o direito nacional, as
ferramentas elétricas que ja ndo se encontram em condigdes de utilizagdo, bem como, nos
termos do Regulamento (UE) 2023/1542 relativo as pilhas e baterias e aos residuos de pilhas e
baterias, as pilhas e baterias defeituosas ou gastas, devem ser recolhidas separadamente e
encaminhadas para uma reciclagem ambientalmente correta.

11.2  Oleos e lubrificantes

A reciclagem de 6leos antigos s6 pode ser adjudicada a empresas especializadas!

Oleos antigos e éleos com sujidade devem ser armazenados e eliminados em recipientes her-
méticos e resistentes ao 6leo (ligagado de metal)!

Aparelhos e maquinas eléctricos avariados e impossiveis de reparar devem ser abertos e o 6leo
deve ser eliminado por completo — mesmo rastos de 6leo!

Os ¢leos (mesmo quantidades minimas) nunca podem derramar para o solo!
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Symboleri denne dokumentation

ﬁ Fare!
Dette tegn advarer mod personskader.

' Pas pa!
® Dette tegn advarer mod ting- eller miljgskader.
=  Opfordrer til handling

Henvisninger til sikkerheden
1.1 Formalsbestemt anvendelse

Gevindskaeremaskine SUPERTRONIC 2SE ma kun anvendes til afkortning og afgratning af rer
samt til fremstilling af gevind iht. kapitel 2, "Tekniske data”!

SUPERTRONIC 2SE gevindskaeremaskiner ma kun drives med egnede og af ROTHENBER-
GER testede og anbefalede skaerehoveder samt gevindskaerebakker iht. kapitel 2, "Tekniske da-
ta”!

Den medfglgende sikkerhedsfodkontakt er GS-godkendt af det tyske "Berufsgenossenschaft’ og
er forskrevet ved opstilling af maskinen i Forbundsrepublikken Tyskland!

Der ma aldrig foretages tekniske eller konstruktionsmaessige andringer pa gevindskae-
remaskinen samt dens tilbehor!

= Driftstilladelsen bortfalder!

= Risiko for ulykker og kveestelser!

Nar el-vaerktej og maskiner anvendes skal grundlaaggende sikkerhedsforanstaltninger
traeffes og overholdes til sikkerhed mod stod, kvaestelser og brandfare! Laes disse hen-
visninger ngje, for maskinen saettes i drift! Opbevar altid sikkerhedshenvisningerne i
naerheden!

1.2 Almene sikkerhedshenvisninger

ADVARSEL! Nar man anvender elveerktgj, skal man overholde felgende grundlaeg-
gende sikkerhedsforanstaltninger for at undga elektrisk stgd, tilskadekomst og brand-
fare.
Las alle disse anvisninger, for dette elvaerktsj anvendes, og pas godt pa sikkerhedsan-
visningerne.
Service og vedligeholdelse:
1 Regelmassig rengering, service og smoring. Netstikket skal altid treekkes ud, for der fo-
retages nogen form for indstilling, vedligeholdelse eller reparation.
2 Lad kun faguddannet personale reparere apparatet og kun med originale reservedele.
Derved sikres det, at produktet vedbliver at vaere sikkert.
Sadan arbejder man sikkert:
1 Hold orden i det omrade, hvor der arbejdes. Uorden i arbejdsomradet kan resultere i
uheld.
2 Tag hgjde for pavirkning fra omgivelserne. Elvaerktgj ma ikke udseettes for regn. Elvaerk-
tej ma ikke benyttes i fugtige eller vade omgivelser. Sgrg for god belysning i arbejdsomra-
det. Elveerktgj ma ikke benyttes, hvor der er brand- eller eksplosionsfare.

3 Serg for beskyttelse mod elektrisk sted. Undga, at kroppen rarer ved jordede genstande
(f.eks. rar, radiatorer, elektriske komfurer, kgleudstyr).

4 Hold andre mennesker pa afstand. Lad ikke andre, iszer ikke bern, rgre ved det elvaerkte-
jet eller kablet. De skal holdes borte fra arbejdsomradet.

5 Elveerktej skal opbevares et sikkert sted, nar det ikke er i brug. Ubenyttet elvaerktgj bar
opbevares tart og enten hgijt eller et sted, hvor der er aflast, uden for bgrns reekkevidde.

6 Overbelast ikke vaerktgajet. Man arbejder bedre og sikrere inden for det angivne effektom-

rade.
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7 Benyt det rigtige stykke elvaerktej. Sma maskiner med lav effekt ma ikke anvendes til
tungt arbejde. Undga at benytte elveerktgjet til formal, som det ikke er beregnet til. Brug
f.eks. ikke en handrundsav til at save i grene eller breendeknuder.

8 Brug egnet beklaedning. Last tgj og smykker er ikke egnet bekleedning, fordi beveegelige
dele kan gribe fat i dem. Det kan anbefales at bruge skridsikkert fodtgj, nar der arbejdes i
det fri. Brug harnet til langt har.

9 Brug beskyttelsesudstyr. Brug beskyttelsesbriller. Brug maske under stgvende arbejde.

10 Tilslut stevudsugningsanordningen. Hvis der findes tilslutninger for stevudsugning og
opsamlingsanordninger, skal det kontrolleres, at de er tilsluttet og benyttes korrekt.

11 Kablet ma ikke anvendes til formal, som det ikke er beregnet til. Benyt ikke kablet til at
traekke stikket ud af stikdasen. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

12 Saet emnet godt fast. Brug speendeanordninger eller en skruestik til at holde emnet fast
med. Det er sikrere end at holde det i handen.

13 Undga unaturlige kropsstillinger. Sgrg for at sta fast og hele tiden veere i balance.

14 Plej veerktejet med omhu. Hold skeerende veerktgj skarpt og rent; sa arbejder man bedre
og mere sikkert. Fglg anvisningerne vedrgrende smgring og udskiftning. Kontroller jaevnligt
elvaerktgjets tilslutningsledning, og lad den udskifte af en autoriseret fagmand, hvis den er
beskadiget. Kontroller forleengerledningerne jaevnligt, og udskift dem, hvis de er beskadiget.
Searg for, at handtagene er tarre, rene og uden fedt og olie.

15 Traek stikket ud af stikdasen. Nar elveerktgjet ikke er i brug, fer service og ved udskiftning
af tilbeher som f.eks. savblad, bor, fraeser.

16 Serg for at fjerne alt hjeelpevaerktej. For der teendes for elveerktgjet, skal det kontrolleres,
at negle og indstillingsredskab er fiernet.

17 Undga utilsigtet start. Kontroller, at der er slukket pa afbryderen, nar stikket saettes i stik-
dasen.

18 Benyt forleengerkabler til udenders brug. Anvend kun forlaengerkabler, der er maerket
som godkendt til udendgrs brug, nar der arbejdes i det fri.

19 Veer koncentreret. Koncentrer Dem om den opgave, der udfares. Grib arbejdet fornuftigt
an. Benyt ikke elvaerktgjet, nar De er ukoncentreret.

20 Kontroller elvaerktgjet for eventuelle skader. Fgr man gar i gang med at arbejde med el-
veerkigjet skal det unders@ges omhyggeligt, om beskyttelsesanordninger eller dele, der let
beskadiges, fungerer perfekt. Kontroller, om de beveaegelige dele fungerer perfekt og ikke
seetter sig fast, og om der er beskadigede dele. Samtlige dele skal vaere korrekt monteret og
opfylde alle betingelser for, at elveerktgjet kan fungere perfekt.

Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele skal repareres pa et godkendt veerksted eller
udskiftes, medmindre andet er angivet i brugsanvisningen. Beskadigede kontakter skal re-
pareres pa et kundeveerksted.

Benyt aldrig elveerktgj, som ikke kan teendes og slukkes pa sin egen kontakt.

21 Bemaerk. Brug af andre indsatser og andet tilbehgr kan indebeere risiko for tilskadekomst.

22 Elveerktej skal repareres af en fagmand. Dette elvaerktgj opfylder de relevante sikker-
hedsbestemmelser. Reparationer ma kun udferes af en fagmand, som anvender originale
reservedele; ellers kan brugeren komme til skade.

1.3 Sikkerhedsinstruktioner

Hold gulvet tort og frit for fedtede stoffer som fx olie. Fedtede gulve farer til ulykker.

Serg med adgangsbegransning eller afspaerring for en fri plads pa mindst en meter til
arbejdsemnet, hvis dette rager ud over maskinen. Adgangsbegraensning eller afspaerring af
arbejdsomradet mindsker risikoen for at haenge fast.

Hold alle elektriske tilslutninger terre og vaek fra gulvet. Bergr hverken stik eller maskine
med fugtige hander. Denne forholdsregel mindsker risikoen for elektrisk stad.

Hold haenderne vak fra roterende ror eller fittings/armaturer. Sluk for maskinen, inden
rergevind rengeres, eller der skrues fittings/armaturer pa. Lad maskinen sta fuldstaendigt
stille, inden du bergrer rgret. Denne fremgangsmade mindsker muligheden for at blive holdt
fast af roterende dele.
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Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal dette arbejde udferes af ROTHEN-
BERGER eller pa et autoriseret servicevaerksted for ROTHENBERGER el-vaerktgj for at undga
farer.

Far aldrig fingre, ansigt, har eller andre legemsdele samt Igstsiddende beklaedning ind i de rote-
rende deles (emne, spaendepatron, centrerpatron) arbejds- og indtraeksomrader! Beer ikke
smykker (ringe, halskaeder)! Der er risiko for kveestelser og ulykker!

Ved forstyrrelser (ussedvanlige lugtgener, vibrationer, ussedvanlig stgjdannelse) under arbejdet
med SUPERTRONIC 2SE trykkes der pa sikkerhedsfodkontakten med det samme og maskinen
N@D-STOPPES!

Under arbejdet med maskinen er det forbudt at pafere hamp, holde emner med handen og lig-
nende, montere eller demontere dele som f.eks. filter, ventiler, rardele etc.!

Beer personlige vaernemidler! Anvend altid ansigtsvaern pga. veekslyngede span, sprgjtende ge-
vindskaereolie samt evt. udsivende giftige klorgasdampe (nar gevindskaereolien forbreendes pa
varmt veerktgjs- eller emneoverflader)! Baer sikkerhedshjelm, som daekker og beskytter langt
har! Baer beskyttelseshandsker nar gevindskeerebakkerne, rgrskeererens skeaerehjul eller ror-
spidsforseenkeren skal udskiftes! Der er risiko for snitsar! Bzer beskyttelseshandsker, nar veerk-
tej og emner skal udskiftes! Gevindet og gevindskaerebakkerne bliver meget varme under ge-
vindskaeringen! Baer sikkerhedssko! Der er risiko for kvaestelser (udskridning) pa evt. udsivende
gevindskaereolie! Der er risiko for kvaestelser pga. fugtige, glatte og evt. Udskridende maskin-
komponenter nar veerktgjet skiftes!

Metalspan ma ikke fiernes med trykluft! Der er risiko for gjenkvaestelser samt for at miste synet!

Anvendes maskinen indendegrs (i lukkede rum) skal der sgrges for ordentlig udluftning! Den til-
ladte rumtemperatur ligger pa mellem 0 °C og 40 °C!

Maskinen skal altid slas fra og stikket treekkes ud (spaendingsfri drift) for skeerehoveder, skaere-
hjul eller rgrspidsforsaenkeren udskiftes! Maskinen har efter frakoblingen altid et efterlgb far den
stopper helt! Rer ikke ved delene, fer maskinen star helt stille og stikket er trukket ud!

Udfer et pravetryk ved rer, der har gevind, for at sikre at der ikke kan slippe gas eller vand efter
monteringen af rgrene!

El-vaerktojets stik skal passe til kontakten. Stikket ma under ingen omstaendigheder a&n-
dres. Brug ikke adapterstik sammen med jordforbundet el-vaerktej. Uaendrede stik, der
passer til kontakterne, nedsaetter risikoen for elektrisk stad.

Brug el-vaerktgj, tilbehar, indsatsvaerktgj osv. iht. Disse instrukser. Tag hensyn til ar-
bejdsforholdene og det arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-veerktgjet til formal, som
ligger uden for det fastsatte anvendelsesomrade, kan fere til farlige situationer.

Falg anvisningerne for korrekt brug af denne maskine. Den ma ikke bruges til at andre formal
som f.eks. at bore huller eller dreje spil.

Fastgar maskinen til beenk eller stander. Understat det lange tunge rar med rarstatter.

Under maskinens drift skal du sta pa siden, hvor kontakten REVERSE/OFF/FORWARD
(Bak/Sluk/Frem) eller FORWARD/REVERSE (Frem/Bak) er placeret.

Hold daeksler pa plads. Maskinen ma ikke betjenes, mens daekslerne er taget af.
Denne maskine ma ikke anvendes, hvis fodkontakten er gdelagt eller mangler.

Opseetning eller fastgarelse af elvaerktgj i et stabil position som passende for elvaerktgj, der kan
monteres pa en stotte eller fastgeres til gulvet.

Kontroller forleengerledningerne regelmaessigt, og udskift dem, hvis de er beskadiget.

Far du fortsaetter med at bruge veerktgjet, skal det kontrolleres omhyggeligt for at sikre, at det
fungerer korrekt og udferer den tilsigtede funktion.

Fa defekte afbrydere udskiftet af et autoriseret servicecenter.

Brug af tilbeher eller tilbbehgr, der ikke anbefales i denne betjeningsvejledning, kan medfgre risi-
ko for personskade.
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2 Tekniske data

Skeerekapacitet .......................... BSPT R %’ ... 2°(60.5mm), NPT %’ ... 2’ (60.5mm),
Bolt gevind 3/8” ... 2” (60.5mm)

Skeeremateriale.............cccoeeeuneee.. Stal, rustfrit stal

Hastighed uden belastning........... 38min~" (rpm)

Enfaset-universal-motor............... 1150W

Frekvens.......ccccoeevceeeeciee e, 50/60 Hz

Dimensioner (LXxBxH).................. 570 x 435 x 360mm

Veegt (uden tilbehgr) .................... 46kg

Gevindskeerehoved ..................... Automatik-skeerehoved 1/2“ — 2“ eller 2 SE skaerehoveder
Gevindbakker ..........ccccevceveniiennn. 1/2 - 3/4%, 1* — 2" (Optional 1/4* — 3/8“ no. 56369)
Stajniveau (Lpa) ..ooeovveiieeieeeeene. 85dB (A) | Koa 3dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa)......c..cccv.... 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Stgjniveauet kan under arbejdet overskride 85 dB (A). Brug hgrevaern!

Veerdier malt i.h.t. EN 61029-1.

Samlet svingningsvaerdi............... 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

Det svingningsniveau, der er angivet i naerveerende instruktioner, er blevet malt iht. en standar-
diseret maleproces i EN 61029, og kan bruges til at sammenligne el-vaerktgjer. Det er ogsa eg-

net til en forelgbig vurdering af svingningsbelastningen.

veerktgjet. Hvis el-vaerktgjet dog anvendes til andre formal, med forskellige tilbeharsde-

f Det angivede svingningsniveau repraesenterer de vaesentlige anvendelser af el-

le, med afvigende indsatsveerktgj eller utilstreekkelig vedligeholdelse, kan svingningsni-
veauet afvige. Dette kan fare til en betydelig foragelse af svingningsbelastningen i hele arbejds-

tidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen ber der ogsé tages hgjde for de tider, i hvilke
veerktajet er slukket eller godt nok kerer, men rent faktisk ikke anvendes. Dette kan fore til en
betydelig reduktion af svingningsbelastningen i hele arbejdstidsrummet.

Fastleeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod svingningers virkning
som f.eks.: Vedligeholdelse af el-vaerktgj og indsatsvaerktej, holde haender varme, organisation

af arbejdsforlab.
3 Gevindskaremaskinens funktioner

3.1 Oversigt
1 Rerskeerer 8
2 Gevindskaerebakker 10
3 Spidsforsaenker 11
4 Veerktgjsslaede 12
5 Olieaftapningsskrue 13
6 Fremfgringshandhjul 14
7 Centrerpatron 15

3.2 Funktionsbeskrivelse

Spaendepatron

T-greb

Justeringsskrue med
Selektor-stift (salv)
Selektorblok

Kurveskive

Greb forspaendingshoved

| gevindskaeremaskinerne SUPERTRONIC 2SE opskeeres og opdrejes emner sasom rgr eller

stanggevind.
Maskinen bestar af:

- en motor, som saetter centrerpatronen i omdrejninger

- en speendepatron som fastholder emnet
- en rgrskaerer til afkortning af emnet
- en spidsforseenker

- et gevindskeerehoved, for at forsyne emnet med gevind
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en oliepumpe, som sarger for smgring og afkeling ved hjeelp af gevindskeereolie
en veerktgjssleede der er fort i begge sider med fortandet fremfagring
spanopsamlings- og oliekar

en sikkerhedsfodkontakt

en efterlgbsbegraenser.

4 Klargering til drift

4.1 Gevindskaremaskinens transport

é Ga ned i knaeene, nar maskinen skal |gftes for at skane ryggen mod overbelastning!

4.

N

Veaegt > 35 kg > 2 personer!

Fastspaend veerktgjsslaaden saledes at den ikke kan bevaege sig under maskinens
transport! Hold om maskinens bund nar den skal lgftes! Maskinen ma ikke lgftes i centrer-
patronen eller spids forsaenkeren!

Transporteres maskinen med gevindskeereolie i maskinen, kan det medfgre at olien
sprajter ud pga. vibrationer og gdeleegger tgjet!

Maskinen kan veere glat pga. gevindskaereoliens egenskaber! Sgrg for at maskinen ikke
glider ud af haenderne nar den |gftes!

Maskinens opstilling

Placer maskinen pa et jeevnt underlag uden mellem-
rum eller pa en plan arbejdsbaenk! Centrerpatronsi-

den skal ligge hgjere i forhold til andre maskinkom-

ponenter, sa der ikke lgber gevindskeereolie ud over
det ror, der skal bearbejdes, s& gulvet ikke snavses

til! Placer maskinen et tort sted!

Kan risikoomradet, der dannes af maskinen samt dens roterende emner, ikke oversku-

A es, skal de roterende emner forkortes i la&engden eller risikoomradet sikres med marke-

.3

ringer eller advarselsskilte! Beskyttelsesanordninger skal placeres korrekt og fastgeres!
Anvendes der stivere hertil, skal disse kunne justeres stabilt i hgjden og vaere i et
tilstreekkeligt antal!

Maskinens elektriske tilslutning

Hverken maskinen eller emner ma placeres oven pa tilslutningskablet! Kablet kann
odelaegges heraf! Der er risiko for stramstgd!

Rer aldrig ved stik eller kabler med vade haender! Der er risiko for stremstad!

Speaendingen pa maskinens typeskilt skal ubetinget svare til speendingskilden! | modsat
fald kan maskinen kgre varm, der kan dannes rag eller den kan antaendes og beskadiges!

Nar maskinen tilsluttes stremforsyningen, skal afbryderen altid st4 pa "FRA”. | modsat fald
er der risiko for at maskinen ubemaerket og utilsigtet starter op! Der er risiko for kveestelser
og ulykker!

Den indbyggede overbelastningssikring stopper automatisk maskinen i forbindelse med
overbelastning eller aendringer i strammen! Maskinen kan forst startes op igen efter et
minuts forlgb!

Anvend fglgende forlaengerledninger HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kablet ber ikke veere laengere
end 30 m!
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4.4 Gevindskzareolie

Til skeeringen skal der anvendes ROTHENBERGER hgjtydende gevindskaereolie art.-nr.
65010. Olien er ikke egnet til skaering af drikkevandsror!

Alternativt kan der anvendes ROTHENBERGER hgjtydende gevindskeerefl uid art.-nr. 65015.
Denne fluid kan anvendes til skeere af alle rgrledninger (inkl. drikkevandsror).

é Opbevar gevindskaereolien uden for bgrns raekkevidde!

' Gevindskaereolien ma hverken fortyndes eller blandes med andre olietyper! Blandes
gevindskaereolien med vand, bliver den maelkehvid, kvaliteten forringes og det udskarne
* gevind far en darligere kvalitet! Derfor anbefales det i dette tilfaelde at udskifte olien!
Undgé direkte sollys og opbevar olien i mgrke rum!
Luk oliebeholderen direkte efter brug, for at undga at snavs eller vand traenger ind i den!

OBS ALLERGIKERE!

A Gevindskaereolie, der kommer i kontakt med huden, kan medfgre hudirritationer,
beteendelser samt allergiske reaktioner! Beer derfor personlige vaernemidler eller deek
udsatte hudpar tier til i forbindelse med arbejde med olien! Er der kommet olie pa
huden, vaskes huden grundigt af med vand og seebe med det samme! Forbraendes
gevindskaereolie pa varme emne- eller vaerktgjsoverfl ader kan det medfgre udvikling af
giftige dampe eller gasser (f.eks. klorgas ved forbraending af den rgde olie)! Har du
tilfeeldigt indandet olietage eller oliedampe, skal du straks g& ud i den friske luft; opseg
derefter en leege!

4.5 Kontrol af gevindskareolie

Hvis maskinen renggres, vedligeholdes revideret eller repareret ngdvendigvis Machine
ud og afmonterer (Izbende drift)!

= Drej drejegrebet med uret, for at beveege veerktgjssleeden
hen mod spaendepatronen.

= Pa hgjre side af maskinen pafyldes den medfglgende
gevindskaereolie op til fi lterdelen.

= Kontroller at der er slukket for maskinen og saet derefter
stikket i igen.

= Teend for maskinen og kontroller at der Igber

gevindskeaereolie ud af gevindskaerehovedet il

skeerebakkerne. Afgives der ikke den rigtige maengde olie,

Drejegreb

reguleres dette med oliejusteringsskruen. Sigte

Indstilling af den afgivnhe maengde gevindskareolie

Nar maskinen skal renggres, serviceres, kontrolleres eller repareres skal den ubetinget
slas fra og stikket traekkes ud!

= Kontroller om olietanken er pafyldt med olie op til filterdelen. ~ Lasematrik

2  Svarer den maengde gevindskaereolie, der Igber ud over W SR || L
gevindskaerehovedet, ikke til kravene, sa skal maengden ‘ /==
reguleres med oliejusteringsskruen.

= Losn lasematrikken pa oliejusteringsskruen.

= Nar oliejusteringsskruen drejes med uret forhgjes den
afgivne oliemaengde, mod uret reduceres den.
Spaend derefter lasemgtrikken til igen efter indstillingen.
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4.7 Olieaftapning

Se ogsa sikkerheds- og bortskaffelsesfor-skrifterne
i kapitel 11!

Olieaftapningsskrue
Transport og opbevaring |

Det er nemt at fierne fremfgringshandhjul, enhed til indvendig afgratning og spanpladen.
Veertgjet er kompakt og det er let at opbevare og transportere det.

Aftagning af fremfgringshandhjul (11)

= Losn skruen til fastgerelse af handhjulet.

= Traek handhjulet ud.

Aftagning af enhed til indvendiq afgratning (12)

= Fjern skruen til enheden til indvendig afgratning.

= Tag enheden til indvendig afgratning ud i opadgaende retning.

Aftagning af spanpladen (I3)

= Loasn skruen til fastgerelse af spanpladen.
= Skub spanpladen en smule opad og tag den ud.

Gevindskaremaskinens drift og
6.1 Opspznding af emner ]

Veerktgjssleeden kan rgre ved rammen, fgr gevindskaeringen er afsluttet og dermed
beskadige spandepatronen, samt maskinen! Der skal derfor indstilles en afstand mellem
det gevind, der skeeres pa emnet, og spaen depatronen pa mindst 70 mm!

H
[70m]}

Vend rarskeereren og gevindskaerehovedet om, sa de ikke ligger i vejen og saet spidsfor-
seaenkeren pa bagsiden.

Leeg emnet ind fra centrerpatronens side (B1) og treek centrerpatronen til (B2).

Hold emnet pa speendepatronen med den hgjre hand og spaend det fast med spaendepatro-
nen (B3).

Kontroller at alle speendebakker er i kontakt med emnet.

Sidder ikke alle speendebakker korrekt mod emnet, vakler dette, hvilket medferer at
hverken skeeringen eller gevindskeaeringen udfgres korrekt!

L 2B 2

= Saet emnet hurtigt i og spaend det korrekt til.
Er rgrene lange eller tunge, skal der anvendes en rgrholder art.nr. 56047, for at for-hindre
at emnet vakler eller forvrider sig under skeeringen samt at maskinen ikke vipper pga.
emnets vaegt! | modsat fald kan emne og maskine veere ustabile!

6.2 Skzering af emnet med rorskzareren C

Snitfladen ma ikke bergres med de bare haender, da fladen er varm og skarp! Der er
risiko for kvaestelser og forbreendinger!

Drejes rarskeererens greb med magt, fordrejes rerets snitflade til en oval form, hvor-ved
gevindskaeringen ikke lzengere kan udfgres korrekt! Beveeg derfor rgrskeererens greb en
halv omgang hver gang rgret drejes en hel omgang!
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Vend rarskeereren opefter, sa den ikke er i vejen. Drej fremfgringshandhjulet med uret, for at
placere rgrskeereren i den position, der skal til for at skeere emnet.

Bevaeg derefter rarskeereren nedefter mod emnet og tryk pa afbryderen TIL eller tryk pa
fodkontakten.

Drej rarskaererens greb kraftigt med uret og start skaeringen af emnet.
Drej derefter rarskaereren op og tilbage.

De afskarne rgrstykker ma ikke forblive i fordybningen! Tag disse ud af fordybningen nar
skeeringen er afsluttet!

(28 JH 7

6.3 Afgratning af emner D

Spidsen pa spidsforsaenkeren er meget skarp! Bergr den ikke med bare haender! Der
er risiko for snitsar og kvaestelser!
= Traek spidsforsaenkeren hen mod kroppen.

= Drej fremfaringshandhjulet med uret, for at placere spidsforseenkerens skeer i neerheden af
rerets roterende endeflade.

= Drej grebet videre, tryk spidsforsaenkerens skaer mod regrets indre til afgratning.

6.4 Afmontering og montering af gevindbakker pa gevindskarehovedet
ﬁ Beer beskyttelseshandsker for at undga snitsar pa haenderne pga. gevindbak-kerne!

Afmontering:

= Traek lasearmen i retning af »A« for at abne gevindskaerehovedet.

= Saet den sglvfarvede vaelgerpin i 2"-veelgerblokken.

= Nar gevindskaerehovedet er saenket, skal du traekke gevindkaeberne nr. 1 og 4 opad og ud.
= Loft gevindskeerehovedet, og treek gevindkaeberne nr. 2 og 3 nedad og ud.

Montering:
' Serg for, at tallene pa skaerehovedet og pa gevindkeeberne stemmer overens.
[ ]

Traek lasearmen i retning af ,A“ for at abne gevindskaerehovedet.
Saet den sglvfarvede vaelgerpin i 2°-vaelgerblokken.

Saet de gevindskeer, hvis nummer stemmer overens med slidsnummeret pa gevindskaere-
hovedet, pa plads.

>

>

>

= Sorg for, at tallene pa skaerehovedet og pa gevindskaerene er pa samme side.

6.5 Afmontering og montering af gevindskaerehovedet pa eller i hovedsladen
>
>
>

Laft gevindskaerehovedet noget op.
Drej gevindskeerehovedet diagonalt og tag det ud.

Farst nar gevindskaerehovedet star parallelt til skeerehovedpinnens flade side, kan det tages
ud eller seettes i maskinen.

5 Gevindskeerehoved
v @

f Gevindskaerepin

6.6 /AEndring af gevindets storrelse F

= Kontroller at gevindskaerehovedet sidder pa veerktgjssleeden og at gevindbakkerne svarer til
gevindstgrrelsen.

= Seet selektorpinnen ind i selektorblokken med den rigtige gevindstarrelse.

= Storrelsen er angivet pa den pageeldende selektorblok.
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6.7 Skeering af gevind G

= | tilfeelde af risici traedes sikkerhedsfodkontakten helt ned. Maskinen stopper.

= For at starte maskinen igen, trykkes der pa udlgserknappen pa siden af sikkerhedsfodkon-
takten.

For at sikre preecist skarne gevind, skal falgende henvisninger overholdes:

Anvend kun ordentligt rermateriale til gevindskaeringen! Anvendes der deformerede
og/eller skaevt afkortede ror kan der ikke skeeres korrekt normerede gevind!

Anvend det gevindskeerehoved, der passer til gevindstarrelsen, samt de tilhgrende
gevindskaerebakker!

Fastger gevindskaerehovedet korrekt pa veerktgjssladen!
Leeg ikke gevindskaerehovedet direkte og ubeskyttet pa gulvet; det skal behandles ordent-
ligt!
Kontroller om gevindskaereolien Igber ud pa gevindskeerebakkerne!
Saenk gevindskaerehovedet ned og anvend T-grebet, hvorved dette trykkes i retning”B” indtil
gevindskaerebakkerne gar i hak i arbejdspositionerne.

Teend for maskinen med fodkontakten, drej drejegrebet med uret, sa gevindbakkerne trykker
pa emnet.

Slip drejegrebet nar der er skaret to til tre geenger.

Gevindskaerebakkerne abnes automatisk via et laengdeanslagsgreb, nar gevindet er skaret
feerdigt.

Sluk for maskinen idet foden fjernes fra sikkerhedsfodkontakten.
6.8 Indstilling af gevindlaengde

v vy vy

Den trad leengde er specificeret af producenten i standard lzengde szet, men kan aendres efter
behov.

= Hold skruen med en skruetraekker og erstatte hex.

= Skru skruen i en lang trad i den retning, "F", for kortere trade i ret-
ning af "E". Den trad lsengde kan gges med ca 2 mm pr halve revo-
lution aendret.

= Hold skruen uden at dreje den med en skruetraekker og stram hex
igen.

6.9 Indstilling af gevindhgjde

Indstil Selektorpin ikke i den justerbare Selektorblock.
Lasn skruen og skub Selektorblock at indstille trad dybde.

For dybere trad skubbe i den retning, "G", for fladere gevind i
den retning, "H". Den trad dybde kan skalere til en 1,5 til 2 mm
over eller under, skal eendres.

v

Kontroller det skarede rer ved hjaelp af et maleinstrument til koniske gevind osv. og korriger evt.
indstillingen.

6.10 Udtagning af emnet

Emnet er fugtigt og glat pga. gevindskeereolien! Serg omhyggeligt for at emnet ikke
A glider ud af haenderne nar det tages ud af maskinen og derved falder ned pa f.eks.
fedderne!
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= Drej fremfaringshandhjulet mod uret og ker veerktgjsslaeden tilbage.
= Lasn spaendepatronen.

= Lasn centrerpatronen og track emnet ud.

6.11 Rengering efter brug

samt for at miste synet! Skarpe metalspan ma ikke fiernes med de bare haender! Risiko
for kvaestelser! Brug beskyttelseshandsker!
= Fjern span der ligger pa og omkring maskinen.
= Anvend en stalbgrste for at fierne span og renggre spandepatronen, gevindskaerebakkerne
pa gevindskeerehovedet samt spidsforsaenkeren.

=> Tor derefter gevindskaereolie af maskinen og arbejdspladsen med en klud.
7 Inspektion & vedligeholdelse

f Metal- og plastikspan ma ikke fiernes med trykluft! Der er risiko for gjenkvaestel-ser

Udskiftning af stik og tilslutningsledning skal altid udferes af producenten af elveerktgjet eller den
pageeldende kundeservice.

Alle maskiner er underlagt et naturligt slid under anvendelsen. De skal fra tid til anden vedlige-
holdes og sliddele skal udskiftes.

Disse arbejder ma kun udfgres af den autoriserede ROTHENBERGER-serviceafdeling! Kun
herved sikres den fulde materiale- og ydelsesgaranti.

ﬁ Nar maskinen skal rengares, serviceres, kontrolleres eller repareres skal der slukkes

for maskinen og stikket traekkes ud! Undga utilsigtede opstarter!

Udskiftning af klinger pa spidsforsankeren
ﬁ Baer beskyttelseshandsker under udskiftningen! Der er risiko for snitsar og kvaestelser!

Skrue

Heev rarskeereanordning og skeerehoved og treek /@6 2
T +— Afgratningsblad

>
enheden til indvendig afgratning fremad.

= Fjern skruerne til fastggrelse af afgratningsbladet og

>

>

fiern afgratningsbladet.

Anbring et nyt afgratningsblad.

Skru afgratningsbladet fast med skruerne.
7.2 Udskiftning af rerskaererens skarehjul

ﬁ Beer beskyttelseshandsker under udskiftningen! Der er risiko for snitsar og kvaestelser!

=  Stil rerskeereren op og saenk gevindskaerehovedet.

= Treek splitten opefter. Skeereskive

= Hold pa skeerehjulet og skub langsomt skeerehjulets holder
stift ud mod den overfor liggende side. skeerehjulets

= Fjern spaner, snavs, olie osv. pa stiften og smer stift
udsparingen. Cap ‘\\

= Seet et nyt skeerehjul ind i klingeholderen og saet skaerehijul

>

stiften pa igen.

Saet en ny split i skaerehjulets stift og speend den sa ‘ (@
den ikke lgsner sig.

7.3 Udskiftning af tandhjulspumpe

Olien i tandhjulspumpen og slangerne lgber over, nar du fierner dem, hvilket kan
tilsmudse gulvet. Anbring en stofrest rundt om tandhjulspumpen!
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Veer ved montering af pumpeafdaekningen opmaerksom pa3, at netkablet ikke befinder sig
mellem pumpeafdaekningen og maskinhuset. Netkablet kan beskadiges og resultere i

leekstrgm!

Anbring et oliekar og tag proppen ud for at aftappe Pum-
olien til gevindskaering. pedaeksel
Lasn de fire skruer til fastggrelse af pumpedaekslet

og fijern pumpedaekslet. 4x skruer

Lasn de to skruer til fastgerelse af tandhjulspumpen
og fjern tandhjulspumpen.

Lesn slangebandene og fiern dem fra tandhjulspum-

L 20 N N N T T L

pen. Veer forsigtig, eftersom olien kan Igbe over. T:SS:{::
Anbring to slanger pa den nye tandhjulspumpe og ox skruer
spaend slangebandene fast.
Drej pumpeakslen for at justere den ift. udsparingen
pa maskinsiden. Fastger tandhjulspumpen med 2x Slange
skruer og daeksel med 4x skruer igen. Tandhjul- f
Pafyld olie til gevindskaering og saenk gevindskaere- spumpe ©
hovedet. Pumpeaksel
Aktivér maskinen og kontrollér, og olien til gevind-
skaering stremmer ud ved gevindskeerehovedet.
7.4 Udskiftning af spaendebakkeindsatser H

Drej speendepatronen og aben den indtil kan stikkes
passer en skruetreekker.

Losn skruerne med hvilke spaendebakkerne er fastgjorte
(H1).

Placer en tynd stang pa fijederens overside og treek fiede-
ren og spaendepatronen ud (H2).

Traek spaendebakkeindsatsen fremefter (H3).

Laeg en ny spaendebakkeindsats i og skub den helt mod
bagsiden, udskift fiederen og spaendepatronens stift.
Speend skruen til igen.

7.5 Udskiftning af kulbgrste

(2% 20 T T 7

é Serg for at der ikke kommer olie, snavs, spaner osv. pa kulbgrsten. Sgrg for at pletter

pa handskerne ikke kleeber pa kulbgrsten!
<

f ’
= Fjern afdeekningen i siden. - D\ :
2 Fjern kappen med en flad skruetraekker og tag kulbgrsten ud. VM A .
= Anbring en ny kulbgrste. e A
. . .. Afdaekning i | [
= Speend kappen fast og anbring afdeekningen i siden. siden | [
\ L/
\\\7 7‘ ///
Kappe
7.6 Daglig kontrol
ﬁ NB! Traek stikket ud af stikdasen fgr der arbejdes pa maskinen!
= Er bundkarret ordentligt fyldt
= Er der snavs i olietanken, skal denne renggres
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del! Smgring ma kun udfgres af elektrikere!

Kontroller gevindskeerebakker, rgrskeerer og spidsforsaenker for muligt slid
Renger spendebakkerne med en stalbgrste

Kontroller om passskruerne sidder fast; spaend evt. efter
Renger regelmaessigt maskinen for snavs og span
Pafar rustbeskyttelsesmiddel nar maskinen ikke skal anvendes over en laengere periode
Hovedspindlens bagerste fgring skal kontrolleres regelmaessigt for tilstrackkeligt smaremid-

Symptom

Mulig arsag

Lesning

Starter ikke, nar enheden er
aktiveret

Netkabel ikke tilsluttet

Tilslut netkabel

Kulbgrste slidt

Udskift kulbarste

Lav speending

Indstil pa specificeret
speending

Motor defekt

Ret henvendelse til kundet-
jenesten

Netkabel er beskadiget eller
gdelagt

Ret henvendelse til kundet-
jenesten

Langsom omdrejning

Lav speending

Indstil pa specificeret speen-
ding, ret henvendelse til
kundetjenesten

Motor defekt

Ret henvendelse til kundet-
jenesten

Ingen olie til gevindskeering,
for lidt olie til gevindskeering

For lav oliestand til gevind-
skeering i tanken

Efterfyld olie til ge-
vindskaering

Filter er tilstoppet med
spaner

Renger filter i tank

Tandhjulspumpe defekt

Udskift tandhjulspumpe

Olieforsyningsmaengden til
gevindskaering er ikke blevet
indstillet

Indstil olieforsyningsmaeng-
den til gevindskeering

Gevindskeerehoved er ikke
indstillet korrekt

Indstil gevindskeerehovedet
korrekt

Darlig gevindkvalitet

Gevinddybde og -laengde er
ikke indstillet

Indstil skeerehovedet

Skeerekaeber er slidte
og/eller bgjede

Udskift skeerekaeber

Kvalitet af olie til gevindskee-
ring darlig

Udskift olie til gevindskaering

Forkert olie til gevindskaering

Anvend korrekt olie til ge-
vindskeering

Skeerekaeberne er ikke
monteret korrekt

Montér korrekt

De enkelte dele bevaeger sig
ikke korrekt

Spaner og jernstov til stede

Fjern spaner og jernstgv

) Tilbehor

Du kan finde passende tilbehar i hovedkataloget eller paA www.rothenberger.com
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10 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjaelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder. Du kan bestille tilbe-
her og reservedele fra din forhandler og via RO SERVICE+ online:

+49 (0) 61 95/ 800 8200 T + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

11  Affaldsbehandling
11.1 Metal-, elektro- og elektronikdele

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-

cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-

teriale (f.eks. elektronikaffald) veer venlig at sparg den myndighed, hvorunder det sorterer.

E Smid ikke el-vaerktej og akkuer/batterier ud sammen med det almindelige husholdnings-
affal

Kun til EU-lande: | henhold til EU-direktiv 2012/19/EU om affald af elektrisk og elektronisk ud-
styr og dets gennemfgrelse i national lovgivning skal elektriske vaerktgjer, der ikke leengere kan
bruges, samt defekte eller udtjente akkuer/batterier i henhold til forordning (EU) 2023/1542 om

batterier og brugte batterier indsamles separat og sendes til miljgvenlig genanvendelse.

11.2 Olier og smgremidler

Gammelt olie bortskaffes iht. geeldende bestemmelser!

Gammelt og urent olie skal opbevares og bortskaffes i teette, oliebestandige beholdere (me-
taldunke)!

Defekt el-apparater og maskiner, der ikke kan repareres, skal aftappes og rengares for olie!

Bundkar skal renggres grundigt — selv for spor af olie! Olie (selv i mindre maengder) ma ikke
heeldes ud i naturen!
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Symboler i detta dokument

ﬁ Fara!
Denna symbol varnar for personskador.

OBS!
! Denna symbol varnar for skador pa material eller miljo.
> Uppmaning till att agera

Anvisningar om sakerhet
1.1 Foreskriven anvandning

Gangmaskinen SUPERTRONIC 2SE far bara anvandas for avskarning och avgradning av rér
och tillverkning av gangor enligt kapitel 2, "Tekniska data”!

SUPERTRONIC 2SE gangmaskiner far bara drivas med lampliga och av ROTHENBERGER
provade och rekommenderade skarhuvuden och gangbackar enligt kapitel 2, "Tekniska data”!
Den medféljande sakerhetsfotomkopplaren har den tyska yrkesorganisationens (Be-
rufsgenossenschaft) godkéannande av kontrollerad sékerhet och ar obligatorisk vid anvandning
av maskinen i Férbundsrepubliken Tyskland!

Gor aldrig tekniska dndringar eller dndringar i gangmaskinens och tillbeh6rens kon-
struktion!

= TillstAndet att anvanda maskinen upphor!

= Risk for olyckor och personskador!

For anvandning av elverktyg och maskiner ska principiella skyddsatgarder observeras
och foljas for skydd mot elektriska stotar, personskador och brand! Las dessa anvis-
ningar noga innan maskinen anvands! Forvara alltid sdkerhetsanvisningarna latt atkom-
liga!

1.2 Allmanna sdkerhetsanvisningar

VARNING! Nar du anvander elverktyg ska foljande grundlaggande sédkerhetsatgarder
foljas for att skydda mot elektriska stotar, personskador och brand.

Las alla dessa anvisningar innan du anvénder detta verktyg och férvara dem pa ett sakert

stalle.

Underhall och reparation:

1 Regelbunden rengéring, underhall och smoérjning. Dra ut kontakten innan justering, un-
derhall eller reparationer utfors.

2 Lat apparaten enbart repareras av kvalificerad fackpersonal som endast anvander
originalreservdelar. Darmed sakerstalls att apparatens sakerhet bibehalls.

Arbeta sdkert:

1 Hall din arbetsplats ren. Avfall och kringliggande delar kan orsaka olyckor.

2 Tank pa miljofaktorerna. Stall inte ut elverktyg i regn. Anvand inte elektriska verktyg i fuk-
tiga eller vata miljder. Sérj for god belysning av arbetsytan. Anvand inte elverktyg dar brand-
eller explosionsrisk foreligger.

3 Skydda dig mot elektriska stotar. Undvik kroppskontakt med jordade ytor (t.ex. ror, radia-
torer, spisar, kylskap).

4 Hall obehoriga borta. Lat inga andra personer, sarskilt inte barn, komma i kontakt med el-
verktyget eller sladden. Hall dem borta fran arbetsomradet.

5 Forvara elektriska verktyg pa ett sékert satt. Oanvanda elverktyg bor férvaras pa en torr,
hog eller Iast plats, utom rackhall for barn.

6 Overbelasta inte dina elverktyg. Gor jobbet battre och sékrare i angivet driftsomrade.

7 Anvand ratt elverktyg. Anvand inte maskiner med laga prestanda for tungt arbete. Anvand
inte verktyget for andra a&ndamal an de avsedda. Anvand till exempel ingen cirkelsag for att
saga stockar och kubbar.
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1.3

Bar lamplig kladsel. Bar inte 16st sittande klader eller smycken, de kan fastna i rérliga de-
lar. Nar du arbetar utomhus ar halkfria skor att rekommendera. Anvand harnat om du har
langt har.

Anviand skyddsutrustning. Anvand skyddsglasdgon. Anvand dammskyddsmask vid dam-
migt arbete.

Stidng av dammsugs-funktionen. Om det finns anslutningar for dammutsug och damm-
insamlingsenhet, se till att de ar anslutna och anvands pa ratt satt.

Anvand inte kabeln for andra dndamal @n de avsedda. Anvénd inte kabeln for att dra ut
kontakten ur vagguttaget. Hall sladden borta fran varme, olja och skarpa kanter.

Sakra verktyget. Anvand skruvtving eller skruvstad for att halla fast arbetsstycket. Det ar
sakrare &n att anvanda handen.

Undvik dalig kroppshallning. Se till att du star stadigt och behaller balansen vid alla till-
fallen.

Underhall verktygen med omsorg. Hall skarverktyg vassa och rena for battre och sakrare
arbete. Folj instruktionerna fér smorjning och verktygsbyte Kontrollera regelbundet sladden
till verktyget och fa den utbytt av en fackman om den ar skadad. Kontrollera forlangningss-
laddarna med jamna mellanrum och byt ut dem om de ar skadade. Hall handtagen torra,
rena och fria fran fett och olja.

Dra ut stickkontakten ur eluttaget. Nar du inte anvander elverktyget, fore service och vid
byte av verktyg sdsom knivar, bits, blad.

Sitt inte in nagra skiftnycklar. Kontrollera att nyckeln och monteringsverktyget ar bort-
tagna innan du slar pa apparaten.

Undvika oavsiktlig start. Se till att strombrytaren ar avstédngd nar du satter i kontakten i ut-
taget.

Anviand skyddsmarkerad forlangningssladd for utomhusbruk. Anvandning utomhus far
endast ske med for avseendet godkénd och skyddsmarkt forlangningssladd.

Anviand skyddsutrustning. Var forsiktig med vad du gor. Anvand ditt sunda fornuft i arbe-
tet. Anvand inte elverktyget nar du ar trott.

Kontrollera att maskinen inte dr skadad. Innan fortsatt anvandning av verktyget maste
sakerhetsanordningar eller eventuella skadade delar noggrant undersodkas for ratt handha-
vande och funktion. Kontrollera att de rérliga delarna fungerar och inte har fastnat eller att
nagra delar ar skadade. Alla delar maste vara korrekt installerade och uppfylla alla krav for
att sakerstalla korrekt drift av verktyget.

Skadad sakerhetsutrustning och skadade delar maste repareras eller bytas ut av en auktori-
serad serviceverkstad, om inte annat anges i bruksanvisningen. En skadad strombrytare far
endast bytas ut av en auktoriserad serviceverkstad.

Anvand inte elverktyg dar strombrytaren inte kan slas pa och av.
Varning. Anvandning av andra verktyg och tillbehor kan leda till skador for dig.

Lat verktyget endast repareras av en behorig elektriker. Detta elverktyg uppfyller gal-
lande sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast utféras av en behorig elektriker med
hjalp av originalreservdelar, annars kan anvandaren riskera att raka ut for olyckor.

Sakerhetsanvisningar

Hall golvet torrt och fritt fran halkiga &mnen som t.ex. olja. Halkiga golv leder till olyckor.
Anvand tilltradesbegransningar eller avsparrningar for att kunna skapa ett utrymme pa
minst en meter till arbetsstycket om det sticker ut utanfér maskinen. Tilltradesbegransning
eller avsparrning av arbetsomradet minskar risken for att nagon fastnar.

Hall alla elektriska anslutningar torra och borta fran golvet. Ror inte vid kontakter eller
maskinen med fuktiga hander. Dessa forsiktighetsatgarder minskar risken for en elektrisk stot.
Hall hdnderna pa avstand fran roterande ror eller fittings/ armaturer. Stang av maskinen
innan rorgangor rengors eller fittings/ armaturer skruvas pa Se till att maskinen stannar
helt och hallet innan du tar pa roret. Detta tillvagagangssatt minskar risken for att man fastnar
i roterande delar.
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Om nétsladden for bibehallande av verktygets sékerhet maste bytas ut, ska byte ske hos
ROTHENBERGER eller en auktoriserad serviceverkstad for ROTHENBERGER elverktyg.

For aldrig in fingrar, ansikte, har eller andra kroppsdelar eller 16sa, vida delar av klader i ar-
betsoch indragningsomradet for roterande delar (arbetsstycke, svarvchuck, centrerande chuck)!
Bar inte smycken (ringar, halskedjor)! Risk fér personskador och olyckor!

Vid stérningar (ovanlig lukt, vibrationer, ovanliga ljud) under arbetet med SUPERTRONIC 2SE
maste sakerhetsfotomkopplaren omedelbart mandvreras och maskinen stédngas av med
NODSTOPP!

Nar maskinen ar igang ar det forbjudet att applicera hampa pa géngan, halla arbetsstyckena
med handerna och liknande arbeten, montera och demontera delar som filter, ventiler, réravsnitt
etc.!

Bar skyddsklader! Bar ansiktsskydd mot ivagflygande span, stdnkande géngskarningsolja och
eventuella giftiga klorgasangor (genom forbranning av gangskarningsolja pa heta ytor pa verktyg
eller arbetsstycken)! Bar en skyddshuva som técker och skyddar langt har! Bar skyddshandskar
vid byte av gangbackarna, réravskararens skarhjul och réravgradaren! Risk for skarskador! Bar
skyddshandskar vid byte av verktyg och arbetsstycke! Gangan och gangbackarna blir heta vid
gangskarningen! Bar sakerhetsskor! Risk for personskador (halkning) pa ev. utrinnande
gangskarningsolja! Risk for personskador genom fuktiga, hala och ev. inglidande maskindelar
vid byte av verktyg!

Avlagsna inte metallspan med hjalp av tryckluft! Risk for 6gonskador och for att forlora synen!

Ordna tillracklig ventilation vid anvandning inomhus (slutna lokaler)! Tilldten omgivningstempera-
tur ligger mellan 0 °C och 40 °C!

Maskinen maste ovillkorligen stdngas av och natkontakten dras ur fére byte av skarhuvuden,
skarhjul och réravgradare (stromlos drift)! Nar maskinen har stéangts av har den fortfarande en
viss efterslapningstid innan den star helt stilla! Vidror inga delar innan maskinen star helt stilla
och natkontakten ar urdragen!

Gor tryckprov med de gangférsedda roren, for att sakerstalla att inte gas eller vatten kan komma
ut efter monteringen av réren!

Elverktygets stickpropp maste passa till vagguttaget. Stickproppen far absolut inte for-
andras. Anviand inte adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade elverktyg. Ofor-
andrade stickproppar och passande vagguttag reducerar risken for elektriskt slag.

Anvind elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv. enligt dessa anvisningar. Ta hénsyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om elverktyget anvands pa ett satt som det inte ar av-
sett for kan farliga situationer uppsta.

Folj instruktionerna for korrekt anvandning av denna maskin.

Anvand inte fér andra andamal, sdsom att borra hal eller sténga vinschar.
Sakra maskinen till bank eller stativ.

Stotta langa tunga rér med rorstod.

Nar du anvander maskinen, st& pa den sida dar reglaget BACK/AV/FRAMAT eller
FRAMAT/BACK finns.

Hall skydden pa plats.
Anvand inte maskinen om skydden &r borttagna.
Anvand inte maskinen om fotpedalen ar trasig eller saknas.

Installera eller fast elverktyg i ett stabilt IAge som &r Iampligt fér elverktyg som kan monteras pa
ett stod eller fast pa golvet.

Kontrollera forlangningssladdarna regelbundet och byt ut dem om de ar skadade.

Innan du fortsatter att anvanda verktyget bor du kontrollera det noggrant for att se till att det fun-
gerar som det ska och att det fyller sin avsedda funktion.

Lat ett auktoriserat servicecenter byta ut defekta brytare.

Anvandning av tillbehor eller redskap som inte rekommenderas i denna bruksanvisning kan in-
nebara en risk for skada.
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2 Teknisk data

Skarkapacitet ............ccooiiiiinnns BSPT R %" ... 27(60.5mm), NPT %" ... 2” (60.5mm),
Skruvgangor 3/8” ... 2” (60.5mm)

Skarmaterial .........cccooeeiiiiiniinnns Stal, rostfritt stal

Hastighet under tomgang.............. 38min~" (rpm)

Enfas-universalmotor ................... 1150W

Frekvens........ccoeviniiniiniiiccncne 50/60 Hz

Dimensioner (Ixb xh) .....c.c......... 570 x 435 x 360mm

Vikt (utan tillbehor) ..o 46kg

Ganghuvud.........ccocveiiiiieeneeee, Automatiskt-ganghuvud 1/2“ — 2“ eller 2 SE ganghuvuden
Gangbackar...........cccooeiiiiiiinenns 1/2* - 3/4%, 1“ — 2" (Optional 1/4“ — 3/8" no. 56369)

Ljudtrycksniva (Lpa) ...

85 dB (A) ! Koa 3 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) .......cccccevvurnnnne 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)
Ljudtrycksnivan kan vara hogre an 85 dB (A) nér man arbetar med produkten. Anvand hérsel-

skydd! Matvardena har uppmétts enligt EN 61029-1.

Totalvarde vibration...................... 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

Den vibrationsniva som anges i dessa instruktioner mats enligt en matmetod som &r vanligt fo-
rekommande i EN 61029 och kan anvandas for att jamféra elverktyg med varandra. Det ar
ocksa lampligt for en preliminar bedémning av vibrationsbelastningen.

maskinen anvands for andra tillampningar, med olika tillbehor eller otillrackligt

f Den angivna vibrationsnivan representerar huvudverktygen for elverktyget. Om

underhall, kan vibrationsnivan dock skilja sig fran varandra. Detta kan leda till en tydlig

okning av vibrationsbelastningen under hela arbetstiden.

En noggrann beddémning av vibrationsbelastningen tar ocksa hansyn till hur manga ganger
maskinen ar avstangd eller gar men inte riktigt anvands. Detta kan tydligt minska

vibrationsbelastningen under hela arbetstiden.

Bestam ytterligare sakerhetsatgarder for att skydda anvandaren mot effekterna av vibrationer,
sasom: Underhall av elverktyg och infogningsverktyg, halla handerna varma och organisera

arbetsfloden.

3 Gangmaskinens funktioner

3.1 Oversikt A
1 Roravskarare 8 Svarvchuck
2 Gangbackar 10 T-handtag
3 Inneravgradare 11 Stallskruv
4 Verktygsslid 12 Selektorstift (silver)
5 Oljeavtappningsplugg 13 Selektorblock
6 Frammatningsratt 14 Kurvskiva
7 Centrerande chuck 15 Arreteringsarm spannhuvud

3.2 Funktionsbeskrivning

| gangmaskinen SUPERTRONIC 2SE skars eller svarvas gangor pa arbetsstycken som ror eller

stanger.
Maskinen bestar av:

- en drivmotor som satter den centrerande chucken i rotation

- en svarvchuck for att halla fast arbetsstycket

- en roravskarare for kapning av arbetsstycket till ratt langd

- en inneravgradare

- ett ganghuvud, for att forse arbetsstycket med génga
- en oljepump fér smorjning och kylning med gangskarningsolja
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en verktygsslid som fors pa bada sidorna med frammatning med kuggning
spanuppsamlings- och oljekar

en sakerhetsfotomkopplare

en efterslapningsbegransning.

4 Forberedelser for drift

4.1

Transport av gangmaskinen

ﬁ B6j knana nar du lyfter maskinen, sa att ryggen skonas mot 6verbelastning!

H
N

Vikt > 35 kg > 2 personer!
Fixera verktygssliden sa att den inte kan roéra sig medan maskinen transporteras! Hall i
maskinens botten nar du lyfter den! Hall inte maskinen i den centrerande chucken eller
inneravgradaren nar du bar den!

Om maskinen transporteras med kvarvarande gangskarningsolja kan det handa att oljan
skvatter ut pa grund av upptradande vibrationer och smutsar ned kladerna!

Maskinen ar hal eftersom den smutsas ned med gangskarningsolja! Se till sa att inte
maskinen glider ur handerna pa dig nar du lyfter upp den!

Uppstillning av maskinen

Stall maskinen pa en jamn yta utan mellanrum eller
pa en jamn arbetsbank! Sidan med den centrerande
chucken maste ligga hogre i forhallande till andra
delar av maskinen, for att inte gangskarningsolja
ska kunna rinna ut dver réret som bearbetats och
smutsa ned golvet! Stall upp maskinen pa en plats
som ar fri fran fukt!

Om riskomradet som uppkommer genom maskinen och det roterande arbetsstycket

A inte gar att 6verblicka, ska de roterande arbetsstyckena t.ex. kortas av eller riskomradet

4.

(2]

sakras genom inhagnad eller vakter! Skyddsanordningarna ska stéllas upp eller fastas
sakert! Om stottor anvands for detta, maste deras hojd kunna justeras sa att de star
sakert, och de maste finnas i tillréckligt antal!

Elektrisk anslutning av maskinen

Varken maskinen eller arbetsstyckena far stéllas pa anslutningskabeln! Den kan skadas
genom detta! Fara genom elektriska stétar!

Ror aldrig vid natkontakten eller natkabeln med vata hander! Fara genom elektriska stotar!

Spanningen pa maskinens typbricka maste ovillkorligen dverensstdmma med stromkallan!
Annars kan maskinen ga varm, utveckla rok, fatta eld och skadas!

Se alltid till att omkopplaren star pa "AV” nar maskinen ansluts till elnatet! Annars kan
maskinen ga igang utan att det uppmarksammas och utan 6vervakning, nar strdmmen
ansluts! Risk for personskador och olyckor!

Det integrerade 6verbelastningsskyddet stoppar maskinen automatiskt vid éverbe-lastning
eller stromvariationer! Den kan inte kopplas pa igen forran det har gatt en minut!

Anvand férlangningskabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kabeln bor inte vara langre an 30m!

4. Gangskarningsoljan

H

Anvand ROTHENBERGER hogeffekts-gangskarningsolja art.-nr 65010 for skarningen.
Denna olja ar inte lampad for skarning av dricksvattenledningar!
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Som alternativ kan ROTHENBERGER hogeffekts-gangskarningsfl uid art.-nr 65015 anvan-das.
Denna fluid ar lampad for skarning av alla rérledningar (inkl. dricksvattenledningar).

ﬁ Forvara gangskarningsoljor oatkomligt for barn!

ningsoljan blandas med vatten, blir den mjélkvit, kvaliteten forsdmras och den skurna
gangan blir av samre kvalitet! Da rekommenderas byte av olja!

Undvik direkt solljus och férvara oljan morkt!

Tillslut oljebehallaren ordentligt efter anvandningen, for att férhindra att smuts och vatten
tranger in!

' Gangskarningsolja far varken fortunnas eller blandas med andra oljor! Om gangskar-
[ ]

VARNING ALLERGIKER!

A Gangskarningsolja som kommer i kontakt med huden kan framkalla hudirritation-er, infl
ammationer och allergiska reaktioner! Bar skyddsklader eller tack utsatta hudpartier nar
du handskas med oljan! Om oljan &nda kommer i kontakt med huden, tvatta genast av
med vattenledningsvatten och tval! Nar gangskarningsol-jan forbranns pa heta ytor pa
arbetsstycken eller verktyg kan det utvecklas giftiga angor eller gaser (t.ex. klorgas vid
férbranning av réd olja)! Vid inandning av misstag av dessa oljedimmor eller oljeangor,
ga genast ut i friska luften och uppstk omedelbart lakare!

4.5 Kontroll av gangskarningsoljan

Nar maskinen rengors, underhalls, kontrolleras eller repareras maste den ovill-korligen
stédngas av och natkontakten dras ur!

Vrid vridhandtaget medurs for att forfl ytta verktygssliden |
riktning mot svarvchucken.

Fyll pa den medfdljande géngskarningsoljan pa hoger sida
av maskinen tills den ar i niva med silnatet.

Se till att maskinen ar avstangd och stick in natkontakten i
uttaget igen.

Koppla pa maskinen och kontrollera att
gangskarningsoljan rinner fran gangskarningshuvudet till
gangbackarna. Om inte ratt mangd olja avges, reglerar du
detta med oljejusterskruven.

Instéllning av avgiven midngd gangskarningsolja

L T 7

Nar maskinen rengors, underhalls, kontrolleras eller repareras maste den ovillkorligen
stédngas av och natkontakten dras ur!

Kontrollera att oljetanken ar fylld med olja upp till i niva
med silnatet.
Om den mangd olja som rinner éver ganghuvudet inte
uppfyller kraven, maste den avgivha mangden korrigeras
med hjalp av oljejusterskruven.

= Lossa oljejusterskruvens stoppmutter.

= Genom att vrida oljejusterskruven medurs 6kar du den
avgivna oljemangden, och genom att vrida moturs mins-
kar du den.

= Dra at stoppmuttern ordentligt efter installningen.

4.7 Avtappning av olja

Var noga med att folja sakerhetsforeskrifterna och
reglerna for avfallshantering i kapitel 11!
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5 Transport och lagring |

Matarhandratt, invéndig avgradare och spanskiva kan enkelt tas bort.
Enheten ar darfér kompakt och kan enkelt stuvas undan och transporteras.
Ta bort matarratten (11)

= Lossa skruven som haller fast handratten.

=> Dra ut handratten.

Ta bort invéndig avgradare (12)

= Ta bort skruven som héller fast den invandiga avgradaren.

= Dra ut avgradaren uppat.

Ta bort spanskiva (13)

= Lossa skruvarna som haller fast spanskivan.
= Skjut upp spanskivan latt och ta bort den.

Anvandning och mandvrering av gdngmaskinen
6.1 Fastsattning av arbetsstycken B

Verktygssliden kan beréra ramen innan gangskarningen ar avslutad, och svarv-chucken
och maskinen kan skadas genom detta! Man maste darfor halla ett avstand pa minst 70
mm mellan gédngan som skars pa arbetsstycket och svarvchucken!

H

Chuck Ror

= Fall réravskararen och ganghuvudet uppat, sa att de inte ar i vagen, och sétt an inneravgra-
daren pa baksidan.
= Lagg i arbetsstycket fran sidan dar den centrerande chucken befinner sig (B1) och dra at
den centrerande chucken (B2).
= Hall fast arbetsstycket pa svarvchuckssidan med héger hand och dra at undan fér undan
med svarvchucken (B3).
= Kontrollera att alla kidmbackar har kontakt med arbetsstycket.
' Om inte alla klambackar har kontakt med arbetsstycket, kommer det att svaja, och varken
° skarning eller gangskarning kan pa ratt satt!
>

!

Spann fast arbetsstycket med schvung och dra at det ordentligt.
Om det ar langa eller tunga rér maste rorstodet art.-nr 56047 ovillkorligen anvéndas for att
forhindra att arbetsstycket svajar eller vrids under svarvningen och for att férhindra att
maskinen tippar pa grund av arbetsstyckets vikt! Annars kan arbets-stycket och maskinen
bli instabila!

Skarning av arbetsstycken med réravskarare

Ror inte vid snittytan med bara handerna, eftersom den ar het och har vassa kanter!
Risk for personskador och brannskador!

Om handtaget pa réravskararen vrids med vald, antar rorets snittyta en oval form, varige-
nom det blir omdjligt att utféra gangskarning pa ratt satt! Flytta darfor roérska-rarens
handtag ett halvt varv per hel rérvridning!
= Fall réravskararen uppat, sa att den inte ar i vagen. Vrid frammatningsratten medurs, sa att
rorskararen placeras i ratt lage for att skara arbetsstycket.
2 Flytta réravskararen nedat till arbetsstycket och tryck sedan PA omkopplaren eller mané-
vrera fotomkopplaren.
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=> Vrid réravskararens handtag kraftigt medurs och pabdrja skarningen av arbetsstycket.
= Svang roravskararen uppat och tillbaka igen.
' Samla inte skurna ror i traget! Ta genast ut dem ur traget nar skarningen ar avslutad!

[ ]
6.3 Avgradning av arbetsstycke D

Inneravgradarens skarspets ar mycket vass! Ror inte vid den med bara handen! Risk
for skarskador och personskador!

= Dra inneravgradaren mot dig.
= Vrid frammatningsratten medurs for att féra avgradarens egg nara det roterande rérets

framsida.
= Fortsatt vrida vridhandtaget och tryck avgradarens egg mot insidan av roret for att avgrada.
6.4 Demontering och montering av gdngbackarna i ganghuvudet E

Bar skyddshandskar for att undvika att fa skarskador i hdnderna genom géng-
backarna!

Demontering:

= Dra lasspaken i riktning "A” for att 6ppna gangskarhuvudet.

=> Satt in den silverfargade valjarstiftet i 2”-valjarblocket.

= Nar gangskarhuvudet ar nedsankt drar du ut gadngbackarna nr 1 och 4 uppat.
= Lyft upp géngskarhuvudet och dra ut gangbackarna nr 2 och 3 nedat.

Montering:
' Se till att siffrorna pa skarhuvudet och pa gangbackarna stdmmer dverens.

[ ]
= Dra lasspaken i riktning mot "A” for att 6ppna gangskarhuvudet.
= Satt in den silverfargade valjarstiftet i 2-tums valjarblocket.
= Satt i de gangbackar vars nummer stammer 6verens med sparnumret pa gangskarhuvudet.
= Kontrollera att siffrorna pa skarhuvudet och pa gangbackarna ar pa samma sida.

6.5 Ur- och imontering av gdanghuvudet i sladen

= Lyft gadnghuvudet till halva héjden.
= For ganghuvudet till diagonalt lage och ta ur det.

= Inte férran ganghuvudet befinner sig parallellt med skarhuvudstiftets plana sida kan det
monteras i och ur maskinen.

= / " Géanghuvudsstift
6.6 Andring av gingstorlek F
= Kontrollera att gadnghuvudet sitter pa verktygssliden och att gdngbackarna motsvarar gang-
storleken.
= Satt i selektorstiftet i selektorblocket med erforderlig gangstorlek.
= Storleken finns angiven pa respektive selektorblock
6.7 Skérning av gangor (€]
= Starta maskinen igen genom att trycka pa frigivningsknappen pa sékerhetsfotomkopplarens
sida.
= Tryck ned sékerhetsfotomkopplarens pedal helt vid fara. Da stannar maskinen.
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Folj féljande anvisningar for att garantera noggrant skurna gangor:

' Anvand bara felfritt rérmaterial for gadngskarningen! Om deformerade och/eller snett
H kapade ror anvands, ar det inte mojligt att skara gangor som uppfyller standarderna.

Anvand ganghuvud som passar gangstorleken och motsvarande gangbackar!

Satt fast gadnghuvudet pa verktygssliden enligt anvisningarna!

Lagg inte ganghuvudet direkt och oskyddat pa golvet och behandla det omsorgsfullt!
Kontrollera att det kommer gangskarningsolja pa gangbackarna!

Sank ned ganghuvudet och sétt i T-handtaget. Tryck detta helt i rikining”B” tills gadngbackar-
na hakar i arbetspositionen.

Koppla till maskinen med fotomkopplaren, vrid vridhandtaget medurs, sa att gdngbackarna
trycker pa arbetsstycket.

>
>
=> Slapp vridhandtaget nar tva till tre skruvgangor har skurits.
>
>

Gangbackarna 6ppnas automatiskt via en langdanslagsarm nar gangan ar fardigskuren.
Sténg av maskinen genom att ta bort foten fran sékerhetsfotomkopplaren.
Instéllning av gangla

Traden langd har angetts av tillverkaren inom den normala langden set, men det kan &ndras ef-
ter behov.

= Hall skruven med en skruvmejsel och byt hex.

= Vrid skruven for en lang konversation i riktning "F", for kortare
tradar i riktning mot "E". Traden langd kan 6kas med cirka 2 mm
per halvrevolution férandrats.

= Hall skruven utan att vrida den med en skruvmejsel och skruva at
hex igen.

Installning av gangdjup

6
= Stall Selektorpin inte den justerbara Selektorblock.

= Lossa skruven och skjut Selektorblock att stalla traden djup.
>

For djupare konversation tryck i riktning "G", for plattare gan-
gade i riktning "H". Traden djup kan skala till 1,5 till 2 mm un-
der eller 6ver bér andras.

Kontrollera det skurna réret med hjalp av ett matinstrument for koniska gangor osv. och korri-
gera instéllningen, om det behovs.

6.10 Urtagning av arbetsstycke
Arbetsstycket ar fuktigt och halt av gangskarningsolja! Se noga till att det inte glider
ifrdn dig och t.ex. faller pa fotterna nér du tar ut det ur maskinen!

= Vrid frammatningsratten moturs och kor tillbaka verktygssliden.

= Lossa svarvchucken.

= Lossa den centrerande chucken och dra ur arbetsstycket.

6.11 Rengoring efter anvandningen

synen! Ta inte upp metallspan med vassa kanter med bara handerna! Risk for per-

f Avlagsna inte metallspan med hjalp av tryckluft! Risk for dgonskador och for att forlora
sonskador! Bar skyddshandskar!
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= Avlagsna span som ligger utstrédda pa och runt maskinen.

= Anvand stalborste for att befria svarvchucken, ganghuvudets gédngbackar och inneravgrada-
ren fran span och for att rengéra dem.
= Torka bort gédngskarningsolja som stankt p4 maskinen och arbetsplatsen med en putstrasa.

7 Underhall och inspektion

Byte av kontakt eller natsladden maste alltid utféras av tillverkaren av verktyget eller dess ser-
vicecenter.

Alla maskiner utsatts for naturligt slitage vid anvandningen. De maste da och da underhallas,
och slitagedelar maste bytas ut.

Dessa arbeten far bara utféras av auktoriserad ROTHENBERGER servicestation! Full garanti
galler har fér material och arbete!

Nar maskinen rengdrs, underhalls, kontrolleras eller repareras ar det absolut nédvan-
A digt att stdnga av maskinen och dra ur natkontakten! Se till att maskinen inte kan ga
igang okontrollerat!

71 Byte av inneravgradarblad
ﬁ Bar alltid skyddshandskar vid bytet! Risk for skarskador och personskador!

/u Skruv

jﬁ-% Avgradningsblad
p

Lyft upp réravskararen och skarhuvudet och dra den
invandiga avgradaren framat.

>
= Ta bort skruvarna som faster avgradningsbladet och
>
>

ta bort avgradningsbladet.

Satt i ett nytt avgradningsblad.

Fast avgradningsbladet med skruvar.
7.2 Byte av roravskararens skarhjul

é Bar alltid skyddshandskar vid bytet! Risk fér skarskador och personskador!

= For réravskararen till uppratt position och sank ned
ganghuvudet.
= Dra ur sprinten uppat. Skarhjulshallare
= Hall fast skarhjulet och skjut sakta ut skarhjulets skarhjulets
styrpinne pa den motsatta sidan. styrpinne
= Torka av span, smuts, olja etc. fran stiftet och smorj @I@ T
sparet.
= Satti ett nytt skarhjul i knivfastet och satt i pinnen
igen. ‘(@
= Sattien ny sprint i skarhjulets styrpinne och las den -
genom att bdja isér. skarhjul

7.3 Byte av kugghjulspump

Oljan i kugghjulspumpen och slangarna kommer att svdmma 6ver nar du tar bort dem
och kan smutsa ner golvet. Lagg ut en avfallsduk runt kugghjulspumpen!

Nar du installerar pumpskyddet, se till att natsladden inte kldms mellan pumpskyddet och
maskinkroppen. Natsladden kan skadas och leda till Iackstrém!
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Stall upp oljetraget och ta bort pluggen for att tdmma  pumpskydd
gangskaroljan.

Lossa de fyra skruvarna som haller fast pumpskyddet

och ta bort pumpskyddet. 4x skruvar
Lossa de tva skruvarna som haller fast kugghjuls-
pumpen och ta bort kugghjulspumpen.

Lossa slangbanden och ta bort dem fran kugghjuls-
pumpen. Var forsiktig eftersom olja kommer att rinna
ut.

Fast tva slangar vid den nya kugghjulspumpen och
dra at slangbanden ordentligt.

Vrid pumpaxeln sa att den &r i linje med kilsparen pa
maskinsidan. Satt tillbaka kugghjulspumpen med 2x Kugghjul-

skruvar och kapan med 4x skruvar. spump o

Fyll pa gangskarolja och sank gangskarhuvudet. Pumpaxel

Sla pa maskinen och kontrollera om gangskarolja

rinner ut fran gangskarhuvudet.

7.4 Byte av spdnnbacksinsatser H

L 2 T 7

Kugghjul-
spump

2x skruvar

Slang

vV

Vrid svarvchucken och 6ppna den s& mycket att en skruv- Svarvchuck
mejsel. N
Lossa skruvarna som spannbacksinsatserna ar fastsatta ) >
med (H1). \
Satt en smal pinne pa fijaderns dverkant och dra ur fjadern

och svarvchucksstiftet (H2). ﬁ%’

Dra spannbacksinsatsen framat (H3). \\\5 7. \

Lagg i en ny spannbacksinsats och skjut den hela vagen
anda till baksidan. Byt fjadern och svarvchucksstiftet. Dra
at skruven ordentligt.

7.5 Byte av kolborste
é Hall den nya kolborsten fri fran olja, smuts, span etc. Undvik att spill pa handskarna

fastnar pa kolborsten!
i ‘

L 2% 2 N 7

S Ta bort sidoskyddet. . D\
= Ta bort kdpan med en platt skruvmejsel och dra ut kolborsten. Eas A
= Sétti en ny kolborste. _ e A
> Dra at locket och fast sidoskyddet. Sidoskydd % (]
X
Képa

7.6 Daglig 6versyn
é OBS! Natkontakten maste dras ut ur uttaget innan arbetena pabdrjas!

Kontrollera att natkontakten, natkabeln och férlangningskabeln inte ar skadade.
Korrekt fyllt oljetrag.
Rengor detta vid féroreningar i oljetanken.

Kontrollera gangbackar, roravskarare och inneravgradare med avseende pa ev. avskavt
material.

2 2
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Rengor klambackarna med stalborste, om de ar smutsiga.
Kontrollera att passkruvarna sitter fast ordentligt. Efterdra dem ev.
Befria regelbundet maskinen fran smuts och span.
Applicera rostskyddsfett nar maskinen tas ur drift en langre tid.

Arbetsspindelns bakre gejd maste regelbundet kontrolleras med avseende pa tillracklig

smorjning! Smorjningen far bara utféras av en person med elteknisk utbildning!

8 Fels6kning

Symptom

Mojlig orsak

Atgird

Startar inte, aven om enheten
ar tillkopplad

Natkabeln ej ansluten

Anslut natkabeln

Kolborste sliten

Byt kolborste

Lag spanning

Stéll in pa den angivna span-
ningen

Defekt motor

Vand dig till kundtjanst

Natkabeln ar skadad eller har
avbrott

Vand dig till kundtjanst

Langsam rotation

Lag spanning

Stéll in pa den angivna span-
ningen, kontakta kundtjanst

Defekt motor

Vand dig till kundtjanst

Ingen gangskarningsolja, for
lite gdngskarningsolja

Det ar for lite gangskarnings-
olja i tanken

Fyll pa gangskarningsolja

Filtret ar tilltdppt av span

Rengor filtret i tanken

Kugghjulspump defekt

Byt kugghjulspump

Gangskarningsoljans ut-
loppsmangd har inte stallts in

Stall in gangskarningsoljans
utloppsmangd

Ganghuvudet ar inte korrekt
installt

Stall in ganghuvudet korrekt

Dalig gangkvalitet

Gangdjup och -langd ar inte
installda

Stall in gadnghuvudet

Gangbackar ar avnétta
och/eller utslitna

Byt gangbackar

Férsamring av gangskarni-
ngsoljan

Byt gangskarningsolja

Fel gangskarningsolja

Anvand ratt gangskarningsol-
ja

Gangbackarna ar inte korrekt
monterade

Montera korrekt

De enskilda delarna ror sig
daligt

Span och jarnpartiklar har
fastnat

Avlagsna span och jarnpartik-
lar

9 Tillbehor

Du hittar Iampliga tillbehér i huvudkatalogen eller pa www.rothenberger.com

Kundservice

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgangligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tillbehdr och reservdelar fran din specialistaterforséljare eller anvand RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 T + 49 (0) 61 95/ 800 7491 D4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com
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11

Avfallshantering

11.1 Metallkomponenter, elektriska och elektroniska komponenter

Vissa delar i detta verktyg innehaller amnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifie-
rade atervinningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara @mnen (t.ex. elektronikskrot)
skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

E Slang inte elverktyg och inte heller batterier i hushallsavfall!

Galler endast EU-lander: Enligt EU-direktiv 2012/19/EU om avfall som utgérs av eller innehal-
ler elektriska och elektroniska produkter och dess inforlivande i nationell lagstiftning maste el-
verktyg som inte langre ar anvandbara, samt defekta eller forbrukade uppladdningsbara batte-
rier och vanliga batterier enligt férordning (EU) 2023/1542 om batterier och forbrukade batterier,
samlas in separat och atervinnas pa ett miljovanligt satt.

11.2 Oljor och smoérjmedel

Spillolja far endast tas omhand av specialféretag!

Spillolja och férorenad olja maste forvaras och kasseras i tata, oljebestéandiga behallare (metall-
fat)!

Defekta elektriska apparater och maskiner som inte gar att reparera maste 6ppnas och rengdras
helt fran olja!

Oljetrag maste rengodras helt — dven fran spar av olja! Olja (dven mycket sma mangder) far ab-
solut inte komma ut i marken!
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Forklaring av symboler Etiketter

OBS!
Dette tegnet advarer mot materielle skader og miljgskader.
Oppfordring til handlinger

ﬁ Fare!
Dette tegnet advarer mot personskader.
)
>

1 Sikkerhetsmerknader

1.1 Forskriftsmessig bruk

Gjengemaskinen SUPERTRONIC 2SE kan kun brukes for a kutte, lage og avgrade gjenger som
beskrevet i kapittel 2 "Tekniske data”.

SUPERTRONIC 2SE gjengemaskin kan kun opereres med passende gjengehoder som er un-
dersokt og anbefalt av ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, og med gjengetenner som be-
skrevet i kapittel 2 "Tekniske data”.

Den medsendte sikkerhetspedalen baerer GS godkjenning fra profesjonelle forsikringsgivers for-
ening og er obligatorisk for & bruke maskinen i Forbundsrepublikken Tyskland.

Gjer aldri tekniske eller designmodifikasjoner pa gjengemaskinen og pa deler av
tilbehoret.

= Dette vil gjor driftstillatelsen ugyldig og vil representere fare for uhell og skader.

Nar man bruker elektrisk verktay, ma man benytte og felge grunnleggende
sikkerhetsforholdsregler for & beskytte seg mot elektrisk stot, skader og brannfarer. Les
instruksjonene ngye for man bruker maskinen. Hold alltid sikkerhetsinstruksjonene i
naerheten.

1

2 Generelle sikkerhetsanvisninger

for & forhindre elektrisk stat, personskader og brann.

ﬁ OBS! Ved bruk av elektroverktgy skal falgende grunnelggende sikkerhetstiltak fglges

Les alle anvisningene for du bruker elektroverktay, og oppbevar sikkerhetsanvisningene
godt.

Vedlikehold og istandholding:

1

Regelmessig rengjering, vedlikehold og smering. Trekk ut stapselet fer innstillinger,
istandholding eller istandsetting.

2 La apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun med originale
reservedeler. Derved sikres det at sikkerheten pa aaparatet opprettholdes.

Trygt arbeid:

1 Hold arbeidsomradet ryddig. Rot pa arbeidsomradet kan fare til ulykker.

2 Ta hensyn til omgivelsene. lkke sett elektroverktgy ute i regnet. lkke bruk elektroverktay
ved fuktige eller vate forhold. Sgrg for god belysning av arbeidsomradet. Ikke bruk
elektroverktgy pa steder der det er fare for brann eller eksplosjon.

3 Beskytt deg mot elektriske stot. Unnga kroppskontakt med jordede deler (som rer,
radiatorer, elektriske komfyrer, kjgleskap).

4 Hold andre personer unna. lkke la andre personer, spesielt barn, komme i bergring med
elektroverktgyet eller stremkabelen. Hold alle uvedkommende unna arbeidsomradet.

5 Oppbevar elektroverktey som ikke er i bruk pa et trygt sted. Elektroverktay som ikke er i
bruk ber oppbevares pa et tart, hgytliggende eller lukket sted, utenfor rekkevidde for barn.

6 Ikke overbelast elektroverktayet. Du jobber bedre og tryggere i det angitte effektomradet.

7 Bruk riktig elektroverktoy. Ikke bruk maskiner med lav effekt for tunge jobber. lkke bruk
elektroverktgyet for formal det ikke er tiltenkt. Bruk f.eks. ikke handholdte sirkelsager for &
kappe tregrener eller vedkubber.

8 Bruk egnede klaer. Ikke bruk Igse klesplagg eller forkle, de kan hekte seg fast i bevegelige

deler. Ved arbeid utenders, pass pa a bruke sklisikre sko. Bruk harnett dersom du har langt
har.
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9 Bruk verneutstyr. Bruk vernebriller. Ved arbeid som genererer stgv, bruk en pustemaske.

10 Koble til stavsuger. Dersom det finnes tilkoblingsmuligheter for stgvsuging og
stgvoppsamling, pass pa at de er tilkoblet og brukes korrekt.

11 lkke bruk stremledningen til formal den ikke er tiltenkt. Ikke trekk i stramledningen for &
trekke stgpselet ut av stikkontakten. Beskytt stremledningen mot varme, olje og skarpe
kantern.

12 Fest arbeidsttykket godt. Bruk festeinnretninger eller en skrustikke for a holde
arbeidsstykket fast. Det holdes da mye sikrere enn med handen din.

13 Unnga unormal kroppsstilling. Serg for a sta statt og hold alltid balansen.

14 Stell verktoyet godt. Hold skjeereverktgyene skarpe og rene, det gir bedre og tryggere
arbeid. Fglg anvisningene om smering og verktgyskifte. Kontroller regelmessiig
stremledningen pé elektroverktgyet, og fa en autorisert elektriker til & skifte den ut om
ngdvendig. Kontroller skjgteledninger regelmessig, og skift ut ved skader. Hold handtakene
tarre, rene og frie for fett og olje.

15 Trekk stopselet ut av stikkontakten. Nar elektroverktayet ikke er i bruk, fer vedlikehold og
ved skifte av verktgy som f.eks. sagblad, bor og fres.

16 lkke ka verktoynekkelen sitte i. For du slar pa verkteyet, kontroller at ngkkel og
innstillingsverktay er tatt ut.

17 Unnga utilsiktet oppstart. Forsikre deg om at bryteren er slatt av nar du setter stgpselet i
stikkontakten.

18 Bruk skjoteledning som er egnet for utenders bruk. Utendgrs skal det kun brukes
skjateledninger som er godkjente og merkede for utendgrs bruk.

19 Vear oppmerksom. Pass pa hva du gjer. Ga fornuftig frem ved arbeidet. Ikke bruk
elektroverktayet dersom du er ukonsentrert.

20 Kontroller elektroverktayet for eventuelle skader. For videre bruk av elektroverktayet ma
beskyttelsesinnretninger og lett skadede deler undersgkes ngye for a fastsla om de fungerer
som de skal. Kontroller om bevegelige deler fungerer som de skal, at de ikke klemmer eller
om det er skadede deler. Alle deler ma vaere riktig montert og alle betingelser ma veaere
oppfylt for & sikre feilfri funksjon av elektroverktayet.

Skadede beskyttelsesinnretninger og deler ma repareres etter reglene av et fagverksted, sa
fremt ikke annet er angitt i bruksanvisningen. Skadede brytere skal alltid skiftes ved et fag-
verksted.

Ikke bruk elektroverktegy der bryteren ikke lar seg sla pa eller av.

21 OBS. Bruk av andre ekstraverktgy og annet tilbehar kan fare til fare for personskader.

22 La elektroverktoyet repareres av en faglaert elektriker. Disse elektroverktgyene
samsvarer med aktuelle sikkerhetsbestemmelser. Reparasjoner skal kun utfgres av en
fagleert elektriker, ved bruk av originale reservedeler, ellers kan det fgre til ulykker for
brukeren.

pesielle sikkerhetsanvisninger

Hold gulvet tert og fritt for glatte stoffer som f.eks. olje. Glatte gulv forarsaker ulykker.
Serg med begrenset tilgang eller avsperringer for et fritt rom pa minst en meter til
arbeidsstykket nar dette rager ut over maskinen. Begrenset tilgang eller avsperringer
minsker faren for & bli fanget.

Hold alle elektriske tilkoplinger torre og vekk fra gulvet. lkke bergr stepsler eller maskin
med fuktige hender. Disse forholdsreglene minsker faren for elektrisk stet.

Hold hendene unna roterende rer eller fittings/armaturer. Sla av maskinen fer du rengjer
rorgjenger eller skrur pa fittings/armaturer. Vent til maskinen star helt stille fer du berorer
reret. Denne fremgangsmaten minsker muligheten for & henge seg fast i roterende deler.

Hvis det er ngdvendig & skifte ut tilkoblingsledningen, ma dette gjgres av ROTHENBERGER
eller godkjente ROTHENBERGER serviceverksteder, slik at det ikke oppstar fare for
sikkerheten.
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Sett aldri fingrene, ansiktet, haret eller deler av kroppen, eller lgse, vide kleer i drifts- og
inntaksomradene pa roterende deler (arbeidsemne, chuck, sentreringschuck). Ikke bruk
smykker (ringer, kjeder etc.). Fare for skader og uhell!

| tilfele feil (uvanlig lukt, vibrasjoner, uvanlig stgy) under arbeid med SUPERTRONIC 2SE, er det
viktig & gyeblikkelig trykke pa sikkerhetspedalen og utfere en NGIDSSTOPP pa maskinen!

Hvis maskinen kjgrer, er det forbudt & holde arbeidsemnet manuelt eller & utfgre lignende
arbeid, og a feste og fierne deler som filter, ventiler, rgrseksjoner etc!

Bruk verneklzer! Bruk en vernemaske for & beskytte deg mot sprut fra gjengeolje og damp fra
klorgass (fra gjengeolje som brenner pa varmt verktgy og arbeidsstykkets overflate)! Bruk en
hjelm for & dekke og beskytte langt har. Bruk vernehansker nar du skifter gjengetenner,
rerkuttehjulet og rgrgrader. Bruk vernehansker nar du skifter verktgy og arbeidsstykke.
Gjengeog gjengekuttertennene blir varme under gjenging! Bruk vernesko. Fare for skade (skli)
pa lekket gjengeolje! Fare for skade fra vate, glatte og mulige usentrerte maskindeler nar verk-
tay skiftes!

Ikke fijern metallspon ved hjelp av trykkluft! Det er fare for gyeskader og tap av syn!

Sarg for tilstrekkelig ventilasjon ved innendgrs bruk (stengte rom). Tillatt arbeidstemperatur er
mellom 0°C og 40°C!

Fer du bytter kuttehoder, kuttehjulet, rargrader, sla alltid av maskinen og trekk ut
hovedkontakten (frakoblet drift)!

Etter at den har blitt slatt av roterer fremdeles maskinen en stund fer den stopper helt.

Ikke rar noen deler far maskinen er helt stillestdende og hovedkontakten er blitt tatt ut!

| tilfeller med gjengede rar, skal du utfere en trykktest for & sikre at ikke noe gass eller vann kan
unnslippe etter at rgrene er montert!

Stopselet til elektroverktoyet ma passe inn i stikkontakten. Stepselet ma ikke forandres
pa noen som helst mate. Ikke bruk adapterstepsler sammen med jordede elektroverktoy.
Bruk av stgpsler som ikke er forandret pa og passende stikkontakter reduserer risikoen for elek-
triske stat.

Bruk elektroverktoy, tilbehar, verktoy osv. i henhold til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal utferes. Bruk av elektroverktay til andre formal enn
det som er angitt, kan fgre til farlige situasjoner.

Falg anvisningene for korrekt bruk av maskinen. Skal ikke brukes til andre formal som for ek-
sempel & bore hull eller dra rundt vinsjer.

Fest maskinen til en benk eller et stativ. Stgtt opp lange tunge rgr med rorstotter.

Ved bruk av maskinen, sta pa siden der bryteren REVERS/AV/FOROVER eller FOR-
OVER/REVERS er plassert.

Hold dekslene pa plass. lkke bruk maskinen med deksler tatt av.

Ikke bruk denne maskinen dersom fotbryteren er gdelagt eller mangler.

Sett opp eller fest det elektriske verktgyet som passende for elektriske verktgy som kan festes til
et stativ eller festes til gulvet.

Sjekk skjgoteledninger regelmessig og skift ut hvis de er skadet.

Fer du bruker verktgyet videre, bar det kontrolleres ngye for & sikre at det fungerer som det skal
og oppfyller den tiltenkte funksjonen.

Fa defekte brytere erstattet av et autorisert servicesenter.

Bruk av tilbeher eller tilbehgr som ikke er anbefalt i denne bruksanvisningen kan skape en risiko
for skade.
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2 Tekniske data

Kutteytelse.........cccoooviiiiiiiennne BSPT R '’ ... 2°(60.5mm), NPT %" ... 2" (60.5mm),
bolt gjenger 3/8” ... 2” (60.5mm)

Kuttemateriale ..........cc.cccoovvvennenne. stal, rustfritt stal

Hastighet uten belastning............. 38min~" (rpm)

Enkeltfaset universell motor......... 1150W

Frekvens........ccoeviniiniiniiiccncne 50/60 Hz

Dimensjoner (LxBxH).................. 570 x 435 x 360mm

Vekt (uten tilbehar)...........cccocoeee 46kg

Gjengehode.........ccocceevieiieenennne. Automatisk-gjengehode 1/2“ — 2“ eller 2 SE gjengehoder

Gjengetenner .........cccoccveeieeneeenne. 1/2 — 3/4%, 1* — 2" (Optional 1/4* — 3/8“ no. 56369)

Lydtrykksniva (Lpa) ..... 85dB (A) | Kpa 3 dB (A)

Lydeffektsniva (Lwa) 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Steynivéet kan overskride 85 dB (A) under arbeid. Bruk hgrselsvern!

De formidlede maleverdiene tilsvarer EN 61029-1.

Vibrasjon totalverdi....................... 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene, er malt iht. en malemetode som er standar-

disert i EN 61029 og kann brukes til sammenligning av elektroverktay med hverandre. Det egner
seg ogsa til en forelapig vurdering av vibrasjonsbelastningen.

f Det angitte vibrasjonsnivaet representerer de hovedsakelige anvendelsene til elekt-

roverktgyet. Men hvis elektroverktayet brukes til andre anvendelser, med forskjellig
tilbehar eller utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjonsnivaet avvike. Dette kan fgre til en
tydelig gking av vibrasjonsbelastningen over hele arbeidstidsrommet.
Til en ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen skal det ogsa tas hensyn til de tidene ma-
skinen er slatt av eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette kan tydelig redusere vibrasjonsbe-
lastningen over hele arbeidstidsrommet.
Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren mot vibrasjonenes virkning, som for
eksempel: Vedlikehold av elektroverktay og innsatsverktay, holde hendene varme, organisere
arbeidsforlapene.

3 Gjengemaskinens funksjoner

3.1 Oversikt A

1 Rarkutter 8 Spennchuck

2 Gjengehodetenner 10 T-handtak

3 Intern graderer 11 Lasearm

4 Verktoyslede 12 Utvalgssplint

5 Oljedreneringsskrue 13 Utvalgsblokk

6 Hjul for handmating 14 Kamplate

7 Senterchuck 15 Lasearm

3.2 Funksjonsbeskrivelse

Gjenger skjeeres eller skrues pa arbeidsstykker som rgr eller stag i gjengemaskinen
SUPERTRONIC 2SE.

Maskinen bestar av:

- en drevmotor som roterer senterchucken

- en spennchuck for & sikre arbeidsstykket

- en rgrkutter for & kutte arbeidsstykket i lengden

- en intern graderer

- et gjengehode for a lage gjenger pa arbeidsstykket
- en oljepumpe som smarer og kjgler med gjengeolje
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en verktgykasse plassert pa begge sider med tanndrevet mating.
en sponsamler og oljetrau

en sikkerhetspedal

en tomgangsbrems

4 Forberedelser for drift

4.1

Transportere gjengemaskinen

belastning.

f Bay kneerne nar du lgfter maskinen, slik at du beskytter ryggen din mot over-

4.

N

Vekt > 35 kg > 2 personer!
Fest verktayskrinet slik at det ikke rgrer seg mens maskinen transporteres. Hold maskinen
sikkert i foten for a lafte den. Ikke hold maskinen i senterchucken eller den interne grade-
reren nar du baerer den!
Hvis maskinen blir transportert med gjengeolje fremdeles inni, kan oljen sprute ut pa klaer
pa grunn av vibrasjoner!

Gjengeolje pa maskinens overflate gjer den glatt. Sikre at den ikke glipper ut av hendene
dine nar du lgfter den!

Oppsett av maskinen

Sett opp maskinen pa et tort sted! Plasser maskinen
pa et jevnt underlag uten mellomrom eller pa en flat
arbeidsbenk. Senterchucken ma vaere hgyere i
forhold til andre deler pa maskinen slik at ikke
gjengeolje kan renne ut via rgret som blir bearbeidet
og tilsmusse gulvet! Sikre at det er nok plass rundt
maskinen og i arbeidsomradet!

ﬁ Hvis du ikke har klar sikt mot farlige omrader skapt av maskinen og det roterende

arbeidsstykket, ma den fulle lengden pa det roterende arbeidsstykket bli redusert eller
det farlige omradet ma sikres med en sperresnor eller advarselsskilt! Sikkerhetsanord-
ningene ma vaere satt opp og godt festet. Hvis statter blir brukt for dette formalet ma de
veere justerbare i hgyden og kraftige, og det ma veere mange nok av dem!

4.3

Elektrisk tilkobling

Ikke sett maskinen eller arbeidsstykker pa tilkoblingskabelen, da kabelen kan bli skadet og
elektrisk stregm blir ubeskyttet, noe som farer til fare for elektrisk stat!

Ikke bergr hovedkontakten og hovedkabelen med vate hender. Fare for elektrisk stot!

Det er viktig at spenningen pa maskinens typeskilt samsvarer med strgmkilden, ellers kan
maskinen ga varm, rgyk kan oppsta, starte en brann og forarsake skade! Beskyttelse mot
elektrisk stgt: Maskinen har beskyttelsesklasse |. Tilleggsjording er ikke ngdvendig!

Kontroller alltid at bryteren er satt til "OFF” nar maskinen kobles til elektrisk strem kilde,
ellers er det fare for at maskinen vil starte opp ubemerket og upaaktet nar stremmen
kobles til! Fare for skader og uhell! Stremkilden ma vaere tilkoblet med en lekkasje-
stremdrevet kretsbryter slik at elektriske stat kan unngas!

Det integrerte overbelastningsvernet stopper automatisk maskinen hvis en overbelastning
eller strgmvariasjon oppstar! A sla den pa igjen er ikke mulig for det har gatt ett minutt!

Bruk skjgtekabel HO7 RN 3 x 1.5 mm2! Kabelen ma ikke vaere lenger enn 30 m!
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4.4 Gjengeoljen

For gjenging, bruk ROTHENBERGERS hayytelses gjengeolje art. nr. 65010. Denne oljen
er ikke egnet for a gjenge ror for drikkevann!

Alternativt kan du bruke ROTHENBERGERS hayytelses gjengevaeske, art. nr. 65015. Denne
vaesken er egnet for & gjenge alle ragrledninger inkludert rerledninger for drikkevann.

é Oppbevar gjengeoljer utilgjengelig for barn!

vann blir den melkehvit, dens kvalitet blir redusert og gjengene viser lavere kvalitet. Det er
da anbefalt & bytte oljen!
Unnga direkte sollys og lagre oljen pa et markt sted!
Lukk oljekannen godt etter bruk for a forhindre at skitt og vann kommer inn!
HENSYN TIL MENNESKER MED ALLERGIER!

& Gjengeolje som kommer i bergring med hud kan skape hudirritasjoner, betennelse og
allergiske reaksjoner! Nar du behandler olje, bruk vernekleer og dekk til utsatte hudom-
réder. Hvis huden din kommer i kontakt med olje, vaske den umiddelbart med spring-
vann og sape. Hvis gjengeolje brenner pa varme arbeidsstykker eller verktgyoverflater,
kan dette produsere giftige avgasser (f.eks klorgass nar rad olje brenner). Hvis du har
inhalert denne oljedampen oljetaken eller oljedamp, ga umiddelbart ut i frisk luft og ta
straks kontakt med en lege!

4.5 Kontroller gjengeoljen
ﬁ Nar du renser, utfgrer vedlikehold, inspiserer eller reparerer maskinen, er det viktig a

' Ikke fortynn gjengeolje eller bland den med andre oljer! Hvis gjengeoljen blir blandet med
[ ]

sla den av og dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)!

v

En ny maskin eller en maskin som ikke har blitt brukt pa

en lengre periode er dekket med en oljefi Im for & beskytte

den. rn denne med en ren klut.

= Vri dreiehandtaket med klokken for & flytte verktayskrinet
til spennchucken.

= Fyll opp med gjengeolje pa hayre side av maskinen til
nivaet til silnettet.

>

>

Sikre at maskinen fremdeles er slatt av og sett
hovedkabelen tilbake i foten. Sveivehandtak
Sla pa maskinen og sikre at gjengeoljen renner ut av Filter
gjengehodet til kuttertennene. Hvis riktig mengde olje ikke

er lagt til, requler den med oljejusteringsskruen.

Justering av mengde tilfert gjengeolje

Nar du renser, utfgrer vedlikehold, inspiserer eller reparerer maskinen, er det viktig &
sla den av og dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)!

Sikre at oljetanken er fylt med olje helt opp til nivaet for

silnettet.

Hvis mengden gjengeolje som renner fra gjengehodet

ikke er som pakrevd ma tilfart mengde bli justert ved hjelp

av oljejusteringsskruen.

Las opp oljejusteringsskruen.

Ved & skru oljejusteringsskruen med klokken gker meng-

den olje som leveres, og & skru den mot klokken reduse-

rer mengden.

= Stram lasemutteren godt etter & ha gjort justeringen.
Lasemutter mindre mer.

vV
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4.7 Lense oljen

Det er viktig @ ogsa legge merke til sikkerheten og
reguleringer for avfallshandtering i kapittel 11!

Oljedreneringsskrue
5 Transport og lagring |

Materatt, innvendig avgrader og sponplaten kan enkelt tas av.
Det gjgr maskinen lett og og kompakt og kan da enkelt lagres og transporteres.
Ta av materatt (11)
= Lgsne skruen som holder handrattet.
= Trekk ut handrattet.
Ta av innvendig avgrader (12)
= Ta av skruen som holder innvendig avgrader.
= Trekk avgraderen opp og ut.
Ta av sponplate (13)
= Lasne skruene som holder sponplaten.
= Skyv sponplaten litt opp og ta den av.
6 Drift av gjengemaskinen

6.1 Sette fast arbeidsstykkene ]

Verktgyskrinet kan fa kontakt med rammen far gjengeprosessen er ferdig og spennchuck-
en og maskinen kan bli gdelagt som felge av det! En klarering pa minst 70 mm ma derfor
overholdes mellom gjengeskjeeringen pa arbeidsstykket og spennchucken! Spennchuck!

b
[7om}

Spennchuck Rar

Flytt rarkutteren og gjengehodet opp slik at de ikke er i veien og plasser den interne grade-
reren pa baksiden.

Sett inn arbeidsstykket fra senterchucken (B1) og stram senterchucken (B2).

Hold fast arbeidsstykket pa spennchucken med hgyre hand og gradvis stram den med
spennchucken (B3).

Sikre at de tre spennkjevene er i kontakt med arbeidsstykket.

Hvis de tre spennkjevene ikke er i kontakt med arbeidsstykket vil det vingle og hver-ken
kutting eller gjenging kan utfgres korrekt!

L2 27

v

= Spenn fast arbeidsstykket sikkert og stram det veldig godt.

' | tilfeller med lange eller tunge rer er det viktig & bruke rerstatten Art. nr. 56047 for &
unnga at arbeidsstykket vingler eller vrir seg nar det snues rundt, og for a unnga at
maskinen velter pa grunn av vekten pa arbeidsstykket! Ellers kan arbeidsstykket og
maskinen bli ustabil!

6.2 Kutte arbeidsstykket med rgrkutteren C

Ikke bergr kutteoverflaten med bare hender, den er varm og har skarpe kanter! Fare for
skader og forbrenninger!
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Hvis handtaket pa rarkutteren blir vridd med makt far kuttflaten pa reret en oval form, som
umuliggjer korrekt gjenging. Derfor m& handtaket pa rgrkutteren flyttes med en halv runde
per hele rgrrotasjon!

[ ]

= Flytt rerkutteren opp slik at den ikke er i veien. Snu materens handhjul med klokken for & fa
rerkutteren i ngdvendig posisjon for & kutte arbeidsstykket.

>

>

Flytt rerkutteren ned til arbeidsstykket og trykk sa pa ON-knappen eller trykk pa pedalen.
Vri handtaket til rarkutteren kraftig med klokken for & begynne a kutte arbeidsstykket.
Drei rgrkutteren ned og tilbake igjen.

' Ikke samle opp de kuttede rgrene i trauet! Ta dem umiddelbart ut av trauet etter at kutte-
prosessen er fullfert!

v

6.3 Brotsje arbeidsstykkene D

Kutteendet pa den interne gradereren er veldig skarp! Ikke rgr den med bare hender!
Fare for kutt og skader!

Skyv den interne gradereren mot deg.

Vri materens handhjul med klokken og press forsiktig kutteenden pa brotsjen mot innsiden
av rgret for & brotsje.

Vri den roterende handtaket videre og press forsiktig kutteenden pa brotsjen mot innsiden
av rgret for & brotsje.

L2 7

v

6.4 Fjerne og installere gjengekjevene fra og i gjengehodet gjengehode
é Bruk hansker for & unngéa kuttskader pa hendene forarsaket av gjengekjevene!

Fierning:
= Trekk lasespaken i retning «A» for & apne gjengeskjeerehode.
= Sett den sglvfargede valgpinnen inn i 2-tommers valgblokken.
= Nar gjengeskjaerehode er senket ned, trekker du gjengeklemmene nr. 1 og 4 opp og ut.
= Loft gjengeskjserehode opp, og trekk gjengeklemmene nr. 2 og 3 ut nedover.
Installasjon:

Pass pa at numrene pa skjeerehode og gjengeklemmene stemmer overens.

Sett den sglvfargede valgpinnen inn i 2-tommers valgblokken.

Sett inn gjengeleppene med det nummeret som samsvarer med spornummeret pa gjen-
gesnittskallen.

(
= Trekk lasespaken i retning «A» for a apne gjengeskjeerehode.
>
>
= Kontroller at tallene pa gjengesnittskallen og pa gjengeleppene ligger pa samme side.

6.5 Ta ut og sette inn gjengehodet i sleiden

= Loft gjengehodet til halv hayde.
= Sett gjengehodet diagonalt og ta det ut.

= Bare nér gjengehodet star parallelt med den fl ate siden pa gjengehodepinnen kan det tas ut
eller settes inn i maskinen.

Gjengehodepinne
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6.6 Skifte gjengestgrrelse F

=>» Sogrg for at gjengehodet er pa verktgysleden og at gjengetennene korresponderer med
gjengestarrelsen.

=>» Sett inn justeringspinnen i selektorblokken med den ngdvendige gjengestgarrelsen.
= Starrelsen er vist pa respektive selektorblokk.
6.7 Gjenge (€]

= Hvis det oppstar en farlig situasjon, skal du trykke ned sikkerhetspedalen. Dette stopper
maskinen.

= For a starte om maskinen, skal du trykke pa frigjgringsknappen pa siden av
sikkerhetspedalen.

For & garantere ngyaktig slipte gjenger, skal du felge instruksjonene under:

Bruk kun ramaterialer som er i perfekt tilstand for gjenging. Hvis du bruker deformert
og/eller rar som er kuttet ved en vinkel, er det ikke mulig & gjenge slik at det er i samsvar
med relevante standarder!

Bruk gjengehode og de korresponderende gjengetennene som passer gjengestgrrelsen!
Sgrg for at gjengehodet sitter riktig pa verktgysleden.

Ikke plasser gjengehodet direkte og ubeskyttet pa gulvet og handter det med forsiktighet!
Serg for at gjengeoljen kommer pa gjengetennene!

Senk gjengehodet og sett inn T handtaket, ved a trykke det helt i "B” stilling til
gjengetennene kobles inn i arbeidsstilling.

Sla pa maskinen med pedalen, vri sveivehandtaket med urviseren slik at gjengetennene
trykker pa arbeidsstykket.

Frigjer sveivehandtaket nér det er kuttet 2 til 3 runder.

Gjengetennene apnes automatisk via et langsgaende stopphandtak nar gjengen er helt
kuttet.

Sla av maskinen ved & ta bort foten fra pedalen.
6.8 Stille inn gjengelengde

L 2 7 N

Gjengelengden ble stilt inn av produsenten, men kan endres hvis ngdvendig.

= Hold justeringspinnen med en skrutrekker og lgsne sekskant
mutteren.

= Ved 4 vri justeringspinnen mot "E”, lages kortere gjenger og ved a
vri den mot "F” lages lengre gjenger. Gjengelengden vil endre med
2 mm med en halv vridning.

= Hold justeringspinnen med en skrutrekker og fest sekskant-
mutteren.

6.9 Stille inn gjengedybde

= Sett stillingsplaten til stilingsblokken som ikke er for den ster-
relsen som skal justeres.

= Lasne skruen og flytt stillingsblokken for & justere gjengedyb-
den.

= Ved & skyve mot "G” lages dypere gjenger og ved & skyve den
mot "H” lages grunnere gjenger. Gjengedybden vil endres med
1,5 til 2 mm gjenger med en gradering.
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Ved hjelp av maleinstrumentet, skal du kontrollere det kuttede reret for en gjenge, og korriger
innstillingen hvis nadvendig.

6.10 Ta bort arbeidsstykket
ﬁ Arbeidsstykket er fuktig og glatt fra gjengeoljen. Sarg for at det ikke glir ut av hendene

dine og faller pa fattene nar du tar det bort fra maskinen!

= Vri matehjulet mot klokken og fl ytt verktgysleden tilbake.
= Frigjer chucken.

= Frigjer sentreringschucken og dra ut arbeidsstykket.
6.11 Rengjering etter bruk

Ikke plukk opp skarp metallspon med bare hendene! Fare for skade! Bruk vernehans-
ker!
= Ta bort spon fra og rundt maskinen.

= Bruk en stalbgrste for a fierne spon fra og rengjer chucken, gjengetennene pa gjengehodet
og den innvendige avgraderingen.

= Bruk en klut for & terke av sprut fra gjengeolje fra maskinen og arbeidsstedet.
Vedlikehold og ettersyn

f Ikke fiern metallspon ved hjelp av trykkluft! Det er fare for gyeskader og tap av syn!

Skifte av stgpselet eller stramledningen skal alltid gjgres av produsenten av elektroverktgyet
eller produsentens kundeservice.
Alle maskiner blir utsatt for naturlig slitasje ved bruk. De ma vedlikeholdes fra tid til annen og
slitte deler ma skiftes ut.
Dette arbeidet skal kun utfgres av et autorisert ROTHENBERGER serviceverksted. dette gir deg
full garanti pa materialer og arbeid!
Hvis maskinen er blitt, vedlikeholdt, inspisert eller reparert, er det viktig a sla den av og
A dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)! Unnga alltid ukontrollert oppstart av maskinen.
Fare for skader og uhell!

71 Skifte det innvendige avgraderingsbladet

é Bruk alltid vernehansker nar du skifter ut bladene! Fare for kutt og skader!

Skrue

Loft rerkutter og skjeerehode og trekk innvendig
Avgraderblad

>
avgrader forover.
= Ta av skruene som holder avgraderbladet og ta av N
avgraderbladet. S ) s
= Settinn nytt avgraderblad. SN
= Fest avgraderbladet med skruene.
7.2 Skifte ut skjaerehjulet til rerkutteren

ﬁ Bruk alltid vernehansker nar du skifter ut bladene! Fare for kutt og skader!
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= Plasser rgrkutteren i loddrett stilling og senk gjenge-
hodet. Skjeereh-
= Pull off the cotter pin upwards. julholder
2 Hold skjeerehjulet og dytt skjserehjulets rettplugg skjeerehjulets
sakte ut pa motsatt side. rettplugg tverrplugg
= Tark av spon, smuss, olje og lignende av stiften og @H@ ‘\\ /
smgr sporet. |
= Settinn et nytt skjaerehjul i bladholderen og sett inn
pluggen igjen. Rett skjeerehjul
= Settinn en ny tverrplugg i skjeerehjulets rettplugg og
sikre den ved a bgye den fra hverandre. Plugg. skjeerehjul

Skifte av tannhjulspumpe

Oljen i tannhjulspumpen og slangene flommer over og kan forurense gulvet nar den tas
ut. Legg avfallskluter rundt tannhjulspumpen!

Ved installasjon av pumpedekselet ma du passe pa at stremkabelen ikke befinner seg
mellom pumpedekselet og maskinhuset. Stremkabelen kan bli skadet og fere til lekkas-

jestrem/jordfeil!
= Sett oljefat under og trekk ut pluggen, tapp av Pumpe-
gjengeoljen. deksel
= Lasne de fire skruene som holder pumpedekselet og
ta av pumpedekselet. 4x skrue
= Lasne de to skruene som holder tannhjulspumpen og
ta av tannhjulspumpen.
= Lgsne slangeklemmene og ta av fra tannhjulspum- T .
annhjul-
pen. Veer forsiktig, det strammer ut olje. spumpe
= Sett to slanger pa den nye tannhjulspumpen og fest ox skrue
godt med slangeklemmene.
= Drei pumpeakselen for a rette inn mot sporet pa
maskinsiden. Fest tannhjulspumpen med de 2 skrue- Slange
ne og dekselet med de 4 skruene igjen. Tannhjul-
= Fyll pa gjengeolje og senk gjengeskjeerehodet. spumpe ©
=  Sla pa maskinen og kontroller at gjengeolje kommer Pumpeaksel
ut av gjengeskjeerehodet.
7.4  Skifte ut chuckinnsats H
= Drei slagspennemutteren og apne den sa langt at en skru-
trekker. ~ Spennchuck
= Skru opp skruen som sikrer chuckinnsatsen (H1). Chuck. \
Vri.
= Sett en tynn stang pa den gvre kanten av fjaeren og dra
chuckpluggen (H2).
= Dra gjengetanninnsettet forover (H3).
= Settinn en ny gjengetanninsats og dytt den helt til baksi-

den, skift ut fizeren og chuckpluggen. Fest skruen Skrue.
7.5 Skifte av kullbgrster

Hold de nye kullbgrstene frie for olje, smuss, spon og lignende, som kan sette seg pa
kullbgrstene fra flekker pa hanskene!
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Ta av sidedekselet.

v Y

7.6 Dalig inspeksjon

Ta av hetten med en skrutrekker og trekk ut kullbgrsten.
Sett inn en ny kullbgrste.
Trekk pa hetten og sett pa sidedekselet.

ﬁ Forsiktig! Far man starter smgrearbeidet, ma man ta ut streampluggen fra stremkilden!

Riktig pafylt olje

de er slitt.

L2 20 2 2K R O

Rengjer oljetanken hvis det fi nnes urenheter.
Undersgk gjengetennene, rgrkutteren og den innvendige avgraderen og skift ut delen hvis

Rengjer gjengetennene med en stalbgrste hvis de er skitne.

Kontroller at lasetappskruene er sikre. Fest dem hvis ngdvendig.
Ta bort skitt og spon fra maskinen med jevne mellomrom.
Legg pa antirustsmaring hvis maskinen skal benyttes over et lengre tidsrom.
Stetten pa bakakselen ma smgres med jevne mellomrom. Smgring er kun tillatt for personer

som fgrer tilsyn med elektrisk sikkerhet!

Feilretting

Kontroller hovedpluggen, hovedkabelen og skjateledningen for a sikre at de er uskadet.

Symptom

Mulig arsak

Lesning

Starter ikke, heller ikke nar
apparatet er slatt pa

Stramkabel ikke tilkoblet

Koble til stramkabel

Kullbgrster slitt

Skift kullbarster

Lav spenning

Still inn pa angitt spenning

Motor defekt

Kontakt kundeservice

Stremkabelen er skadet eller
har brudd

Kontakt kundeservice

Langsom omdreining

Lav spenning

Still inn pa angitt spenning,
kontakt kundeservice

Motor defekt

Kontakt kundeservice

Mangler gjengeolje, for lite
gjengeolje

For lite gjengeolje i tanken

Etterfyll gjengeolje

Filteret er tilstoppet av spon

Rengjer filteret i tanken

Tannhjulspumpe defekt

Skift tannhjulspumpe

Utlgpsmengde for gjengeolje
er ikke stilt inn

Still inn utlepsmengde for
gjengeolje

Gjengehodet er ikke riktig
innstilt

Still inn gjengehodet riktig
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Darlig gjengekvalitet

Gjengedybde og gjengeleng-
de er ikke innstilt

Still inn gjengehodet

Gjengebakke er utslitt og/eller
utslatt

Skift gjengebakke

Darlig gjengeolje

Skift gjengeolje

Feil gjengeolje

Bruk riktig gjengeolje

Gjengebakke ikke riktig mon-
tert

Monter riktig

Bevegelse av enkeltdelene er
darlig

Det er spon og stalstev tilste-
de

Fjern spon og stalstav

Tilbehor

Du finner passende tilbehgr i hovedkatalogen eller pa www.rothenberger.com

Kundeservice

ROTHENBERGER servicesentere kan hjelpe deg (se liste i katalogen eller pa nettet) og reser-

vedeler/service kan du ogsa fa fra de samme stedene. Bestill tilbehar og reservedeler fra din

spesialistforhandler eller bruk RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 D4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Avfallsdumping

11.1

Metall, elektrisk og elektroniske deler

Deler av apparatet er verdifulle stoffer, og kan tilfgres resirkuleringen. Du kan bruke tillatte og

sertifiserte resirkuleringsbedrifter til dette. For miljgvennlig avfallsdumping av de delene som

ikke kan resirkuleres (f.eks. elektronikksgppel) sper du vennligst etter hos ansvarlige for

avfallsdumping.

E Elektroverktey og batterier ma ikke kastes i vanlig seppe!

Kun for EU-land: | henhold til EU-direktiv 2012/19/EU om avfall fra elektrisk og elektronisk ut-
styr og gjennomferingen av dette i nasjonal lovgivning, ma elektriske verktgy som ikke lenger er

brukbare, samt defekte eller uttjente batterier og akkumulatorer i henhold til forordning (EU)

2023/1542 om batterier og brukte batterier, samles inn separat og sendes til miljgvennlig gjen-

vinning.

11.2 Olje og smgremidler

Kun spesialselskaper er autorisert til & behandle gammel olje.
Gammel olje og forurenset olje skal lagres og avfallsbehandles i forseglet, oljemotstands-dyktige

beholdere (metallbeholdere).

Defekte elektriske apparater og maskiner som ikke kan repareres ma apnes og rengjgres for a

fierne gjenveerende olje.

Oljergr ma rengjgres slik at de ikke finnes spor etter olje. Ingen olje (selv i sma mengder) tillates

a4 komme ned i bakken!
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Dokumentissa kdytetyt merkinnat

Huom!
Merkki varoittaa esine- ja ymparistévahingoista.

ﬁ Vaaral!
Merkki varoittaa loukkaantumisista.
)
>

Viittaa toimenpiteisiin

1 Turvallisuus

1.1

Maaraystenmukainen kaytto

Kierteityskonetta SUPERTRONIC 2SE saa kayttaa ainoastaan leikkaamiseen, luomiseen ja pur-
seen poistamiseen luvun 2 “Tekniset tiedot” mukaisesti.

Kierteityskonetta SUPERTRONIC 2SE saa kayttaa ainoastaan sopivilla kierteityspailla, jotka
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH on tutkinut ja hyvaksynyt, seka kierteitysleuoilla luvun 2
“Tekniset tiedot” mukaisesti.

Tuotteen mukana toimitetun turvapolkimen on hyvaksynyt ammatillisen vastuun vakuutusyhti6-
liitto (GS-hyvaksynta) ja kyseisen polkimen kayttd on pakollista kaytettdessa konetta Saksassa.

Ali koskaan tee teknisii tai malliin liittyvia muutoksia kierteityskoneeseen tai sen liséva-
rusteisiin.

= Tama voi mitatéida koneen kayttdluvan ja talléin on olemassa onnettomuus- ja henkiléva-

hinkovaara.

Sahkovalineita ja -koneita kdytettdessa on noudatettava perusturvallisuusohjeita niin, et-
ta sdhkoisku-, henkilovahinko- ja tulipalovaarat viltetdadn. Lue ohjeet huolellisesti ennen
koneen kayttéad. Pida turvallisuusohjeet aina saatavilla.

1.2

Yleiset turvallisuusohjeet

tulipalon varalta sdhkotyokaluja kayttdessasi.

ﬁ HUOMIO! Noudata seuraavia yleisia turvallisuusohjeita oikosulun, tapaturman ja

Lue kaikki ohjeet ennen kuin alat kayttaa laitetta. Sailyta turvallisuusohjeet hyvin.
Huolto ja kunnossapito:

1

2

Saannollinen puhdistaminen, huolto ja voitelu. Irroita pistoke pistorasiasta ennen laitteen
saatoja, huoltoja ja korjauksia.

Anna ainoastaan patevien ammattilaisten korjata laite. Korjauksessa on kaytettéava al-
kuperdisia varaosia. Nain varmistat, etta laite on aina kayttéturvallisessa kunnossa.

Turvallinen tyéskentely:

1

2

Pida tyopiste hyvidssa jarjestyksessa. TyOpisteen epajarjestys saattaa aiheuttaa vahinko-
ja.

Ota huomioon ympiristén olosuhteet. Al3 jata sihkotydkaluja sateeseen. Ala kayta sah-
kétyokaluja méréssa tai kosteassa paikassa. Huolehdi tyGpisteen hyvésta valaistuksesta.
Ala kayta sahkotydkaluja paikassa, jossa on palo- tai rajahdysvaara.

Suojaa itsesi sahkoiskun varalta. Valta koskemasta maadoitettuihin laitteisiin (esim. put-
ket, patterit, sdhkoliedet, jaahdyttimet).

Pida ulkopuoliset pois tyopisteestad. Huolehdi, etta ulkopuoliset, erityisesti lapset, eivat
paase kasiksi sahkotydkaluihin ja kaapeleihin.. Pida heidat pois tydpisteesta.

Sailyta sahkotyokalut turvallisessa paikassa. Kun sahkotyokalu ei ole kaytdssa, sailyta
se kuivassa paikassa, korkealla tai lukkojen takana poissa lasten ulottuvilta.

Ala ylikuormita sahkotyodkalua. Asianmukaisella tehoalueella laite toimii parhaiten ja tur-
vallisimmin.

Kayti tydhén sopivaa sdhkétydkalua. Ala tee raskaita toité tehottomalla laitteella. A'I.éi
kayta sahkotydkaluja sellaisiin tarkoituksiin, joihin niité ei ole suunniteltu. Esimerkiksi: Ala
sahaa py6rosahalla oksia alaka polttopuita.
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1.3

Kéyté sopivaa vaatetusta. Ald kayta koruja alaké sellaisia vaatteita, jotka voivat takertua
laitteen liikkuviin osiin. Suosittelemme ulkona tydskenneltdessa kayttdmaan luistamattomia
jalkineita. Suojaa pitka tukka hiusverkolla.

Kayta henkilonsuojaimia. Kayta suojalaseja. Kayta hengityssuojainta polyavassa tydssa.
Kytke polyn imulaite toimintaan. Varmista, etté polyn imu- ja talteenottolaite on kytketty
toimintaan ja etta sita kaytetdan oikein, jos sahkétydkalussa sellainen on.

Ala kayta tarkoitukseensa sopimatonta sidhkokaapelia. Ala irroita pistoketta pistorasiasta
johdosta vetamalla. Suojaa verkkojohto kuumuudelta, 6ljylta ja teraviltéd kulmilta.

Kiinnita tyokappale. Kinnita tydkappale kiristimilla tai ruuvipuristimella. Tyskentely on tal-
16in turvallisempaa.

Vélta hankalassa asennossa tyoskentelya. Seiso aina tukevasti ja tasapaino sailyttaen.
Huolla tyokalut hyvin. Pidat terat teravina ja puhtaina. Ty sujuu silloin paremmin ja turval-
lisemmin. Noudata voitelusta ja teréan vaihtamisesta annettuja ohjeita. Tarkasta sahkoélait-
teen verkkojohto saanndllisesti. Korjauta viallinen johto huollossa. Tarkasta jatkojohdot
saanndllisesti. Vaihda vioittuneet johdot. Pida kadensijat kuivina ja puhtaina liasta, 6ljysta ja
rasvasta.

Veda virtapistoke irti pistorasiasta. Kun et kdyta sahkotyokalua, ennen huoltoa ja (sa-
han-, poran-, jyrsin-) terdn vaihtamisen yhteydessa.

Ali jit3 avainta laitteeseen. Varmista ennen laitteen kaynnistamista, ettd avain ja saato-
tyokalut ovat poissa tydstdkohdasta.

Ali pidi laitetta turhaan kdynnissa. Varmista ennen pistokkeen tydntamisté pistorasiaan,
etta kytkin on off-asennossa.

Kayté ulkokayttoon tarkoitettua jatkojohtoa. Ulkona tydskennellesséasi kayta vain sallittua
ja kayttotarkoitukseensa sopivaa jatkojohtoa.

Ole tarkkaavainen. Tydskentele keskittyneesti. Kayta tervettd jarkead. Ala kayta sahkotyoka-
lua, jos et voi keskittya tyohosi.

Tarkista sdhkotyokalu mahdollisten vikojen varalta. Ennen kuin jatkat sahkotydkalun
kayttamista, tarkista suojalaitteet ja vioittuneet osat. Korjauta viat maaraysten mukaiseen
kuntoon. Tarkista, etta liikkuvat osat toimivat oikein eivatka juutu kiinni tai vioita muita osia.
Sahkotyokalun oikean toiminnan varmistamiseksi tulee kaikkien osien tulee olla kiinnitetty
oikein ja ohjeiden mukaisesti.

Korjauta tai vaihda vioittuneet suojalaitteet ja koneenosat huollossa maaraysten mukaiseen
kuntoon, mikali kayttdohjeessa ei muuta ohjetta anneta. Anna huollon vaihtaa vikaantunut
virtakytkin.

Ala kayta sahkotydkalua, jos sen virtakytkin ei toimi kunnolla.

Huomaa. Muiden tydkalujen tai tarvikkeiden kayttd saattaa aiheuttaa tapaturmavaaran.
Korjauta sahkotyokalu ammattiliikkeessa. Tama sahkdtyokalu on kaikkien turvallisuus-
maaraysten mukainen. Vain sdhkdalan ammattilainen saa tehda korjauksia laitteeseen al-
kuperaisvaraosia kayttden; muuten on tapaturmavaara.

Turvallisuusohjeet

Pida lattia kuivana ja vapaana liukkaista aineista, kuten esim. 6ljysta. Liukkaat lattiat ai-
heuttavat tapaturmia.

Pida paasyrajoituksella tai esteelld huoli vahintdan yhden metrin vapaasta vilista tyokap-
paleeseen, jos se ulottuu koneen yli. Tyétilan paasyrajoitus tai este pienentaa takertumisvaa-

raa.

Pid3 kaikki sahkaliitinnat kuivina ja loitolla lattiasta. Ald koske pistokkeeseen tai konee-
seen kostein kasin. Nama varotoimenpiteet pienentavat sahkoiskun riskia.

Pida kadet loitolla pyorivista putkista tai varusteista. Kytke kone pois pailta ennen putki-
kierteiden puhdistamista tai varusteiden kiinniruuvaamista. Anna koneen pysahtya koko-
naan, ennen kuin kosket putkeen. Nain menetellen on pydriviin osiin kiinnitakertumisen mah-
dollisuus pienempi.

Jos

virtajohto taytyy vaihtaa, turvallisuussyistad tdman saa tehda vain ROTHENBERGER tai val-

tuutettu ROTHENBERGER-sahkétydkalujen huoltopiste.
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Ala koskaan aseta sormia, kasvoja, hiuksia tai muite kehonosia tai 18ysia, suuria vaatekappaleita
kiertavien osien toiminta- tai sy6ttoalueille (tydstokappale, istukka, keskitin). Ala kayta koruja
(sormuksia, ketjuja, jne.). Henkildvahinko- ja onnettomuusvaara!

Jos SUPERTRONIC 2SE -koneen kayton aikana esiintyy vikoja (poikkeava haju, tarina, poik-
keavat danet), paina turvapoljinta valittdmasti ja aktivoi koneen HATAPYSAYTYS!

Jos kone on kaynnissa, tydstokappaleiden kannatus kasilla tai muut vastaavat toimet ovat kiel-
lettyja, koneeseen ei talléin mydskaan saa asentaa osia, kuten suodattimia, venttiileja, putkiosia
jne. tai poistaa niita!

Kayta suojavaatetusta! Kayta suojanaamaria 6ljyn raiskymisen ja kloorikaasuhdyryn varalta
(voivat aiheutua 6ljyn palamisesta tyévalineen ja tydstékappaleen kuumilla pinnoilla)! Kayta suo-
japaahinetta pitkien hiuksien peittamiseksi ja suojaamiseksi. Kayta suojakasineita kierteitysleu-
kojen, putken leikkauslaikan ja purseenpoistolaitteen vaihdon aikana. Kayta suojakasineita ty6-
vélineen ja tydstdkappaleen vaihdon aikana. Kierteityspaa ja kierteitysleuat kuumentuvat kiertei-
tyksen aikana! Kayta turvajalkineita. Henkildvahinkovaara (liukastumisvaara) on olemassa mah-
dollisen ulosvuotavan kierteitysoljyn vuoksi! Henkildvahinkovaara on olemassa tydkalun vaihdon
aikana, silld koneosat voivat olla kosteita, liukkaita tai ne niiden keskitys voi olla poikkeava!

Ala poista metallisia paloja paineilmalla! Silmien vammautumisvaara ja ndkévammojen vaara on
olemassal

Varmista, etta tuuletus on sisakaytdssa (suljetut tilat) riittava. Sallittu kayttdlampétila on 0°C -
40°C!

Ennen leikkuupaiden, leikkauslaikan tai purseenpoistolaitteen vaihtamista kone on aina kytket-
tava pois paalta ja sen virtajohto on irrotettava verkkovirtalahteesta (virran poisto!)!

Kun kone on kytketty pois paalta, se kdy vield hetken aikaa ennen kuin se pysahtyy taysin.

Ala koske koneen osiin ennen kuin se on pysahtynyt tiysin ja sen pistoke on irrotettu verkkovir-
talahteesta!

Kun kyseessa ovat kierteistetyt putket, suorita painetesti varmistaaksesi, ettei kaasua tai vetta
varmasti vuoda putkien asennuksen jalkeen!

Séahkétydkalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan. Pistotulppaa ei saa muuttaa millaéan
tavalla. Ala kdyta mitaan pistorasia-adaptereita maadoitettujen sdhkotyokalujen kanssa.
Alkuperaisessa kunnossa olevat pistotulpat ja sopivat pistorasiat vahentavat sahkdiskun vaaraa.

Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, ruuvauskarkia jne. ndiden ohjeiden, kayttéolosuhteiden
ja tyotehtdavan mukaisesti. Sahkétyokalun méaaraystenvastainen kaytté saattaa aiheuttaa vaa-
ratilanteita.

Noudata tdman koneen kayttdohjeita. Ei saa kdyttaa muihin tarkoituksiin, kuten reikien poraami-
seen tai vinssien pyorittdmiseen.

Kiinnita kone penkkiin tai telineeseen. Tue pitkia ja raskaita putkia putkituilla.

Seiso koneen kayton aikana puolella, jossa TAAKSE/POIS/ETEEN tai SUUNNANVAIHTO -
kytkin sijaitsee.

Suojia ei saa poistaa. Al4 kayta konetta, jos suojat on irrotettu.

Tata konetta ei saa kayttaa, jos jalkakytkin on viallinen tai se puuttuu.

Sahkotydkalun asentaminen tai kiinnittdminen tukevaan ja asianmukaiseen asentoon, joka so-
veltuu tukeen tai lattiaan kiinnitettaviin sdhkotydkaluihin.

Tarkista jatkojohdot saanndllisesti ja vaihda ne, jos ne ovat vaurioituneet.

Ennen kuin jatkat tydkalun kaytt6a, tarkista se huolellisesti varmistaaksesi, etta se toimii kunnol-
la ja tayttaa sille tarkoitetun tehtavan.

Vaihduta vialliset kytkimet valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Muiden kuin tassa kayttdohjeessa suositeltujen lisdvarusteiden tai lisélaitteiden kayttd voi ai-
heuttaa loukkaantumisvaaran.

2 Tekniset tiedot

Leikkauskapasiteetti..................... BSPT R %’ ... 2(60.5mm), NPT %" ... 2" (60.5mm),
Pultin kierre 3/8” ... 2” (60.5mm)
Leikkausmateriaali ....................... Teras, ruostumaton teras
THENBERGER
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Nopeus kuormittamattomana........ 38min~" (rpm)
Yksivaiheinen yleinen moottori..... 1150W

TaQJUUS....coueiiiieiie e 50/60 Hz

Mitat (P XL X K).oooeoieieiiiee 570 x 435 x 360mm

Paino (ilman liséavarustetta).......... 46kg

Kierteityspaa.. Automaattinen-kierteityspaa 1/2“ — 2“ tai 2 SE kierteityspaa
Kierteitysleuat 1/2° — 3/4*, 1“ — 2 (Valinnainen 1/4* — 3/8" Osanro 56369)
Aanipainetaso (Lpa) ....ccooeevveeiennnns 85 dB (A) | Kpa 3 dB (A)

Aanitehotaso (Lwa) ....ceevevreriennns 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Melutaso voi kayton aikana ylittda 85 dB (A). Kayta kuulonsuojaimia!

Arvot mitattu EN 61029-1 mukaan.

Tarinan kokonaisarvo................... 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

Naissa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu normissa EN 61029 standardoidun mittaus-
menetelman mukaisesti ja sitd voidaan kayttaa sahkotyokalujen keskindiseen vertailuun. Se so-

veltuu myos varahtelyrasituksen valiaikaiseen arviointiin.

kalua kaytetaan kuitenkin muihin kayttdtarkoituksiin, erilaisilla lisdvarusteilla, poikkeavil-

f limoitettu varahtelytaso vastaa sahkotyokalun paaasiallisia kayttétapoja. Jos séahkotyo-

la kayttdtarvikkeilla tai riittamattdmasti huollettuna, silloin varahtelytaso saattaa poiketa
ilmoitetusta arvosta. Tama saattaa kasvattaa koko tydaikajakson varahtelyrasitusta huomatta-

vasti.

Varahtelyrasituksen tarkaksi arvioimiseksi tulee huomioida my6s ne ajat, jolloin laite on sammu-
tettuna tai tyhjakaynnilla. TAma voi selvasti pienentad koko tybaikajakson varahtelyrasitusta.

Maarittele tarvittavat lisdvarotoimenpiteet kayttdjan suojelemiseksi varahtelyn vaikutuksilta, esi-
merkiksi: Sahkotyokalujen ja kayttotarvikkeiden huolto, kasien pitdminen Iampimina, tydproses-

sien organisointi.
3 Kierteityskoneen toiminnot

3.1 Yleiskatsaus

1 Putken leikkauslaite 8

2 Kierteitysleuat 10
3 Siséinen purseenpoistolaite 11
4 Tyokalun kuljetin 12
5 Oljynpoistoruuvi 13
6 Syéttolaitteen kasipyora 14
7 Keskittava istukka 15

3.2 Toiminnan kuvaus

Istukka
T-kahva
Lukitusvipu
Valitsin
Valitsinkappale
Nokkalevy
Lukitusvipu

Kierteet leikataan tai kierretdan tydstokappaleisiin, kuten putkiin tai tankoihin, kierteityskoneella

SUPERTRONIC 2SE.
Kone koostuu seuraavista osista:

- kayttdmoottori, joka pyorittaa keskittavaa istukkaa

- istukka tyostokappaleen kiinnitysta varten

- putken leikkauslaite tyostokappaleen leikkaamiseksi sopivaan pituiseksi

- sisdinen purseenpoistolaite

- kierteityspaa kierteen muodostamiseksi tydstokappaleeseen
- Oljypumppu, joka voitelee ja jaahdyttaa kierteitysoljylla
- tydkalun kuljetin jota ohjaavat molemmilla puolilla olevat hammastetut hihnat

- lastujen keraystila ja 6ljyn poistoaukko
- turvapoljin
- likkumisen rajoitin
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Ennen kayttoonottoa

4.1 Kierteityskoneen kuljetus

Taita polvet konetta nostaessasi niin, ettei selkasi rasitu liikaa.
Paino > 35 kg > 2 ihmista!
' Kiinnita tyokalun kuljetin paikoilleen niin, ettei se voi liikkua koneen kuljetuksen aikana.
(

Pitele konetta noston aikana varmasti sen alustasta kiinni pitéen. Al pitele konetta
kuljetuksen aikana sen keskittavasta istukasta tai sisdisestad purseenpoistolaitteesta!

Jos konetta kuljetetaan kierteitysoljyn kanssa, 6ljy voi raiskya vaatteille térinan vuoksi!

Jos kierteitysoljya paasee koneen pinnalle, siita tulee liukas. Varmista, ettei kone paase
kasistasi sitd nostaessa!

4.

N

Koneen asennus

Asenna kone kuivaan paikkaan! Aseta kone tasai-
selle alustalle, jossa ei ole reikia, tai tasaiselle
ty6pdydalle. Keskittavan istukan on oltava korke-
ammalla muihin koneen osiin ndhden niin, ettei
kierteitysoljy padse vuotamaan tydstettavasta r
putkesta ja saastuttamaan lattiaa! Korkeampi. ‘
Matalampi. Varmista, ettéd koneen ymparilla ja
tybalueella on riittavasti tilaal |

korkeampi

kiertavien tyostokappaleiden pituutta on védhennettéva tai vaara-alue tulee rajata narulla
tai varoituskylteilld! Turvavalineet tulee asentaa ja kiinnittaa tiu-kasti. Jos tata tarkoitus-
ta varten kaytetaan tukikappaleita, niiden korkeutta on pystyttava saatamaan ja niiden
on oltava vakaat ja niitd on oltava riittdva maara!

4.3 Séahkokytkenta

é Jos koneen vaara-alueelle ja kiertdvan tyokappaleen alueelle ei ole hyvaa naky-maa,

Ala aseta konetta tai tydstékappaleita virtajohdon paalle, muutoin johto voi vaurioitua ja
sahkdvirran eristys heikentya, jolloin on olemassa sahkdiskuvaara!

On oleellisen tarkeaa, etta koneen tyyppikilpeen merkitty jannite vastaa virtalahteen
jannitearvoa, muutoin kone voi kuumentua, siité voi tulla savua, tulipalo voi syttya ja
tapahtua vahinkoja! Sahkoiskusuoja: Koneessa on luokan | suoja. Lisamaadoitus ei ole
tarpeen!

Kun kone kytketadan verkkovirtaldhteeseen, varmista, etté kytkin on asennossa “OFF” ",
muutoin kone voi kdynnistyd huomaamatta ja ilman valvontaa! Henkiléva-hinko- ja onnet-
tomuusvaara! Verkkovirtalahteessa on oltava jaanndsvirralla toimiva piirikatkai sin niin,
etté sahkoiskut voidaan valttaa!

Koneen integroitu ylikuormitussuoja pysayttda koneen automaattisesti, jos koneessa
tapahtuu ylikuormitus tai tehovaihteluja! Takaisin paalle kytkenta ei ole mahdollista, ennen
kuin yksi minuutti on kulunut!

Kayta jatkojohtoa HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kaapeli saa olla korkeintaan 30 m pitka!

[ ]
' Ala koskaan koske pistokkeeseen tai virtajohtoon marilla kasilla. Sahkdiskuvaara!
[ ]
[ ]

4. Kierteitysolj

Kayta kierteitykseen suuren suorituskyvyn omaavaa ROTHENBERGER-kierteitysoljya,
tuotenro 65010. Kyseinen 6ljy ei sovi juomavesiputkien kierteistamiseen!

H
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Vaihtoehtoisesti voit kayttda suuren suorituskyvyn omaavaa ROTHENBERGER-
kierteitysnestettd, tuotenro 65015. Kyseinen neste sopii kaikkien putkien kierteistamiseen,
mukaan lukien juomavesiputket.

ﬁ Pida kierteitysoljyt lasten ulottumattomissa!

' Ala laimenna kierteityséljya tai sekoita sitd muihin 6ljyihin! Jos kierteityséljy sekoittuu
veden kanssa, se muuttuu valkoiseksi, sen laatu heikkenee ja kierteen laatu on heikompi.
* Oljyn vaihto on tallgin suositeltavaa!
Suojaa 6ljy suoralta auringonvalolta ja sailyta sitéd pimeéssa paikassa!
Sulje 6ljysailié tiiviisti kayton jalkeen niin, ettei siihen paase likaa ja vetta!
HUOMAUTUS ALLERGIKOILLE!

A Iholle paaseva kierteitysoljy voi aiheuttaa ihoarsytystd, tulehduksia ja allergisia reaktioi-
ta! Oljya kasitellessa on kaytettdva suojavaatetusta ja ihoalueet on suojattava. Jos
iholle paasee oljya, pese ihoalue valittomasti hanavedella ja saippualla. Jos kierteitysol-
jya palaa kuumalle tydstokappaleelle tai tyokalun pinnoille, siita voi syntya myrkyllisia
hdyryja tai kaasuja (esim. kloorikaasua punaisen 6ljyn palaessa). Jos olet vahingossa
hengittanyt 6ljyhdyryja, siirry valittdmasti raikkaaseen ilmaan ja ota heti yhteytta 1aaka-
riin!

LX) Kierteitysoljyn tarkistus

Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on oleelli-sen tarkeaa
kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta (virran poisto)!

v

Uudessa koneessa tai pitkdan kayttamattomassa

koneessa on suojakalvo. Poista kyseinen suojakalvo

puhtaalla liinalla.

= Kaanna kiertokahvaa myoétapaivaan niin, etta tydkalun
kuljetin siirtyy istukkaan.

= Tayta koneen oikealla puolella oleva 6ljysailid
kierteitysoljylla siivilan tasolle.

>

>

Varmista, ettd kone on kytketty pois paalta ja aseta pistoke
takaisin pistokkeeseen. Kiertokahva
Kytke kone paalle ja varmista, etta kierteityséljy valuu Suodatin
kierteityspaasta leikkausleukiin. Jos 6ljya ei sydteta oikeaa

maaraa, aada se oljynsaatoruuvilla. Kiertokahva.

jymaaran asetus

Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on oleellisen tarkeaa
kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta (virran poisto)!

= Varmista, etta oljysailio taytetdan siivilan tasolle.

= Jos kierteityspaan lapi ei valu vaadittu maara kierteitysoljya,
syottdmaara tulee saataa oljynsaatéruuvilla.

= Avaa 6ljynsaatoruuvin lukitusmutteria.

2 Oljynsaatéruuvin kiertdminen myétapaivaan lisaa oljyn
syottdmaaraa ja vastaavasti vastapaivaan kiertaminen va-
hentaa syottdmaaraa. B

= Kirista lukitusmutteri tiukasti sdatamisen jalkeen. Lukitus-
mutteri vdhemman enemman.

: s S

enemman |
L—=£ /|
= N

s

4.7 Oljyn poistaminen

On tarkeaa noudattaa myds turvallisuus- ja havi-
A tysmaarayksia, jotka on kuvattu luvussa 11!
Oljynpoistoruuvi
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5 Kuljetus ja varastointi |

Syottdkasipyora, sisdpuolen purseenpoistin ja lastulevy voidaan irrottaa helposti.
Kompakti laite on silloin helppo sailyttaa ja kuljettaa.
Syottokasipyoran irrottaminen (11
= Avaa kasipyoran kiinnitysruuvi.
= Veda kéasipyora ulos.

Sisdpuolen purseenpoistimen irrottaminen (12)

= Avaa sisapuolen purseenpoistin.

=> Veda purseenpoistin pois yléspain.

Lastulevyn poistaminen (I3)

= Avaa lastulevyn kiinnitysruuvi.

= Tydnna lastulevya hieman yléspain ja poista levy.
6 Kierteityskoneen kaytto

6.1 Tyostokappaleiden kiinnitys

Tydkalun kuljetin voi koskettaa kehykseen ennen kuin kierteitysprosessi on loppunut ja
istukka seké kone voivat vaurioitua taman vuoksi! Taman vuoksi tydstokappaleen kierteen
ja istukan valiin on jatettava vahintdan 70 mm tilaa!

Siirra putkein leikkauslaitetta ja kierteityspaata yléspain niin, etteivat ne ole tiella ja aseta si-
sainen purseenpoistolaite taakse.

>
= Aseta tyostokappale istukan puolelta (B1) ja kirista istukka (B2).
= Pida tydstokappaletta istukan puolella tiukasti oikealla kadella ja kirista sita asteittain istukal-
la (B3).

= Varmista, etta kolme lukitusleukaa koskevat tydstdkappaleeseen.

Jos kolme lukitusleukaa eivat koske tydstokappaleeseen, se huojuu eika leikkausta tai
kierteitysté voida suorittaa oikein!

[ ]
= Kiinnita tyostokappale tiukasti ja kirista se lujasti.
' Jos kyse on pitkista tai painavista putkista, on tarkeada kayttaa putken tukea (tuoten-ro
H 56047) niin, ettei tydstokappale huoju tai kaanny sen kaantdmisen aikana ja ettei kone
kaadu tydstdkappaleen painon vuoksi! Muutoin tydstékappale ja kone voivat olla epava-
kaita!

Tyostokappaleen leikkaaminen putken leikkauslaitteella

Ala koske leikkauspintaan paljailla kasillé, koska se on kuuma ja sen reunat teravét!
Henkilévahinko- ja palovammavaara!

Jos putken leikkauslaitteen kahvaa kdannetaan voimalla, putken leikkauspinnan muoto
muuttuu soikeaksi, jolloin kierteitys ei onnistu. K&danna talléin putken leik-kauslaitteen
kahvaa puoli kierrosta putken koko kierron mahdollistamiseksi!

=> Siirra putken leikkauslaitetta yldspain niin, ettei se ole tiella. Kaanna syo6ttolaitteen kasipyo-
rad myotapaivaan niin, ettd putken leikkauslaite siirtyy vaadittuun asemaan tyostékappaleen
leik kausta varten.

= Siirra putken leikkauslaitetta alas tydstokappaleeseen ja paina sen jalkeen ON-kytkinta tai
paina poljinta.
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= Kaanna putken leikkauslaitteen kahvaa voimakkaasti my6tapaivaan ja aloita tydstdkappa-
leen leikkaus.

= Liikuta putken leikkauslaitetta alas ja yl6s uudelleen.
' Ala keraa leikattuja putken osia aukosta! Poista ne valittémasti leikkauksen jélkeen!

6.3 Tyostokappaleiden kalviminen

Sisaisen purseenpoistolaitteen leikkauspaé on erittain terava! Ala kosketa sité paljain
kasin! Leikkaus- ja henkildvahinkovaara!

Veda siséista purseenpoistolaitetta itseesi pain.

Kaanna syottolaitteen kasipyoraa myoétapaivaan ja paina kalvinyksikon leikkausreunaa ke-
vyesti putken sisdosaa vasten sen kalvimiseksi.

Kéaanna kasipyoraa edelleen ja paina kalvinyksikon leikkausreunaa kevyesti putken sisa-
osaa vasten sen kalvimiseksi.

v v

6.4 Kierteitysleukien poistaminen kierteesta ja niiden asennus kierteityspaahan

é Kayta suojakasineita niin, etteivat kierteitysleuat leikkaa kasiasi!

Poistaminen:
= Veda lukitusvipua kohti "A” avataksesi kierteityspaan.
=> Aseta hopeanvérinen valintatappi 2 tuuman valintalohkoon.
= Kun kierteityspaa on laskettu alas, veda kierteityspidikkeet nro 1 ja 4 ylospain ulos.
= Nosta kierteenleikkauspaata ylospain ja veda kierteenkiinnittimet nro 2 ja 3 alaspain ulos.
Asennus:
' Varmista, ettd kierteenleikkauspaan ja kierteenkiinnittimien numerot vastaavat toisiaan.

Veda lukitusvipua kohti "A” avataksesi kierteenleikkauspaan.
Aseta hopeanvarinen valintatappi 2 tuuman valintalohkoon.

Aseta kierteenleikkausleuat paikoilleen siten, ettd niiden numero vastaa kierteenleikkaus-
paan uran numeroa.

VR U

Tarkista, etta kierteenleikkauspaan ja kierteenleikkausleukojen numerot ovat samalla puolel-
la.

spaan irroittaminen kelkasta ja asentaminen kelkkaan

= Nosta kierteytyspaata puoli korkeutta.
= Siirra kierteytyspaa vinoon asentoon ja irroita se.

= Vasta kun kierteytyspaa on samansuuntaisesti leikkuupaan tapin tasaisen sivuun kanssa,
sen voi irroittaa koneesta tai asentaa koneeseen.

Kierteytyspaa ‘
v @

Leikkuup&an tappi

6.6 Kierrekoon vaihtaminen F

= Varmista, etta kierteityspaa on tydkalun kuljettimessa ja etta kierteitysleuat vastaavat kierre-
kokoa.

= Aseta valitsin valitsinkappaleeseen vaaditulla kierrekoolla.

= Koko nakyy vastaavassa valitsinkappaleessa.
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6.7 Kierteitys G

=> Jos vaaratilanne havaitaan, paina turvapoljin alas. Tall6in kone pysahtyy.

= Kone voidaan kaynnistaa uudelleen painamalla turvapolkimen puolella olevaa vapautuspai-
niketta.

Jotta kierteet olisivat tarkat, noudata alla olevia ohjeita:
Kayta kierteitykseen ainoastaan raakamateriaalia, joka on tdydellisessa kunnossa.

@ Jos epamuodostuneita ja/tai kulmaan leikattuja putkia kaytetaan, kierteet eivat vastaa
vaadittuja standardeja!

Kayta kierteityspaata ja -leukoja, joiden kierrekoko on oikea! Kiinnita kierteityspaa oikein
tyékalun kuljettimeen.
Al aseta kierteityspaata suoraan lattialle iiman suojaa ja késittele sita varoen!
Varmista, ettd kierteitysoljy valuu kierteitysleukoihin!
Laske kierteityspaa ja aseta T-kahva painamalla se kokonaan suuntaan “B”, kunnes kiertei-
tysleuat kiinnittyvat tyéstéasentoon.

Kytke kone paalle polkimella, k&danna kiertokahvaa myo6tapaivaan niin, etta kierteitysleuat
painuvat tydstokappaleeseen.

Vapauta kiertokahva, kun 2-3 kierrekierrosta on leikattu.

Kierteitysleuat avautuvat automaattisesti pitkittdisen pysaytysvivun avulla silloin, kun kierre
on leikattu taysin.

Kytke kone pois paalta poistamalla jalka turvapolkimelta.
6.8 Kierrepituuden asettaminen

L2 7 T 7

Kierrepituus on asetettu tehtaalla, mutta sitd voidaan halutessa saataa.
= Pidéa asetusruuvia ruuvimeisselilla ja I16ysaa kuusiomutteria.

= Kun asetusruuvia kdannetaan asentoa ,E“kohti, kierteet ovat
lyhyemmat, ja vastaavasti asentoa ,F“kohti kdannettaessa kierteet
ovat pitempia. Kierrepituus muuttuu noin 2 mm puolta kierrosta
kohti.

= Pidéa asetusruuvi paikoillaan ruuvimeisselilla ja kiristéd kuusiomutte-
ri.

6.9 Kierresyvyyden asettaminen

Aseta sijoituslevy sijoituskappaleeseen, joka ei vastaa saadet-

tavaa kokoa.

Loéysaa ruuvi ja siirra sijoituskappaletta kierresyvyyden saata-

miseksi.

Kappaleen liu'uttaminen suuntaan ,G" tekee syvempia kierteita

ja sen liu'uttaminen suuntaan ,H" vastaavasti shallower kiertei-

ta. Kierresyvyys muuttuu 1,5 - 2 mm kierretta yhta arvoa kohti.
Tarkista mittausvalineella leikatun putken kierre kartiomaisen kierteen varalta jne. ja korjaa tar-
vittaessa asetusta.

aleen poistaminen

Tyostokappale on kostea ja liukas kierteitysoljyn vuoksi. Varmista varoen, ettei kappale
irtoa kasistasi ja putoa jaloillesi silloin, kun poistat sen koneestal!

= Kaanna syéttolaitteen kasipydraa vastapaivaan ja siirra tydkalun kuljetin taakse.

= Vapauta istukka.
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= Vapauta keskittava istukka ja veda tyostokappale pois.
6.11 Puhdistus kayton jalkeen

Ala poista metallisia ja muovisia paloja paineilmalla! Silmien vammautumisvaa-ra ja
A nakdvammojen vaara on olemassa! Ala keraa teravareunaisia metallipaloja paljailla
kasilld! Vammautusmisvaara! Kayta suojakasineita!
=> Poista palat koneesta ja sen ymparilta.
= Poista palat istukasta, kierteityspaan kierteitysleuista ja sisdisesta purseenpoistolaitteesta
terasharjalla.
= Pyyhi kierteitysoljylaikat pois koneesta ja tyalueelta liinaa kayttaen.

Huolto ja tarkistukset

Pistokkeen ja liitdntdjohdon saa vaihtaa vain sdhkétyokalun valmistaja tai valtuutettu huolto.
Kaikki koneen kuluvat luonnollisesti kdyton aikana. Koneita on huollettava aika ajoin ja kulutus-
osat on vaihdettava.
Kyseiset toimenpiteet saa suorittaa vain ROTHENBERGER-yhtin huoltopalvelu. Tall6in on ole-
massa materiaalit ja toimenpiteet kattava takuu!
Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on oleelli-sen tarkeaa
A kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta (virran poisto)! Valta aina
koneen hallitsematonta kaynnistysta. Henkildvahinko- ja onnettomuusvaara!

71 Sisaisen purseenpoistolaitteen terdn vaihto

ﬁ Kayta aina suojakasineita terien vaihdon aikana! Henkilévahinko- ja leikkaus-vaara!

Ruuvi

(/W
T +— Purseenpoistotera

Nosta putkileikkuria ja leikkuupaata, ja veda sisapuo- /“
len purseenpoistin eteen.

Avaa purseenpoistoteran kiinnitysruuvit ja poista tera.
Asenna uusi purseenpoistotera.

Kiinnitad purseenpoistotera ruuveilla.

L2 28 T

7.2 Putken leikkauslaitteen leikkauslaikan vaihto

ﬁ Kéayta aina suojakasineita terien vaihdon aikana! Henkilévahinko- ja leikkaus-vaara!

= Aseta putken leikkauslaite pystyasentoon ja laske
kierteityspaa. Leikkuupydran
= Irrota saksisokka ylospain vetamalla. pidin
= Pida leikkauslaikkaa ja paina sen suoraa ruuvi hita= g oo ruuviin
ti pois toiselta puolelta. saksisokka
= Pyyhi lastut, lika, 6ljy jne. puikosta ja voitele ura. @@ ‘s\ ’ /
= Aseta uusi leikkauslaikka teran pidikkeeseen ja aseta leikkauslaikkaa —
>

Aseta uusi saksisokka leikkauslaikan suoraan ruuviin

ruuvi uudelleen paikoilleen. Leikkauslaikka suora. )
(@
ja kiinnita se paikoilleen taivuttamalla se erilleen.

orapumpun vaihtaminen

Hammaspyorapumpusta ja letkuista irrotettaessa vuotava 6ljy voi liata lattian. Kierra
jateriepu hammaspydérapumpun ymparille!

Kun asennat pumpun suojuksen, tarkista, ettad verkkojohto ei ole pumpun suojuksen ja
koneen kotelon valissa. Verkkojohto voi vaurioitua ja aiheuttaa vuotovirtoja!

\ROTHENBERGER Suom!



= Asenna dljyallas paikoilleen, poista tulppa ja tyhjenna Pumpun
leikkuubljy. kansi
= Irrota pumpun kannen nelja kiinnitysruuvia ja poista
pumpun kansi. 4x ruuvi
= Irrota hammaspyo6rapumpun kaksi kiinnitysruuvia ja
poista pumppu. Hamma-
= Avaa letkunkiristimet ja poista hammaspy6rapumppu. spyora-
Varo 6ljyvuotoa. pumppu
= Asenna kaksi letkua uuteen hammaspy6rapumppuun 2% ruuvi
ja kiinnita letkunkiristimilla.
= Kohdista pumpun akseli pydrittdmalla koneen puolen Letku
uraan. Kiinnitd hammaspyorapumppu kahdella ruuvil- Hamma-
la ja kansi neljalla ruuvilla. SpyBra- .
= Taytéa leikkuudljy ja laske kierteenleikkuupaa alas. pumppu )
= Kaynnista kone ja tarkasta, ettd leikkuupaasta virtaa Pumpun
liekkuudljya. akseli
7.4 Puristusleukojen osien vaihto H
>  Kaanna kiristysmuhvia ja avaa sita kunnes ruuvimeisseli. B e
= Avaa ruuvit, jotka kiinnittavat puristusleukojen osat (H1). =\
= Aseta ohut tanko jousen yldreunaan ja veda istukan ruuvi ;m*f"\ﬁ_ -4 — N\
pois (H2). ( /’ I ‘
= Veda puristusleukojen osaa eteenpéin (H3). f A? ‘//, :
= Aseta uusi puristusleukojen osa paikoilleen ja paina se ‘ \\ \‘{ﬁ/ \ \
N N 7 Ruuvi

taakse, aseta jousi ja istukan ruuvi takaisin paikoilleen.
7.5 Hiiliharjan vaihtaminen

é Pida uusi hiiliharja 6ljyttdmana, puhtaana, lastuttomana jne. Valta kasineiden tahrojen

tarttumista hiiliharjaan!

Avaa sivukansi.

Irrota tulppa uraruuvitaltalla ja veda hiiliharja ulos.
Asenna uusi hiiliharja.

Kiinnita tulppa ja asenna sivukansi.

v Y

Paivittainen tarkistus

é Huomio! Ennen voitelua on koneen pistoke irrotettava verkkovirtalédhteesta!

Tarkista pistoke, virtajohto ja jatkojohto vaurioiden varalta.
Tarkista, etta 6ljysailié on taytetty oikein.
Puhdista 6ljysailié, jos huomaat siina olevan epapuhtauksia.

Tarkista kierteitysleuat, putken leikkauslaita ja sisdinen purseenpoistolaite mahdollisen ku-
lumisen varalta. Vaiha osat, jos ne ovat kuluneet.

Puhdista puristusleuat terasharjalla, jos ne ovat likaiset.

Tarkista, ettd ohjaustapit ovat kireat. Kirista tarvittaessa.

Poista palat ja lika koneesta saanndllisesti.

Levitéa koneeseen ruostumisen estavaa rasvaa, jos konetta ei aiota kayttaa pitkaan aikaan.
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= Takana oleva karan tuki tulee voidella saanndllisesti. Voitelun saavat suorittaa vain henkilt,
jotka tuntevat sahkaéturvallisuuteen liittyvat seikat!

8 Vianmaaritys

Ongelma Mahdollinen syy Ratkaisu
Ei kaynnista, ei vaikka virta Verkkokaapeli ei liitetty Liita verkkokaapeli
on kytketty Hiiliharja kulunut Vaihda hiiliharja
Pieni jannite S&ada merkittyyn jan-
nitteeseen
Moottorin vika kaanny asiakaspalvelun
puoleen
Verkkokaapeli vaurioitunut tai | kdanny asiakaspalvelun
poikki puoleen
Hidas py6riminen Pieni jannite Saada merkittyyn jannittee-
seen, kaanny asiakaspalve-
lun puoleen
Moottorin vika kaanny asiakaspalvelun
puoleen
Ei leikkuudljya, liilan vahan Liian vahan leikkuudljya Lisaa leikkuudljya
leikkuudljya séilidssa

Lastut tukkineet suodattimen | Puhdista sailién suodatin
Hammaspy&rapumppu vioit- | Vaihda hamma-

tunut spyoérapumppu
Leikkuudljyn syo6ttoa ei S&aada leikkuudljyn syottd
saadetty
Kierteenleikkuupaata ei Saada kierteenleikkuupaa
saadetty oikein

Huonolaatuinen kierre Kierteen syvyys ja pituus ei S&aada leikkuupaa
s&adetty
Kierrepakat kuluneet ja/tai Vaihda kierrepakat
kayttokelvottomat
Leikkuudljyn laatu huonon- Vaihda leikkuudljy
tunut
Vaara leikkuudljy Kéayta oikeaa leikkuudljya
Kierrepakkoja ei ole asennet- | Asenna oikein
tu oikein

Yksittaiset osat liikkuvat Lastuja ja rautapdlya kertynyt | Poista lastut ja rautapdly

huonosti

) Lisavarusteet

Sopivat lisavarusteet 16ydat paaluettelosta tai osoitteesta www.rothenberger.com
10 Asiakaspalvelu

ROTHENBERGER-asiakaspalvelu palvelee teita eri toimipaikoissa (katso tiedot katalogista tai
internetistd) ja samoja yhteystietoja kayttaen kaytettavissanne on myds vara-osia- seka huolto-
palvelu. Voitte tilata lisdvarusteita ja varaosia paikalliselta jalleenmyyjalta tai RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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11.1 Metalliset, sdhko- ja elektroniset osat

Koneessa on osia, jotka voidaan toimittaa uusiokayttéon. Tata varten on hyvaksynnan ja sertifi-
kaatin saaneita kierratysyrityksia. Uusiokayttéon soveltumattomien osien (esim. elektroniikkaro-
mu) ymparistoystavallisista jatehuoltomahdollisuuksista saat tietoa paikallisilta jatehuoltoviran-
omaisilta.

E Al heité séhkétydkaluja tai akkuja/paristoja talousjatteisiin!

—
Koskee vain EU-maita: Sahko- ja elektroniikkalaiteromusta annetun Euroopan unionin direktii-
vin 2012/19/EU ja sen kansalliseen lainsdadantédn saattamisen mukaisesti kayttokelvottomat
sahkotyokalut seka akkuista ja kaytetyista akuista annetun asetuksen (EU) 2023/1542 mukai-
sesti vialliset tai kaytetyt akut on kerattava erikseen ja ohjattava ymparistoa saastavaan kierra-
tykseen.

11.2  Oljyt ja voiteluaineet

Oljyt ja voiteluaineet saa havittaa vain erityiset yhtiot.

Vanhat 6ljyt ja kontaminoituneet 6ljyt tulee sailyttéda ja havittaa tiivissa oljyn kestavissa saili-6issa
(metallitynnyrit).

Vialliset sahkolaitteet ja koneet, jotka ovat korjauskelvottomia, tulee avata ja puhdistaa jaljelle
jaaneen oljyn poistamiseksi.

Oljyputket tulee puhdistaa niin, ettei niihin ja& éljyjaamia. Oljyja (pienidkééan maaria) ei saa paas-
téda maahan!
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Oznakowanie w tym dokumencie

ﬁ Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.

Uwaga!

! Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla dobr materialnych i
Srodowiska naturalnego.

=2  Wezwanie do dziatania

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna gwintujgca SUPERTRONIC 2SE moze by¢ wykorzystywana tylko do odcinania,
wykonywania oraz usuwania zadzioréw na gwintach jak opisano w Rozdziale 2 ,Dane
techniczne”.

Maszyna gwintujgca SUPERTRONIC 2SE moze by¢ uzywana z odpowiednimi gtowicami
gwinciarskimi, ktore zostaty skontrolowane i zarekomendowane przez firme ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH oraz ze szczekami gwintujgcymi, jak opisano w Rozdziale 2 ,Dane
techniczne”.

Wytacznik nozny z zestawu posiada Certyfikat GS approval stowarzyszenia profesjonalnych
ubezpieczycieli od odpowiedzialnosci, i jest obowigzkowy podczas uzytkowania maszyny w
Federalnej Republice Niemiec.

Nie wolno wprowadzaé¢ zmian technicznych oraz konstrukcyjnych w maszynie
gwintujacej ani jej akcesoriach.

= Taka zmiana powoduje uniewaznienie pozwolenia na uzytkowanie i moze prowadzi¢ do

wypadku i wystapienia obrazen ciata.

Podczas uzytkowania narzedzi oraz maszyn elektrycznych, nalezy postepowac zgodnie z
podstawowymi zasadami bezpieczenstwa, aby zapewni¢ ochrone przed porazeniem
pradem elektrycznym, obrazeniami ciata oraz pozarem. Przed rozpoczeciem uzytkowania
maszyny, nalezy doktadnie zapozna¢ si¢ z instrukcja obstugi. Instrukcje obstugi nalezy
zawsze przechowywa¢ w poblizu maszyny.

1.2 0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

ﬁ UWAGA! Podczas uzytkowania elektronarzedzi nalezy, w celu ochrony przed

porazeniem elektrycznym, odniesieniem obrazen i niebezpieczenstwem
spowodowania pozaru, nalezy przestrzegac nastepujgcych srodkéw bezpieczenstwa.

Przed przystgpieniem do pracy z elektronarzedziami przeczyta¢ wszystkie zamieszczone
tu wskazowki i przetrzymywac instrukcje ze wskazéwkami bezpieczenstwa w
bezpiecznym miejscu.

Konserwacja i utrzymanie w dobrym stanie:

1

N

Regularne czyszczenie, konserwacja i smarowanie. Zawsze przed przystgpieniem do
ustawiania, prac zwigzanych z utrzymaniem w dobrym stanie lub naprawg wyjmij wtyczke z
gniazdka sieciowego.

Naprawe urzadzenia powierza¢ wylacznie wykwalifikowanemu personelowi, a takze
do napraw stosowac wytacznie oryginalne czes$ci zamienne. W ten sposéb mozna
zapewni¢ bezpieczenstwo urzgdzenia.

Bezpieczna praca:

1

2

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Brak porzgdku w miejscu pracy moze doprowadzi¢
do wypadkow.

Zwracaj uwage na warunki otoczenia. Nie wystawiaj elektronarzedzi na deszcz. Nie
uzywaj elektronarzedzi w wilgotnym lub mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre o$wietlenie w
miejscu pracy. Nie uzywaj elektronarzedzi gdy wystepuje zagrozenie wybuchu pozaru lub
eksplozji.
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Chron sig¢ przed porazeniem pradem elektrycznym. Unikaj kontaktu z uziemionymi
elementami (np. rurami, wentylatorami, piecykami elektrycznymi, urzadzeniami
chiodniczymi).

Trzymaj z dala inne osoby. Nie zezwalaj na dotykanie elektronarzedzi przez inne osoby, w
szczegolnosci dzieci. Nie dopuszczaj innych oséb, w tym dzieci, do obszaru pracy.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj w bezpiecznym miejscu. Nieuzywane
elektronarzedzia nalezy przechowywac w suchym, wysoko rozmieszczonym lub zamknigtym
miejscu, z dala od zasiegu dzieci.

Nie przeciazaj elektronarzedzi. Pracujg one lepiej i bezpiecznie w podanym zakresie
mocy.

Uzywaj wiasciwych elektronarzedzi do wtasciwych prac. Nie uzywaj zbyt stabych
maszyn do trudnych prac. Nie uzywaj elektronarzedzi do celéw, do ktdrych nie zostaty one
przewidziane. Nie uzywaj np. recznej pity tarczowej do ciecia gatezi drzew lub drewna
kominkowego.

Zaktadaj odpowiednia odziez. Nie zaktadaj szerokiej odziezy ani bizuterii, gdyz elementy
te mogtyby zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci. Do prac na wolnym powietrzu zaleca

sie zaktadanie antyposlizgowego obuwia. Dtugi wtosy zakrywaj specjalng siatka.

Korzystaj z wyposazenia ochronnego. Zakiadaj okulary ochronne. W pracach wigzacych
sie z silnym zapyleniem uzywaj maski oddechowe;j.

Podlacz urzadzenie do odsysania pytu. W razie dostepnych przylgczy do odsysania pytu i
elementéw wytapujacych, sprawdz, czy elementy to zostaty podtaczone i sa prawidtowo
uzywane.

Nie uzywaj kabla do celéw, do ktorych nie zostat on przewidziany. Nie ciggnij za kabel
przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka sieciowego. Chron kabel przed wysokimi
temperaturami, kontaktem z olejem i ostrymi krawedziami.

Zabezpiecz przedmiot obrabiany. Uzyj urzadzen mocujacych lub imadta do
unieruchomienia przedmiotu obrabianego. W ten sposob przedmiot bedzie pewniej
przytrzymywany, niz w reku.

Unikaj pracy w nienaturalnej postawie ciata. Podczas pracy stale utrzymuj stabilnos¢ i
réwnowage.

Dbaj o narzedzia. Narzedzia do ciecia powinny by¢ zawsze naostrzone i czyste, co
zagwarantuje ich skuteczniejsze dziatanie. Przestrzegaj wskazéwek dotyczacych
smarowania i zmiany narzedzia. Regularnie sprawdzaj stan przewodu przytaczeniowego
elektronarzedzia i w razie jego uszkodzenia zwrd¢ sie do autoryzowanego punktu
serwisowego. Regularnie sprawdzaj stan przedtuzaczy i w razie uszkodzenia wymien je.
Uchwyty narzedzie muszg by¢ suche, czyste i wolne od smaru i oleju.

Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego. Gdy nie uzywasz elektronarzedzia, przed
przystapieniem do konserwacji i zmiany narzedzi, np. tarczy pilarskiej, wiertta, frezu.

Nie zostawiaj zatozonych kluczy narzedziowych. Przed wigczeniem sprawdz, czy klucz i
narzedzie nastawcze zostaty zdjete.

Unikaj przypadkowego rozruchu urzadzenia. Wigcznik przy wktadaniu wtyczki do
gniazdka sieciowego musi by¢ wytgczony.

Uzywaj przediuzaczy przystosowanych do pracy na zewnatrz pomieszczen. W pracy
na zewnatrz pomieszczen uzywaj wytgcznie przystosowanych do tego i odpowiednio
oznakowanych przedtuzaczy.

Zachowaj ostroznos¢. Zwracaj uwage na to, co robisz. Zachowaj rozsgdek w pracy. Nie
uzywaj elektronarzedzia, gdy nie mozesz sie skoncentrowaé na pracy.

Sprawdz, czy urzadzenie nie ulegto ewentualnym uszkodzeniom. Przed przystgpieniem
do dalszego uzytkowania elektronarzedzia nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenia ochronne lub
nieznacznie uszkodzone elementy zapewniajg prawidtowe dziatanie. Sprawdz, czy ruchome
elementy prawidtowo dziataja, nie blokuja sig i nie ulegly uszkodzeniu. Wszystkie czgsci
muszg by¢ prawidtowo zamontowane i wszystkie warunki spetnione, w celu
zagwarantowania prawidtowego dziatania elektronarzedzia.
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Uszkodzone urzgdzenia ochronne i czgsci nalezy przekaza¢ do naprawy lub wymiany
autoryzowanemu punktowi serwisowemu, o ile nie podano inaczej w instrukcji uzytkowania.
Uszkodzone wigczniki nalezy wymieniaé w warsztacie klienta.

Nie uzywaj elektronarzedzi, w ktérych nie mozna witgczac¢ i wytgczaé wigcznika.

21 Uwaga. Uzywanie innych narzedzi roboczych i innych akcesoriéw moze stwarzaé
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

22 Uszkodzone elektronarzedzie przekaz do naprawy wykwalifikowanemu elektrykowi.
Niniejsze elektronarzedzie odpowiada obowigzujgcym przepisom bezpieczenstwa. Naprawy
moga by¢ wykonywane wytacznie przez elektryka z zastosowaniem oryginalnych czesci
zamiennych; w przeciwnym wypadku uzytkownik moze by¢ narazony na niebezpieczenstwo
wypadku.

1.3 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Posadzka musi by¢ sucha i niezanieczyszczona materiatami powodujacymi poslizgniecie
sie, jak np. olej. Posadzki sliskie powodujg wypadki.

Poprzez ograniczenie dostepu lub zagrodzenie zapewni¢ wolng przestrzen przynajmniej
jednego metra do obrabianego przedmiotu, gdy wystaje on ponad maszyne. Ograniczenia
dostepu lub zagrodzenia obszaru pracy zmniejszajg ryzyko zaplatania sie.

Przytacza elektryczne musza by¢ suche i oddalone od podtogi. Nie wolno dotykaé wtyczki
oraz maszyny wilgotna reka. Niniejsze srodki ostroznosci zmniejszaja ryzyko porazenia
elektrycznego.

Rece trzymac z dala od obracajacych si¢ rur lub tgcznikéw rurowych/ armatury. Wytaczy¢
maszyne przed przystapieniem do czyszczenia gwintow rur lub przykreceniem tgcznikéw
rurowych/armatury. Odczekaé, az maszyna catkowicie zatrzyma sie zanim dotknie sie
rure. Takie postepowanie zmniejsza mozliwos$¢ zaplatania sie w obracajace sie czesci.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytagczeniowego, nalezy zleci¢ jg firmie
ROTHENBERGER lub autoryzowanemu serwisowi elektronarzedzi ROTHENBERGER, co
pozwoli unikng¢ ryzyka zagrozenia bezpieczenstwa.

Nie wolno wktadac¢ palcéw, twarzy, wtosdw i innych czesci ciata, ani luznych, szerokich
elementéw ubrania do dziatajgcego urzadzenia ani w otwory znajdujgce sig w poblizu
obrotowych czesci (obrabianego elementu, zacisku, zacisku centrujgcego). Nie nalezy nosi¢
bizuterii (pierscionkow, tancuszkéw itp.). Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata oraz
wypadkow!

W przypadku usterki (dziwnego zapachu, wibracji, dziwnych dzwigkéw) podczas uzytkowania
maszyny SUPERTRONIC 2SE, nalezy natychmiast nacisng¢ wytgcznik nozny i wykona¢
AWARYJNE ZATRZYMANIE maszyny!

Jesli maszyna dziata nie wolno recznie trzymac¢ obrabianego elementu lub wykonywac¢
podobnych czynnosci, ani montowac lub usuwa¢ czesci, takich jak filtry, zawory, sekcje rur itp.!

Nalezy nosi¢ ubranie ochronne! Nalezy nosi¢ maske chronigcg przed rozpryskami oleju do
gwintowania oraz parami chloru (pochodzacymi z oleju gwintujgcego na goracej powierzchni
narzedzia i obrabianego elementu)! Nalezy nosi¢ odpowiednig czapke, aby zakry¢ i chroni¢
ditugie wiosy. Do zmiany szczek gwintujgcych, tarczy odcinajgcej rurg oraz gradownika nalezy
zaktadac¢ rekawice ochronne. Podczas zmiany narzedzia oraz obrabianego elementu nalezy
zaktadac rekawice ochronne. Gwint oraz szczeki nacinajgce gwint stajg sie gorgce podczas
gwintowania! Nalezy nosi¢ obuwie ochronne. Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata
(poslizgniecia sie) na oleju do gwintowania! Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata
spowodowanych mokrymi, sliskimi oraz skrzywionymi czesciami maszyny podczas wymiany
narzedzia!

Nie wolno usuwaé metalowych opitkdbw za pomocg skompresowanego powietrza!l
Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu i utraty wzroku!

Podczas uzywania urzadzenia w pomieszczeniu (zamknigte pomieszczenia) nalezy zapewnié
odpowiednig wentylacje. Dopuszczalna temperatura otoczenia wynosi od 0°C do 40°C!

Przed wymiang gtowic tngcych, tarczy odcinajacej i gradownika nalezy zawsze wytgczyé
maszyne i wyja¢ wtyczke z gniazdka zasilania (Czynnos$¢ bez zasilania!)!

Po wylgczeniu maszyna pracuje jeszcze chwile nim sig zatrzyma.
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Nie wolno dotyka¢ zadnych czgsci nim maszyna nie zatrzyma sig catkowicie i zasilanie nie
zostanie odtgczone!

W przypadku nagwintowanych rur nalezy wykonac test cisnieniowy, aby upewnic sig, ze woda
ani gaz nie bedzie uciekaé po ich zamontowaniu!

Wtyczka urzadzenia musi pasowa¢ do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie nalezy uzywa¢ wtyczek adapterowych razem z uziemnionymi narzedziami.
Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia pragdem.
Elektronarzedzia, osprzet, koncowki itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszg instrukcja,
uwzgledniajgc warunki pracy i rodzaj zadania, ktore nalezy wykonaé. Wykorzystywanie
elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich przeznaczeniem jest niebezpieczne.

Postepowac zgodnie z instrukcjg w celu poprawnej obstugi maszyny. Nie uzywaé maszyny do
celéw niezgodnych z przeznaczeniem, jak wiercenie otworéw lub obracanie wciggarek.

Przymocowac¢ maszyne do stoty warsztatowego lub stojaka. Podpierac dtugie i ciezkie rury
podporami.

Podczas obstugi maszyny stac po stronie, na ktdrej umieszczony jest przetgcznik
REVERSE/OFF/FORWARD (WSTECZ/WYLACZONA/NAPRZOD) lub FORWARD REVERSE
(NAPRZOD/WSTECZ).

Nie zdejmowac oston. Nie obstugiwa¢ maszyny ze zdjetymi ostonami.
Nie uzywac tej maszyny, jesli przetagcznik nozny jest uszkodzony lub go brakuje.

Ustawi¢ lub zamocowac¢ elektronarzedzie w stabilnej pozycji, odpowiedniej dla elektronarzedzi,
ktére mozna mocowacé na podporach lub mocowac do podtogi.

Regularnie sprawdzaj przediuzacze i wymieniaj je, jesli sg uszkodzone.

Przed dalszym uzywaniem narzedzia nalezy je doktadnie sprawdzi¢, aby upewni¢ sie, ze dziata
ono prawidtowo i spetnia swojg zamierzong funkcje.

Wymiane uszkodzonych przetacznikéw nalezy zleci¢ w autoryzowanym serwisie.

Uzywanie akcesoriéw lub przystawek niezalecanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
stwarza¢ ryzyko obrazen.

2 Dane techniczne

Wydajnos$e Cigeia .......coevveninveiiieens BSPT R 4 ... 27(60.5mm), NPT %" ... 2" (60.5mm),
Gwint $ruby 3/8” ... 2” (60.5mm)

Materiat do ciecia .........cccoeveeveeiineeienn. Stal, stal nierdzewna

Predkos¢ bez obcigzenia ............ccceee.. 38min~" (rpm)

Jednofazowy silnik uniwersalny ............. 1150W

Czestotiwose ......oovveeiiiiiecce 50/60 Hz

Wymiary (Dt.xSzer.xWys.) .....ccccoevveeennee 570 x 435 x 360mm

Ciezar (Bez akcesoriow) ..........ccceeeeeeee. 46kg

Glowica gwinciarska...........cccccceveiennene Automatyczna gtowica gwinciarska 1/2“ — 2 lub 2 SE
gtowicami gwinciarskimi

Szczeki gwintujace ......ccovveeevveieieene 1/2* - 3/4*, 1* — 2“ (Opcjonalnie 1/4“ — 3/8" no. 56369)

Poziom cisnienia akustycznego (Lpa).....85 dB (A) | Kea 3 dB (A)

Poziom mocy akustycznej (Lwa)............. 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Poziom szuméw podczas pracy moze przekraczac 85 dB (A). Nalezy nosi¢ ochraniacz stuchu!
Mierzone wartosci ustalono stosownie do EN 61029-1.

Catkowita warto$¢ drgan ..............ccc....... 2,5 m/s?} K= 1,5m/s?

Poziom drgan podany w tych wskazéwkach zostat pomierzony zgodnie z wymaganiami normy
EN 61029 dotyczacej procedury pomiaréw i mozna go uzy¢ do poréwnywania elektronarzedzi.
Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
A elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan, z
innymi narzedziami roboczymi, z réznym osprzetem, a takze jesli nie bedzie
wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze odbiegaé od podanego. Podane powyzej
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przyczyny mogg spowodowac podwyzszenie ekspozycji na drgania podczas catego czasu
pracy.

Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytgczone, lub gdy jest wprawdzie wigczone, ale nie jest uzywane do pracy. W
ten sposdéb tgczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania moze
okazac¢ sie znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, majgce na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacji roboczych.

Funkcje maszyny gwintujacej

1 Obcinak do rur 8 Zacisk

2 Szczeki gwintujgce 10 Raczka T

3 Wewnetrzny gradownik 11 Dzwignia blokujgca
4 Wozek narzedzia 12 Bolec selektora

5 Sruba spustowa oleju 13 Blok selektora

6 Reczne koto podajnika 14 Ptytka krzywkowa
7 Zacisk centrujgcy 15 Dzwignia blokujgca

3.2 Opis funkcjonowania

Gwinty sg nacinane lub nakrecane na obrabianych elementach, takich jak rury lub prety w mas-
zynie gwintujgcej SUPERTRONIC 2SE.

Maszyna sktada sie z:

silnika napedzajgcego zacisk centrujgcy

zacisku stuzgcego do zabezpieczenia obrabianego elementu

obcinaka do rur przycinajgcego obrabiany element na odpowiednig diugosé
wewnetrznego gradownika

gtowicy gwinciarskiej do wykonywania gwintu na obrabianym elemencie
pompy olejowej, ktéra smaruje oraz chtodzi za pomocg oleju do gwintowania
woézka narzedzia prowadzonego po obu stronach za pomoca uzebionego podajnika
wanny na opitki i olej

wytgcznika bezpieczenstwa

ogranicznika toczenia

Przygotowanie do prac!

4.1 Transport maszyny gwintujacej

przesileniem.

f Przed podniesieniem maszyny nalezy ugig¢ kolana, aby ochroni¢ kregostup przed
Waga > 35 kg > 2 osoby!

Nalezy unieruchomi¢ wézek narzedzia, aby nie mogt sie porusza¢ podczas transportu
masyny nie wolno trzymac¢ za zacisk centrujgcy ani za wewnetrzny gradownik!

nastgpi¢ jego rozpryskanie na ubranie z powodu wibracji!

Olej do gwintowania na powierzchni maszyny powoduje, ze staje si¢ ona $liska. Nalezy

(
' Jesli maszyna transportowana jest gdy w $rodku znajduje sig olej do gwintowania, moze
(
! uwazac, aby maszyna nie wyslizgneta sie z rgk podczas podnoszenia jej!
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4.2 Ustawienie maszyn

Maszyne nalezy umiesci¢ w suchym miejscu!
Maszyne nalezy umiesci¢ na ptaskiej powierzchni
bez otwordw lub na ptaskim stole roboczym. Zacisk
centrujgcy musi znajdowac sie wyzej niz pozostate
czesci maszyny, aby olej do gwintowania nie mégt
wyptyngé przez obrabiang rure i zanieczysci¢
podioge! Nalezy zapewni¢ dostateczng ilo$¢ miejsca
wokot maszyny oraz w miejscu pracy!

oraz obracajacy sie obrabiany element, to dlugosé obracajgcych sie elementow musi
zosta¢ zmniejszona lub cata niebezpieczna powierzchnia musi zosta¢ oznakowana
znakami ostrzegawczymi! Elementy ostrzegawcze muszg by¢ dobrze ustawione i
zabezpieczone. Jesli do tego celu zostajg uzyte wsporniki, to muszg posiadac regulacje
wysokosci oraz musi by¢ ich wystarczajgca ilos¢!

4.3 Potaczenia elektryczne

ﬁ Jesli nie wida¢ wyraznie catej niebezpiecznej powierzchni utworzonej przez maszyne

' Nie wolno umieszcza¢ maszyny ani obrabianego elementu na przewodzie tgczgcym, w
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do jego uszkodzenia i odstonigcia rdzenia przewodu, co

* moze prowadzi¢ do zagrozenia porazeniem pragdem!

Nie wolno dotyka¢ wtyczki zasilania ani przewodu mokrymi rekoma. Zagrozenie porazenia

prgdem!

Bardzo waznym jest, aby napiecie opisane na tabliczce znamionowej urzadzenia byto
takie samo jak zrédta napiecia, w przeciwnym wypadku maszyna moze sta¢ sie gorgca,
moze zaczg¢ wydobywac sie dym, moze nastgpic¢ pozar i spowodowac¢ uszkodzenia!
Ochrona przed porazeniem elektrycznym: Maszyna posiada | klase ochrony. Dodatko we
uziemienie nie jest wymagane!

Podtaczajgc maszyne do zasilania, nalezy zawsze upewni¢ sie, ze przetgcznik znajduje
sie w pozycji ,2WYL.”, w przeciwnym wypadku istnieje ryzyko, ze maszyna uruchomi sie
niechcacy i bez nadzoru, gdy zasilanie zostanie podtgczone! Niebezpieczenstwo wystapi-
enia obrazen ciata oraz wypadkéw! Zrédto zasilania musi byé wyposazone w wytgcznik
réznicowopradowy, aby zapobiegaé porazeniom prgdem!

Zintegrowane automatyczne zabezpieczenie przecigzeniowe zatrzymuje maszyng w
przypadku przecigzenia lub wahan zasilania! Ponowne wtaczenie maszyny mozliwe jest
po uptynieciu minuty!

Nalezy uzywaé przedtuzacza HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Przewdd nie powinien by¢ diuzszy niz
30m!

4.4 Olej do gwintowania

Do nacinania gwintéw nalezy stosowaé wysokowydajny olej do gwintowania fi rmy ROT-
HENBERGER, nr art. 65010. Olej ten nie jest odpowiedni do gwintowania rur do
wody pitnej!
Zamiennie mozna stosowa¢ wysokowydajny ptyn do gwintowania firmy ROTHENBERGER, nr
art. 65015. Ptyn ten jest odpowiedni do gwintowania wszystkich rurociggéw tacznie z ruro-
ciagami wody pitnej.
ﬁ Oleje do gwintowania nalezy chroni¢ przed dzie¢mi!

zmiesza sie z woda zmienia kolor na mleczno-biaty, jego klasa zostaje obnizona, a
wykonany gwint jest nizszej jakosci. W takim wypadku zalecamy wymieni¢ olej!
Nalezy unika¢ bezposrednich promieni stonecznych i przechowywac olej w ciemnym
miejscu!

' Nie wolno rozcienczac¢ ani mieszac oleju do gwintowania z innymi olejami! Jesli olej
[ ]
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Aby brud i woda nie przedostata sie do pojemnika z olejem, nalezy doktadnie go zamknaé
po uzyciu!

f UWAGA OSOBY Z ALERGIAMI!

4.5

Olej do gwintowania, ktory zetknie sie ze skéra, moze spowodowac¢ podraznienie skory,
zapalenie oraz reakcje alergiczne! Podczas uzytkowania oleju nalezy nosi¢ ubranie
ochronne oraz zakry¢ miejsca, narazone na kontakt z olejem. Jesli dojdzie do kontaktu
skory z olejem, zanieczyszczone miejsce nalezy natychmiast umy¢ woda z mydtem.
Jesli olej do gwintowania zapali sie na gorgcym obrabianym elemencie lub powierzchni
narzedzia, moze wytwarzac¢ toksyczne pary lub gazy (np. gdy pali sie czerwony olej
wytwarzany jest chlor w postaci gazowej). W wypadku przypadkowego wdychania
takiej mgty lub pary olejowej, nalezy natychmiast wyj$¢ na Swieze powietrze i
zasiegna¢ porady lekarza!

Kontrola oleju do gwintowania

ﬁ Podczas czyszczenia, serwisowania, kontroli lub naprawy maszyny, nalezy jg wytaczy¢

>

i odtgczy¢ wtyczke od gniazdka zasilania (czynno$¢ bez zasilania)!

Nowa maszyna lub maszyna, ktéra nie byta uzywana
przez dtugi okres czasu, pokryta jest warstwg oleju w celu
ochrony. Warstwe tg nalezy wytrze¢ czystg Sciereczka.

Nalezy obracaé¢ obrotowg ragczke zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, aby przesungé wozek narzedzia do
zacisku.

Po prawej stronie maszyny nalezy nala¢ olej do
gwintowania do poziomu oczek sita.

Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna jest nadal wytgczona i Obrotowag
wilozyé wtyczke do gniazdka zasilania. raczke Filtr
Nalezy wtgczy¢ maszyne i upewnic sie, ze olej do gwinto-

wania wyptywa z gtowicy gwinciarskiej na szczeki

nacinajgce. Jesli ilos¢ dostarczanego oleju nie jest

odpowiednia, nalezy wyregulowac jg za pomocg Sruby

regulacyjnej oleju.

Ustawienie ilosci dostarczanego oleju do gwintowania

ﬁ Podczas czyszczenia, serwisowania, kontroli lub naprawy maszyny, nalezy jg wytaczy¢

4.7

i odtgczy¢ wtyczke od gniazdka zasilania (czynno$¢ bez zasilania)!

Nalezy upewnic sig, ze zbiornik olejowy jest napetniony Nakretka blokujaca
do poziomu oczek sita. A |
Jesli ilos¢ dostarczanego oleju nie jest odpowiednia, to
mozna jg ustawi¢ za pomoca sruby regulacyjnej oleju.
Nalezy odkreci¢ nakretke blokujgca Sruby regulacyjne;.
Obracanie sruby regulacyjnej oleju zgodnie z ruchem
wskazowek zegara zwigksza ilo$¢, a obracanie jej prze- |
ciwnie do ruchu wskazéwek zegara zmniejsza ilos¢ ; |
dostarczanego oleju.

Nalezy doktadnie dokreci¢ nakretke blokujgca po wy-

konaniu regulacji.Nakretka blokujgca mniej wiece;.

! = Y
g - N /7

i wi?cejﬁ /\,\ ;{

A= N
N

Wypuszczanie oleju

Nalezy postepowac¢ zgodnie z zasadami be-
zpieczenstwa oraz prawem dotyczacym likwidac;ji
oleju opisanym w Rozdziale 11!

Sruba spustowa
oleju
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5 Transport i magazynowanie |

Pokretto posuwu, wewnetrzny gratownik oraz ptyta wiérowa mogg zosta¢ w tatwy sposéb zde-
montowane.

Urzadzenie uzyskuje w ten sposob kompaktowe wymiary i umozliwia fatwe magazynowanie.
Demontaz pokretta posuwu (I1)
= Poluzuj Srube mocowania pokretta.
> Sciggnij pokretto.
Demontaz gratownika (12)
= Odkre¢ srube mocowania wewnetrznego gratownika.
= Woyciggnij gratownik wysuwajgc go w gore.
Demontaz plyty wiérowej (13)
= Poluzuj Srube mocowania ptyty widrowej.
= Przesun plyte wiérowa lekko w gore i wyjmij ja.
6 Dziatanie maszyny do gwintowania

6.1 Zaciskanie obrabianych elementow ]

' Wozek narzedzia moze zetkng¢ sie z ramg przed zakonczeniem gwintowania, w wyniku

czego moze doj$¢ do uszkodzenia zacisku oraz maszyny! Dlatego musi zosta¢ zacho-
b wany co najmniej 70-cio cm odstep pomiedzy gwintem nacinanym na obrabianym ele-
mencie a zaciskiem!

Obcinak do rur oraz gtowice gwintujgcg nalezy odsung¢ w gore, aby nie przeszkadzaty, a
nastepnie z tylu nalezy ustawi¢ wewnetrzny gradownik.
Obrabiany element nalezy wtozy¢ od strony zacisku centrujgcego (B1), a nastepnie dokreci¢
zacisk centrujacy (B2).
Dokrecajgc zacisk, prawa rekg nalezy mocno trzymac obrabiany element po stronie zacisku
(B3).
Nalezy upewnic sig, ze trzy szczeki zaciskowe stykajg sig¢ z obrabianym elementem.
Jesli trzy szczeki nie stykajg sie z obrabianym elementem, bedzie sie on chybotat i
zaréwno nacinanie, jak i gwintowanie, nie bedzie mogto zosta¢ wykonane poprawnie!

Nalezy dobrze zacisng¢ obrabiany element i mocno go dokrecié.
W przypadku dtugich i ciezkich rur, nalezy uzy¢ stojaka wsporczego (nr art. 56047), aby
uniknaé chwiania sie i skrecania obrabianego elementu podczas obracania go, oraz aby
uniknaé przewrdcenia sie maszyny spowodowanego ciezarem obrabianego elementu! W
przeciwnym wypadku obrabiany element i maszyna mogg nie by¢ stabilne!

eemVomV Vv V ¥

6.2 Odcinanie obrabianego elementu obcinakiem do rur

Nie wolno dotyka¢ powierzchni ciecia gotymi rekami, poniewaz jest ona gorgca i ma
ostre krawedzie! Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata oraz popar-zenia!

owalna, co uniemozliwia wykonanie prawidtowego gwintowania. Dlatego na caty obroét rury

' Jesli racza obcinaka do rur obracana jest z duzg sitg, powierzchnia ciecia moze stac sie
1 nalezy obracac rgczke obcinaka o p6t obrotu!

\ROTHENBERGER
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Nalezy odsung¢ obcinak do rur w gore, aby nie przeszkadzat. Nalezy obraca¢ kotem po-
dajnika zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby ustawi¢ rure w pozycji wymaganej do jej
obciecia.

Nalezy opusci¢ obcinak w dot na rure, a nastepnie ustawi¢ przetgcznik na pozycje Wi. Lub
nacisngé wytgcznik nozny.

v

= Nalezy mocno przekreci¢ raczke obcinaka do rur zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara i ro-
zpoczgC ciecie.
= Nalezy nacisngé obcinak w dét, a potem pociagna¢ w gére.
Nie nalezy umieszczaé obcigtych rur w wannie! Zaraz po zakonczeniu procesu przecina-
nia nalezy wyjac je z wanny!
6.3 Rozwiercanie obrabianych elementéw D

Koncowka tngca wewnetrznego gradownika jest bardzo ostra! Nie nalezy jej dotykaé
gotymi rekoma! Niebezpieczenstwo poranienia rgk oraz wystgpienia obrazen ciata!

Nalezy pociggna¢ wewnetrzny gradownik do siebie.

Nalezy obraca¢ kotem podajnika zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i delikatnie oprze¢
krawedz tngcg rozwiertaka o wewnetrzng krawedz rury, aby usung¢ zadziory.

Nalezy dalej obraca¢ obrotowg rgczka i delikatnie oprze¢ krawedz tnaca rozwiertaka o
wewnetrzng krawedz rury, aby usung¢ zadziory.
6.4 Demontaz i montaz szczek gwintujacych w glowicy Gwinciarskiej

vV

v

Aby unikng¢ poranienia rgk przez szczeki gwintujace nalezy zatozy¢ rekawice ochron-
{ : 5 ne!
Demontaz:
= Pociggnij dzwignie blokujgca w kierunku ,A”, aby otworzyé gtowice gwintujaca.
= WIi6z srebrny trzpien nastawczy do bloku nastawczego 2 cali.
= Gdy gtowica gwintujgca jest opuszczona, wyciggnij w gore zaciski gwintujgce nr 1i 4.
= Podnies glowice gwintujgca i wyciggnij zaciski gwintujgce nr 2 i 3, pociggajac je w dot.
Montaz:
Nalezy upewnic sig, ze numery na glowicy gwintujgcej i zaciskach gwintowych sg zgodne.

W16z srebrny trzpien ustalajgcy do 2-calowego bloku ustalajgcego.

Zatdéz szczeki gwintujace, ktorych numer odpowiada numerowi rowka na gtowicy gwin-
tujace;j.

Sprawdz, czy numery na gtowicy gwintujacej i na szczekach gwintujgcych znajduja sie po tej
samej stronie.

[ ]
= Pociggng¢ dzwignie blokujgcg w kierunku ,A”, aby otworzy¢ gtowice gwintujaca.
>
>
>

6.5 Wymontowanie i zamontowanie glowicy gwintujacej z san wzgl.

= Podnies¢ gtowice gwintujacg na potowe wysokosci.

= Ustawi¢ glowice gwintujacg po przekatnej i Sciagnac.

= Dopiero gdy gtowica gwintujgca znajdzie sie w rownolegtym potozeniu wzgledem ptaskiej
strony sworznia gtowicy nacinajacej, mozna jg zamontowa¢ wzgl. wymontowa¢ z maszyny.

., Gtowica gwintujgca .
NG
\

Sworzen glowicy
nacinajgcej
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6.6 Zmiana rozmiaru gwintu F

= Nalezy upewnic sie, ze glowica gwinciarska znajduje sie na wozku narzedzia, oraz ze
szczeki gwintujgce pasujg do rozmiaru gwintu.

= Nalezy wiozy¢ bolec selektora do bloku selektora o odpowiednim rozmiarze gwintu.

= Rozmiar podany jest na poszczegolnych blokach selektora.

6.7 Gwintowanie (€]

= W przypadku niebezpiecznej sytuacji nalezy nacisng¢ wytacznik nozny. Spowoduje to
zatrzymanie maszyny.
= Aby ponownie uruchomi¢ maszyne, nalezy nacisngc¢ przycisk zwalniajgcy znajdujacy sie z
boku wytgcznika noznego.
Aby wykona¢ precyzyjne gwinty, nalezy postepowa¢ zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
' Do gwintowania nalezy uzywac¢ surowcow bedgcych w doskonatym stanie. Jesli uzyte
® zostape} rury zdeformowane oraz/lub c_;bcie,te ‘pod k_agem, wykonanie gwintow
spetniajgcych wymagane standardy nie bedzie mozliwe!
Nalezy uzywa¢ gtowicy gwinciarskiej oraz odpowiednich szczek gwintujgcych, odpowia-
dajacych rozmiarowi gwintu!
Nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ gtowice gwinciarska na wozku narzedzia.

Nie nalezy umieszcza¢ niezabezpieczonej gtowicy gwinciarskiej bezposrednio na podtod-
ze!
Z gtowica nalezy postepowac ostroznie! Nalezy upewnic sig, ze olej do gwintowania
wyptywa na szczeki gwintujgce!
Nalezy opusci¢ gtowice gwinciarska i wiozy¢ ragczke T naciskajac jg w kierunku ,B” do
czasu, gdy szczeki gwintujace zazebig sie w pozycji robocze;j.
Za pomocg pedatu nalezy uruchomi¢ maszyne oraz obracac obrotowg rgczkg zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby szczeki gwintujace oparty si¢ na obrabianym elemencie.
Nalezy pusci¢ obrotowg rgczke, gdy dwa do trzech nacige¢ gwintu zostanie wykonanych.

Po wykonaniu catego gwintu szczeki gwintujace otwierajg sie automatycznie dzieki
wzdtuznej dzwigni zatrzymania.

Nalezy zatrzyma¢ maszyne zdejmujac stope z wytacznika noznego.
6.8 Ustawienie dtugosci gwintu

L 28 L 7

v

Dtugos$¢ gwintu zostata ustawiona przez producenta, ale w razie potrzeby moze zostaé
zmieniona.

= Nalezy przytrzymacé bolec ustalajacy za pomocg ptaskiego
Srubokreta i poluzowac szesciokatng nakretke.

= Obracanie bolca ustalajgcego w kierunku ,E” powoduje skrocenie
gwintu, natomiast obracanie go w kierunku ,F” powoduje wydtuzenie
gwintu. P6t obrotu zmienia dtugos¢ gwin-tu o okoto 2 mm.

= Nalezy przytrzymacé bolec ustalajacy ptaskim srubokretem, aby sie
nie obracat, i dokreci¢ szesciokgtnag nakretke.
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6.9 Ustawienie gtebokosci gwintu

= Nalezy ustawi¢ ptyte ustalajgca na bloku ustalajgcym, w
ktorym zmiany nie bedg wprowadzane.

= Nalezy poluzowac¢ srube i przesung¢ blok ustalajgcy, aby
ustawi¢ gtebokos¢ gwintu.

= Przesuwanie bloku w kierunku ,,G” powoduje pogtebienie
gwintéw, natomiast przesuwanie go w kierunku ,H” powoduje
splycenie gwintéw. Jedna podziatka to zmiana gtebokosci
gwintu od 1,5 do 2 mm.

Za pomoca nharzedzia pomiarowego, nalezy skontrolowa¢ wykonany gwint itp. na rurze, a w ra-

zie potrzeby skorygowac ustawienie.

6.10 Wyjmowanie obrabianego elementu

go z maszyny nalezy uwazac i wyjmowac go ostroznie, aby nie wyslizgnat sie zrak i
nie upadt na stopy!

= Nalezy obraca¢ kotem podajnika przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i odsung¢ wozek
narzedzia.

= Nalezy zwolni¢ zacisk.
= Nalezy zwolni¢ zacisk centrujgcy i wyjaé obrabiany element.
6.11 Czyszczenie maszyny po zakonczeniu prac

f Obrabiany element jest mokry i $liski od oleju do gwintowania. Podczas wyjmowa- nia

powietrza! Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu i utraty wzroku! Nie wolno usuwaé
ostrych metalowych opitkéw gotymi rekoma! Niebezpieczenstwo wystg- pienia obrazen
ciata! Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!
= Nalezy usuna¢ opitki z maszyny i wokét niej.
= Nalezy uzy¢ drucianej szczotki, aby usuna¢ opitki i wyczysci¢ zacisk, szczeki gwintujace w
gtowicy gwinciarskiej oraz wewnetrzny gradownik.
= Nalezy uzy¢ Sciereczki, aby wytrze¢ rozpryski oleju do gwintowania z maszyny oraz miejsca
pracy.
Konserwacja oraz kontrola maszyn

f Nie wolno usuwaé metalowych i plastikowych opitkéw za pomoca skompresowan- ego

Wymiane wtyczki lub przewodu przytgczeniowego powierzaj zawsze producentowi
elektronarzedzia lub autoryzowanemu serwisowi.
Wszystkie maszyny zuzywaijg sie naturalnie podczas uzytkowania. Od czasu do czasu muszg
byé konserwowane, a czgsci podlegajgce zuzyciu muszg by¢ wymieniane.
Prace te moga by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany punkt serwisowy firmy
ROTHENBERGER. Dzieki temu uzyskuje sig petng gwarancje na materiaty oraz jako$¢
wykonania!
Jesli maszyna jest czyszczona, serwisowana, kontrolowana lub naprawiana, nalezy jg
wytaczy¢ i odtgczy¢ wtyczke od gniazdka zasilania (czynno$¢ bez zasilania)! Nalezy
zawsze unika¢ niekontrolowanego uruchomienia maszyny. Niebezpieczenstwo
wystgpienia obrazen ciata oraz wypadkow!

71 Wymiana ostrza wewnetrznego gradownika

Podczas wymiany ostrzy nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne! Niebezpieczenstwo
poranienia rak oraz wystgpienia obrazen ciata!

. . ) . N /ﬁ WY Sruba
Podnies obcinak do rur i gtowice tngcg oraz pociagnij 5(/ T . Ostrze gratownika
wewnetrzny gratownik w kierunku do przodu. 7;7 /
I ‘ ol

Wykre¢ sruby mocujgce ostrze gratownika i wyjmij
ostrze gratownika.
Zamontuj nowe ostrze gratownika.

v vy
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= Zamocuj ostrze gratownika za pomoca S$rub.
7.2 Wymiana tarczy obcinaka do rur

Podczas wymiany ostrzy nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne! Niebezpieczenstwo
poranienia rak oraz wystgpienia obrazen ciata!

Obcinak do rur nalezy ustawi¢ w pozycji pionowej, a
gtowice gwinciarska nalezy obnizy¢. Uchwyt kofa
Nalezy wyciggng¢ zawleczke w gore. tnacego
Nalezy przytrzymac tarcze odcinajgcg i powoli wyp-
chnaé na wprost bolec tarczy z drugiej strony.

Usun wiéry, zanieczyszczenia i olej z trzpienia i % ‘\\
pokryj rowek smarem.

Nalezy wtozy¢ nowg tarcze odcinajgcg do uchwytu C

{

Prosty bolec
zawleczka

ostrza i ponownie zamontowac bolec.

Nalezy wtozy¢ nowg zawleczke do prostego bolca o
tarczy odcinajgcej i zagiac ja. tarcza odcinajacq
7.3 Wymiana pompy zebatej

v v v v Y

Whyciekajgcy z odtgczonych wezy i z pompy zebatej olej moze spowodowaé zabrud-
zenie podiogi. Utéz chtonng tkaning wokoét pompy zebatej!

W trakcie montazu pokrywy pompy zachowaj ostroznosc¢, aby nie dopuscic¢ do prze-
dostania sie kabla pomiedzy pokrywe pompy i obudowe maszyny. Moze to spowodo-waé

®  Uszkodzenie kabla i uptyw pradu!

Ustaw miske na olej i wyjmij korek w celu spuszcze- Pokrywa
niu oleju skrawajacego. pompy
Poluzuj cztery $ruby mocowania pokrywy pompy i

zdejmij pokrywe pompy. 4x $ruba
Poluzuj dwie $ruby mocowania pompy zebatej i
wyjmij pompe zebatg.

Poluzuj opaski wezy i odtgcz je od pompy zebatej.
Zachowaj ostroznosé, nastgpi wyciek oleju.
Zamontuj dwa weze do nowej pompy zebatej i dokre¢
opaski wezy.

Obroé¢ wat pompy w celu ustawienia go w pozyc;ji .
rowka po stronie maszyny. Ponownie zamontuj Waz
pompe zebatg za pomocg 2 $rub i pokrywe za Pompa zebata
pomoca 4 srub. )

Wiej olej skrawajgcy i opus¢ gtowice gwintujgca. Wat pompy

Wigcz maszyne i sprawdz, czy olej skrawajgcy wy-

dostaje sie z glowicy gwintujgce;j.

7.4 Wymiana wkladéw szczeki zaciskowej H

Pompa zebata

2x $ruba

v v v v VY

vV

Obréci¢ chwyt mocujgcych i otworzyé go dotad, az

przejdzie Srubokret.

Nalezy odkreci¢ sruby zabezpieczajgce wkiady szczeki
zaciskowej (H1). —_
Nalezy umiesci¢ cienki pret na gérnym brzegu sprezyny i \/ -
wyjaé bolec zacisku (H2). / g
Nalezy pociagna¢ wkiad szczeki zaciskowej w przéd (H3). ‘\,‘ \‘ ;< ¥
Nalezy wiozy¢ nowy wktad szczeki zaciskowej i pchnagé go \ &
do tytlu, a nastepnie umiesci¢ na miejscu sprezyne oraz

bolec zacisku. Nalezy dokreci¢ Srube.

Zacisk

“
;,3—). \“\
DA = Obracaé
_D_!

\S

Al
\)
IA

AN

L 2% JH N 7
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7.5 Wymiana szczotki grafitowej

Chron nowg szczotke grafitowg przed kontaktem z olejem, brudem, wiérami i unikaj jej
zanieczyszczenia w wyniku zetkniecia z zanieczyszczonymi rekawicami!

szczotke grafitowa.

L7202

Zdemontuj ostone boczng.
Usun zaslepke za pomocg ptaskiego $rubokreta i wyciggnij

Zamontuj nowg szczotke grafitowa.
Dokre¢ zaslepke i zamontuj ostong boczna.

7.6 Codzienna kontrola maszyn

J\

/ N

Ostona ‘% “‘y \“‘
boczna | v
Zaélepka

Uwaga! Przed rozpoczeciem prac zwigzanych ze smarowaniem maszyny nalezy wyjgc
wtyczke z gniazdka zasilania!

uszkodzone.

krecic.

L2 7 2 N 2

Nalezy sprawdzi¢ czy wanna na olej nie jest przepetniona.
Jesli w zbiorniku oleju znajduja sie zanieczyszczenia, nalezy go wyczyscic.

Nalezy skontrolowa¢ szczeki gwintujgce, obcinak do rur oraz wewnetrzny gradownik pod
katem zuzycia i w razie potrzeby wymieni¢ odpowiednie elementy.

Jesli szczeki zaciskowe sg zabrudzone, nalezy je wyczysci¢ druciang szczotka.

Nalezy sprawdzi¢ czy wkrety dwustronne sg dokrecone. W razie potrzeby nalezy je do-

Nalezy regularnie usuwacé brud i opitki z maszyny.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtugi okres czasu, nalezy nasmarowac jg smarem
zapobiegajgcym rdzewieniu.
Nalezy regularnie smarowa¢ wspornik tylnego watka. Prace zwigzane ze smarowaniem

Nalezy sprawdzi¢ wtyczke, przewdd zasilania oraz przedtuzacz, aby upewnic sig, ze nie sg

mogg by¢ wykonywane jedynie przez osoby przeszkolone w zakresie bezpieczenstwa

elektrycznego!

8 Rozwigzywanie problemoéw

Objaw

Przypuszczalna przyczyna

Rozwiagzanie

Nie uruchamia si¢ mimo
wigczenia urzadzenia

Przewdd zasilania nie jest
podtgczony

Podtacz przewdd zasilania

Szczotki komutatorowe
zuzyte

Wymien szczotki
komutatorowe

Niskie napiecie

Ustaw wymagane napigcie

Uszkodzony silnik

Skontaktuj sie z dziatem
obstugi klienta

Przewdd zasilania usz-
kodzony lub zerwany

Skontaktuj sie z dziatem
obstugi klienta

Niskie obroty

Niskie napiecie

Ustaw wymagane napigcie,
skontaktuj sie z serwisem

Uszkodzony silnik

Skontaktuj sie z dziatem
obstugi klienta

POLSKI
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Brak oleju skrawajgcego, za
mato oleju skrawajgcego

Zbyt niski poziom oleju skra-
wajgcego w zbiorniku

Uzupetnij poziom oleju skra-
wajgcego

Filtr zatkany wiérami

Oczys¢ filtr w zbiorniku

Pompa zebata uszkodzona

Wymien pompe zebatg

Natezenie wylotu oleju
skrawajgcego nie zostato
ustawione

Ustaw natezenie wylotu oleju
skrawajgcego

Gtlowica gwintujgca jest
nieprawidtowo ustawiona

Prawidtowo ustaw gtowice
gwintujgca

Niska jako$¢ gwintu

Glebokos¢ i dtugos¢ gwintu
nie sg ustawione

Ustaw glowice gwintujgca

Szczeki gwintujgce sg zuzyte
oraz/lub wybite

Wymien szczeki gwintujgce

Utrata parametréw oleju
skrawajgcego

Wymien olej skrawajgcy

Nieprawidtowy olej skra-
wajgcy

Zastosuj prawidtowy olej
skrawajgcy

Szczeki gwintujace sg
nieprawidfowo zamocowane

Prawidtowo zamocuj szczeki
gwintujgce

Ruch poszczegdinych ele-
mentéw jest utrudniony

Doszto do nagromadzenia
wiorow i pytu stalowego

Usun widry i pyt stalowy

Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢ w katalogu gtéwnym lub na stronie

10

www.rothenberger.com
Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w ka-
talogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czes$ci zamienne i dokonaé naprawy
urzgdzenia. Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiac¢ u specjalistycznego sprzedawcy
oraz przy RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 ™= + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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11.1 Czesci metalowe, elektryczne i elektroniczne

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsigbiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcow wtérnych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajgcych wymagang koncesije i certyfikaty. O nieszkodliwy dla srodowiska
sposaéb utylizacji czesci, ktorych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

E Elektronarzedzia i akumulatora/baterii nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw domowych!

Tylko dla krajéow UE: Zgodnie z dyrektywg europejskg 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej transpozycjg do prawa krajowego, narzedzia elektrycz-
ne, ktére nie nadajg sie juz do uzytku, a takze — zgodnie z rozporzgdzeniem (UE) 2023/1542 w
sprawie baterii i zuzytych baterii — uszkodzone lub zuzyte akumulatory i baterie muszg by¢
zbierane selektywnie i poddawane recyklingowi w sposéb przyjazny dla srodowiska.

\ROTHENBERGER POLSKI



11.2 Oleje i sma

Tylko specjalistyczne firmy maja prawo do likwidacji zuzytych olejow.

Zuzyte oraz zanieczyszczone oleje muszg by¢ przechowywane oraz usuwane w szczelnych,
olejoodpornych pojemnikach (metalowych).

Uszkodzone urzgdzenia elektryczne oraz maszyny, ktore nie mogg zosta¢ naprawione, musza
zostac otwarte i oczyszczone z pozostatosci oleju.

Wanny olejowe muszg zostaé wyczyszczone tak, aby nie pozostaly na nich $lady po oleju. Zad-
ne oleje (nawet w bardzo matych ilosciach) nie mogg przedostawa¢ sie do ziemi!

\(ROTHENBERGER
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Znacky obsazené v textu

Varovani!

Tento symbol varuje pfed nebezpec€im Skod na majetku a poSkozenim Zivotniho prostfedi.

ﬁ Vystraha!
Tento symbol varuje pfed nebezpec€im urazu.
)
>

Vyzva k provedeni ukonu

1 Upozornéni k bezpeénosti

1.1

Vymezeni ucelu pouziti

Zavitorezny stroj SUPERTRONIC 2SE smi byt pouzit pouze pro ofezavani, vytvareni a
odstrafiovani ostfin u zavitl podle popisu v kapitole 2 “Technické parametry”.

Zavitorezny stroj SUPERTRONIC 2SE smi byt provozovan pouze s vhodnymi hlavami na fezani
z4avitl, které byly zkontrolovany a doporuceny spole¢nosti ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH, a dale se zavitofeznymi Celistmi popsanymi v kapitole 2 “Technické parametry”.
Dodavany bezpecnostni pedal splfiuje standard asociace, ktera sdruzuje pojisténi profesni od-
povédnosti s oznacenim GS (“geprifte Sicherheit”) a je povinnou soucasti pro pouziti stroje ve
Spolkové republice Némecko.

Nikdy neprovadéjte na zavitorezném stroji a jeho prislusenstvi technické nebo
konstrukéni zmény.

= Mohlo by to vést ke zruSeni osvédc€eni provozovatele, k poruse stroje ¢i Urazu osob.

PFi pouziti elektrickych naradi a stroji musi byt dodrzovana zakladni bezpeénostni
opatreni, ktera zajisti ochranu pred urazem elektrickym proudem, zranénim a nebezpecim
pozaru. Dukladné si preététe pokyny jesté pred uvedenim stroje do provozu. Vzdy dbejte
na dodrzovani bezpeénostnich pokynu tykajicich se rukou.

1.2

VSeobecné bezpecnostni pokyn

é POZOR! Pfi pouzivani elektrického naradi dodrzujte nasledujici zasadni

bezpecnostni opatfeni na ochranu pfed urazem elektrickym proudem, nebezpecim
zranéni a nebezpec¢im pozaru.

Prectéte si vSechny tyto pokyny, nez budete pouzivat toto elektrické naradi, a dobre tyto
bezpecnostni pokyny ulozte.

Obsluha a udrzba:

1

2

Pravidelné ¢isténi, udrzba a mazani. Pfed kazdym sefizovanim, uadrzbou nebo opravou
vytahnéte sitovou zastréku.

Opravy svérujte vyhradné specializovanym opravnam, které maji k dispozici
originalni nahradni dily. Zajistite tak dlouhodobou provozni bezpeénost pfistroje.

Bezpecna prace:

1

2

w

N

[¢)]

(]

Pracovni plochu udrzujte v poradku. Nepofadek na pracovni ploSe mize vést ke
zranénim.

Méjte na zreteli vnéjsi vlivy. Nevystavujte elektrické nafadi desti. Nepouzivejte elektrické
naradi ve vihkém nebo mokrém prostiedi. Postarejte se o dobré osvétleni pracovni plochy.
Nepouzivejte elektrické naradi tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo nebezpedi vybuchu.
Chraiite se pred trazem elektrickym proudem. Zabrarite kontaktu téla s uzemnénymi dily
(napf. trubkami, radiatory, elektrickymi sporaky, chladicimi jednotkami).

Udrzujte ostatni osoby v bezpeéné vzdalenosti. Nenechejte dal$i osoby, obzvlast déti,
dotykat se elektrického naradi nebo kabell. Udrzujte je v bezpeéné vzdalenosti od pracovni
plochy.

Bezpecné ukladejte nepouzivané elektrické naradi. Nepouzivané elektrické naradi musi
byt uloZeno na suchém, vysoko poloZzeném nebo uzavieném misté, mimo dosah déti.
Nepretézujte elektricka naradi. Pracuji Iépe a bezpecnéji ve stanoveném rozsahu vykon(.
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1.3

Pouzivejte spravné elektrické naradi. Na tézké prace nepouzivejte zadné stroje o malém
vykonu. Nepouzivejte elektrické nafadi pro takové tcely, pro které neni ur€eno. Napfr.
nepouzivejte ruéni okruzni pilu pro fFezani vétvi nebo polen.
Noste vhodny odév. Nenoste zadné obleceni nebo Sperky, které by mohly byt zachyceny
pohyblivymi dily. Pfi praci na volném prostranstvi se doporucuje pouzivat obuv odolnou proti
skluzu. Na dlouhé vlasy pouzivejte sitku.
Pouzivejte ochrannou vybavu. Pouzivejte ochranné bryle. P¥i pradnych pracich pouzivejte
ochrannou masku.
Pripojte odsavaci zafizeni. Pokud jsou k dispozici pfipojky na odsavani prachu a jimaci
zafizeni, ujistéte se, Ze jsou pfipojené a spravné pouzivané.
Nepouzivejte kabel pro ucely, pro které neni uréen. NepouZivejte kabel na vytahovani
zastréky ze zasuvky. Chrante kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.
Zajistéte opracovavany kus. Pouzivejte upinaci zafizeni nebo svérak, aby opracovavany
kus pevné drzel. Tak je drzen spolehlivéji nez rukou.
Vyvarujte se nenormalniho postoje. Stljte na stabilnim povrchu a udrzujte si neustale
rovnovahu.
Peélivé se starejte o naradi. Rezaci nafadi udrzujte ostré a &isté, aby mohlo pracovat Iépe
a spolehlivéji. DodrZujte pokyny pro mazani a vyménu nastrojl. Pravidelné kontrolujte
pFipojné vedeni elektrického naradi a poSkozeni nechejte opravit zkuSenym specialistou.
Pravidelné kontrolujte prodiuzovaci vedeni, a kdyzZ jsou poskozena, vymeérite je. Rukojeti
udrzujte v suchu a Cistoté, aby nebyly znecisténé mazivem a olejem.
Vytahnéte zastréku ze zasuvky. Pokud nepouzivate elektrické naradi, pfed udrzbou a pfi
vyméné nastroju jako napt. pilového kotouce, vrtaku, frézy.
Nenechavejte nasazeny zadny kli¢. Pfed zapnutim zkontrolujte, Ze je odstranén kli¢ a
sefizovaci naradi.
Vyvarujte se neimysiného spusténi. Pfi zasunuti zastréky do zasuvky se ujistéte, zZe je
vypina¢ vypnuty.
Pouzivejte prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti. Venku pouzivejte pouze k tomu
vhodny a odpovidajicim zpusobem oznaceny prodluzovaci kabel.
Bud'te opatrni. VVSimejte si, co se déje. Pracujte s rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi,
kdyz nejste soustredéni.
Zkontrolujte elektrické naradi na mozné poskozeni. Pfed dal$im pouzitim elektrického
naradi musi byt bezpe€nostni zafizeni nebo lehce poSkozené dily peclivé zkontrolovany na
bezvadnou funkci a dany ucel. Zkontrolujte, ze pohyblivé dily funguji bezvadné a nezadiraji
se, nebo Ze dily nejsou poSkozené. Veskeré dily musi byt spravné namontovany a vSechny
podminky splnény, aby byl zajiStén bezvadny provoz elektrického naradi.
Poskozena bezpecénostni zafizeni a dily musi byt podle G€elu opraveny ve specializované
dilné nebo vyménény, pokud neni v navodu k obsluze uvedeno jinak. PoSkozeny vypinac
musi byt vymeénén v servisni dilné.
Nepouzivejte zadné elektrické narfadi, u kterého se neda vypinac zapnout a vypnout.
Pozor. Pouziti jinych nastrojl a jiného pfisluSenstvi pro vas mGze znamenat nebezpedi
Urazu.
Elektrické naradi nechejte opravit specializovanym elektrikafem. Toto elektrické naradi
odpovida pfislusnym bezpecnostnim smérnicim. Opravy smi byt provadény pouze
elektrikafem, a smi byt pouzity pouze originalni nahradni dily; jinak se mGze uzivateli stat
uraz.

Bezpecnostni pokyn

Udrzujte podlahu suchou a bez kluzkych latek jako napf. oleje. Kluzké podlahy vedou k
nehodam.

Zajistéte prostrednictvim omezeni pristupu nebo zabrany volny prostor minimalné jeden
metr od obrobku, pokud tento prec¢niva ze stroje. Omezeni pfistupu nebo zabrana pra-
covniho prostoru snizuje riziko zapleteni se do stroje.
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Udrzujte vSechny elektrické privody suché a ve vzdalenosti od podlahy. Nedotykejte se
zastréky nebo elektrického naradi vihkyma rukama. Tato bezpecnostni opatfeni snizuji riziko
urazu elektrickym proudem.

Drzte ruce v bezpecné vzdalenosti od rotujicich trubek a potrubnich spojek. Pred
¢isténim trubkovych zaviti nebo montazi potrubnich spojek stroj vypnéte. Nez se trubky
dotknete, nechte stroj dojit do uplného zastaveni. Tento postup snizuje moznost zapleteni
se do rotujicich dilu.

Je-li nutna vyména pfivodniho kabelu, nechte ji provést firmou ROTHENBERGER nebo autori-
zovanym servisem pro elektronafadi ROTHENBERGER, abyste zabranili ohrozeni bezpecnosti.
Nikdy se nepfiblizujte svymi prsty, obli€ejem, vlasy nebo jinymi ¢astmi té€la eventualné
uvolnénymi ¢astmi odévu do pracovniho a sbérného prostoru rotujicich ¢asti (obrabéna soucast,
sklicidlo, stfedici sklicidlo). Nenoste Sperky (prsteny, fetizky apod.). Nebezpec¢i trazu!

V piipadé zavady (zvlastni zapach, vibrace, neobvyklé zvuky) béhem prace na SUPERTRONIC
2SE, je nezbytné nutné okamzité seslapnout bezpecnostni pedal a provést NOUZOVE
VYPNUTI stroje!

Pokud je stroj v chodu, je zakazéno pfidrzovat obrabénou souc¢ast ¢i vykonavat podobnou ¢&in-
nost a pfipeviiovat ¢i odstrafiovat €asti, jako jsou filtry, ventily, potrubni dily apod.!

Pouzivejte ochranny odév! Pouzivejte ochrannou masku proti vystfiknuti zavitofezného oleje ¢i
proti vypardm plynného chléru (které se uvolnuji ze Zhavého oleje na povrchu nastroje a ob-
rabéné soucasti)! Pouzivejte ochrannou pfilbu pro pfikryti a ochranu dlouhych vlasl. Pouzivejte
ochranné rukavice pfi vyméné zavitofeznych Celisti, fezaciho kotouce a odstranovace ostfin.
Rukavice pouzivejte i pfi vyméné nastroje a obrabéné soucasti. Zavit i zavitorezné Celisti se
béhem prace rozzhavuji! Pouzivejte ochrannou obuv. Nebezpeéi Urazu (uklouznuti) pfi uniku
zavitofezného oleje! Pfi vyméné nastroje hrozi nebezpedi urazu od mokrych, kluzkych a even-
tualné vyosenych &asti stroje!

Neodstranujte kovové odfezky pomoci stlaéeného vzduchu! Riskujete poranéni oka a ztratu zra-
ku!

Zajistéte dostatecné vétrani pfi praci v uzaviené mistnosti. Pfipustna okolni teplota je v rozmezi
0°C az 40°C!

Pfed vyménou fezacich hlav, fezného kotouce ¢&i odstrafovace ostfin vZdy vypnéte stroj a
vytahnéte vidlici ze zasuvky (€innost pfi odpojeni ze sité!)!

Po vypnuti stroj jesté chvili setrvacnosti dojizdi, nez se uvede do klidu.

Dokud stroj neni zcela nehybny a neni odpojen ze sité, nedotykejte se jakychkoliv ¢asti!

V pfipadé zavitovych trubek provedte po jejich montazi zkousku tésnosti, zda neunika zadny
plyn &i voda!

Pripojovaci zastrcka stroje musi licovat se zasuvkou. Zastréka nesmi byt zadnym
zplUsobem upravena. Spole¢né se stroji s ochrannym uzemnénim nepouzivejte zadné
adaptérové zastréky. Neupravené zastréky a vhodné zasuvky snizuji riziko zasahu elektrickym
proudem.

Pouzivejte elektronaradi, pfislusenstvi, nasazovaci nastroje apod. podle téchto pokynu.
Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou €innost. Pouziti elektronaradi pro jiné
nez urcujici pouziti mize vést k nebezpecnym situacim.

Dodrzujte pokyny, které se tykaji spravného zpusobu pouzivani tohoto stroje. Nepouzivejte jej k
jinym uceldm, jako napfiklad k vrtani otvort nebo oto€énému pohanéni navijaku.

Stroj bezpe&né pfipevnéte k pracovnimu stolu nebo ke stojanu. Dlouhou téZkou trubku
podeprete pomoci vhodnych opér.

P¥i obsluze stroje stljte stranou, v misté, kde se nachazi spina¢ REVERSE/OFF/FORWARD
(Zpét/vypnuto/vpied) nebo FORWARD/REVERSE (Zpét/vpred).

Ze stroje nesmi byt odstranény kryty. Stroj, jehoz kryty jsou odstranény, se nesmi uvadét do
provozu.

Tento stroj nepouzivejte, jestlize je poSkozen nebo chybi jeho nozni spinac.

Ustaveni nebo upevnéni elektrického nafadi ve stabilni poloze, ktera je vhodna pro elektrické
naradi uréené k montazi na drzak nebo k upevnéni na podlaze.
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Pravidelné kontrolujte prodluzovaci kabely a v pfipadé poskozeni je vymérnite.
PFed dal§im pouzivanim naradi je tfeba peclivé zkontrolovat, zda spravné funguje a pini svou

zamysSlenou funkci.

Vadné spinage nechte vymeénit v autorizovaném servisu.

Pouziti pfislusenstvi nebo pfidavnych zafizeni, které nejsou doporuéeny v tomto navodu k

obsluze, muze predstavovat riziko zranéni.

2 Technické udaje

Rezna kapacita ...........c.coccevvvennns BSPT R %4 ... 27(60.5mm), NPT %" ... 2" (60.5mm),
Zavit Sroubu 3/8” ... 2" (60.5mm)

Rezny material ..........cccccoooeuevereennnns Ocel, nerezova ocel

Rychlost bez zatizeni............... .38min™" (rpm)

Jednofazovy univerzalni motor ....... 1150W

Frekvence........ccccooiiiiiiiiiiiien, 50/60 Hz

RozME&rY (DXSXV) ....vevvevererereererenns 570 x 435 x 360mm

Hmotnost (bez pfisluSenstvi) .......... 46kg

Zavitofezna hlava...........cccceeeeeee. Automaticka hlava na fezani zavitt 1/2“ — 2“ nebo 2 SE

Zavitorezna hlavami

Zavitofezné Celisti ........cceveveenenen. 1/2 — 3/4%, 1* — 2" (VoliteIné 1/4“ — 3/8“ no. 56369)
Hladina akustického tlaku (Lpa) ....... 85dB (A) | Kpa 3 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa)... 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Hladina hluku pfi praci mize presahnout 85 dB (A). Je nutno nosit ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zjistény v souladu s EN 61029-1.
Celkova hodnota vibraci.................. 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

V téchto pokynech uvedena uroven vibraci byla zméfena podle méficich metod normovanych v
EN 61029 a muze byt pouzita pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se i pro predbézny

odhad zatizeni vibracemi.

bude elektronaradi pouzivat pro jiné prace, s odliSnym pfisluSenstvim, s jinymi nastroji

f Uvedena uroven vibraci reprezentuje hlavni pouziti elektronaradi. Pokud se ovSem

nebo s nedostate¢nou Udrzbou, mlze se Uroven vibraci liSit. To mlze zatiZeni vibra-

cemi po celou pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro pfesny odhad zatiZeni vibracemi by mély byt zohlednény i doby, v nichz je nafadi vypnuté
nebo sice bézi, ale fakticky se nepouziva. To mlze zatizeni vibracemi po celou pracovni dobu

zfetelné zredukovat.

Stanovte dodatecna bezpecnostni opatfeni k ochrané obsluhy pfed ucinky vibraci, jako je napr.
udrzba elektronaradi a nastroja, udrzovani teplych rukou, organizace pracovnich procesu.

3 Funkce zavitorezného stroje

3.1 Prehled

1 Rezak trubek 8

2 Zavitorezné Celisti 10
3 Vnitfni odstrafiovac ostfin 11
4 Nozovy suport 12
5 Sroub pro vypousténi oleje 13
6 Ruéni kole¢ko podavace 14
7 Stiedici skli¢idlo 15

3.2 Popis funkce

Sklicidlo

T-rukojet
Zaijistovaci paka
Vybérova zavlacka
Vybérovy Blok
Vackovy kotoué
Zajistovaci paka

Na zavitofezném stroji SUPERTRONIC 2SE se vyfezavaji nebo soustruzi zavity na obrabénych

dilech jako jsou trubky nebo tyce.
Stroj se sklada z:
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hnaciho elektromotoru, ktery otaci stfedicim sklicidlem

skli¢idla pro pfipevnéni obrabéného dilu

fezaku trubek pro fezani obrabéného dilu do délky

vnitfniho odstranovace ostfin

zavitofezné hlavy pro vytvoreni zavitu na obrabéném dilu

olejového cerpadla, které pomoci zavitorezného oleje promazava a chladi obrabéné dily
nozového suportu vedeného po obou stranach ozubenym mechanismem

sbérného Zlabu pro odfezky a olej

bezpeénostniho pedalu

omezovace dobihani motoru

4 Predprovozni priprav

4.1

Preprava zavitorezného stroje

Hmotnost > 35 kg > 2 lidé!

ﬁ PFi zvedani stroj upevnéte za konzoly, ¢imz chranite sva zada proti pfetizeni.

4.

N

Upevnéte nozovy suport, aby pfi pfepravé stroje nedoslo k jeho posunu. Pfi zvedani stroj
pevné pridrzujte za jeho spodni ¢ast. PFi pfepravé stroj nedrzte za stfedici skli¢idlo nebo
vnitfni odstraniovac ostfin!

Pokud je stroj pfepravovan véetné olejové napiné, mize kvili otfestim dojit k vystfiknuti

oleje na odév!

Olej na povrchu stroje zpUsobuje kluzkost. Zajistéte, aby vam stroj pfi zvedani z rukou
nevyklouzl!

Nastaveni stroje

Stroj pfipravte k provozu na suchém misté! Stroj
umistéte na rovny povrch bez mezer nebo na rovny
ponk. Stredici skli¢idlo musi byt v porovnani s
ostatnimi ¢astmi stroje umisténo vyse, aby nedoslo
k uniku oleje skrz obrabénou trubku a nedoslo tak
ke znecisténi podlahy! Zajistéte, aby na pracovisté a
kolem stroje bylo dostatek mista!

Pokud nemate dobry pfehled na nebezpecnou oblast obrabéni stroje a obrabény kus,

A musite celkovou délku obrobku zkratit nebo nebezpecnou oblast obrabéni musite

4.

w

zabezpedit vystraznymi znackami! Instalace bezpecénostnich prvka musi byt pevné
zajisténa. Pokud za timto ucelem pouzijete podpéry, musi byt vySkové nastavitelné,
odolné a musi byt v dostate¢ném poctu!

Elektrické pripojeni

Ani stroj ani obrabéné kusy nepokladejte na pfipojovaci kabel, jinak ho muzete poskodit a
vystavit se tak prostfednictvim nechranéného kabelu bezprostfednimu zasahu elektrickym
proudem!

Nikdy se vihkyma rukama nedotykejte sitové zastréky a sitového kabelu. Nebezpedi
zasahu elektrickym proudem!

Je nezbytné, aby napéti na typovém stitku stroje odpovidalo sitovému zdroji, jinak mize
dojit k pfehrati stroje, vzniku koufe, pozaru a naslednych skod! Ochrana proti Urazu
elektrickym proudem: Stroj nalezi do tfidy ochrany I. NevyZaduje dodateéné uzemnéni!

PFed pfipojenim stroje do sité se ujistéte, Ze je vypina¢ nastaven v poloze “VYPNUTO”,
jinak se vystavujete riziku nenadalého a ne¢ekaného spusténi stroje! Nebezpedi urazu!
Napajeci zdroj musi byt vybaven automatickym spinaem v obvodu diferencialni ochrany,
coby prevence urazu elektrickym proudem!

\(ROTHENBERGER
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' Integrovana ochrana proti pfetizeni automaticky stroj zastavi v pfipadé pretizeni nebo
kolisani vykonu! Opétovné zapnuti stroje je mozné az po uplynuti jedné minuty!

' Pouzijte prodluzovaci kabel HO7 RN 3 x 1.5 mm2! Kabel by nemél byt delSi nez 30 m!
[ ]

4.4 Zavitorezny olej

PFi Fezani zavith pouzivejte vysoce ucinny zavitofezny olejf ROTHENBERGER, polozka €.
65010. Tento olej neni vhodny pro fezani zavitti trubek na pitnou vodu!

Jako alternativu muzete pouzit vysoce ucinnou zavitofeznou kapalinu ROTHENBERGER,
Polozka €. 65015. Tato kapalina je vhodna pro fezani zavitd veskerych potrubi véetné téch na
pitnou vodu.

é Zavitofezny olej ulozte mimo dosah déti!

zavitofezného oleje s vodou, zbarvi se do mlé€né bilého odstinu a jeho kvalita se tim

snizi. V takovém pfipadé doporu¢ujeme vymeénu oleje!

Olej chrarite pfed pfimym slune¢nim svétlem a skladujte ho na tmavém misté!

Po pouZiti nadobu na olej dobfe utésnéte, aby nedoslo k vniknuti necistot a vody!
UPOZORNENi PRO OSOBY TRPiCi ALERGIEMI!
Zavitofezny olej, ktery se dostane na k(zi, mize zplsobit jeji podrazdéni, zanét a
alergické reakce! PFi manipulaci s olejem pouzivejte ochranny odév a kryjte si nech-
ranéna mista na kizi. Pokud dojde ke kontaktu s olejem, ihned si kGzi omyjte mydlem a
tekouci vodou. Pokud zhavy zavitofezny olej vystfikne a vypaluje se na povrchu
obrabéného kusu nebo nastroje, mlize dojit k produkci toxickych vypard nebo plynt
(napf. pfi hofeni €erveného oleje vznika plynny chlér). Pokud nahodné tyto olejové pary
vdechnete, bézte ihned na Cerstvy vzduch a neprodlené se poradte s Iékafem!

' Zavitorezny olej nefedte nebo nemichejte s ostatnimi typy oleji! Pokud dojde ke smichani
e

4.5 Kontrola zavitorezného oleje

PFi Cisténi, udrzbg, kontrole nebo opravé stroje, je nezbytné nutné mit stroj vypnuty a
odpojeny ze sité (€innost pfi odpojeni ze sité)!

= Novy stroj, &i ten, ktery nebyl delSi dobu pouzivan, je v
ramci ochrany potazen olejovym filmem. Odstrante tento
film pomoci Cisté latky.

Otocnou rukojeti to¢te ve sméru hodinovych rugicek, aby
se nozovy suport pfesunul na skli¢idlo.

Na pravé strané stroje dolejte olej az po otvor sitka.
Postarejte se, aby byl vypinag stroje stale v pozici
“vypnuto” a pfipojte sitovou zastr¢ku zpét do zasuvky.
Zapnéte stroj a pfesvédéte se, zda zavitofezny olej Otocnou
prochazi ze zavitofezné hlavy na zavitofezné Celisti. rukojeti Filtr
Pokud neni dodavano spravné mnozstvi oleje, nastavte ho

pomoci olejového stavéciho Sroubu.

4.6 Nastaveni dodavaného mnozstvi oleje

v o vYv oV

P¥i €isténi, udrzbé, kontrole nebo opraveé stroje, je nezbytné nutné mit stroj vypnuty a
odpojeny ze sité (€innost pfi odpojeni ze sité)!
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4.7

é Je rovnéz nezbytné si projit bezpe€nostni predpisy

Ujistéte se, zda je olejova nadrz naplnéna na Uroven POJlstna matice
otvoru sitka. N

Pokud je mnozstvi oleje pfivadéného ze zavitofezné hlavy
nedostate¢né, je nutno pozadovany objem nastavit
pomoci olejového stavéciho Sroubu.

Uvolnéte pojistnou matici olejového stavéciho Sroubu.
Otacenim stavéciho Sroubu ve sméru hodinovych rucic¢ek
zvySujete mnozstvi dodavaného oleje a proti sméru ho-
dinovych ruci¢ek mnozstvi oleje snizujete.

Po nastaveni pojisthou matici pevné dotahnéte. Pojistna
matice méné vice.

Vypousténi oleje

o likvidaci odpadu v kapitole 11!

Sroub pro vy-
pousténi oleje

5 Preprava a skladovani |
Ruéni kole€ko posuvu, vnitfni odjehlova¢ a desku na tfisky Ize snadno odstranit.
PFistroj je proto kompaktni a Ize jej snadno ulozit a prepravovat.

Odstranéni ruéniho kolecka posuvu (I1)

= Povolte upevnovaci Sroub ruéniho kolecka.

= Vytahnéte ruéni kolecko.

Odstranéni vnitfniho odjehlovace (12)

= Demontujte upeviiovaci Sroub vnitfniho odjehlovace.

= Vytahnéte odjehlovac nahoru.

Odstranéni desky na trisky (13)

= Povolte upevnovaci Srouby desky na tfisky.

= Posunite desku na tfisky mirné nahoru a sejméte ji.
6 Obsluha zavitorezného stroje

camV V¥ ¥

Pokud dojde ke kontaktu noZzového suportu s ramem stroje jesté pfed ukonéenim procesu
fezani zavitl, maze dojit k poSkozeni skli¢idla i stroje! Musi byt zachovana bezpecna
vzdalenost nejméné 70 mm mezi fezanim zavitu a sklicidlem!

oz

Sklicidlo W HE@ Trubka
[BA—— Al :

Presurite fezak trubek a zavitofeznou hlavu nahoru tak, aby tyto ¢asti pfi upinani nezavazely
a umistéte vnitini odstrafiovac ostfin na zadni stranu.

Vlozte obrobek ze strany stfediciho skli¢idla (B1) a stfedici skli¢idlo utahnéte (B2).
Pravou rukou drzte pevné obrabény kus ve skli¢idle a pozvolna ho skli¢idlem dotahujte (B3).
Ujistéte se, Ze vSechny tfi upinaci Celisti jsou v kontaktu s obrabénym kusem.

Pokud tomu tak neni, bude obrabény kus kmitat a fezani zavitu neprobéhne spravné!

\ROTHENBERGER
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= Obrabény kus pevné upnéte a velmi silné utahnéte.
' V pfipadé opracovani dlouhych nebo téZkych trubek je nezbytné nutné pouzit pod-péru
® (polozka €. 56047), ktera zamezi kmitani nebo krouceni obrabéného kusu pfi soustruzeni
a zamezi naklanéni stroje kvali nadmérné hmotnosti obrabéného kusu! V opaéném
pfipadé se obrabény kus i stroj stavaji nestabilnimi!

6.2 Rezani obrabéného kusu pomoci fezaku trubek

Nedotykejte se fezné plochy holyma rukama, protoZe je horka a ma ostré hrany!
Nebezpecdi urazu a popaleni!

Pokud pfi praci vyuzivate rukojet fezaku trubek s prili§ velkou silou, ziska fezna plocha
trubky ovalny tvar, coz znemozni vytvoreni pfesného zavitu. Z toho diivodu tedy posunuijte
rukojeti fFezaku pouze o polovinu otacky z celkového otoceni trubky!
= Presurite fezak trubek nahoru, aby nezavazel. Otacejte ru¢nim koleCkem podavace ve
sméru hodinovych rucicek tak, aby byl fezak trubek umistén do pozadované pozice pro
fezani.
= Sklopte fezak trubek k obrabénému dilu a stisknéte tlacitko ON (ZAPNOUT) nebo
seSlapnéte pedal.
= Intenzivné otacejte rukojeti fezaku trubek ve sméru hodinovych rucek a zaénéte dil opra-
covavat.
= Obratte fezak dolll a pokracujte smérem zpét.
' Neshromazdujte opracované trubky ve Zlabu! IThned po opracovani je dejte mimo Zlab!
(

ﬁ Britova desti¢ka vnitfniho odstrafiovace ostfin je velmi ostra! Nedotykejte se ji holyma
rukama! Nebezpeci urazu!

= Vnitfni odstrafiovac ostfin vytahnéte smérem k sobé.

= Otacejte ruénim koleckem podavace ve sméru hodinovych rugi¢ek a pro vystruzovani zleh-
ka pfitlacte bfit noze vystruzniku proti vnitini strané potrubi.

= Otacejte dale rukojeti a pro vystruzovani zlehka pfitlacte bfit noze vystruzniku proti vnitfni
strané potrubi.

Demontaz a montaz zavitoreznych celisti z/do zavitorezné hlav:

é Pouzivejte rukavice, abyste se nepofezali o zavitofezné Celisti!

Demontaz:

= Zatahnéte za zajistovaci packu ve sméru ,A“, abyste otevreli hlavu na fezani zavitu.

= Zasunte stfibrny volici kolik do 2-palcového voliciho bloku.

= Kdyz je hlava na fezani zavith spusténd, vytahnéte zavitové svorky ¢. 1 a 4 smérem nahoru.
= Zvednéte hlavu pro fezani zavitl a vytahnéte dolu svorky ¢. 2 a 3.

Zasunte stfibrny volici kolik do 2palcového voliciho bloku.

Vlozte zavitové Celisti, jejichz Cislo odpovida ¢islu drazky na hlavé pro fezani zavitu.
Zkontrolujte, zda jsou €isla na hlavé pro fezani zavitt a na zavitovych &elistech na stejné
strané.

e
= Zatahnéte za zajistovaci packu ve sméru ,A“, abyste otevreli hlavu pro fezani zavit(.
>
>
>
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6.5 Demontaz a montaz zavitové hlavy z loznich sani resp. na loZzni sané

= Zvednéte zavitovou hlavu do poloviéni vysky.
= Nastavte zavitovou hlavu do diagonaly a vyjméte ji.

= Teprve kdyz je zavitova hlava v rovnobézné poloze k rovné strané koliku zavitové hlavy,
mUzZe byt ze stroje vymontovana resp. namontovana do stroje.

| Zéavit fezaci hlava

Rezaci hlava

6.6 Zména velikosti zavitu F

= Zaijistéte, aby zavitofezna hlava byla na nozovém suportu a zavitofezné Celisti odpovidaly
velikosti zavitu.

= Vlozte vybérovou zavlacku do vybérového bloku s potfebnou velikosti zavitu.

= Velikost je zobrazena na pfislusném bloku.

6.7 Rezani zavitu G

= Pokud vznikne nebezpecna situace, ihned zcela seSlapnéte bezpecnostni pedal. Stroj se
zastavi.

= Pro opétovné spusténi stroje stisknéte spoustéci tlacitko umisténé na boku bezpecnostniho
pedalu.

Ridte se nasledujicimi pokyny, jeZ vam zaru&i precizné zhotovené zavity:
Pro fezani zavitl pouzivejte pouze vychozi material o perfektni jakosti. Pokud pouZijete
deformované a / nebo Sikmo fezané trubky, nebude mozno vytvorit zavit odpovidajici
prisluSnym normam!
Pouzivejte zavitofeznou hlavu a odpovidajici zavitofezné Celisti, které odpovidaji velikosti
zavitu!
Zavitofeznou hlavu fadné zajistéte do nozového suportu.

Nepokladejte nechranénou zavitofeznou hlavu pfimo na podlahu a zachazejte s ni o-
patrné!
Zaijistéte, aby byl na zavitofezné Celisti pfivadén zavitofezny olej!
Sklopte zavitofeznou hlavu a vlozenim T-rukojeti tlacte ve sméru “B”, dokud se zavitofezné
Celisti nedostanou do pracovni polohy.
Pomoci pedalu zapnéte stroj, otacejte rukojeti ve sméru hodinovych ruciek tak, aby se
zavitorezné Celisti pritiskly k obrabéné soucasti.
Otoc¢nou rukojet uvolnéte po vytvoreni 2 az 3 zarez(l v novém zavitu.
Po dokonéeni Fezani zavitu se zavitofezné Celisti automaticky oteviou prostfednictvim
podéiné zarazeci paky.
Stroj vypnete sundanim nohy z bezpe¢nostniho pedalu.
6.8 Nastaveni délky zavitu

L 2 2 N

Délka zavitu je nastavena vyrobcem ale v pfipadé nutnosti ji mGzete zménit.

= Pomoci Stérbinového Sroubovaku pfidrzte stavéci kolik a uvolnéte
Sestihrannou matici.
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= Otacenim stavéciho koliku ve sméru ,E* délku zavitl zkratite a
otacenim ve sméru ,F* délku zavith prodlouzite. Délka zavitl se po-
lovinou otacky zméni o cca 2 mm.

= Pomoci Stérbinového Sroubovéaku pfidrzte stavéci kolik, aby se
neprotacel a dotahnéte Sestihrannou matici.

6.9 Nastaveni hloubky zavitu

Nastavte talif do pozice bloku, jez odpovida velikosti, kterou
chcete nastavit.

Uvolnéte Sroub a posunem bloku nastavte hloubku zavitu.
Posurite ve sméru ,G" pro zvyseni hloubky zavit(i a ve sméru
,H* pro zmenseni hloubky zavitl. Posunutim o jeden stuperi se
hloubka zavitu zméni o 1,5 az 2 mm.

L 20 2 7

Na opracovavané trubce pomoci méficiho nastroje zkontrolujte zkosenost/kuzelovitost zavitu
(kénicky zavit) apod. a pfipadné upravte nastaveni.

6.10 Vyjmuti obrabéného kusu

ze stroje dukladné zajistéte, aby nedoslo k jeho vyklouznuti z vasich rukou a padu na
nohy!
= Otacejte ruénim koleckem podavace proti sméru hodinovych rugi¢ek a noZzovy suport po-
sunte dozadu.
= Uvolnéte sklicidlo.
= Uvolnéte stredici sklicidlo a obrabény kus vytahnéte.

f Obrabény kus je diky zavitofreznému oleji vihky a kluzky. Pfi vyjimani obrabéného kusu

6.11 Cisténi po

Neodstrariujte kovové a plastové odfezky pomoci stla¢eného vzduchu! Riskujete
A poranéni oka a ztratu zraku! Nesbirejte kovové metal odfezky s ostrymi hranami
holyma rukamal! Nebezpedi poranéni! Pouzivejte ochranné rukavice!
= Odstrarite odfezky jak ze stroje, tak z jeho okoli.
= P¥i ¢isténi pouzijte ocelovy karta¢ pro odstranéni odfezkl ze sklicidla, Celisti u zavitofezné
hlavy a vnitfniho odstrariovace ostfin.
= Na stroji a v pracovnim prostoru utfete tkaninou stfikance zavitorezného oleje.

Udrzba a revize

Vyménu zastréek nebo pfivodniho vedeni nechejte provést vyrobcem elektrického naradi nebo
jeho servisem.
U veskerych stroji b&hem jejich ginnosti dochazi k pfirozenému opotfebeni. Cas od asu se
proto na nich musi provést udrzba a opotfebované dily se musi vymenit.
Tento ukon musi provést pouze autorizované servisni stfedisko ROTHENBERGER. To vam
poskytuje plnou zaruku na material a provedenou praci!
PFi ¢isténi, udrzbé, revizi nebo opravé stroje, je nezbytné nutné mit stroj vypnuty a
A odpojeny ze sité (€innost pfi odpojeni ze sité)! Vzdy se vyvarujte nahodné ho spusténi
stroje. Nebezpedi urazu!
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Sroub

Zvednéte fezacl trubek a fezaci hlavu a zatahnéte
T +— List odjehlovace

>
vnitfni odjehlova¢ dopredu.

= Demontujte upevriovaci Srouby listu odjehlovace a

>

>

sejméte list odjehlovace.
Nasadte novy list odjehlovace.
Upevnéte list odjehlovace Srouby.
7.2 Vyména rezného kotouce rezaku trubek

ﬁ Pri vyméné bfith vzdy pouZzivejte ochranné rukavice! Nebezpedi urazu!

= Zvednéte fezak trubek do svislé polohy a sklopte
zavitofeznou hlavu. Drzak fezného / / /
= Smérem nahoru vytahnéte zavlacku. kolecka
> PFidr?te Fe’zny Ifotot{c'; ana 'protilehlévstrané pozvolna Valcovy kolik
vytlacte valcovy kolik fezného kotouce. o N d Zavlatka
= Odstrarite z ¢epu veskeré odfezky, necistoty, olej D \4//(
apod. a drazku promazte. Vyjméte zavlacku. U
= Do drzaku bfitu vlozte novy fezny kotou€ a nasadte
zpét kolik. Valcovy kolik Fezného kotouce.
>

Do valcového koliku fezného kotouce zastrCte novou | ™~ 3
zavladku a zajistéte ji tak, Ze jeji konce od sebe zah-  Rezny kotou¢
nete.

Vyména zubového ¢erpadla

P¥i odstranéni pretece olej v zubovém Cerpadle a hadicich a mdze znedistit podlahu.
Okolo ¢erpadla rozlozte odpadové hadry!

' P¥i instalaci krytu ¢erpadla dbejte na to, aby se sitovy kabel nenachazel mezi krytem
H Cerpadla a skfini stroje. Sitovy kabel by se mohl poskodit a mohl by vznikat svodovy proud!
= Postavte olejovou vanu a pro vypusténi oleje na Viko cer-

fezani zavitd demontujte zatku. padia
= Povolte &tyfi upevnovaci Srouby vika Cerpadla a

sejméte viko Cerpadla. 4x Srouby
= Povolte dva upeviovaci Srouby zubového Cerpadla a

sejméte zubové Cerpadlo.
= Povolte hadicové spony a odstrarite je ze zubového .

Zubové

Cerpadla. Budte opatrni, protoze pretece ole;j. gerpadio
= K novému zubovému Cerpadlu pfipojte dvé hadice a 2x Srouby

utahnéte hadicové spony.
= Otacéenim hfidele ¢erpadla vyrovnejte drazku na Hadi

strané stroje. Zubové Gerpadlo opét upevnéte 2 adice

Srouby a viko upevnéte 4 Srouby. _Zubové J '
> Napliite olej na fezani zavitd a spustte dold Fezaci Cerpadio o

hlavu na zavity. Hfidel cer-

Zapnéte stroj a zkontrolujte, zda z fezaci hlavy na padia

zavity teCe olej na fezani zavita.
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4 Vyména vlozZek upinaci celisti

Otocte skli¢idlem a oteviete ho tak, aby se dovnitf viozil

Sroubovak.

Uvolnéte Srouby, které zabezpeduji viozky upinaci Celisti

(H1). Sklicidlo. Otocit.

zavlacku sklicidla (H2).

Vytahnéte vloZzku upinaci Celisti (H3).
Nasurite novou viozku a zatlacte ji na misto, vyménite
pruzinu a zavlacku skli¢idla. Dotahnéte Sroub.

7.5 Vyména uhlikovych kartacu

7
>
>
= Vsunte tenké tahlo do horni hrany pruziny a vytahnéte
>
>

T 7T W, Otosit

é Dbejte na to, aby se na nové uhlikové kartaCe nedostal olej, tfisky atd. Zabrarite tomu,

aby na uhlikovych kartacich zlstaly skvrny z rukavic!

Demontujte boéni kryt.

kartac.

L7202

7.6 Kazdodenni prohlidka

Plochym Sroubovakem odstrarite vicko a vytahnéte uhlikovy

Zasunte novy uhlikovy kartac.
Utahnéte vicko a namontujte bo¢ni kryt.

&

/ON

Bocni kryt %\‘
| |
\ \
N
Vigko

ﬁ Pozor! Pfed tim, nez zacnete s promazavanim, vytahnéte zastrcku ze sité!

Zkontrolujte stav oleje

L2 20 2 2K Z O O 7

Pokud jsou v olejové nadrzi necistoty, odstrarite je.
Prohlédnéte zavitofezné Celisti, fezak trubek a vnitfni odstrafiova¢ ostfin z hlediska opo-
tfebeni dilG a v pfipadé potfeby je vymérite.
PFipadné necistoty z upinacich ¢elisti odstrante pomoci ocelového kartace.
Zkontrolujte zajisténi zavitovych kolikl. V pripadé potieby je utahnéte.
Pravidelné odstranujte necistotu a odfezky ze stroje.
Pokud nebudete stroj delSi dobu pouzivat, naneste na néj antikorozni mazivo.

Zadni lozisko hfidele musi byt promazavano pravidelné. Promazavat stroje je dovoleno

Zkontrolujte sitovou zastréku, sitovy kabel a prodluzovaci kabel, zda jsou nepoSkozené.

pouze osobam, které se spolehlivé orientuji v otazkach elektrické bezpeénosti!

Reseni problémll

Projev

Pravdépodobna pricina

Reseni

Nestartuje, i kdyz je pFistroj
zapnuty

Nepfipojeny sitovy kabel

Pfipojte sitovy kabel

Opotfebeny uhlikovy kartac

Vymeéiite uhlikovy kartac

Nizké napéti

Nastavte na specifikované
napéti

Motor je vadny

Obratte se na zakaznicky
servis

Sitovy kabel je poSkozeny
nebo zlomeny

Obratte se na zakaznicky
servis
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Pomalé otaceni

Nizké napéti

Nastavte na specifikované
napéti, obratte se na zakaz-
nicky servis

Motor je vadny

Obratte se na zakaznicky
servis

Zadny olej na fezani zavitd,
pfilis§ malo oleje na fezani
Zavitd

V nadrzi je pfilis malo oleje
na fezani zavitu

Doplrite olej na fezani zavitd

Filtr je ucpany tfiskami

Vycistéte filtr v nadrzi

Vadné zubové ¢erpadlo

Vymeérite zubové ¢erpadlo

Nebylo nastaveno vystupni
mnozstvi oleje na fezani
zavitd

Nastavte vystupni mnozstvi
oleje na fezani zavitt

Rezaci hlava na zavity neni
spravné nastavena

Nastavte spravné fezaci
hlavu na zavity

Spatna kvalita zavitu

Neni nastavena hloubka a
délka zavitu

Nastavte fezaci hlavu na
zavity

Rezaci &elisti jsou
opotrebené a/nebo vytlucené

Vymeérite fezaci Celisti

ZhorSeni stavu oleje na
fezani zavitl

Vyméiite olej na fezani zavitl

Nespravny olej na fezani
zavitl

Pouzijte spravny olej na
fezani zavitt

Rezaci &elisti nejsou spravné
nainstalované

Nainstalujte spravné

Pohyb jednotlivych dilu je
Spatny

Jsou naneseny tfisky a
Zelezny prach

Odstrarite tfisky a zelezny
prach

9 Prislusenstvi

Vhodné pfislusenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com

10

11

Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). PfisluSenstvi a nahradni
dily mGzete objednavat prostfednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

M service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Likvidace
11.1

Kovové, elektrické a elektronické soucastk

Casti tohoto zafizeni predstavuiji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklacni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim uradem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

E Elektronaradi a akumulatory/baterie nevyhazujte do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU: V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a
elektronickych zafizenich a jejim provedenim do vnitrostatniho prava musi byt elektrické naradi,
které jiz neni pouzitelné, a v souladu s nafizenim (EU) 2023/1542 o bateriich a vybitych bate-
riich musi byt vadné nebo vybita akumulatory/baterie sbirany oddélené a predany k ekologické

recyklaci.

CESKY
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11.2 Oleje a maziva

K likvidaci pouzitych olejl jsou opravnény pouze specializované firmy.

Pouzité a znecisténé oleje musi byt skladovany a k likvidaci pfevazeny v neprodysné
uzavfienych olejovzdornych nadobach (kovové barely).

Poskozené elektrické spotfebiCe a stroje, které jiz nelze opravit, musi byt zbaveny veskerého
zbyvajiciho oleje.

Olejové nadrze musi byt vycistény tak, Ze neobsahuji zadné stopy oleje. Nesmi uniknout zadné
(dokonce ani velmi malé) mnozstvi oleje do zemé!

\ROTHENBERGER
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Dokiimantasyonda kullanilan isaretler

Dikkat!
Esyaya ve cevreye zarar verebilecek durumlara kars! ikaz.

ﬁ Tehlike!
insan saghigiyla ilgili tehlikelere karsi ikazi.
)
>

Belli davraniglar igin gagn

1 Givenlik Notlari

Dis agma makinesi SUPERTRONIC 2SE yalnizca, Bolim 2 “Teknik veriler” kisminda agiklandigi
gibi dlgulerinde dislerini kesmek, agmak ve kenar puruzlerini gidermek amaciyla kullanilabilir.
SUPERTRONIC 2SE dis agma makinesi yalnizca; ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH taraf-
indan tavsiye edilen ve kontroll yapilan agma basliklari ve Bélim 2 “Teknik veriler” kisminda
aciklamasi verilen dis agma agizlan kullanilarak igletilebilir.

Mevcut guvenlik pedali, mesleki sorumluluk sigortacilari birliginin GS onayini tagimaktadir ve
Federal Almanya Cumbhuriyeti’'nde kullanilan makineler i¢in bu kosul mecburidir.

Dis agma makinesi ve aksesuarlari lizerinde kesinlikle teknik veya tasarim
modifikasyonlari yapmayin.

= Yapilmasi durumunda isletim izni gecgersiz kilinir ayrica kaza ve yaralanma tehlikesi ortaya

cikabilir.

Elektrikli aletler ve makine kullanilirken; elektrik garpmasi, yaralanma ve yangin riskinden
korunmak amaciyla temel giivenlik 6nlemlerine dikkat edilmeli ve bu tedbirlere
uyulmalidir. Makineyi kullanmadan 6nce talimatlari dikkatlice okuyun. Giivenlik
talimatlarina daima uyun.

1.2 Genel giivenlik uyarilari

é DIKKAT! Elektrikli cihazlarin kullaniminda elektrik carpmasi, yaralanma ve yangin

tehlikesine karsi korumak igin asagidaki temel glivenlik dnlemleri dikkate alinmalidir.

Elektrikli cihazlarn kullanmadan 6nce tiim giivenlik uyarnlarini dikkatlice okuyun ve ve bu
kilavuzu saklayin.

Bakim ve Onarim:

1

2

Diizenli temizlik, bakim ve yaglama. Tum ayarlama, bakim veya onarim iglemleri
oncesinde figi prizden gekin.

Cihazinizi sadece kalifiye uzman personel tarafindan ve sadece orijinal yedek
pargalarla tamir ettirin. Boylelikle cihazin guvenliginin korunmasi temin edilmektedir.

Givenli calisma:

1

Caligma alaninizi temiz ve diizenli tutun. Calisma alanindaki diizensizlik kazalara yol
acabilir.

2 Gevresel etkileri dikkate alin. Elektrikli cihazinizi yagmura maruz birakmayin. Cihazinizi
nemli veya yas ortamlarda kullanmayin. Calisma alaninin iyi aydinlatilmis olmasi gerekir.
Yangin ve patlama tehlikesi bulunan alanlarda elektrikli cihazinizi kullanmayin.

3 Elektrik carpmasindan korunun. Boru, kalorifer, firin ve buzdolabi gibi toprakli yizeylerle
vicut temasindan kaginin.

4 Diger insanlar uzak tutun. Diger insanlari ve 6zellikle de gcocuklari cihazdan uzak tutun ve
kablolara dokunmalarina izin vermeyin. Cocuklari galisma alaninizdan uzak tutun.

5 Kullanilimayan elektrikli cihazlar glivenli bir sekilde muhafaza edin. Kullaniimayan
elektrikli cihazlar gocuklarin ulasamayacagi sekilde kuru, ylksek ve kilitli bir yerde muhafaza
edin.

6 Elektrikli cihaziniza agin yiik bindirmeyin. Belirtilen kapasite araliginda daha iyi ve daha
glvenli caligirsiniz.
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7 Dogru cihazi kullanin. Agir isler igin distk kapasiteli cihazlar kullanmayin. Cihazi sadece
belirtilen amaglar ve isler igin kullanin. Ornegin, agag dallarini veya agag pargalarini kesmek
icin el devreli testere kullanmayin.

8 Uygun giysiler giyin. Bol kiyafet veya taki kullanmayin, bunlar hareketli pargalara
takilabilir. Agik alanda kullanirken, kaymayan bir ayakkabi giyilmesi 6nerilir. Saglariniz uzun
ise, bir sag filesi kullanin.

9 Koruyucu ekipman kullanin. Koruyucu gézliik takin. Toz olusan iglerde solunum maskesi
kullanin.

10 Toz emici tertibatlati baglayin. Toz emici ve toz tutucu takilabiliyorsa, bunlarin baglanmis
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.

11 Cihazi sadece belirtilen amaglar ve igler i¢in kullanin. Fisi prizden ¢ekmek igin elektrik
kablosunu kullanmayin. Elektrik kablosunu isidan ve keskin kenarlardan koruyunn.

12 Malzemeyi emniyete alin. Malzemeyi siki tutabilmek igin germe diizenegini veya civatayi
kullanin. Elle tutmaktan daha giivenli olacaktir.

13 Normal disi beden duruslarindan kaginin. Giivenli bir konuma gegin ve daima dengede
durun.

14 Aletlerinizin temizligini dikkatli yapin. lyi ve giivenli bir calisma igin aletlerinizi keskin ve
temiz tutun. Yaglama ve alet degistirme islemlerinde talimatlara uyun. Elektrikli cihazinizin
baglanti kablosunu diizenli olarak kontrol edin ve hasar durumunda uzman kisiler tarafindan
degistiriimesini saglayin. Uzatma kablolarini diizenli olarak kontrol edin ve hasarli olduklari
durumlarda degistirin. Ozellikle tutamaklarin kuru, temiz ve yagsiz olmasini saglayin.

15 Elektrik figini prizden gekin. Elektrikli cihazinizi kullanmadiginizda, bakim igleri 6ncesinde
ve alet degistirmelerde fisi prizden gekin.

16 Takim anahtarlarini takili birakmayin. Calistirmadan énce anahtarlarin ve ayar aletlerinin
uzaklastirilmig oldugunu kontrol edin.

17 Yanliglikla galigtirmalar 6nleyin. Fisi prize takarken salterin kapali olmasina dikkat edin.

18 Dis mekanlar igin uzatma kablosu kullanin. Dis mekanlarda sadece onayli, hasar
g6rmemis ve ilgili isaretlere sahip uzatma kablolari kullanin.

19 Cevresel etkileri dikkate alin. Ne yaptiginiza dikkat edin. Calisirken distinerek hareket
edin. Konsantre olamadiysaniz cihazi kullanmayin.

20 Cihazda hasar olup olmadigini kontrol edin. Kullanmadan 6nce cihazin emniyet
dlzeneginin ve ki¢lk hasarli pargalarin kusursuzlugunu ve amacina uygun kullanimini iyice
kontrol edin. Hareketli pargalarin diizgiin ¢aligtiklarini, sikismadiklarini ve pargalarin hasar
goérmediklerini kontrol edin. Cihazin sorunsuz bir sekilde isletiimesini saglamak igin tim
parcalar dogru monte edilmis olmali ve tim sartlari yerine getirmelidir.

Kullanim kilavuzunda aksi 6ngérilmemisse, hasarli pargalar ve hasarli emniyet diizenegi
uzman yetkili servis tarafindan amacina uygun sekilde onariimali veya degistirilmelidir.
Hasarli salterler bir musteri yetkili servisinde degistiriimelidir.

Salter Gizerinden acilip kapanabilen elektrikli cihazlari kullanin.

21 Dikkat. Baska aparatlarin ve aksesuarlarin kullanimi yaralanma tehlikesi olusturabilir.

22 Cihazinizin onarimini sadece uzman bir yetkili serise yaptirin. Bu cihaz gegerli glivenlik
hukimlerine uygundur. Onarimlar, orijinal yedek parca kullanilarak yetkili bir elektrikgi
tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde kazalar olusabilir.

1.3 Giivenlik Talimatlan

Zemini daima kuru tutun ve érnegin yag gibi kayici maddelerden arindirin. Kaygan zemin-
ler kazalara yol agar.

is pargasi makineden digari tagiyorsa, makineye erigimi sinirlandirarak ya da parmakliklar
yardimiyla is parcasina en az iki metre mesafe kalmasini saglayin. Makineye erisimin sinir-
landirimasi veya parmakliklar is pargasina yakalanma riskini azaltir.

Elektrik baglantilarini kuru ve zeminden uzak tutun. Figlere ya da makineye yas ellerle
dokunmayin. Bu giivenlik dnlemleri elektrik carpmasi riskini azaltir.

Ellerinizi rotatif borulardan veya fi ttinglerden/armatiirlerden uzak tutun. Boru diglerini
temizlemeden ya da fi ttingleri/armatiirleri takmadan 6nce makineyi kapatin. Boruya do-
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kunmadan 6nce makinenin tam olarak durmasini bekleyin. Boylece, rotatif pargalara ya-
kalanma olasihgr azalmisg olur.

Baglanti kablosunun degistiriimesi gerekli ise, glivenlik nedenlerinden dolayi bu tertibat ROT-
HENBERGER'den veya ROTHENBERGER elektrikli el aletleri yetkili servisinden temin edilme-
lidir.

Donen pargalarin (islenecek parga, sikistirma aynasi, sabitleme aynasi) galisma ve islev alanina
kesinlikle parmaklariniz, ytiiziiniz, saginiz veya viicudunuzun bagka bir kismini koymayin ve bol,
genis elbiselerinizi kaptirmayin. Taki takmayin (ylzik, kolye vb.) Yaralanma ve kaza tehlikesi!
SUPERTRONIC 2SE aleti ile calisirken arizalar (alisik olunmayan koku, titresimler, alisik olun-
mayan ses) yasanirsa, glvenlik pedalina derhal basmaniz ve makineyi ACILEN DURDURMA-
NIZ gereklidir.

Makine calisirken islenecek pargalari el ile tutmak veya benzeri bir islem yapmak ayrica filtre,
vana, boru pargasi vb. pargalari sokmek ve takmak yasaktir!

Koruyucu is giysileri giyin! Dis agma yaginin sigramasi ve klor gaz buharina (dis agma yagi
sicak alet ve islenecek parga ylzeylerinde yanar) karsi korunmak amaciyla bir giivenlik maskesi
kullanin! Uzun saclari korumak ve kapatmak amaciyla bir koruyucu kask kullanin! Dis agma
agizlarini, boru kesme carkini ve boru ¢apak alicisini degistirirken koruyucu is eldivenleri
kullanin. Aleti ve islenecek pargalari degistirirken koruyucu is eldivenleri giyin. Dis ve dig kesme
agizlar dis agma iglemi boyunca isinirlar! Koruyucu is ayakkabilari giyin. Dis agma yaginin
kagmasi sonucunda yaralanma (kaymaktan kaynakli) tehlikesi ortaya cikar! Alet degistirilirken
makine parcalarinin islak, kaygan ve dengesiz olmasi yaralanma tehlikesi ortaya gikarir!
Basingli hava kullanarak metal talas pargaciklarini temizlemeye galismayin! Gézden yaralanma
ve gérme duyusunu kaybetme tehlikesi vardir!

Yapi iginde (kapali mekanlar) kullanilirken yeterli havalandirma oldugundan emin olun. izin veri-
len ortam sicakhgi 0°C ila 40 °C arahgidir!

Kesme basliklarini, kesme ¢arkini, boru ¢apak gidericiyi degistirmeden 6énce makineyi daima
kapatin ve fisi prizden gekin (gtici kesme iglemi!)!

Fis cekildikten sonra, makine tamamen durgun hale gelene kadar kisa bir siire boyunca etkin-
ligini korur.

Fis prizden gekilip makine tamamen durgun hale gelene dek makine pargalarina dokunmayin!
S6z konusu digli borular oldugunda, borular yerlestirildikten sonra gaz veya su kagisi yasanma-
masini garanti altina almak i¢gin bir basing testi yapin.

Elektrikli el aletinin baglant figi prize uymalidir. Figi higbir zaman degistirmeyin.
Koruyucu topraklanmis elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fis kullanmayin.
Degistiriimemis fis ve uygun priz elektrik gcarpma tehlikesini azaltir.

Elektrikli el aletini, aksesuari, uglari ve benzerlerini, bu 6zel tip alet i¢in 6ngoriilen
talimata gore kullanin. Bu sirada galisma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate alin. Elektrikli
el aletlerinin kendileri igin 6ngérulen alanin diginda kullaniimasi tehlikeli durumlara neden
olabilir.

Bu makinenin dogru kullanimiyla ilgili talimatlari takip edin. Delik delmek veya makaralari
cevirmek gibi diger amaglarla kullanmayin.

Makineyi bir tezgah veya ayaklik uzerinde sabitleyin. Uzun agir boruyu boru destekleri
kullanarak destekleyin.

Makineyi calistirirken REVERSE/OFF/FORWARD (GERI/KAPALI/ILERI) veya
FORWARD/REVERSE (ILERI/GERI) diigmesinin bulundugu tarafta durun.

Kapaklari daima yerinde tutun. Makineyi kapaklari ¢ikartiimis sekilde kesinlikle ¢alistirmayin.
Ayak pedali bozuksa veya mevcut degilse bu makineyi kesinlikle galistirmayin.

Elektrikli aletin, bir destek tizerine monte edilen veya zemine sabitlenen elektrikli aletler igin
dengeli bir konumda sabitlenmesi veya ayarlanmasi.

Uzatma kablolarini diizenli olarak kontrol edin ve hasarliysa degistirin.

Aleti kullanmaya devam etmeden 6énce, diizgun calistigindan ve amaclanan iglevini yerine
getirdiginden emin olmak igin dikkatlice kontrol edilmelidir.

Arizall salterlerin yetkili bir servis merkezi tarafindan degistirilmesini saglayin.
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Bu Kullanim Kilavuzunda tavsiye edilmeyen aksesuarlarin veya ek pargalarin kullaniimasi
yaralanma riskine yol acabilir.

2 Teknik veriler

Kesme kapasitesi............cc.ccce... BSPT R ' ... 2(60.5mm), NPT %" ... 2" (60.5mm),
Civata disi 3/8” ... 2” (60.5mm)

Kesme malzemesi........ccccceeeeenne Celik, paslanmaz celik

Hiz Yiiksliz durumda.................... 38min~" (rpm)

Tek fazli Gniversal motor .............. 1150W

Frekans ......c.cccooeneiiiiniiicce 50/60 Hz

Boyutlar (LXWXH) ......cooveiviienne 570 x 435 x 360mm

Agirlik (aksesuarsiz) ..........cccec... 46kg

Dis acma bash@i........cccooevriveenennn. Otomatik agma basligi 1/2“ — 2 veya 2 SE agma basliklari

Dis agizlar .......ccccocvevieeieeieenen. 1/2 - 3/4%, 1" — 2" (Opsiyonel 1/4* — 3/8“ no. 56369)

Ses basing diizeyi (Lpa).....ccceeeeee. 85dB (A) | Koa 3dB (A)

Ses guicu (akustik) diizeyi (Lwa) ...96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Calisma esnasinda giriltu diizeyi, 85 dB'yi (A) asabilir. Kulaklik takiniz!
Olciim degerleri EN 61029-1 normu uyarincadir.
Titregim toplam degeri.................. 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?
Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi EN 61029’e gére normlandiriimis bir dlgme yontemi ile te-

spit edilmigtir ve havali aletlerin karsilastiriimasinda kullanilabilir. Bu deder gegici olarak titresim
seviyesinin tahmin edilmesine uygundur.
Belirtilen titresim seviyesi elektrikli el aletinin temel kullanim alanlarini temsil eder.
A Ancak elektrikli el aleti bagka kullanim alanlarinda, farkl aksesuarla, farkli uglarla
kullanilirken veya yetersiz bakimla kullanilirken, t
farkli olabilir. Bu da toplam ¢alisma siresi igindeki titresim yUkinid énemli dlgiide artirabilir.
Titresim yUkUnU tam olarak tahmin edebilmek igin aletin kapal oldudu veya g¢alistigi halde
kullaniimadi@ sureler de dikkate alinmalidir. Bu, toplam c¢alisma siresi icindeki titresim yUkinu
onemli 6l¢iide azaltabilir.
Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik i¢in énceden ek giivenlik dnlemleri alin. Ornegin: Elektrikli el
aletinin ve uclarin bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is agsamalarinin organize edilmesi.

w

3.2

NOoO A WN =

Dis agma makinesi fonksiyonlari

3.1

Genel baki

Boru kesici 8

Dis agma agizlari 10
Dahili gapak giderici 11
Alet tasiyici 12
Yag bosaltma vidasi 13
Yardimci el ¢arki 14
Sabitleme aynasi 15

islev aciklamalari

itresim seviyesi belirtilen degerden

Sikistirma aynasi
T-tutamag

Kilit kolu
Selektor pimi
Selektor bloku
Dagitici tabla
Kilit kolu

Dis agma makinesi SUPERTRONIC 2SE’de boru ve gubuk gibi pargalar kesilmekte ve bu
pargalarda dis agiimaktadir.
Makine asagida verilen pargalardan meydana gelir:

sabitleme aynasini dénduren bir tahrik motoru

islenecek pargalari tutmak amaciyla bir sikigtirma aynasi
islenecek pargalar boyunca kesim yapan bir boru kesici

dahili bir gapak giderici

islenecek bir parca lizerinde dis agmak amaciyla kullanilan bir dis agma bashgi
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- dis agma yagini sogutan ve yaglama yapma amaciyla kullanilan bir yag pompasi
- disli bir beslemeyle birlikte her iki taraftan yonlendirilen bir alet tasiyici
- bir talas biriktirici ve yag olugu
- bir gtivenlik pedal
- kapatiima sonrasinda etkinlik kisitlayici
4 Isletim icin hazirliklar

agma makinesinin taginmasi

4.1
Makineyi kaldirirken sirtiniza asiri basing gelmemesi icin dizlerinizi egin.
Agirhik > 35 kg > 2 kisi!
' Alet taslyiciyi sabitleyerek makine tasinirken makinenin hareket etmemesini saglayin.
(

Makineyi tabanindan sikica tutmak suretiyle kaldirin. Makineyi tagirken sabitleme aynasi
veya dahili capak giderici pargalari ile makineyi kaldirmaya galismayin!

Dis agma yagi makine igindeyken makine tasiniyorsa, sarsiimalardan dolayi yag giysiler
Uzerine sigrayabilir!

Makine ylzeyinde bulunan dis agma yagi makineyi kayganlastirir. Makineyi kaldirirken
elinize yag bulagsmadigindan emin olun!

4.

N

Makinenin kurulmasi

Makineyi kuru bir alanda kurun! Makineyi diiz
bosluksuz bir ylizeye veya duz bir galisma tez-
gahina yerlestirin. Dis agma yaginin islenecek boru
yoluyla sizmasi ve zemine dokilmesini 6nlemek igin
sabitleme aynasi makinenin diger parcalarina
kiyasla daha yliksekte bulunmaldir! Yiksek. Algak
Makine ve galisma alaninda yeterince bir bogluk
bulundugundan emin olun!

g0rus alaniniz yoksa; islenmekte olan dénen parcalarin toplam uzunluklari digurilebilir
ya da tehlike boélgesi bir kordon veya uyari isaretleri ile glivenlik gemberi altina alinabi-
lir. Glvenlik elemanlari kurulmali ve iyi bir sekilde sabitlen melidir. Bu amacla destekler
kullanilacaksa, bu destekler gugli olmali ve yiksek-lige gore ayarlanabilir oimali ve
sayilari yeterli olmaldir!

Elektrik baglantisi

i Makine ve islenmekte olan donen parcalardan kaynaklanan tehlikeli bolge igin net bir

4.

w

Makine ya da islenecek pargalari baglanti kablosu Uzerine yerlestirmeyin; aksi takdirde
kablo hasar gorebilir ve elektrik akimina maruz kalip elektrik garpma tehlikesi meydana
getirebilir!

Islak elle ana priz ve kablolara kesinlikle dokunmayin. Elektrik carpma tehlikesi!

Makine elektrik beslemesine baglanirken, salterin “OFF” (KAPALI) konumda oldugundan
daima emin olun; aksi takdirde baglanti yapildiginda makine beklenmedik ve kontrolsiiz bir
sekilde galismaya baslayabilir!

Yaralanma ve kaza tehlikesi! Elektrik carpmasini 6nlemek amaciyla makine artik akimla
calisan bir devre kesici ile donatilmalidir! Elektrik garpmasina kargl koruma: Makine |
koruma sinifindadir. ilave bir topraklamaya gerek yoktur!

Asir1 yukleme veya gu¢ dalgalanmasi durumunda birlesik asiri yuk korumasi makineyi
otomatik olarak durdurur! Bu durumda, bir dakika gegmeden makineyi yeniden agmak
mum-kin degildir!

HO7 RN 3 x 1.5 mm2 uzatma kablosunu kullanin! Kablo 30 m’den daha uzun olmamalidir!
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4.4 Dis acma yagi

Dis agma icin, art. no. 65010 ROTHENBERGER vyiiksek performansli dis agma yagi
kullanin. lgme suyu borularinda dis agmada bu yag uygun degildir!

Alternatif olarak, art. no. 65015 ROTHENBERGER yiiksek performansli dis agma sivisini
kullanabilirsiniz. Bu sivi igme suyu boru hatlari da dahil olmak Uzere tum boru hatlarinda dis
acmak amaciyla kullanilabilir.

é Dis agma yaglarini cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklayin!

karisti-rilirsa, sit beyazina doéner ve kalitesi diser bu durumda agilan dis ylksek kalitede
olmaz.Suyla karismasi durumunda yagi degistiriimesi tavsiye edilir!

Yagi dogrudan gunes 1s1d1 altinda birakmaktan ve kapali bir alanda muhafaza etmekten
kacinin!

Kir ve su girigini 6nlemek amaciyla kullanimdan sonra yag kutusunu sikica kapatin!
i ALERJIiSi OLAN KiSILER iGiN UYARI!

' Dis agma yagini seyreltmeyin veya baska yaglarla karistirmayin! Dis agma yagi suyla
e

Cilde temas eden dis agma yag ciltte tahrise, yanmaya ve alerjik reaksiyonlara sebep
olabilir! Yagi kullanacaksaniz, cildinizin yaga maruz kalabilecek bolgelerini kapatan
koruyucu is elbiseleri giyin. Yag cildinize temas ederse, derhal musluk suyu ve sabunla
maruz kalan kismi yikayin. Dis agma yagi islenecek sicak pargalar Gzerinde yanmigsa,
zehirli buhar ve gazlar (kirmizi yag yandiginda klor gazi) olusabilir. Kazara bu yag dum-
anindan veya buharindan solursaniz, derhal temiz havaya ¢ikin ve gecikmeksizin tibbi
destek alin!

agma yagdi kontrolii

Makineyi temizlerken, bakim yaparken, muayene ederken veya onarirken makinenin
kapatilmasi ve fi sinin prizden ¢ikartilmasi (glici kesme islemi) gereklidir!

= Yeni veya uzun bir siire boyunca kullaniimamisg bir makine :;l:]l:;llrma
koruma amaciyla bir yad katmani ile kaplanir. Bu katmani
temiz bir bez ile temizleyin.
= Doner tutamagi saat yoninde dondurerek alet tasiyiciyi
sikistirma aynasina tasiyin.
= Makinenin sag tarafinda, elek gozu seviyesine kadar dis
agcma yagini doldurun.
= Makinenin kapali durumda oldugundan emin olun ve fi si
tekrar prize takin. Déner
= Makineyi galigtirin ve dig agma yaginin dis agma tutamak Filter

basligindan kesme agizlarina dogru aktigindan emin olun.
Dogru miktarda yag tedarigi yapilamiyorsa, yag ayar
vidasi ile bu durumu diizenleyin.

4.6 Mevcut dis acma yagi miktarinin ayarlanmasi

Makineyi temizlerken, bakim yaparken, muayene ederken veya onarirken makinenin
kapatiimasi ve fi sinin prizden cikartilmasi (glici kesme islemi) gereklidir!

= Yag deposunun elek gézu seviyesine kadar dolu Kilit somunu
oldugundan emin olun. 4
= Dis agcma baghgdi yoluyla iletilen dis agma yagi miktari
gereklilikleri kargilamiyorsa, yag ayar vidasi kullanila-

raktedarik edilen miktar ayarlanabilir.

= Yag ayar vidasinin kilit somununu agin.

= Yag ayar vidas! saat yoniinde dondurilirse dagitilan
yag miktarl.artar; saatin aksi yoninde doéndurilirse i
dagitilan miktar azalr. !

VEZ g \ 7 //
daha gok ) /
7SN A
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= Ayarlama yaptiktan sonra kilit somununu siki bir sekilde

4.7

é Boéluim 11’de verilen giivenlik ve atma yonetmelikle-

sikin.
Yagin tahliye edilmesi

ride dikkate alinmahdir!

Yag bosaltma

5 Tasima ve Depolama |

itis el carki, ic capak alicisi ve talas plakasi kolayca gikarilabilir.
Bdylece cihaz makine kompakt hale gelmekte ve kolay saklanip tasinabilmektedir.

Itis el carkinin ¢ikarilmasi (11

>
>
i

>

>

El carkini sabitleyen vidayi gevsetin.

El garkini ¢gekerek gikarin.

apak alicisinin cikariimasi (12

ic capak alicisini sabitleyen vidayi gikarin.
Capak alicisinin yukariya dogru ¢ikarin.

Talas plakasinin ¢ikarilmasi (13
>
>

Talas plakasini sabitleyen vidayi gevsetin.
Talas plakasini hafif yukariya kaydirin ve gikarin.

6.1

vy b

agma makinesinin igletilmesi
islenen parcalarin sikistiriimasi B

Alet taslyici dis agma islemi tamamlanmadan 6nce cerceve ile temas ederse makine bu
duruma bagli olarak hasar gdrebilir! Bu nedenle islenecek parga tzerinde agilacak dis ile
sikistirma aynasi arasinda en az 70 mm’lik bir aralik birakilmalidir!

Boru kesiciyi ve dis agma basligini yukari dogru kaldirin bu sayede ilgili mesafeyi saglamis
olurlar ayrica dahili gapak gidericiyi arka kenara yerlestirin.

islenen pargay sabitleme aynasi kenarindan takin (B1) ve sabitleme aynasini sikin (B2).

Sag elinizi kullanarak sikistirma aynasinda islenecek parcayi sikici tutun ve sikistirma ay-
nasi ile yavasga sikistirin (B3).

Ug sikistirma agzinin islenecek parca ile temas ettiginden emin olun.

Ug sikistirma adzi islenecek parca ile temas etmiyorsa, yerinden oynama yasanabilir bu
durumda kesme veya dis agma islemi dogru bir sekilde yapilamayabilir!

[ ]
= islenen pargay! iyice sikistirin ve ¢ok saglam bir sekilde sikin.

' Uzun ve agir borular s6z konusuysa, islenecek par¢a déndirulirken parganin yerin-den

4 oynamamasi veya blkuilmemesi igin ayrica iglenecek parcanin uyguladigi agirliktan dolayi
makinenin devrilmesini 6nlemek amaciyla Art. No. 56047 boru destegdi kullanmak gerekir!
Boru desteginin kullaniimamasi durumunda makine ve igslenecek parca dengesini yitirebi-
lir!
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6.2 Boru kesici ile islenecek parcanin kesilmesi

Ciplak elle kesme ylizeyine dokunmayin; ¢linkii bu yiizey sicaktir ve keskin kenarlara
sahiptir! Yaralanma ve yanma tehlikesi!

Boru kesici tutamagi kuvvet kullanilarak dénduriliirse, borunun kesme ytizeyi oval bir sekil
alir ve bu durum dogru dis agilmasini imkansiz hale getirir. Bu nedenle, boru kesici
tutamagini her bir tam boru dénusi igin yarim tur kadar kaldirin!

2 Boru kesiciyi ilgili mesafeyi saglayacak sekilde yukariya kaldirin. islenecek parganin kesil-
mesi i¢in boru kesiciyi gerekli konuma getirmek amaciyla yardimci el ¢arkini saat yéninde
doéndurun.
islenecek parganin stiine boru kesiciyi tasiyin ve ardindan “ON” (AG) salterine veya pedala
basin.
Boru kesici tutamagini glicli bir sekilde saat yéninde dondirlin ve iglenecek pargayi kes-
meye baslayin.
Boru kesiciyi agagi ve tekrar geriye déndurin.
Kesilen boru pargalarinin oluk icerisinde birikmesine izin vermeyin! Kesim islemi tamam-
landiktan sonra ilgili pargalari derhal olugun disina alin!

N7

N7

N7

Dahili capak gidericinin kesme ucu ¢ok keskindir! Ciplak elle uca dokunmayin! Kesilme
ve yaralanma tehlikesi!
= Dahili gapak gidericiyi kendinize dogru ¢ekin.
= Yardimci el ¢arkini saat yoniinde gevirin ve delik genisletici kesici kenarini yavasga borunun
ic tarafina dogru ittirerek deligi genisletin.

=> Doner tutamag: bir miktar daha dénduriin ve delik genisletici kesici kenarini yavasca
borunun i¢ tarafina dogru ittirerek deligi genisletin.

Dis agizlarinin dis agma basligindan ¢ikartiimasi ve dis agma baslhigina takilmasi

Dis agizlarindan kaynaklanabilecek kesim kazalarini 6nlemek igin is eldivenleri
{ : 5 kullanin!

Soékme:

Dis agma kafasini agmak icin kilitleme kolunu “A” yéniinde gekin.

Glmdus renkli segim pimini 2 inglik secim bloguna takin.

Dis agma kafasi algaltiimis durumdayken, 1 ve 4 numarali dis kelepgelerini yukari dogru ge-
kerek gikarin.

Dis agma kafasini kaldirin ve 2 ve 3 numarali dis kelepgelerini asagi dogru gekerek cikarin.
Takma:

Kesme kafasi ve disli kelepgeler Gzerindeki numaralarin birbiriyle uyumlu olmasina dikkat
edin.

v

v

Dis agma kafasini agmak icin kilitleme kolunu “A” yéniine dogru gekin.
GiimUs renkli segim pimini 2 inglik secim bloguna takin.
Numaralari, dis agma kafasindaki yiv numaralariyla eslesen dis agma genelerini yerlestirin.

Dis agma kafasi ve dis agma ¢enelerindeki numaralarin ayni tarafta olup olmadigini kontrol
edin.

VRN

6.5 Sokme ile takma agma bashgi

=> Yarisi, yuksekligi icin kafa kaldirin
= Diyagonal igine kafa kesme iplik getirin ve disari almak

= Dis gekme kafasi makineden o olabilir Schneidkopfpins diiz kismi ile paralel konumda
oldugu zaman veya bu hayata gegirilecektir

\(ROTHENBERGER
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. ,, Dis agma bashgi

v @

Kafa pin Kesme

= Disgli agma bashginin alet tasiyici tizerinde oldugundan ve dis agizlari ile dis boyutlarinin
uyustugundan emin olun.

= Selektor pimini gerekli dis boyutunu kullanarak selektor blokuna takin.
> llgili selektdr blokunda boyut gésterilmektedir.
6.7 Dis agma G

= Tehlikeli bir durum s6z konusuysa sag altta bulunan giivenlik pedalina basin. Bu sayede
makine duracaktir.

= Makineyi yeniden calistirmak igin giivenlik pedalinin yaninda bulunan agma digmesine
basin.

Kusursuz disler acmayi garanti altina almak icin asadida verilen talimatlari takip edin:

Dis agma igin yalnizca, ¢ok iyi durumda olan ham malzeme kullanin. Deforme olmus ve /
veya koselerinden kesilmis borularin kullanilmasi durumunda ilgili standartlar saglayacak
bir dis agma isleminin gerceklestiriimesi olanaksiz olur.

Disli boyutu ile eslesen dis agma basligi ve dis agma agizlarini kullanin!

Dis agma bagligini alet tagiyicida iyi bir sekilde sabitleyin.

Dis agma basligini dogrudan ve korunmasiz olarak zemine birakmayin ve dikkatli bir
sekilde tutun!

Dis agma yaginin dis agma agizlar tizerinden gegerek aktigindan emin olun!

Dis agma bashgini indirin ve T tutamagini takin, dis agma agizlari ¢galisma konumuna gelene
kadar tutamagi “B” yoniine dogru tamamen ittirin.

Pedali kullanarak makineyi agin, dis agzinin igslenecek olan pargay: ittirmesi amaciyla déner
tutamag saat yoniinde dondurin.

2 ila 3 dis kesme doéngusu yapildiginda déner tutamagi serbest birakin.

Dis agma agizlari, dis tamamen kesildiginde boyuna bir durdurma kolu yoluyla otomatik ola-
rak agiimaktadir.

Glvenlik pedalindan ayaginizi kaldirarak makineyi kapatin.
8 Dis uzunlugunun ayarlanmasi

o I 78 7K N R

Dis uzunlugu uretici tarafindan belirlenmistir fakat gerek duyuldugu takdirde degistirilebilir.

= Bir tornavida yardimiyla ayar pimini tutun ve altigen somunu gevse-
tin.

= Ayar pimi ,E* konumuna dogru donddurdlirse disler kisahr; ,F* konu-
muna dogru donduriliirse disler uzar. Dis uzunlugu yarim tur
dondurtlme ile 2 mm kadar degistirilebilir.

= Ayar piminin dénmesini 6nlemek amaciyla pimi bir tornavida ile tutun
ve altigen somunu sikin.

\ROTHENBERGER TORKGE



derinliginin ayarlanmasi

Boyut ayarlamasi gerekmeyen konum blokuna, konum pla-
kasini yerlestirin.
Vidayi gevsetin ve dis derinligini ayarlamak amaciyla konum
blokunu hareket ettirin.
,G" konumuna dogru kaydirma digleri derinlestirir, ,H* konu-
muna dogru kaydirma disleri siglastirir. Dis derinligi tek seferde
1,5 ila 2 mm kadar degistirilebilir.
Bir dlgcme aleti yardimiyla kesilen boruyu incelme ve benzer durumlar bakimindan kontrol edin
ve gerekirse ayari dizeltin.

6.10 lIslenen parcalarin kaldirilmasi

ﬁ islenen pargalar nemlidir ve dis agma yagi nedeniyle kaygandirlar. Makineden islenen
parcalari alirken pargalarin elinizden kayip ayaklariniza dusmemelerine dikkat edin!

= Yardimci el garkini saatin tersi ydoniinde déndurln ve alet taglyiciyi geriye gekin.

= Sikigtirma aynasini serbest birakin.

= Sabitleme aynasini serbest birakin ve iglenen parcayi disari gekin.

6.11  Kullanim sonrasi temizlik

Basingh hava kullanarak metal talas parcaciklarini temizlemeye galismayin! Gézden
yaralanma ve gérme duyusunu kaybetme tehlikesi vardir! Keskin ke-narlara sahip
metal talaslar ¢iplak elle toplamaya g¢alismayin! Yaralanma tehli-kesi! Koruyucu is
eldivenleri kullanin!

= Makine lzerinde ve etrafinda bulunan talaglari temizleyin.

= Bir tel firga kullanarak talaslari kaldirin ve sikistirma aynasini, dis agma bashginin dis agma

agizlarini ve dahili gapak gidericiyi temizleyin.
= Bir bez kullanarak makineden galisma alanina dokilen dis agma yagini silin.

7 Bakim ve muayene

Fisin veya baglanti hattinin degistirilmesi daima elektrikli aletin Ureticisi veya onun misteri
hizmetleri tarafindan gerceklestiriimelidir.
Tudm makineler kullanim boyunca dogal olarak yipranir. Makine bakimi periyodik olarak yapilmali
ve yipranan parcalar degistiriimelidir.
Parcgalar ancak yetkili bir ROTHENBERGER servis istasyonunda degistirilebilir. Bu sayede isgilik
ve malzeme konusunda tam bir garanti saglanir!
Makine temizlik, bakim, muayene veya onarim isleri boyunca kapali tutulmali ve fisi
A prizden ¢ikartiimig olmahdir (glic kesme iglemi)! Makinenin kontrolsiiz agilma-sindan
her zaman kaginin! Yaralanma ve kaza tehlikesi!

é Bigaklari degistirirken daima koruyucu is eldivenleri kullanin! Kesme ve yaralanma

tehlikesi!
Boru kesicisini ve kesme kafasini kaldirin ve i¢ capak o Vida )
alicisini 6ne dogru gekin. Koy jﬁ‘% Capak alma bigag
Capak alma bigagini sabitlemek igin vidalari sokiin ve ? ,\H &

>

>
capak levhasini gikarin.

= Yeni bir capak alma bigag: yerlestirin.

>

Y

Capak alma bigagini vidalarla sabitleyin.

Boru kesici kesme ¢arkinin degistirilmesi

Bicaklari degistirirken daima koruyucu is eldivenleri kullanin! Kesme ve yaralanma
Z : 5 tehlikesi!
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v

Boru kesiciyi dik konuma getirin ve dis agma basligini

indirin. Kesme carki
Catal pimi yukari dogru cekin. tutucusu

Kesme carkini tutun ve kesme ¢arki ignesini yavasca
kars! tarafta ittirin.

Pimde olasi talas, kir, yag vb. maddeleri temizleyin ve @H@ ‘s\
oluga gres uygulayin.

Bigak tutucuya yeni bir kesme garki takin ve pimi

tekrar yerlestirin. \(@

Yeni bir ¢atal pimini, kesme pimi ignesinden gegirerek

takin ve biikerek sabitleyin. Kesme carki
Disli pompanin degistirilmesi

Kesme carki

kirletebilir. Disli pompanin etrafina bir temizlik bezi serin!

7.3
é Disli pompayi gikardiginizda disli pompada ve hortumlarda bulunan yag tasar ve yeri

Pompa kapagini takarken elektrik kablosunun pompa kapagiyla makine gévdesinin
arasinda bulunmadidina dikkat edin. Elektrik kablosu hasar goérebilir ve kacak akima yol
acabilir!

Yag kiiveti yerlestirin ve dis agma yagini bosaltmak Pompa £

igin tipayi gikarin. kapagi

Pompa kapagini sabitleyen dort vidayi sékiin ve

pompa kapagini gikarin. 4 adet vida ., >

Disli pompayi sabitleyen iki vidayi sékun ve disli \_’
pompayi ¢ikarin.

Hortum kayislarini gevsetin ve digli pompayi ¢gikarin. . . =

Yag tasacag icin dikkatli olun. Disli pompa

Yeni digli pompaya iki hortum takin ve hortum 2 adet vida

kayislarin iyice sikin.

Makine tarafindaki yivle hizaya getirmek igin pompa

milini gevirin. Disli pompayi 2 adet vida ve kapag 4 Hortum

adet vidayla tekrar sabitleyin. Disli pompa

Dis agma yagi doldurun ve dis agma kafasini asagiya o
indirin. Pompa mili

Makineyi ¢alistirin ve dis agma kafasindan dis agma
yaginin sizip sizmadigini kontrol edin.

gularinin degistirilmesi

Sikistirma aynasi

Sabitleme aynasini déndirln ve bir tornavida igine yer-
lesecek kadar aynayi agin.

Sikistirma agzi dolgularini tutan vidalari sékin (H1).
Yayin ust kenarina ince bir gubuk yerlestirin ve sikistirma
aynasi pimini digari ¢ekin (H2).

Sikistirma agzi dolgusunu ileri dogru gekin (H3).

Yeni bir sikistirma adzi dolgusu takin ve geriye ittirin, yayi
ve sikigtirma aynasi pimini yerine takin.

Yeni kdmir firgasina yag, kir, talas vs. bulasmamasina dikkat edin. Eldivenlerdeki
lekelerin kdmur firgasina yapigmasini 6nleyin!

\ROTHENBERGER
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Yan kapagi ¢ikarin.

Basligi duz tornavidayla ¢ikarin ve kémdr firgasini disariya
cekin.

Yeni bir kdmdr firgasi yerlestirin.
Bashgi sikin ve yan kapagdi takin.

Ba§ll‘k

7.6 Giinliik bakim
ﬁ Dikkat! Yaglama islerine baglamadan 6nce fis gl¢ kaynagindan ¢ikartiimahdir!

L2 20 2 2K R O

Ana figi, kabloyu ve uzatma kablosunu kontrol edin ve saglam olduklarindan emin olun.

Yag olugunu dogru bir sekilde doldurun

Yag deposunda safsizliklar mevcutsa depoyu temizleyin.

Dis agma agizlarini, boru kesiciyi ve dahili gapak gidericiyi aginma agisindan kontrol edin ve
asinma varsa ilgili parcalari degistirin.

Sikistirma agizlan kirliyse bir tel firga kullanarak temizleyin.

iki ucu digli vidalarin sabit olup olmadiklarini kontrol edin. Gerekliyse vidalari sikin.
Makineden diizenli olarak kir ve talaglari temizleyin.

Makine uzunca bir sire kullaniimayacaksa makineye paslanma 6nleyici gres uygulayin.

Arka mil destegi periyodik olarak yaglanmalidir. Yaglama isi yalnizca, elektrik guvenligi konu
sunda egitimli kisiler tarafindan yapilmalidir!

Sorun Giderme

Belirti Olasi Neden Cozim
Cihaz agilmasina ragmen Gug kablosu bagl degil Gug kablosunu baglayin
baglamiyor Karbon firga asinmis Karbon firgayi degistirin
Dustlk voltaj Belirtilen voltaja ayarlayin
Motor arizali musteri hizmetleriyle iletisime
gecin
Gl¢ kablosu hasarli veya musteri hizmetleriyle iletisime
kirik gecin
Yavas Rotasyon Dislk voltaj Belirtilen voltaja ayarlayin,
servis merkeziyle iletisime
gegin
Motor arizali musteri hizmetleriyle iletisime
gegin
Dis kesme yag yok, yeterli Tanktaki dis kesme yagdi cok | Iplik kesme yagi doldurun
dis kesme yagi yok az
Filtre talaglarla tikanmis Tanktaki filtreyi temizleyin
Digli pompa arizali Disli pompayi degistirin
Kilavuz yaginin tahliye miktari| Tahliye edilen dis agma yagi
ayarlanmadi miktarini ayarlayin
iplik kesme kafasi dogru Kesme kafasini dogru ayar-
ayarlanmamis layin
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Kotu disli kalitesi Dis derinligi ve uzunlugu Kesme kafasini ayarlayin
ayarlanmadi
Kaliplar aginmis ve/veya Kaliplari degistirin
yontulmus
Dis kesme yaginin bozulmasi | Dis kesme yagini degistirin
Yanlis dis kesme yagi Dogru dis kesme yagi
kullanin
Kaliplar diizgiin takilmamis Dogru bir sekilde takin
Ayrik parcalarin hareketi zayif| Talas ve demir tozu uygun Talaglari ve demir tozunu
cikarin

9 Aksesuarlar

Uygun aksesuarlari ana katalogda veya www.rothenberger.com adresinde bulabilirsiniz.

10 Miisteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur. Ak-
sesuarlarinizi veya yedek pargalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RO SERVICE+ online:
+ 49 (0) 61 95/ 800 8200 T + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

11.1 Metal, elektrik ve elektronik parcgalar

Makine terkibinde, atik degerlendirme yerlerine teslim edebileceginiz degerli maddeler
bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme isletmeleri olabilir. Yeniden
degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢op) gevre temizligine uygun sekilde
toplanmasiyla ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine yoneltebilirsiniz.

E Elektrikli el aletlerini ve akuleri/bataryalari evsel ¢oplerin igine atmayin!

—
Sadece AB iilkeleri igin: Elektrikli ve Elektronik Atiklar hakkindaki 2012/19/AB sayili Avrupa Di-
rektifi ve bunun ulusal mevzuata aktarilmasina gére, artik kullanilamaz hale gelen elektrikli alet-
ler ile Piller ve Atik Piller hakkindaki (AB) 2023/1542 sayili Tuzige gore arizal veya bitmis sarj
edilebilir piller/piller ayri olarak toplanmali ve gevreye duyarli bir sekilde geri déniisime tabi
tutulmalidir.

11.2 Yaglar ve yaglayicilar

Kullanilmis yaglarin imhasi ancak bu konuda uzman sirketler tarafindan yapilabilir.

Kullanilmis ve kirlenmis yaglar yaga direncli kapali kaplarda (metal bidonlar) saklanmali ve imha
edilmelidir.

Onarimi yapilamayan bozuk elektrikli cihazlar ve makineler iglerinde kalan yagin tahliye edilmesi
amaciyla agiimali ve temizlenmelidir.

Yag oluklari temizlenerek hig yag izi birakilmamalidir. Yere yag (¢ok dusik bir miktar olsa bile)
dokulmesine izin veriimemelidir!
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Az anyagban hasznalt jelolések

ﬁ Balesetveszély!
Ez a jel a személyi sériilésektd| ov.

Figyelem!
® Ez a jel anyagi- vagy kérnyezeti karoktol 6v.
> Felhivas cselekvésre
1 Utmutatasok a biztonsaghoz

1.1 Rendeltetésszera hasznalat

A SUPERTRONIC 2SE menetvago gép csak méretli menetek vagasara és sorjazasara alkal-

mas, ahogyan a "MUszaki adatok" cim( 2. fejezetben ismertetjik.

A SUPERTRONIC 2SE menetvagé gép csak a ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH altal bevi-

zsgalt és ajanlott megfeleld menetvago fejekkel a "Miszaki adatok™" cimi 2. fejezetben ismerte-

tett menetvago pofakkal Uzemeltethetd.

A mellékelt biztonsagi pedal a szakmai felelésségbiztositasi szévetség GS minésitésével van

ellatva, amely a a Német Szovetségi Kdztarsasagban kotelezd a gép hasznalatahoz.

A menetvago gépen és tartozékain ne végezzen sem miiszaki sem formai atalakitasokat.

= Azzal érvénytelenné valik az Gizemeltetési engedély, valamint baleset és személyi sériilés
veszélye all fenn.

Elektromos szerszamok és gépek hasznalatanal az aramiités, sériilés és tiiz veszélyének

elkeriilése végett tegye meg az alapvet6 biztonsagi intézkedéseket. A gép hasznalata

elé6tt alaposan tanulmanyozza at a biztonsagi Utmutatasokat. A biztonsagi utmutatot

tartsa mindig a keze ligyében.

1.2  Altalanos biztonsagi utasitasok

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalata soran az elektromos aramités,
baleset- és tlizveszély megel6zése érdekében be kell tartani a kdvetkezd alapvetd
fontossagu biztonsagi utasitasokat.
Az elektromos szerszam hasznalata el6tt olvassa el az 6sszes utasitast, és 6rizze azokat
meg egy biztonsagos helyen.

Karbantartas és allagmegoévas:

1 Rendszeres tisztitas, karbantartas és kenés. Minden allitas, allagmegévo vagy
karbantarté mivelet elétt huzza ki az elektromos csatlakozot.

2 A késziiléket csak képzett szakemberrel javittassa, és csak eredeti alkatrészeket
hasznaljon. A készllék (javitas utani) biztonsagos mikodése csak igy biztosithato.

Biztonsagos munkavégzés:

1 Tartson rendet a munkahelyen. A rendetlen munkahely balesetet okozhat.

2 Vegye figyelembe a kornyezetet is (annak befolyasolé hatasat). Ne tegye ki az
elektromos szerszamot esének. Az elektromos szerszamot ne hasznalja nedves vagy
nyirkos koérnyezetben. Biztositson megfelelé megyvilagitast a munkaterileten. Ne hasznaljon
elektromos szerszamot tliz- és robbanasveszélyes helyeken.

3 Védje magat az elektromos aramiités ellen. Kerlilje, hogy valamely testrésze foldelt
targgyal (pl. csévekkel, radiatorral, elektromos sitével, hiitészekrénnyel) érintkezzen.

4 Tartsa tavol a bamészkododkat (tobbi személyt). Ne engedje, hogy mas személy,
kildndsképpen gyermek az elektromos szerszam kozelében tartézkodjon vagy megérintse
annak kabelét. Tartsa 6ket tavol a munkavégzés helyétél.

5 A nem hasznalt elektromos szerszamokat biztonsagos helyen tarolja. A nem hasznalt
elektromos szerszamokat szaraz, magas (nehezen elérhetd) vagy zart helyen tarolja, ott,
ahol azokhoz a gyerekek nem férhetnek hozza.

6 Az elektromos szerszamokat ne terhelje tul. A megadott teljesitménytartomanyban a
szerszamok jobban és biztonsagosabban mikddnek.
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A feladathoz megfelel6 elektromos szerszamot hasznalja. Ne hasznaljon gyenge

teljesitményl gépet nehéz (nagy teljesitményt igényl6) feladatokhoz. Ne hasznalja az
elektromos szerszamot olyan célra, amelyre azt nem tervezték. Ne hasznaljon pl. kézi
korflrészt fatdrzsek vagy fahasabok flirészeléséhez.

A munkavégzéshez megfelel6 6ltozetet viseljen. Na hordjon olyan ruhat vagy ékszert,
amelyet a mozgo alkatrészek elkaphatnak. Ha szabadban végez munkat, akkor
csuszasgatld labbeli hasznalata javasolt. Ha a haja hosszu, akkor hasznaljon hajhalét.
Hasznaljon védéfelszerelést. Hasznaljon munkavédelmi védészemiveget. Poros, pornak
kitett munkahelyen hasznaljon védémaszkot.

Csatlakoztassa a porszivé(eszkoz)t. Ha a szerszamon van porszivo-csatlakozas vagy
felfogérendszer, akkor gy6z6djon meg ezek megfeleld csatlakoztatasardl, ill. hasznalatarol.

A kabelt csak rendeltetésszeriien, azzal ellentétesen ne hasznalja. A csatlakoz6dugot
az aljzatbdl ne a kabelt huzva hizza ki. Védje a kabelt a hétdl, az olajtol és az éles élektdl.

Rogzitse a munkadarabot. Hasznaljon pillanatszoritét vagy mas rogzitéeszkozt/satut a
munkadarab le- vagy befogasara. Ezek az eszkdzok biztosabban tartjak a munkadarabot,
mintha azt a kezében tartana.

Keriilje a természetellenes testtartast. Vegyen fel biztos tartast és folyamatosan 6rizze
meg az egyensulyat.

A szerszamot gondosan apolja. A vagdszerszamokat tartsa élesen és tisztan, hogy veluk
jobban és biztonsagosabban dolgozhasson. Kévesse a kenési és a szerszamcsere
utasitasokat. Rendszeresen ellenérizze az elektromos szerszam vezetékét; ha a vezeték
megseérllt, akkor azt cseréltesse le képzett villanyszerel6vel. Rendszeresen ellenérizze a
hosszabbitd vezetéket; ha az sériil cserélje le. Tartsa a fogantylukat szarazon, tisztan, zsir-
és olajmentesen.

A csatlakozodugét huzza ki az aljzatbél. Ha nem hasznélja az elektromos szerszamot, ill.
a karbantartasa és a szerszamcsere - pl. fiirészlap, furdfej, mardfej - el6tt.

A szerszamkulcsot vegye le a szerszamrél. A bekapcsolas el6tt a kulcsot, és az
allitészerszamot vegye le.

Kerdiilje a véletlen (akaratlan) bekapcsolast. Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsolét a
csatlakoz6dugo aljzathoz valo csatlakoztatasa el6tt kikapcsolta.

Kiiltéri hasznalatra valé hosszabbitokabelt hasznaljon. A szabadban csak erre
engedélyezett és megfeleléen megjeldlt hosszabbitokabelt hasznaljon.

Legyen é6vatos/figyelmes. Figyeljen arra, amit csinal. A munkat megfontoltan végezze. Ne
hasznalja az elektromos szerszamot, ha faradt, figyelme nem elég koncentralt.

Ellendrizze az elektromos szerszamot potencialis sériilésekre. Az elektromos szerszam
hasznalata el6tt a véddeszkdzoket és az alkatrészeket ellenérizni kell - akadalymentes, a
rendeltetésiknek megfelel6 mikodésre. Ellenérizze, hogy a mozgo alkatrészek
akadalymentesen mikddjenek, ne szoruljanak, és az alkatrészek ne legyenek sérlltek.
Egyes alkatrészeket megfeleléen fel kell szerelni ahhoz, hogy minden elvarast
(kdvetelmeényt) teljesitsenek, és biztositsak az elektromos szerszam problémamentes
hasznélatat.

A sérult védelmeket és alkatrészeket hivatalos szakszervizben meg kell javittatni vagy le kell
cseréltetni, kivéve, ha ezt a hasznalati utmutaté masképp definialja. A sérilt kapcsolot
mihelyben kell lecseréltetni.

Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot, amelyet a kapcsoldjaval nem lehet be- vagy
kikapcsolni.

Figyelem! Mas (gyarté altal gyartott) szerszam vagy tartozék hasznalata balesetveszélyes
lehet.

Az elektromos szerszamot csak képzett villanyszerelével javitassa. Ez az elektromos
szerszam megfelel a vonatkozo biztonsagi eldirasoknak. Javitasat csak képzett
villanyszerel® végezheti, a javitdshoz csak eredeti cserealkatrészeket szabad hasznalni,
kildnben a szerszam hasznaldja balesetet szenvedhet.
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1.3 Biztonsagi utasitasok

A padlét tartsa mindig tisztan és csisz6 anyag mentesen, mint pl. olaj. A csuszé fellletek
balesethez vezethetnek.

Korlatozasokkal biztositsa a szabad munkahelyet, legalabb egy méternyi tavolsagot a
munkadarabtél, amennyiben az kiall a gépbél. A hozzaférés korlatozasa, illetve a munkaf-
elllet védése csokkenti a gépbe valé akadas veszélyét.

Az elektromos csatlakozasokat tartsa tisztan és a padlotél tavol. Ne nyuljon vizes kézzel a
csatlakozodugohoz és a géphez. Ezekkel az évintézkedésekkel csokkenthet6 az elektromos
aramités kockazata.

Tartsa tavol a kezeit a forgoé csovektol vagy szerelékektdl/szerszamoktol. A csé mene-
tének megtisztitasa, illetve a szerelékek/szerszamok felszerelése el6tt kapcsolja ki a
gépet. A cs6 megérintése el6tt varja meg, hogy a gép teljesen lealljon. Ez az eljarasmaéd
csokkenti annak a lehet&ségét, hogy a forgé alkatrészek a kezét berantsak.

Ha a csatlakozé vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével csak a magat a ROTHENBERGER
céget, vagy egy ROTHENBERGER elektromos kéziszerszammdihely tgyfélszolgalatat szabad
megbizni, nehogy a biztonsagra veszélyes szituacio Iépjen fel.

Ujjait, hajat, egyéb testrészeit és ruhazatanak lazabb darabjait mindig tartsa tavol forgé alkat-
részek befogo fellileteitdl (munkadarab, befogétokmany, kdzpontosité tokmany). Ne viseljen
ékszereket (gylrQ, lanc stb.). Ezek sérilést és balesetet okozhatnak!

Ha a SUPERTRONIC 2SE géppel végzett munka kdzben rendellenességet (szokatlan szag,
vibracio, szokatlan zaj) észlel, azonnal nyomja meg a biztonsagi pedalt és végezzen
VESZLEALLITAST a gépen!

Amig a gép jar, tilos a munkadarabot kézzel tartani vagy ehhez hasonl6é miveletet végezni, tilos
alkatrészeket (szlrék, szelepek, csédarabok stb.) a gépre ratenni vagy arrdl levenni!

Viseljen védéoltdzetet! Viseljen védémaszkot a kifroccsené menetvagé olaj vagy kiszabaduld
klértartalmu gaz (akkor keletkezhet, a menetvagé olaj a szerszam vagy a munkadarab forré
felliletén elég)ellen! Ha hosszu a haja, viseljen véddsisakot. Menetvagd pofak, csévagé korong
és cs@sorjazo csereéjénél viseljen véddkesztylt. A szerszam és a munkadarab cseréjénél is vi-
seljen védbkeszty(it. A menet és a menetvago pofak menetvagas kézben felforrésodnak! Visel-
jen biztonsagi labbelit. A kiomlé menetvago olaj sériilés (megcsuszas) veszélyét teremti meg! A
szerszam cseréjénél a nedves, csuszos és excentrikus gépalkatrészek is sérulést okozhatnak!
A fém forgacsot ne siritett leveg&vel tavolitsa ell Ez szemsériilést, sét a latas elvesztését okoz-
hatja!

Beltéri hasznalatnal (zart helyiségekben) biztositson megfelel6 szellézést. A megengedett
kérnyezeti hdmérséklet 0 °C — 40 °C!

Vagofejek, vagokorong és csbsorjazoé cseréje elétt mindig kapcsolja ki a gépet és huzza ki a
dugaszat a konnektorbdl (aramtalanitas)!

Kikapcsolas utan a gép a még egy ideig szabadon fut, majd teljesen leall.

A gép teljes leallasa és a tapkabel dugaszanak kihtzasa el6tt ne érjen a gép semmilyen
részéhez!

Csodveken végzett menetvagas utan végezzen nyomasprobat annak biztositasa céljabdl, hogy
Osszeszerelés utan a csévekbdl ne szabadulhasson ki gaz vagy viz!

A késziilék csatlakoz6 dugodjanak bele kell illeszkednie a dugaszoléaljzatba. A csatlakozé
dugoét semmilyen médon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel ellatott
késziilékekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlakozé adaptert. A valtoztatas nélkiili
csatlakozo6 dugok és a megfelelé dugaszol6 aljzatok csokkentik az aramutés kockazatat.

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, betétszerszamokat stb. csak ezen
eléirasoknak és az adott késziiléktipusra vonatkozé kezelési utasitasoknak megfelel6en
hasznalja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket és a kivitelezendé munka sajatossagait.
Az elektromos kéziszerszam eredeti rendeltetésétdl eltérd célokra vald alkalmazasa veszélyes
helyzetekhez vezethet.

Kdvesse az utasitasokat a gép helyes hasznalatahoz. Ne hasznalja mas célra csak furatok
készitéséhez és csorl6k forgatasahoz.
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Rdgzitse a gépet allvanyra vagy munkapadra. A hosszu és nehéz cséveket tdmassza ala
csOtamasszal.

A gép hasznalata kézben a HATRA/KI/ELORE, ill. az ELORE/HATRA kapcsoléval azonos
oldalon alljon.

Ne vegye le a burkolatokat. Ne hasznalja a gépet levett burkolattal.

Ne hasznalja a gépet, ha a labpedalos kapcsolo torott vagy hianyzik.

Elektromos szerszam beallitasa és rogzitése stabil helyzetben, azon elektromos szerszamok
esetén, amelyek rogzithetdk a padléhoz vagy mas alatamasztasra.

Rendszeresen ellendrizze a hosszabbitdkabeleket, és sériilés esetén cserélje ki 6ket.

A szerszam tovabbi hasznalata el6tt gondosan ellendrizni kell, hogy az megfelel6en miikodik-e
és ellatja-e a tervezett funkciojat.

A meghibasodott kapcsoldkat cseréltesse ki egy hivatalos szervizkdzpontban.

A jelen kezelési utmutatoban nem ajanlott tartozékok vagy tartozékok hasznalata
sérilésveszélyt jelenthet.

2 Muszaki adatok

Vagasi kapacitas ..........c.ccoeerennen. BSPT R %4 ... 27(60.5mm), NPT %" ... 2” (60.5mm),
Csavarmenet 3/8” ... 2” (60.5mm)

Vagoanyag ........coccveveenveenenncneenns Acél, rozsdamentes acél

Fordulatszam terhelés nélkdl ....... 38min~" (rpm)

Egyfazisu univerzalis motor ......... 1150W

Frekvencia........ccccooeviininicinnnn. 50/60 Hz

Méretek (h X S X M)..oooviiiiiiinnnns 570 x 435 x 360mm

Suly (Tartozéknélkdl) ................... 46kg

Menetvago fej.......cocovevvniinieenenen. Automatikus-menetvago fej 1/2" — 2 vagy 2 SE menetvagd
fejekkel

Menetvagd pofak.........ccocvveeennnne. 1/2* — 3/4%, 1“ — 2" (KUI6n rendelhetd 1/4 — 3/8" no. 56369)

Hangnyomas szint (Lpa)......ccc...... 85dB (A) | Koa 3dB (A)

Hangteljesitmény szint (Lwa) ........ 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Munka végzésekor a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A) értéket. Hallasvédét kell viselni! Méré-
sadatok az EN 61029-1 nek megfelel6 médon felvéve.

Rezgés 6sszérték........cccovrvnuennnne 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

Az ezen el6irasokban megadott rezgésszint az EN 61029 szabvanyban rogzitett mérési
maodszerrel kerllt meghatarozasra és az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlitasara ez az
érték felhasznalhaté. Ez az érték a rezgési terhelés ideiglenes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam f6 alkalmazasi terlletein valo
A hasznalat soran fellépd érték. Ha az elektromos kéziszerszamot mas alkalmazasokra,

kildnbdzd tartozékokkal vagy nem kielégitd karbantartas mellett hasznaljak, a
rezgésszint a fenti értéktdl eltérhet. Ez az egész munkaidére vonatkozo rezgési terhelést lénye-
gesen megnovelheti.

A rezgési terhelés pontos megbecsiiléséhez figyelembe kell venni azokat az idészakokat is,
amikor a berendezés kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kapcsolva, de nem
kerul ténylegesen haszndlatra. Ez az egész munkaid&re vonatkozo rezgési terhelést lényegesen
csdkkentheti.

Hozzon kiegészitd biztonsagi intézkedéseket a kezelének a rezgések hatasa elleni védelmére,
példaul: Az elektromos kéziszerszam és a betétszerszamok karbantartasa, a kezek melegen
tartasa, a munkamenetek megszervezése.
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3 A menetvago gép funkcioi

3.1

Attekintés A
Cs6vago 8 Befogotokmany
Menetvago pofak 10 T-fogantyu
Belsd sorjazo 11 Reteszeld kar
Szerszamszan 12 Beallité csap
Olajleeresztd csavar 13 Beallitd blokk
El6told kézikerék 14 Butykos tarcsa
Kézpontosito tokmany 15 Reteszeld kar

ép miikodésének leirasa

A SUPERTRONIC 2SE menetvagé gép menetet vag olyan munkadarabokra mint példaul
csOvek vagy rudak.

A gép részei a kdvetkezok:

egy hajtémotor, amely a kdzpontositott tokmanyt forgatja

egy befogétokmany a munkadarab rogzitéséhez

egy csévago a munkadarab megfeleld hosszusagura vagasahoz
egy belsé sorjazé

egy menetvago fej, amely menetet vag a munkadarabra

egy kenést és hiitést szolgalo olajszivattyt, menetvagé olajjal
egy szerszamszan mindkét oldalon fogazott el6toléval

egy forgacs- és olajgyjté teknd

egy biztonsagi pedal

egy szabadonfutas-gatlé

4 Uzemeltetési el6késziiletek

4.1 A menetvago gép szallitasa

é A gép felemeléséhez hajlitsa be a térdét, hogy az emeléssel ne terhelje tul a hatat.

»
()

Suly > 35 kg = 2 ember!

Roégzitse a szerszamszant, hogy a gép szallitadsa kézben ne mozdulhasson el. Feleme-
léshez a talpanal fogva biztonsagosan tartsa. Szallitas kdzben ne a kézpontosito to-
kmanynal vagy a belsé sorjazénal fogva tartsa!

Ha szallitas kézben van még menetvagé olaj a gépben, a rezgés miatt az kdnnyen a
ruhajara froccsenhet!

A gép a feliiletére keriilt menetvagé olajtél sikossa valik. Ugyeljen arra, hogy emelés
kozben ki ne csusszon a kezébdl!
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A gép beallitasa

Szaraz helyre tegye a gépet! Szaraz,résektol
mentes felliletre vagy lapos munkapadra helyezze.
A kdzpontosité tokmanynak a gép tobbi részénél
magasabban kell lennie, hogy a menetvagé olaj a
megmunkalas alatt [évé csévon keresztil ne ¢—‘
folyhasson ki a padlézatra! A munkateriletet agy ma-
alakitsa ki, hogy a gép kortl elegendé szabad hely gasab-
legyen! l

alacson-
yabban
)
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roviditse le a forgd munkadarab teljes hosszat, vagy jelolje meg a veszélyeztetett
teruletet szalaggal vagy fi gyelmeztet6 jelzesekkel. A biztonsagi fi gyelmeztetd jelzese-
ket biztonsagosan rogzitse a helyukon. Ha ehhez tamasztekokat hasznal, azok allithato
magassaguak, erds felepitesiiek legyenek es megfelel6 mennyisegben alljanak rendel-
kezesre!

4.3 Elektromos csatlakoztatas

f Ha nem latja at pontosan a gép és a forgé munkadarab altal veszélyeztetett teriiletet,

A tapkabelre ne tegye ra sem a gépet sem a munkadarabot, mert megsérulhet a kdbel, és
aramutés veszélye allhat fenn!

Az aramiités elkerllése érdekében az aramforrast maradékaram-mikodtetésli megs-
zakitoval kell ellatni! Lényeges, hogy a gép cimkéjén feltiintetett feszliltség megfeleljen az
aramforras fesziltségének, mert kiildnben a gép felforrésodhat, fistdlhet, tiizet vagy mas
kart okozhat!

Miel6tt a gépet az elektromos halézatra kapcsolja, tigyeljen arra, hogy a kapcsolé ,OFF*
(kikapcsolt) allasban legyen, mert kiildnben a gép észrevétlendl és ellendrizetlenul bein-
dul! Ez sérulést és balesetet okozhat!

A beépitett tulterhelés-védelem tulterhelés vagy aramingadozas esetén automatikusan
leallitja a gépet! Csak egy perc elteltével kapcsolhato be ujral

(
' A tapkabel dugaszat ne érintse nedves kézzel. Ez is aramutés veszélyét hordja magaban!
(
(

A HO7 RN 3 x 1,5 mm2-es hosszabbité kabelt hasznalja! A kabel nem lehet 30 m-nél
hosszabb!

4.4 A menetvago olaj

Menetvagashoz ROTHENBERGER nagyteljesitményl menetvagé olajat hasznaljon,
cikkszama: 65010. lvéviz vezeték csoveire torténé menetvagashoz ez az olaj nem
alkalmas!
Alternativ megoldast jelenthet a ROTHENBERGER nagyteljesitmény(i menetvagé folyadék
hasznalata, ennek cikkszama: 65015. Ez a folyadék ivoviz vezeték csoveire torténd
menetvagashoz alkalmas.

ﬁ A menetvago olajokat gyermekek altal el nem érhetd helyen tartsa!

' A menetvago olajat ne higitsa és ne keverje mas olajokkal! Ha a menetvagé olajhoz viz
H keveredik, az tejfehérré valik, romlik a minésége, és igy a vagott menet is rosszabb
mindségl lesz. llyen esetben az olaj cseréje ajanlatos!
Az olajat kdzvetlen napsugarzastdl védve, sotét helyen taroljal

Hasznalat utan az olajtartalyt szorosan zarja le, hogy szennyez6dés vagy viz ne juthasson

bele!
ALLERGIATOL SZENVEDOK FIGYELMEBE!

A A bdrre keriil6 menetvago olaj bdrirritaciét, gyulladast és allergias tlineteket valthat ki!

Ha olajjal dolgozik, viseljen védéruhazatot, és a veszélyeztetett bérfellletet fedje be.
Ha a bére olajjal keriil érintkezésbe, azonnal mossa le folyévizzel és szappannal. Ha a
menetvago olaj raég a felforrosodott munkadarabra vagy a szerszam fellletére,
mérgez6 gézok vagy gazok (piros olaj égésénél pl. klorgaz) képzédhetnek. Ha vélet-
lenil belélegezte az olajparat vagy olajgézt, azonnal menjen friss levegére és ha-
ladéktalanul forduljon orvoshoz!

4.5 A menetvago olaj ellenérzése

A gép tisztitasa, szervizelése, atvizsgalasa vagy javitasa el6tt [ényeges, hogy huzza ki
a tapkabel dugaszat a konnektorbdl (dramtalanitas)!
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= Az Uj vagy a hosszu idén keresztil hasznalaton kivdl
tartott gépek védelem céljabdl vékony olajréteggel vannak
bevonva. Ezt tiszta ronggyal tavolitsa el.

= Forgassa a forgathaté fogantyut az éramutaté jarasanak
irdnyaba, hogy a szerszamszant a befogétokmanyhoz
allitsa.
A gép jobb oldalan tdltse fel a gépet menetvagé olajjal a
sz(ir6halo szintjéig.
Ugyeljen arra, hogy a kapcsol6 kikapcsolt allasban legyen, forgathato
és dugaszolja a gépet a konnektorra. fogantyut sz{iré
Kapcsolja be a gépet és gondoskodjon arrél, hogy a
menetvago olaj a menetvago fejbdl eljusson a menetvago
pofakhoz. Ha nem jut oda kell6 mennyiség( olaj, az
olajbeallité csavarral szabalyozhatja.

4.6 Az adagolt olajmennyiség szabalyozasa

A gép tisztitasa, szervizelése, atvizsgalasa vagy javitasa elétt Iényeges, hogy huzza ki
a tapkabel dugaszat a konnektorbdl (aramtalanitas)!

Gondoskodjon arrdl, hogy az olajtartaly a szlir6halé szin-
tjéig fel legyen téltve olajjal.

Ha a menetvago fejen keresztiil adagolt olajmennyiség nem
medfeleld, az olajbeallité csavarral be kell szabalyozni.
Lazitsa meg az olajbeallitdé csavar zaréanyajat.

Az olajbeallitoé csavart az 6ramutaté jarasanak iranyaba
forgatva noveli, azzal ellenkezd iranyba forgatva pedig
csOkkenti az adagolt olaj mennyiségét.

= A beallitas elvégzése utan erésen huzza meg a zardanyat.
Zardanya kevesebb tobb.

4.7 Az olaj leeresztése

L 28 N R 7

A 11. fejezetben ismertetett, biztonsagra és
megsemmisitésre vonatkoz6 szabalyok betartasa
is 1ényeges!

Olajleereszt6 csavar
5 Szallitas és tarolas |

Az adagol6 kézikerék, a belsd sorjazo és a forgacslap kénnyen eltavolithato.
A készulék igy kompakt, kdnnyen tarolhaté és szallithato.
Tavolitsa el az adagolo kézikereket (11)

= Lazitsa meg a csavart, amely a kézi kereket rogziti.
= Huzza ki a kézi kereket.

Tavolitsa el a belsé sorjazoét (12)

= Tavolitsa el a bels6 sorjazét rogzité csavart.

= Huzza ki a sorjazot felfele iranyban.

Tavolitsa el a forgacslapot (13)

= Lazitsa meg a forgacslapot rogzité csavarokat.

= Enyhén tolja felfelé a forgacslapot, és tavolitsa el.

6 A menetvago gép kezelése
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6.1 A munkadarab befogasa B

A szerszamszan menetvagas kozben a kerethez érhet, és attél megsériilhet a bef-
ogotokmany és maga a gép! Ezért tartson legalabb 70 mm szabad tavolsagot a munka-
darabon vagott menet és a befogétokmany kozott!

= Mozditsa a cs6vagot és a menetvago fejet felfelé ugy, hogy ne legyenek utban, és a belsé
sorjazot a hatoldalon éllitsa megfeleld helyzetbe.

= lllessze a munkadarabot a befogétokmany oldaldhoz (B1), és szoritsa be a befogétokmanyt
(B2).

= Tartsa a munkadarabot er6sen a befogétokmany oldalan a jobb kezével, és fokozatosan
szoritsa be a befogétokmannyal (B3).

= Ugyeljen arra, hogy mindharom befogépofa érintkezzen a munkadarabbal.

Ha a harom befogépofa nem ér a munkadarabhoz, az ingadozni fog, és nem lehet ponto-
san vagni, illetve nem lehet bele pontos menetet vagni!

= Biztonsagosan fogassa be és nagyon erésen szoritsa be a munkadarabot.
Hosszu vagy nehéz csdvek esetében Iényeges, hogy cs6tamaszt hasznaljon (cikks-zama:
56047), hogy forgatas k6zben a munkadarab ne inogjon és ne csavarodjon, és hogy a gép
ne boruljon fel a munkadarab sulya alatt! Ellenkezd esetben a munkadar-ab és a gép
instabilla valhat!

6.2 A munkadarab vagasa a csévagoval C

A vagott munkadarabhoz ne érjen kézzel, mert az forré és élesek a szélei! Ez égési
vagy mas sérilést okozhat!

Ha a cs6vago fogantyujat eréltetve forgatja, ovalis lesz a csévon a vagasi felllet, ami
lehetetlenné teszi a pontos menetvagast. Ezért a cs6vagé fogantyujat csak fél fordu-lattal
forditsa el a cs6 teljes fordulatanal!
= Mozditsa el a cs6vagot felfelé, hogy ne legyen utban. Forgassa az el6tol6 kézikereket az
6ramutato jarasanak iranyaba, hogy a csévagot a munkadarab vagasahoz sziikséges hely-
zetbe éllitsa.

= Mozditsa el a cs6vagét lefelé a munkadarabra, majd kapcsolja a gép kapcsoléjat ON (be-
kapcsolva) allasba, vagy nyomja meg a pedalt.
= Forgassa erésen a csévago fogantyujat az dramutato jarasanak iranyaba és kezdje meg a
munkadarab vagasat.
= Forditsa a cs6vagot lefelé majd vissza.
Ne gylijtse a levagott cs6darabokat a teknében! A vagasi mivelet befejezése utan azo-
nnal vegye ki azokat onnan!
6.3 A munkadarab dorzsarazasa )

A bels6 sorjazé vagoéhegye nagyon éles! Puszta kézzel ne érintse! Ez vagasi vagy
egyéb sérulést okozhat!

= Huzza 6nmaga felé a bels6 sorjazét.

= Forgassa az el6tolo kézikereket az 6ramutaté jarasanak iranyaba, majd a dérzsarazo
vagoeélét fi noman nyomja hozza a dérzsarazni kivant csé belsejéhez.

= Forgassa tovabb a forgathato fogantylt, majd finoman nyomja a dérzsarazo vagoélét a csé
belsejéhez.
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6.4 A menetvago pofak fel- és leszerelése a menetvago fejre/fejrél
ﬁ Viseljen véddkeszty(it, hogy a menetvago pofak ne okozhassanak kézsérilést!

Leszerelés:
= Huzza a reteszel6kart ,A” irdnyaba a menetvagofej kinyitasahoz.
= Dugja be az eziistszinli valasztécsapot a 2 hiivelykes valasztdblokkba.

= Amikor a menetvagofej le van engedve, hizza ki felfelé az 1-es és 4-es szamu
menetbilincseket.

= Emelje fel a menetvagé fejet, majd huzza ki lefelé a 2-es és 3-as szamu menetbilincseket.
Felszerelés:

Ugyeljen arra, hogy a menetvagé fejen és a menetbilincseken szerepld szamok egyez-
zenek.

Huzza a reteszel6kart ,A” irdnyaba a menetvago fej kinyitasahoz.

Dugja be az eziistszinii valasztocsapot a 2 hlvelykes valasztdblokkba.

Helyezze be azokat a menetfogd pofakat, amelyek szama megegyezik a menetvagofej
hornyanak szamaval.

Ellendrizze, hogy a menetvagofejen és a menetfogd pofakon 1évé szamok ugyanazon az
oldalon vannak-e.

VR U

6.5 A menetvagofej be- és kiszerelése a szanag

= Emelje félmagassagba a menetvagéfejet.
> Allitsa atlésra a menetvagofej, és vegye azt ki.
= Az csak akkor szerelhet6 ki és be a gépbe, ha a menetvagofej parhuzamos a vagoéfejti

lapos oldalaval.
- Menetvégé

Vagéfej i

6.6 A menetméret megvaltoztatasa F

= Gondoskodjon arrél, hogy a menetvago fej a szerszamszanon legyen, és hogy a menetvago
pofak megfeleljenek a menetméretnek.

= lllessze a beallitd csapot a kivant menetmérett beallité blokkba.
= A méret az adott beallitdé blokkon fel van tiintetve.
6.7 A menetvagas miivelete G

= Veszélyhelyzetben azonnal nyomija le a biztonsagi pedalt. Ezzel leallitja a gépet.
> Ujrainditashoz nyomja meg a biztonsagi pedal oldalan elhelyezett kioldé gombot.
Pontosan kivagott menet készitése érdekében kdvesse az alabbi utmutatasokat:

Csak tokéletes allapoti anyagon végezzen menetvagast. Deformalt és/vagy ferdén
levagott csévekre nem lehetséges a vonatkozé normaknak megfelelé6 menetet vagni!

A menet méretéhez ill6 menetvagé fejet és annak megfelelé menetvago pofakat has-
znaljon!

Biztonsagosan rogzitse a menetvago fejet a szerszamszanon.

A menetvago fejet ne helyezze kdzvetlenil és védelem nélkiil a padlozatra!
Gondoskodjon arrél, hogy a menetvagd pofak kapjanak menetvago olajat!

= Tegye lejjebb a menetvago fejet és illessze be a T fogantyut, nyomja teljesen a ,B* iranyaba,
amig a menetvagd pofak miikodési helyzetbe nem allnak.
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A pedallal kapcsolja be a gépet, forgassa a forgathatd fogantyut az 6ramutaté jarasaval
azonosan, hogy a menetvagé pofak ranyomodjanak a munkadarabra.

2-3 menet kivagasa utan engedije el a forgathat6 fogantyut.

A menetvago pofakat egy hosszanti ledllitékar automatikusan kinyitja, amint a menetet
teljesen kivagtak.

A labat a biztonsagi pedalrdl levéve kapcsolja ki a gépet.

6.8 A menethossz beallitasa

v vV ¥

A menet hosszat a gyarto beallitotta, de szikség esetén valtoztathato.

= Tartsa a beallité tiiskét egy laposfejl csavarhizéval, majd lazitsa
meg a hatszogl anyat.

= A beallité tuskét az ,E“iranyaban mozgatva révidebbre, az
LFirdanyaban mozgatva pedig hosszabbra allitja a menetet. Fél for-
dulattal kb. 2 mm-rel valtoztat a menet hosszan.

= Tartsa a beallité tiiskét egy laposfeji csavarhtzéval, hogy el ne
fordulhasson, majd hizza meg a hatszégl anyéat.

6.9 A menetmélység beallitasa

= Tegye a bedllitd lemezt abba a beallité blokkba, amely nem az
allitandé méretnek felel meg.
Lazitsa meg a csavart, és a beallitd blokk mozgatasaval allitsa
a menet mélységét.

= A ,G"iranyaba csusztatva mélyebbre, a ,H" iranyaba csusztat-
va pedig sekélyebbre allitja a menetet. Egy skalabeosztas kb.
1,5-2 mm-re valtoztat a menet mélységén.

Mérémdiszerrel ellendrizze, hogy a vagott csévon kupos-e a menet, és szikség esetén valtoz-

tasson a beallitason.

6.10 A munkadarab kivétele a gépbdl

A munkadarab nedvessé és csliszéssa valik a menetvago olajtol. Nagyon vigyazzon
arra, hogy ki ne csusszon a kezébdl, és ra ne essen a labara, amikor a gépbdl kiveszi!

= Forgassa az el6tol6 kézikereket az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba, és tegye vissza a
szerszamszant.

= Lazitsa ki a befogétokmanyt.

= Lazitsa ki a k6zpontosité tokmanyt, és huzza ki a munkadarabot.

6.11 Hasznalat utani tisztitas

ztését okozhatja! Az éles fémforgacsokat ne puszta kézzel szedje fell Sérilésveszély!
Viseljen védékeszty(t!
= Tavolitsa el a forgacsot a géprol és a gép kérnyékérdl.
= Tisztitasnal befogétokmanyrdél, a menetvago fej menetvago pofairdl és a belsé sorjazorol
drotkefével tavolitsa el a forgacsot.
= A géprél és a munkadarabrol lecsepegett menetvagé olajat ronggyal tordlje le.
7 Karbantartas és atvizsgalas

f A fém forgacsot ne siritett levegdvel tavolitsa el! Ez szemsériilést, sét a latas elves-

A csatlakozo vagy a csatlakozé vezeték cseréjét mindig a gyartéval vagy a gyartd
vevl@szolgalataval végeztesse.
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Hasznalat kézben minden gép természetes kopasnak van kitéve. Idénként karbantartast kell
rajtuk végezni, és a kopo alkatrészeket ki kell cserélni.
Ezt a munkat csak megbizott ROTHENBERGER szervizéllomas végezheti. Ezaltal vallalunk
teljes jotallast az anyag- és gyartasi hibakért!
A gép tisztitasa, karbantartasa, atvizsgalasa vagy javitasa elétt Iényeges, hogy
kapcsolja ki a gépet, és huzza ki a tapkabel dugaszat a konnektorbdl (aramtalani-tas)!
Mindig gondoskodjon arrél, hogy a gép ne indulhasson be véletlenul. Ez sérllést és
balesetet okozhat!

71 A bels6 sorjazé korongjanak cseréje

é A korong cseréjekor mindig viseljen védokeszty(t! Vagasi és egyéb sérilés veszélye all
fenn!

Csavar
j%-. Sorjazo penge

= Emelje meg a csévagot és a vagofejet, és hiuzza
elére a belsd sorjazot.

= Tavolitsa el a sorjatlanité penge régzitéséhez szu-
kséges csavarokat, és tavolitsa el a sorjatlanito
pengét.

= Helyezzen be egy Uj sorjatlanité pengét.

= ROogzitse a sorjazé pengét csavarokkal.

A csévago korongjanak cseréje

é A korong cseréjekor mindig viseljen védokeszty(t! Vagasi és egyéb sérilés veszélye all
fenn!

= Hozza a cs6vagot felsé helyzetbe, és engedije le a
menetvago fejet.
= Huzza felfelé a sasszeget. Vagokorongtarto
2> A végc’)koropgot tartva nyomija ki bel6le a tengely- Tengelycsap
csapot a masik oldalra. Sasszeg
= Tavolitsa el a szegrél a forgacsot, szennyezédést, @E@ ‘\\ /

olajat stb., majd zsirozza meg a vajatot. Vegye ki a

sasszeget.

= Helyezzen uj vagokorongot a korongtartdba, majd
tegye vissza a szeget. Vagokorong tengelycsapja.

2 Tegyen Uj sasszeget a vagokorong tengelycsapjaba,  Vagokorong
és széthajlitassal rogzitse.

A fogaskerék-szivattyu cseréje

A fogaskerék-szivattyiban és a toml6ékben talalhaté olaj tulfolyik, amikor azt el-tavolitja,
igy az beszennyezheti a padlét. A fogaskerék-szivattyu koré fektessen le torl6kendét!

A szivattyufedél felszerelésekor UGgyeljen arra, hogy a tapkabel ne szoruljon a szi-
vattyufedél és a géphaz kézé. A tapkabel megsérilhet, ami aramszivargast okozhat!
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2 Helyezze el az olajteknét, és tavolitsa el a dugét a ~ Szi-
menetvago olaj leeresztéséhez. vattyifedél

= Lazitsa meg a szivattyu fedelét rogzité négy csavart,
és vegye le a szivattyu fedelét. 4x csavar

= Lazitsa meg a fogaskerék-szivattyut rogzit6 két
csavart, és tavolitsa el a fogaskerék-szivattyut.

= Lazitsa meg a tdml6hevedereket, és vélassza le 6ket Fogas- {—}]
a fogaskerék-szivattyurél. Legyen 6vatos, mert az olaj kerék-
kifolyik.

PR P . 2x csavar

2 Csatlakoztasson két toml6t az Uj fogaskerék-
szivattyuhoz, és szorosan hizza meg a tdml&heve- L
dereket. Toml6

= Forgassa el a szivattyu tengelyét, és igazitsa azt a Fogaskerék- )
gép oldalan talalhaté horonyhoz. Rogzitse a fogas- szivattyd o
kerék-szivattyut 2x, és fedelet 4x csavarral Ujra. Szivattyuten-
Toltse fel a menetvago olajat, és engedje le a gely
menetvago fejet.

= Kapcsolja be a gépet, és ellenérizze, hogy nem folyik-
e menetvagé olaj a menetvagéfejbdl.

7.4 Befogopofa betétek cseréje H
Forgassa el a befogétokmanyt, és nyissa azt ki olyan o Befogétokmany
nagyra, hogy a csavarhizé. p & —\
Lazitsa ki a befogétokmany betétet régzité csavarokat /7 -3\;\\Forgatas

(H1). 2
Helyezzen egy vékony rudat a rugo fels6 szélére, és hiuzza a
ki a befogétokmany csapszegét (H2).

Huzza a befogétokmany betétet elérefelé (H3).

Tegyen bele Uj befogétokmany betétet, tolja hatra, tegye
vissza a rugot és a csapszeget. Hizza meg a csavart.
7.5 A szénkefe cseréje

Védje az Uj szénkefét olajtdl, szennyezddéstél, forgacsoktol stb. Kerlilje, hogy a
kesztyiin 1évé foltok a szénkefére tapadhassanak!

L 2% 2 R 7

= Vegye le az oldalsé burkolatot. L

= Tavolitsa el a kupakot egy lapos csavarhizéval, és huzza ki a "’1\
szénkefét. v/

= Helyezzen be egy Uj szénkefét. Olda|56 ;"

= Huzza meg a kupakot és régzitse az oldalsé burkolatot. burkolat |

Napi atvizsgalas

Figyelem! A kenési munkak megkezdése el6tt a halézati dugaszt ki kell huzni a
konnektorbol!

= Ellendrizze, nem sériilt-e a halézati dugasz, a tapkabel és a hosszabbitd kabel.

=> Ellendrizze, megfeleléen fel van-e toltve az olajteknd.

=> Tisztitsa ki az olajtartalyt, ha szennyez6dés van benne.

= Vizsgalja at kopas szempontjabdl a menetvagd pofakat, a csévagot és a belsé sorjazét, és
ha elhasznalodott alkatrészt talal bennik, cserélje ki azt.
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Ha piszkosak a befogopofak, drotkefével tisztitsa meg 6ket.
Ellenérizze, jol meg vannak-e huzva az illesztécsavarok. Sziikség esetén hizza meg 6ket.
A géprél rendszeresen tavolitsa el a szennyez6dést és forgacsot.

Ha a gépet hosszu ideig nem szandékozik hasznalni, kenje be rozsdavédé zsirral.

A hatso tengelytamasz rendszeres kenést igényel. A kenést csak elektromos biztonsagi

kérdésekben jartas személyek végezhetik!

8 Hibajavitas

Tiinet

Lehetséges ok

Megoldas

Akkor sem indul, ha a készu-
lék be van kapcsolva

Tapkabel nincs csatlakoztat-
va

Csatlakoztassa a tapkabelt

Szénkefék elkoptak

Cserélje ki a szénkeféket

Kisfeszlltség

Allitsa be a megadott
fesziiltséget

Motorhiba

Forduljon a vevészolgalathoz

A tapkabel sérilt vagy
szakadt

Forduljon a vevszolgalathoz

Lassu forgas

Kisfeszlltség

Allitsa be a megadott
feszultséget, forduljon a
vevészolgalathoz

Motorhiba

Forduljon a vevészolgalathoz

Nincs menetvagé olaj, nincs
elég menetvago olaj

Tul kevés a menetvago olaj a
tartalyban

Toltsdn utana menetvagd
olajat

A sziird eltdmdédott a
forgacsoktol

Tisztitsa meg a sz(r6t a
tartalyban

Fogaskerék-szivattyu hiba

Cserélje a fogaskerék-
szivattyut

A menetvago olaj adagolt
mennyisége nincs beallitva

Allitsa be a menetvago olaj
adagolt mennyiségét

Vagadfej nincs jol bedllitva

Allitsa be j6l a vagofejet

Rossz min&ségl menet

A menetmélység és a -hossz
nincs bedllitva

Allitsa be a vagofejet

Vagopofak elkoptak vagy
toredezettek

Cserélje a vagopofakat

A menetvag6 olaj megromlott

Cserélje a menetvago olajat

Nem medfelel6 menetvago
olaj

Hasznaljon megfelel6
menetvago olajat

A vagopofak nem meg-
feleléen vannak beszerelve

Szerelje be 6ket megfeleléen

Az egyes részek mozgasa
nem megfeleld

Forgacs és vaspor lerakodas

Tavolitsa el a forgacsot és a
vasport

9 Kiegésziték

Megfelel6 tartozékokat megtaldl a f6 katalégusban vagy a www.rothenberger.com oldalon.

Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznalé tamogatasat (lasd kataldgus vagy online ada-
tok), a csere alkatrészek és szerviz lehet6ség rendelkezésre allasat biztositjak. Rendelje tarto-
zékait és alkatrészeit szakkeresked6jétdl vagy online a RO SERVICE + webhelyen keresztul:
@ + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491
P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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Artalmatlanitas
111 Fém, elektromos és elektronikus alkatrészek

A készulék egyes részei hasznosithatd anyagbdl vannak, igy Ujrahasznosithaték. E célra
jovahagyott és tanusitott ujrahasznosité izemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithaté
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kornyezetkimélé artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a terlletileg illetékes hulladékkezelS hatésagnal.

Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat és az akkumulatorokat/elemeket a haz-
tartasi szemétbe!

Csak EU orszagoknak szdl: A hasznalt elektromos és elektronikus berendezésekrél sz616
2012/19/EU eurdpai iranyelvnek, valamint annak nemzeti jogba valo atiltetésének megfeleléen
a mar hasznalhatatlan elektromos szerszamokat, tovabba az akkumulatorokrol és a hasznalt
akkumulatorokroél szo6l6 (EU) 2023/1542 rendeletnek megfeleléen a meghibasodott vagy lemertilt
akkumulatorokat/elemeket elkulonitve kell gydjteni, és kdrnyezetbarat modon Ujrahasznositani
kell.

11.2 Olajok és kendanyagok

Faradtolaj megsemmisitését csak az erre feljogositott cégek végezhetik.

A faradt és szennyezett olajat lepecsételt és olajallé tartalyokban (fémdobok) kell tarolni és kise-
lejtezni.

A javithatatlanul meghibasodott elektromos késziilékekbdl és gépekbdl ki kell takaritani a mara-
dék olajat.

Az olajteknéket ki kell tisztitani, hogy ne maradjanak benntk olajnyomok. Olajat (még nagyon
kis mennyiségben is) tilos a talajba juttatni!
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Tahistused kdesolevas dokumendis

Tahelepanu!
See mark hoiatab materiaalsete kahjude vdi keskkonnakahjude eest.

ﬁ Oht!
See mark hoiatab inimkahjude eest.
°
>

Uleskutse tegevusteks

1 Juhised ohutuse kohta

1.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

Keermeldikamismasinat SUPERTRONIC 2SE tohib kasutada ainult torude I6ikamiseks ja kraati-
de eemaldamiseks ning keerete valmistamiseks vastavalt peatikile 2, ,Tehnilised andmed*!
SUPERTRONIC 2SE keermeldikamismasinat tohib kaitada ainult sobivate ja ROTHENBER-
GERIi poolt kontrollitud ning soovitatud I6ikepeadega ja Idikepakkidega vastavalt peatiikile 2,
,Tehnilised andmed*!

Tarnitud ohutus-jalglilitil on ametiliidu GS-heakskiit ja see on masina kasutamisel Saksamaa
Liitvabariigis kohustuslikult ette kirjutatud!

Arge teostage keermeldikamismasinal ja tarvikudetailidel kunagi tehnilisi ega konstruk-
tiivseid muudatusi!

= Kaitusloa kehtetuks muutumine!
> Onnetus- ja vigastusoht!

Elektritooriistade ja masinate kasutamisel tuleb pidada kaitseks elektrilo6gi ohu eest, vi-
gastus- ja tuleohu eest silmas ning kinni pohilistest kaitsemeetmetest! Lugege enne
masina kasutamist need juhised tapselt labi! Sailitage ohutusjuhiseid alati kaeparast!

1.2  Uldised ohutusjuhised

é TAHELEPANU! Elektritdériista kasutamisel tuleb kaitseks elektrilddgi, vigastus- ja

tuleohu eest jargmisi pohiméttelisi ohutusmeetmeid jargida.

Lugege koik need juhised enne antud elektritodriista kasutamist labi ning hoidke ohutus-
juhiseid korralikult alal.

Hooldus ja korrashoid:

1

2

Regulaarne puhastus, hooldus ja maarimine. Tdmmake enne igasuguseid seadistamisi,
korrashoiut6id ja parandamisi vorgupistik valja.

Laske seadet remontida ainult kvalifitseeritud personalil ja ainult originaalvaruosade-
ga. Seelabi tehakse kindlaks seadme turvalisuse sailimine.

Ohutu t66tamine:

1

2

w

N

[,

[«

~

Hoidke oma t66piirkond korras. Tédpiirkonnas valitseva korratuse tagajarjeks voivad olla
dnnetused.

Arvestage iimbrusméjudega. Arge jatke elektritdériistu vihma katte. Arge kasutage elektri-
tooriistu niiskes voi marjas keskkonnas. Hoolitsege todpiirkonna hea valgustuse eest. Arge
kasutage elektritodriista kohtades, kus valitseb tulekahju- v6i plahvatusoht.

Kaitske ennast elektrilo6gi eest. Valtige kehaga maandatud osade nagu (nt torud, radiaa-
torid, elektripliidid, kiilmutusseadmed) puudutamist.

Hoidke teised isikud eemal. Arge laske teistel isikutel, eriti lastel, elektritddriista ega kaablit
puudutada. Hoidke nad toé6piirkonnast eemal.

Hoidke mittekasutatavaid elektritooriistu turvaliselt alal. Mittekasutatavad elektrit66-
riistad tuleks panna ara kuiva kdrgemal asuvasse voi lukustatud kohta, valjapoole laste
kaeulatust.

Arge koormake elektritooriista iile. Nad té6tavad paremini ja ohutumalt esitatud vdimsus-
vahemikus.

Kasutage 6iget elektritboriista. Arge kasutage rasketeks toodeks vaikese vbimsusega
masinaid. Arge kasutage elektritdoriista eesmarkidel, milleks see pole ette nahtud. Arge ka-
sutage nt kasiketassaagi puuokste ega puuhalgude I6ikamiseks.
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8 Kandke sobivat riietust. Arge kandke avarat riietust véi ehteid, mis véiksid liikuvatesse
osadesse kinni jaada. Oues t66tamisel on soovitatav libisemiskindlad jalatsid. Kandke pik-
kade juuste korral juuksevorku.

9 Kasutage kaitsevarustust. Kandke kaitseprille. Kasutage tolmu tekitavatel tddel respiraa-
torit.

10 Uhendage tolmuimuseadis kiilge. Kui on olemas (ihendused tolmuimusiisteemi ja piiii-
deseadiste juurde, siis veenduge, et need on kllge Uhendatud ja neid kasutatakse digesti.

11 Arge kasutage kaablit eesmirkidel, milleks see pole ette nihtud. Arge kasutage kaabilit,
et pistikut pistikupesast vélja tommata. Kaitske kaablit kuumuse, 0li ja teravate servade eest.

12 Kindlustage to6detail. Kasutage pingutusrakiseid vdi kruustange, et tdddetaili kinni hoida.
Seda hoitakse nendega kindlamalt kui Teie kéega.

13 Viltige ebanormaalset kehahoiakut. Hoolitsege stabiilse seisuasendi eest ja hoidke alati
tasakaalu.

14 Hoolitsege oma tooriistade eest hasti. Hoidke I6iketdoriistad teravad ja puhtad, et pare-
mini ning ohutumalt té6tada. Jargige juhiseid maarimise ja tdoriistavahetuse kohta. Kontrol-
lige regulaarselt elektritdoriista thendusjuhet ja laske see kahjustuse korral Giksnes tunnus-
tatud spetsialistil uuega asendada. Kontrollige regulaarselt pikendusjuhtmeid ja asendage,
kui need on kahjustunud. Hoidke kdepidemed kuivad, puhtad ning vabad ras-vast ja dlist.

15 Tommake pistik pistikupesast valja. Elektritodriista mittekasutuse korral, enne hooldust ja
tooriistade nagu nt saeketta, puuri, freesi vahetamist.

16 Arge jatke tooriistavétit ette. Kontrollige enne sisseliilitamist iile, kas véti ja seadistustos-
riist on eemaldatud.

17 Viltige ettekavatsematut kaivitumist. Veenduge, et liliti on pistiku pistikupesasse pistmi-
sel valja lulitatud.

18 Kasutage véliskeskkonnas pikenduskaablit. Kasutage dues ainult selleks heaks kiidetud
ja vastavalt tdhistatud pikenduskaableid.

19 Olge tihelepanelik. Jalgige, mida Te teete. Toimige té6tamisel méistlikult. Arge kasutage
elektritdoriista, kui olete hajevil.

20 Kontrollige elektritooriista voimalike kahjustuste suhtes. Enne elektritdoriista edasist
kasutamist tuleb uurida kaitseseadiseid voi kergesti kahjustatud detaile nende laitmatu ja
sihtotstarbekohase talitluse suhtes. Kontrollige (le, kas liikuvad detailid talitlevad laitmatult
ega kiilu kinni voi kas detailid on kahjustatud. Koik detailid peavad olema digesti monteeritud
ja taitma koiki tingimusi, et elektritdoriista laitmatut kaitamist tagada.

Laske kahjustatud kaitseseadised ja detailid tunnustatud oskustdokojas remontida voi vélja
vahetada, kui kasutusjuhendis pole mainitud teisiti. Kahjustatud lUlitid tuleb lasta asendada
kliendi-teeninduse té6kojas.

Arge kasutage elektritéériistu, millel ei saa liilitit sisse ja vélja liilitada.

21 Tahelepanu. Muude rakendustddriistade ja muude tarvikute kasutamine voib tdhendada
Teile vigastusohtu.

22 Laske oma elektritooriist elektrispetsialistil remontida. Antud elektritdoriist vastab as-
jaomastele ohutusnduete. Remonti tohib teostada ainult elektrispetsialist originaalvaruosi
kasutades; vastasel juhul vdivad kasutajal 6nnetused juhtuda.

1.3 Spetsiaalsed ohutusjuhised

Hoidke porandad kuivad ja libedatest ainetest (nt 6li) puhtad. Libedad pdrandad soo-
dustavad onnetuste teket.

Piirake ligipaasu voi hoolitsege vdahemalt iihe meetri suuruse vaba piirkonna tokestamise
eest toodeldava materjali juures, kui see ulatub masinast vilja. Ligipaasu piiramine voi
toopiirkonna tokestamine véahendab vahelejaamise ohtu.

Arge kandke masina kisitsemisel kindaid véi avaraid réivaid, varrukaja jakinéobid olgu
kinni. Arge pange kitt masina véi toru kohale. Raivad v&ivad sattuda toru véi masina vahele
ja sinna kinni jaada.

Hoidke kéded poorlevatest torudest voi toruliitmikest/armatuuridesteemal. Liilitage masin
enne torukeermete puhastamist voi toruliitmike/armatuuride kiilgekeeramist valja. Enne
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toru puudutamist laske masinal taielikult seiskuda. Nii on vaiksem oht jadda podrlevate
osade vahele.

Kui on vaja vahetada tGihendusjuhet, laske seda ohutuskaalutlustel ttha ROTHENBERGER-il voi
ROTHENBERGER:-i elektriliste tddriistade volitatud klienditeenindusel.

Arge pange sdrmi, nagu, juukseid ega muid kehaosi ning lahtisi avaraid riideesemeid podrlevate
osade (tdodetail, I66kpingutuspadrun, tsentreerimispadrun) t66ning sissetdmbepiirkonda! Arge
kandke ehteid (sdrmused, kaelaketid)! Vigastus- ja dnnetusoht!

Vajutage SUPERTRONIC 2SE -ga té6tamisel rikete (ebatavaline 16hn, vibratsioonid, ebatavali-
sed murad) korral tingimata ohutus-jalgldlitit ja lilitage masina AVARII-VALJA-IUlitit!

Tootava masina korral on kanepi pealekandmine, té6detailide kdega hoidmine ja sarnased t66d,
detailide nagu filtrite, ventiilide, toruldikude jms monteerimine ning demonteerimine keelatud!
Kandke tookaitseriietust! Kandke eemale lendavate laastude, pritsiva keermel&ikedli ning voim.
tekkivate mirgiste kloorgaasiaurude (keermeldikedli pdlemise téttu tdoriista voi toddetaili kuu-
madel pealispindadel) tdttu ndokaitset! Kandke kaitsekapuutsi, mis katab &ra ja kaitseb pikki
juukseid! Kandke I6ikepakkide, toruldikuri Idikeratta ja torukraatide eemaldaja vahetamisel kait-
sekindaid! Sisselbdikeoht! Kandke tdoriista ja toddetaili vahetamisel kaitsekindaid! Keere ja I16ike-
pakid lahevad keerme |6ikamise ajal kuumaks! Kandke turvajalatseid! Vigastusoht (libastumine)
voim. valjavoolaval keermeldikedlil! Vigastusoht niiskete, libedate ja voim. kaest libisevate masi-
naosade tottu tdoriista vahetamisel!

Arge koérvaldage metallilaaste surudhuga! Silmade vigastamise oht ja nagemiskadu!

Hoolitsege sisetingimustes (suletud ruumid) kasutamisel piisava ventilatsiooni eest! Lubatud
Umbrustemperatuur on vahemikus 0 °C kuni 40 °C!

Lulitage enne Idikepea, |6ikeratta ja torukraatide eemaldaja valjavahetamist tingimata masin val-
ja ning tdmmake vorgupistik valja (vooluta kaitus)! Masinal parast valjaltlitamist kuni absoluutse
seiskumiseni veel teatud jareltalitusaeg! Arge puudutage Uhtki osa enne, kui masin ei seisa ab-
soluutselt paigal ja vérgupistik on valja tdmmatud!

Viige keermega varustatud torudel Iabi rdhuproov tegemaks kindlaks, et parast montaaZi ei saa
torudest gaasi ega vett valja tungida!

Elektrilise té')_g'iriista pistik peab pistikupessa sobima. Pistiku kallal ei tohi teha mingeid
muudatusi. Arge kasutage kaitsemaandusega elektriliste tooriistade puhul adapterpisti-
kuid. Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad vahendavad elektril66gi ohtu.

Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust, tarvikuid jne vastavalt siintoodud juhistele
ning nii, nagu konkreetse seadmetiiiibi jaoks ette nahtud. Arvestage seejuures to6tin-
gimuste ja teostatava t66 iseloomuga. Elektriliste tooriistade nduetevastane kasutamine vdib
pdhjustada ohtlikke olukordi.

Jargige selle masina bigeks kasutamiseks juhiseid. Arge kasutage muudel eesmarkidel peale
aukude puurimise vdi vintside keeramise.

Kinnitage masin pingi voi aluse kulge. Toetage pikad ja rasked torud vastavate tugedega.

Masina kaitamise ajal seiske kiljel, kus on luliti REVERSE/OFF/FORWARD (TAGA-
SI/VALJAJEDASI) véi FORWARD/REVERSE (EDASI/TAGASI).

Hoidke katteid oma kohal. Arge kaitage masinaid, kui katted on eemaldatud.
Arge kasutage seda masinat, kui jalgliliti on murdunud v&i puudub.

Todriista Ulesseadmiseks voi kinnitamiseks stabiilses asendis, mdeldud elektritddriistadele, mille
saab paigaldada tugedele vdi kinnitada pérandale.

Kontrollige regulaarselt pikendusjuhtmeid ja vahetage need vélja, kui need on kahjustatud.
Enne t&oriista kasutamise jatkamist tuleks seda hoolikalt kontrollida, et tagada selle ndueteko-
hane t60 ja ettenahtud funktsioonide taitmine.

Laske defektsed lUlitid valja vahetada volitatud teeninduskeskuses.

Kaesolevas kasutusjuhendis mitte soovitatud tarvikute vdi lisaseadmete kasutamine voib poh-
justada vigastuste ohtu.
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2 Tehnilised andmed

Loikevoime ........ccccevvrciiiieeee BSPT R ' ... 2(60.5mm), NPT %" ... 2" (60.5mm),
Poldi keermestus 3/8” ... 2" (60.5mm)

Léikematerjal...........cccocveeeriiieennns Teras, roostevaba teras

Kiirus nullkoormusel ..................... 38min~" (rpm)

Uhefaasiline universaalmootor..... 1150W

SagedusS .....eeiiieiie e 50/60 Hz

Modtmed (P X L X K) .ooovevrieennne 570 x 435 x 360mm

Kaal (ilma tarvikud) ............c........ 46kg

Loikepea......cccovvueeneeiiiiieeeeen automaat-l6ikepea 1/2" — 2" voi 2 SE I6ikepead

Loikepakid ........cccooeveeiiiicee 1/2* - 3/4%, 1“ — 2" (optsionaalselt 1/4" — 3/8" no. 56369)

Helirdhutase (Lpa) ....ccoocovciiiiennne 85dB (A) | Kpa 3 dB (A)

Helivdimsustase (Lwa) ........ccc.oc.... 86 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Tootamisel voib miratase lletada 85 dB (A). Kandke kuulmekaitset!
Mbdtevaartused kindlaks méaaratud vastavalt EN 61029-1.

Vibratsioonitase.............c...cco..... 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

Kéaesolevas juhendis esitatud vibratsioonitase on mdddetud standardi EN 61029 kohase
modtemeetodi jargi ja seda saab kasutada elektriliste tooriistade omavaheliseks vordlemiseks.

See sobib ka vibratsiooni esialgseks hindamiseks.

Kui elektrilist tooriista kasutatakse muudeks t6ddeks, kui kasutatakse teisi tarvikuid voi

f Toodud vibratsioonitase on tlilipiline elektrilise todriista kasutamisel ettenahtud téddeks.

kui téoriista hooldus pole piisav, vdib vibratsioonitase olla siiski teistsugune. Sellest
tingituna voib vibratsioon olla té6perioodil tervikuna tunduvalt suurem.
Vibratsiooni tapseks hindamiseks tuleb arvesse votta ka aega, mil seade oli valja lilitatud voi
kull sisse lulitatud, kuid tegelikult t66le rakendamata. Sellest tingituna vdib vibratsioon olla t66-

perioodil tervikuna tunduvalt vaiksem.

Rakendage t6oriista kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni méju eest tdiendavaid kaitsemeetmeid,
naiteks: hooldage t6driistu ja tarvikuid piisavalt, hoidke kded soojas, tagage sujuv tédkorraldus.

3 Seadme talitlus

3.1 Ulevaade

1 Toruldikur 8

2 Léikepakid 10
3 Sisekraatide eemaldaja 11
4 Tooriista kelk 12
5 Oli véljalaskepolt 13
6 Ettenihke kéasiratas 14
7 Tsentreerimispadrun 15

3.2 Talitluse kirjeldus

A

Lookpingutuspadrun
T-kéepide
Seadepolt
Selektor-tihvt
Selektoriplokk
Kurviseib
Fiksaatorhoob

Keermelbikamismasinaga SUPERTRONIC 2SE |bigatakse torudele voi varrastele keeret.

Masin koosneb:

- ajamimootorist, mis paneb tsentreerimispadruni pdérlevalt likuma

- l66kpingutuspadrunist tdddetaili kinnihoidmiseks
- torulbikurist to6detaili jarkamiseks

- sisekraatide eemaldajast

- ldikepeast, et toodetail keermega varustada

- Olipumbast, mis hoolitseb maarimise ja keermeldikedli jahutamise eest
- mdlemapoolselt juhitavast, hammastusega ettenihkega tdoriistakelgust
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laastuplitde- ja 6livannist
ohutus-jalglulitist
jareltalitluspiirajast

4 Ettevalmistused kaitamiseks

4.

>

4.

N

w

Keermel6ikamismasina transportimine

4.1
é Kdverdage masina ulestdstmisel pdlvi, et oma selga Ulekoormusest saasta!

Ule 35 kg puhul vajate masina kindlaks kandmiseks 2 inimest!

Fikseerige todriista kelk nii, et see ei saa masina transportimise ajal likuda! Hoidke
masinat Ulestdstmiseks masinapdhjast kinni! Arge hoidke masinat kandmisel tsen-
treerimispadrunist voi sisekraatide eemaldajast kinni!

Kui masinat transporditakse koos sellesse jaadva keermeldikedliga, siis voib juhtuda, et dli
pritsib tekkiva vibratsiooni téttu valja ja maarib riietust!

Keermeldikedliga maardumise t6ttu on masin libe! Pidage silmas, et see ei libise
llestostmisel kate vahelt valja!

Masina lilespanemine

Asetage masin ilma vaheruumita tasasele pinnale
vOi tasasele t6opingile! Tsentreerimispadruni kiilg
peab paiknema teistest masinaosadest suhteliselt
kérgemal, et keermelbikedli ei saaks tdodeldavast
torust valja voolata ja pdrandat maarida! Pange r
masin Ules seismiskohta, kus pole niiskust! ‘

Kdrgema

Kui masinast ja ringlevast td6detailist moodustuv ohupiirkond pole ulevaatlik, siis tuleb
ringlevad to6detailid nt kogu pikkuses tlikeldada voi ohupiirkond piirde v&i hoiatuspos-
tidega kindlustada! Kaitseseadised tuleb kindlalt Gles panna vi kinnitada! Kui selleks
kasutatakse tugesid, siis peavad need olema seatava kdrgusega ja seisustabiilsed ning
neid olema piisaval arvul!

Masina elektriiihendus

Arge asetage masinat ega té6detaile (ihenduskaabli peale! See vbib seetbttu kahjustada
saada! Oht elektril6dgi tottu!

Arge puudutage vérgupistikut ja vérgukaablit mitte mingil juhul mérgade katega! Oht
elektrildogi tottu!

Masina tlubisildil esitatud pinge peab tingimata thilduma vooluallika pingega! Vastasel
juhul v8ib masin kuumaks minna, suitsu tekitada, tuld vétta ja kahjustada saada!

Pidage masina vooluvérku ihendamisel alati silmas, et liiliti paikneb ,VALJA“ peal!
Vastasel juhul valitseb oht, et masin hakkab elektrivooluga Uhendamisel markamatult ja
ettekavatsematult tédle! Vigastus- ja dnnetusoht!

Integreeritud llekoormuskaitse peatab masina llekoormuse vdi voolukdikumiste korral
automaatselt! Uuesti sisselulitamine on vdimalik alles Gihe minuti méddudes!

Kasutage pikenduskaablit HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kaabel ei tohi olla pikem kui 30 m!

4. Keermeloikeoli

H

Kasutage I6ikamiseks ROTHENBERGERI korgtdhusat keermeldikevedelikku art-nr 65015.
See vedelik sobib koigi torude (sh joogiveetorud) I6ikamiseks!

\(ROTHENBERGER

EESTI KEEL 229



230

Alternatiivselt voite kasutada ROTHENBERGERI kérgtdhusat keermelbikedli art-nr 65010. See
Oli ei sobi joogiveetorude lI6ikamiseks.

ﬁ Sailitage keermeldikedli lastele kattesaamatult!

veega segunema, siis muutub see piimjalt valgeks, selle kvaliteet halveneb ja I6igatud
keere on halvema kvaliteediga! Siis on soovitatav 6li vahetada!

Valtige vahetut paikesekiirgust ja ladustage 6li pimedas!
Sulgege dlimahuti parast kasutamist tugevasti, et takistada mustuse ja vee sissetungimist!
t TAHELEPANU ALLERGIKUD!

' Arge lahjendage ega segage keermeldikedli teiste dlidega! Kui keermeldikedli peaks
[ ]

Nahale sattuv keermeldikedli voi nahaarritusi, pdletikke ja allergilisi reaktsioone
pdhjustada! Kandke 6liga imberkaimisel kaitseriietust vdi katke ohustatud nahapiirkon-
nad kinni! Kui Teie nahk peaks 6liga kokku puutuma, siis peske see kohe kraanivee ja
seebiga ara! Keermeldikedli pdlemise korral toddetaili voi todriista kuumadel pea-
lispindadel vbivad tekkida mirgised aurud voi gaasid (nt punase 6li pdlemisel kloor-
gaas)! Kui olete kogemata seda &liudu voi neid dliaure sisse hinganud, siis minge kohe
varske 6hu katte ja pé6rduge viivitamatult arsti poole!

4.5 Keermeldikedli kontrollimine

Kui masinat puhastatakse, hooldatakse, kontrollitakse voi remonditakse, siis lilitage
masin tingimata valja ja tdmmake vorgupistik valja (vooluta kaitus)!

= Keerake poordkaepidet paripaeva, et tdoriista kelk
|66kpingutuspadruni juurde liigutada.

= Valage kaasasolev keermel6ikedli masina paremal kuljel
sbelakoe kdrguseni sisse.

= Pidage silmas, et masin on vélja lulitatud ja pistke
vorgupistik taas pistikupessa.

= Lulitage masin sisse ja veenduge selles, et keermeldikedli
voolab |dikepeast I6ikepakkide juurde. Kui ei anta peale
diget dlikogust, siis reguleerige seda bliseadepoldiga.

Keermeldikeoli pealeantava koguse seadistamine

Kui masinat puhastatakse, hooldatakse, kontrollitakse voi remonditakse, siis lllitage
masin tingimata valja ja tdmmake vdrgupistik valja (vooluta kaitus)!

Veenduge, et blipaak on sdelakoe kdrguseni dliga taidetud.

Kui I16ikepea kaudu voolava keermeldikedli kogus ei vasta
ndudmistele, siis tuleb pealeandekogust &li seadepoldi abi-
ga korrigeerida.

Vabastage 06li seadepoldi lukustusmutter.

Oli seadepoldi paripdeva keeramisega suurendatakse
pealeantavat dlikogust, vastupdeva keeramisega vahen-
datakse seda.

= Pingutage lukustusmutter parast seadistamist tugevasti
kinni.

Lukustusmutter

vV

N/ ) |
vahem 1 |
S

vV

Rohkem \d‘

=] pa

4.7  Oli viljalaskmine

Jargige selle kohta tingimata ka ohutus- ja utilisee-
rimiseeskirju peatukis 11!

Oli valjalaskepolt
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5 Transportimine ja ladustamine |

Ettenihke-kasiratta, sisekraadieemaldaja ja laastuplaadi saab kergesti eemaldada.
Seade on seega kompakine ja seda saab kergesti hoiule panna ning transportida.
Ettenihke-kasiratta eemaldamine (I1)

= Vabastage kasiratta kinnituse polt.

= Tommake kasiratas valja.

Sisekraadieemaldaja eemaldamine (12)

= Eemaldage sisekraadieemaldaja kinnituse polt.

= Tommake kraadieemaldaja ulespoole valja.

Laastuplaadi eemaldamine (I3)

= Vabastage laastuplaadi kinnituse poldid.
= Lulkake laastuplaati veidi Glespoole ja eemaldage see.
Keermeldikamismasina kditamine ja kdsitsemine

6.1 Toodetailide kinnipingutamine

' Tooriistakelk voib enne keermeldikeprotseduuri I6ppu raami puudutada ja 166kpin-
gutuspadrun ning masin vdivad seetbttu muul viisil kahjustada saada! Toddetailil Idigatava

g keerme ja 166kpingutuspadruni vahel tuleb seetbttu vahemalt 70 mm vahekaugusest kinni
pidada!

= Pdorake toruldikur ja 16ikepea Ulespoole Umber nii, et need pole ees ning pange sisekraatide
eemaldaja tagakuljel kohale.

= Pange téddetail tsentreerimispadruni poolt sisse (B1) ja pingutage tsentreerimispadrun kinni
(B2).

= Hoidke téodetaili I66kpingutuspadruni kiljel parema kaega kinni ja pingutage see jark-jargult
|66kpingutuspadruniga kinni (B3).

= Veenduge, et pingutuspakid on tdddetailiga kokkupuutes.

Kui kdik pingutuspakid pole téodetailiga korralikult kokkupuutes, siis see loksub ja I6ika-
mist ega keerme Idikamist ei saa nbuetekohaselt 1abi viia!

= Tdmmake tdéodetail hooga kinni ja pingutage see korralikult kinni.

Kasutage pikkade ja raskete torude korral tingimata torualust art-nr 56047, et valtida
péoramise ajal toddetaili loksumist voi paindumist ning masina kaldumist téodetaili kaalu
tottu! Téddetail ja masin vbivad muidu ebastabiilseks muutuda!

6.2 Toodetailide 16ikamine toruldikuriga

Arge puudutage 6ikepinda paljaste kitega, sest see on kuum ja teravate serva-degal
Vigastus- ja pdletusoht!

Kui toruldikuri kdepidet podratakse toore jduga, siis votab toru I16ikepind ovaalse kuju,
mistdttu muutub keerme nduetekohane I6ikamine voimatuks! Liigutage toruldikuri kdepidet
seetdttu toru taispodrde kohta pool poodret!
= Pdodrake toruldikur tlespoole Umber nii, et see pole ees. Pdorake ettenihke kasiratast pa-
ripdeva, et toruldikur tdddetaili I6ikamiseks ndutavasse asendisse seada.
= Liigutage toruldikur alla toddetailile ja vajutage siis liliti SISSE véi vastavalt vajutage jalglili-
tit.
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= Pdorake toruldikuri kaepidet paripaeva ja alustage toddetaili I6ikamisega.
= Pdodrake toruldikur taas ules ja tagasi.

Arge koguge Ibigatud torusid siivendisse! Vétke need kohe pérast Idikeprotseduuri
|I6petamist stivendist valja!

6.3 Toodetaililt kraatide eemaldamine

Sisekraatide eemaldaja I6iketipp on véga terav! Arge puudutage seda palja kaegal!
{ f 5 L&ike- ja vigastusoht!

Tdédmmake sisekraatide eemaldaja enda juurde.

Pdorake ettenihke kasiratast paripaeva, et kraatieemaldaja tera vastu poorleva toru otsmi-
kupinda juhtida.

P&orake poordkaepide edasi, vajutage kraatide eemaldamiseks kraatieemaldaja tera vastu
toru sisemust.

L2 7

v

6.4 Loikepakkide 16ikepeast mahavotmine ja sellesse paigaldamine
ﬁ Kandke kaitsekindaid, et valtida katel I6ikepakkidest tingitud I6ikevigastusi!

Mahavétmine:

= Toémmake lukustushoob suunas A, et avada keermestuspea.

= Sisestage hdbedane valikupulk 2-tollisesse valikublokki.

= Kui keermestuspea on alla lastud, tdmmake keermestusklambrid nr 1 ja 4 Ulespoole vélja.
= Tostke keermestamispaa ules ja tdmmake keermestusklambrid nr 2 ja 3 allapoole valja.

Paigaldamine:
' Veenduge, et numbrid I6ikepea ja keermeklemmide peal UGhtivad.

[ ]
= Tommake lukustushoob suunas A", et keermestuspea avada.
= Torgake hébedane valikupulk 2-tollisesse valikublokki.
= Paigaldage keermestusklambrid, mille number vastab keermestuspea soone numbrile.
= Kontrollige, kas numbrid keermestuspeal ja keermestusklambritel asuvad samal pool.

6.5 Eemaldamine ja paigaldamine keermel6ikamine peaga vilja voi sisse vedada

kokkupanek

= Tostke koputades pea poole kdrguseni.
= Too keermeldikamine peaga diagonaali ja votke see valja.
= Ainult siis, kui koputades peaga on paralleelselt seisukoht lamedal kiiljel Schneidkopfpins ta

Thread-tapping
head

Tapping head pin

6.6 Keermem66du muutmine F

= Veenduge, et I16ikepea toetub tddriistakelgule ja I16ikepakid vastavad keermemdddule.
= Pange selektoriviik ndutava keermemddduga selektoriplokki).
= Mo6bt on esitatud vastaval selektoriplokil.
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6.7 Keermete I6ikamine G

= Vajutage ohu korral ohutus-jalgliliti pedaal taiesti alla. Seet&ttu jaab masin seisma.
= Vajutage masina uuesti kaivitamiseks sinist loanuppu ohutus-jalgliiliti kiljel.
Palun jérgige keerme tapseks I6ikamiseks jargimisi juhiseid:

Kasutage keerme I6ikamiseks ainult laitmatut torumaterjali! Deformeerunud ja/voi kaldu
jargatud torude korral pole normikohaste keerete I16ikamine vdimalik!

Kasutage keermemdddule sobivat I6ikepead ja vastavaid 16ikepakke!
Kinnitage 16ikepea nduetekohaselt todriistakelgule!

Arge asetage I6ikepead vahetult ja kaitsmata pérandale ning kaige sellega hoolikalt
Umber!

Veenduge, et keermeldikedli voolab Idikepakkide peale!

Langetage I6ikepead ja pange T-kaepide sisse, mil seda surutakse taielikult suunas ,B*, ku-
ni 16ikepakid fikseeruvad té6positsiooni.

Lulitage masin jalglllitiga sisse, podrake podrdkaepidet paripaeva nii, et I6ikepakid suruvad
toodetailile.

Laske podrdkaepide lahti, kui kaks kuni kolm keermekaiku on I6igatud.

Loikepakid avanevad automaatselt pikkusepiirdehoova kaudu, kui keere on valmis Idigatud.
Lulitage masin vélja, vottes selleks jala ohutus-jalgllitilt.

6.8 Keerme pikkuse seadistamine

(20 20 N T

Keerme pikkust seadistati juba tootja poolt standardpikkuse piires, kuid seda saab vajaduse kor-
ral muuta.

= Hoidke keermetihvti lapikkruvikeerajaga kinni ja vabastage kuus-
kantmutter.

= Keerake keermetihvti pikema keerme jaoks suunas ,F*, lihema
keerme jaoks suunas ,E“. Keerme pikkust saab muuta poole péérde
kohta umbes 2 mm.

= Hoidke keermetihvti iima keeramata lapikkruvikeerajaga kinni ja
pingutage kuuskantmutter taas kinni.

6.9 Keerme siigavuse seadistamine

Pange selektoriviik mitteseadistatavasse selektoriplokki.
Vabastage polt ja nihutage selektoriplokki, et seadistada
keerme sligavust.

Likake sigavama keerme jaoks suunas ,G“, laugema keerme
jaoks suunas ,H". Keerme siigavust saab mdotejaotise kohta
1,5 kuni 2 mm allapoole véi tlespoole muuta.

vV

Kontrollige 16igatud toru mé&teinstrumendi abil koonusekujulise keerme jms suhtes ning korrige-
erige vajaduse korral seadistust.

6.10 Toodetaili vdljavotmine

Toodetail on keermeldikedlist niiske ja libe! Podrake hoolikalt tahelepanu sellele, et see
ei libise Teil masinast valjavotmisel kdest ega kuku seejuures nt jalgade peale!

= Keerake ettenihke kasiratast vastupaeva ja sdidutage tooriistakelk tagasi.

= Vabastage 166kpingutuspadrun.

= Vabastage tsentreerimispadrun ja tdmmake toodetail valja.
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6.11 Puhastamine parast kasutamist

Arge korjake teravaservalisi metallilaaste paljaste katega (les! Vigastusoht! Kanda
kaitsekindaid!

= Kaorvaldage masinal ja selle imber lebavad laastud.

= Kasutage traatharja, et I66kpingutuspadrun, I16ikepakid ja sisekraatide eemaldaja laastudest
vabastada ning puhastada.

= Puhkige masin puhastuslapiga Ule ja td6kohale pritsinud keermelbikedli ara.
7 Hooldus ja uilevaatus

f Arge koérvaldage metallilaaste surudhuga! Silmade vigastamise oht ja nagemis-kadu!

Asendamine pistik v&i juhe on alati labi viia tootja elektrilise tdoriista voi oma teenust.
Ko&ik masinad alluvad loomulikule kulumisele.
Neid tuleb aeg-ajalt hooldada ja kuluosad vélja vahetada.

Neid t6id tohivad teostada ainult volitatud ROTHENBERGERI teenindusjaamad! Seejuures saa-
te taieliku garantii materjalile ja teenusele!

Kui masinat puhastatakse, hooldatakse, kontrollitakse vi remonditakse, siis lilitage
A masin tingimata valja ja tdmmake vdrgupistik valja! Valtige tingimata masina kontrolli-
matut kaivitumist!

71 Sisekraatide eemaldaja valjavahetamine

é Kandke véljavahetamisel alati kaitsekindaid! L&ike- ja vigastusoht!

Polt

Tostke toruldikurit ja I6ikepead lles ning tdmmake
Kraadieemaldusleht

sisekraadieemaldajat ettepoole.

Eemaldage kraadieemalduslehe poldid ja votke
kraadieemaldusleht valja.

>
>
= Pange uus vélja sisse.
>
2

Kinnitage kraadieemaldusleht poltidega.

TorulGikuri lIoikeratta viljavahetamine

ﬁ Kandke véljavahetamisel alati kaitsekindaid! Ldike- ja vigastusoht!

Seadke toruldikur pustisesse positsiooni ja langetage
Idikepead. Loikeratta
Tdmmake splint Glespoole valja. hoidik

Hoidke Idikeratast ja I0kake Idikeratta sobitustihvt
aeglaselt vastaspoolselt kiiljelt valja.

Pihkige laastud, mustus, 0li jms tihvtilt &ra ja maarige @@ ‘s\

Sobitustihvt

L2 T T 2 7

soont.

Pange uus I6ikeratas noahoidikusse ja pistke tihvt -
taas sisse. \@
Pange uus splint I6ikeratta sobitustihvti sisse ja

kindlustage see laiali painutamisega. Loikeratas

7.3 Hammasrataspumba viljavahetamine

Kui eemaldate hammasrataspumpa ja voolikuid, siis voolab neis olev 6li valja ning voib
pdrandat maarida. Pange jaatmelapp imber hammasrataspumba lahti!

Poorake pumbakatte installatsioonil tdhelepanu sellele, et vorgukaabel ei asu pumbakatte
ja masinakorpuse vahel. Vérgukaabel v6ib kahjustada saada ja lekkevoolu pdhjustada!
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= Pange &livann (iles ja votke kork vilja, et keer- Pumba-
meldikedli vélja lasta. kaas o
= Eemaldage pumbakaane kinnituse neli polti ja votke
pumbakaas valja. 4x polt .
= Eemaldage hammasrataspumba kinnituse kaks polti
ja votke hammasrataspump vélja.
= Vabastage voolikulindid ja eemaldage hammasratas- Hammasra- (—}]
pumba. Olge ettevaatlik, sest 6li voolab Ule. tas-pump ,
= Paigaldage kaks voolikut uue hammasrataspumba 2x polt
kilge ja pingutage voolikulindid tugevasti kinni.
= Pdorake pumbavdlli, et see soonega masinakdljele )
valja joondada. Kinnitage hammasrataspump taas 2x Voolik
poldi ja kaas 4x poldiga. Hammasra- |
= Valage keermeldikedli sisse ja langetage keermel- tas-pump °
dikepead. Pumbavall
= Lulitage masin sisse ja kontrollige, kas keermelbikedli

tungib keermelbdikepeast valja.
Pingutuspakkide siidamike valjavahetamine

Lookpingytuspadrun

Poorake 166kpingutuspadrunit ja avage seda niipalju, kuni
kruvikeeraja mahub sisse.

Vabastage poldid, millega on pingutuspakkide stidamikud
kinnitatud (H1).

Pange peen varras vedru Ulaservale ja tdmmake vedru ja
|166kpingutuspadruni tihvt valja (H2). _
Tommake pingutuspaki sidamikku ettepoole (H3). Polt
Pange uus pingutuspaki sidamik sisse ja likake see taieli-

kult vastu tagakilge, asendage vedru ning 166kpingutus-

padruni tihvt. Pingutage polt tugevasti kinni.

L 2 28 R T N

7.5 Sisiharja véljavahetamine
é Hoidke uus susihari dlist, mustusest, laastudest jms puhas. Valtige kinnastelt plekkide

nakkuma jaamist susiharjale!
[

Eemaldage kiilgmine kate. r\\\%
&

> A
= Eemaldage kubar lapiku kruvikeerajaga ja tommake susihari K
vélia. N
= Pange uus stsihari sisse. Kiilgmine % \\‘
= Pingutage kibar kinni ja paigaldage kiljekate. kate \\ b//
ﬁﬁ;
7.6 Igapdevane labivaatus

é Tahelepanu! Témmake enne kdigi tddde algust vorgupistik pistikupesast valja!

Kontrollige vorgupistikut, vérgukaablit ja pikenduskaablit kahjustuste puudumise suhtes
Korrektselt tdidetud dlivann

Puhastage selles esineva mustuse korral dlipaak

Kontrollige 16ikepakke, toruldikurit ja sisekraatide eemaldajat voim. kulumise suhtes
Puhastage maardumise korral pingutuspakid traatharjaga
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= Kontrollige sobituspoltide tugevat kinnitust; vaj. korral pingutage Ule
= Puhastage masin regulaarselt mustusest ja laastudest
= Kandke pikemate kaigustvotmiste korral roostekaitsemaaret peale.
= To60spindli tagumist juhikut tuleb regulaarselt piisava maarituse suhtes kontrollida! Maarimist

tohivad teostada ainult elektrotehniliselt instrueeritud isikud!

8 Rikete korvaldamine

Rike

Voimalik pohjus

Korvaldamine

Ei kaivitu ka siis, kui seade on
sisse lulitatud

Voérgukaabel pole kiilge
Uhendatud

Uhendage vérgukaabel kiilge

Sisihari kulunud

Asendage susihari

Madal pinge

Seadistage esitatud pingele

Mootor defektne

P&6rduge klienditeenindusse

Vérgukaabel on kahjustatud
v6i murdunud

P&6rduge klienditeenindusse

Aeglane pdore

Madal pinge

Seadistage esitatud pingele,
pdorduge klienditeenindusse

Mootor defektne

P&6rduge klienditeenindusse

Keermeldikedli pole, keer-
meldikedli liiga vahe

Paagis on liiga vahe keer-
meldikedli

Valage keermeldikedli juurde

Filter on laastudega ummi-
stunud

Puhastage filter paagis

Hammasrataspump defektne

Vahetage hammasrataspump
valja

Keermeldikedli valjalaske-
kogust ei seadistatud

Seadistage keermeldikedli
valjalaskekogus

Keermelbikepea pole digesti
seadistatud

Seadistage I6ikepea digesti

Keerme halb kvaliteet

Keerme sligavus ja pikkus
pole seadistatud

Seadistage I6ikepea

L&ikepakid on ara kulunud
jalvoi loksuvad

Vahetage I6ikepakid valja

Keermeldikedli halvenemine

Vahetage keermel6ikedli valja

Vale keermeldikedli

Kasutage oiget keer-
meldikedli

Loikepakid pole digesti pai-
galdatud

Paigaldage digesti

Uksikud osad liguvad hal-
vasti

Laastud ja rauatolm on peale
sadestunud

Eemaldage laastud ja raua-
tolm

9 Tarvikud

Sobivad tarvikud leiate pdhikataloogist voi aadressilt www.rothenberger.com

Klienditeenindus

ROTHENBERGER; klienditeeninduste asukohad on Teie abistami-seks saadaval (vt loendit ka-
taloogist vdi online); varuosi ja kliendi-teenindust pakutakse samades asukohtades. Tellige tar-
vikudetaile ja varuosi esindusest vdi meie RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
== + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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11 Utiliseerimine
11.1  Metall-, elektri- ja elektroonikadetailid

heaks kiidetud ja sertifitseeritud kaitlusettevotted. Palun kiisige mittekéideldavate osade (nt
elektroonikaromu) keskkonnasébralikuks utiliseerimiseks padevast jadtmeametist jarele.

E Arge kaidelge elektrilisi téériistu ja akusid/ patareisid koos olmejaatmetegal

Ainult ELi riikidele: Vastavalt Euroopa direktiivile 2012/19/EL elektri- ja elektroonikaseadmete

jaatmete kohta ning selle rakendamisele riiklikus diguses tuleb kasutuselt kdrvaldatud elektritdo-
riistad ning vastavalt maarusele (EL) 2023/1542 akude ja kasutatud akude kohta tuleb rikkis voi

tihjad akud/patareid eraldi koguda ja suunata keskkonnasdbralikku ringlussevottu.

11.2  Olid ja mairdeained

Vanade dlide utiliseerimine on lubatud eranditult erialaettevotetel!

Vanu 6lisid ja maardunud dlisid tuleb tihedates 6likindlates mahutites (metallnéud) alal hoida
ning utiliseerida!

Defektsed, mitteremonditavad elektriseadmed ja -masinad tuleb avada ja jaagitult dlist
puhastada!

Olivannid tuleb jaagitult — ka 8lijalgedest — puhastada! Olid (ka vaikestes kogustes) ei tohi mitte
mingil juhul maapinda sattuda!
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Siame dokumente pateikiami Zyméjimai

ﬁ Pavojus!
Sis Zenklas jspéja apie suzalojimus.

' Démesio!
® Sis Zenklas jspéja apie materialinius nuostolius ir zalg aplinkai.
> Bitinybé imtis veiksmy

1 Saugos nuoroda

1.1 Naudojimas pagal paskirtj

Sriegimo staklés SUPERTRONIC 2SE turi bati naudojamos tik vamzdziams pjauti, Serpetoms
valyti ir bei srieginéms jungtims formuoti, kaip nurodyta 2 skyriuje, ,Techniniai duomenys*®!
SUPERTRONIC 2SE sriegimo stakles galima eksploatuoti tik su pritaikytomis ir ROTHENBER-
GER rekomenduojamomis pjovimo galvutémis ir sriegimo peiliais, kaip nurodyta 2 skyriuje,
»Techniniai duomenys*!

Kartu tiekiamas apsauginis pedalinis jungiklis turi draudéjy sagjungos GS patvirtinima; Vokietijos
Federacinéje Respublikoje jis privalomas naudoti su masina!

Niekada neatlikite jokiy sriegimo stakliy ar priedy techniniy ar konstrukcijos keitimy!

= Nebegalios leidimas eksploatuoti masing!

= Nelaimingy atsitikimy ir suzalojimo pavojus!

Siekiant apsisaugoti nuo elektros smiigio, suzalojimy ar gaisro pavojaus, prieS naudojant
elektrinius jrankius ar masinas buatina paisyti ir laikytis pagrindiniy saugos priemoniy!
Pries naudodami masing atidziai perskaitykite Sias nuorodas! Saugos nuorodos visada
turi bati laikomos lengvai pasiekiamoje vietoje!

1.2 Bendrosios saugos nuorodos

DEMESIO! Naudojant elektrinius jrankius apsaugai nuo elektros smigio, suzalo-jimy
ir gaisro pavojaus batina imtis Siy pagrindiniy saugos priemoniy.

Pries naudodami §j elektrinj jrankj perskaitykite visas toliau pateikia-mas nuorodas, sau-
giai laikykite Sias saugos nuorodas.

Techniné prieziura ir remontas:

1 Reguliarus valymas, techniné priezidra ir tepimas. Prie$ bet kokius reguliavimo, tech-
ninés priezidros ar remonto darbus iStraukite i$ tinklo kiStuka.

2 Jrenginj patikékite remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams, naudojantiems tik
originalias atsargines dalis. Taip bus iSlaikyta jrenginio sauga.

Saugus darbas:

1 Palaikykite darbo vietos tvarka. Dél netvarkingos darbo vietos gali jvykti nelaimingy
atsitikimy.

2 Atsizvelkite j aplinkos jtaka. Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus. Nenaudokite elektrinio
jrankio drégnoje ar Slapioje aplinkoje. Pasirlpinkite geru darbo vietos apSvietimu.
Nenaudokite elektrinio jrankio ten, kur kyla gaisro ar sprogimo pavojus.

3 Apsisaugokite nuo elektros smiugio. Pasistenkite, kad kiinas ne-liesty jzeminty daliy
(pvz., vamzdziy, radiatoriy, elektriniy krosnel-iy, $aldymo jrenginiy).

4 Pasirupinkite, kad kiti Zzmonés bty atokiai. Neleiskite kitiems Zmonéms, ypa¢ vaikams,
liesti elektrinio jrankio arba kabelio. Pasirpinkite, kad kiti Zmonés baty atokiai nuo darbo
vietos.

5 Saugiai sandéliuokite nenaudojama elektrinj jrankj. Nenaudojama elektrinj jrank; reikia
padéti sausoje, aukstai jrengtoje ar uzdarytoje vietoje, nepasiekiamoje vaikams.

6 Neperkraukite elektrinio jrankio. Jrankis geriau ir saugiau veiks nurodytu apkrovos
diapazonu.

7 Naudokite tinkama elektrinj jrankj. Nenaudokite negalingy jrankiy sunkiems darbams.
Nenaudokite elektrinio jrankio ne pagal pas-kirtj. Pvz., nenaudokite neSiojamojo diskinio
pjiklo medziy Sakoms ar rgstams pjauti.
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8 Deéveékite pritaikytus drabuzius. Nedévékite placiy drabuziy ir pa-puoSaly, kadangi jie gali
isipainioti j judancias dalis. Dirbant lauke rekomenduojama avéti neslystancius batus. ligus
plaukus paslépkite po tinkleliu.

9 Naudokite apsaugineg jranga. NeSiokite apsauginius akinius. Jei dirbant susidaro dulkiy,
uzsidékite apsaugine kauke.

10 Prijunkite dulkiy iSsiurbimo jranga. Jei yra dulkiy i§siurbimo ir su-rinkimo jtaiso jungtys,
isitikinkite, kad jos prijungtos ir tinkamai naudojamos.

11 Nenaudokite kabelio ne pagal paskirtj. Netraukite kiStuko i$ lizdo laikydami jj uz kabelio.
Saugokite kabelj nuo karscio, alyvos ir astriy kampy.

12 Pritvirtinkite ruosinj. Ruosiniui uzfiksuoti naudokite spaustuva ar griebtuva. Taip jis bus
laikomas saugiau nei rankomis.

13 Stenkités, kad kiino padétis nebity nenormali. Stoveékite tvirtai ir visada iSlaikykite
pusiausvyrg.

14 Atidziai priziarékite savo jrankius. PasirGpinkite pjovimo jrankiy astrumu ir Svara, kad
galétuméte geriau ir saugiau dirbti. Laikykités tepimo ir jrankiy keitimo nuorody. Reguliariai
tikrinkite elektriniy jrankiy jungiamuosius laidus, jei jie apgadinti, patikékite juos pakeisti
pripazintiems specialistams. Reguliariai tikrinkite il-ginamuosius laidus, jei apgadinti,
nedelsdami pakeiskite. Ranke-nos turi bati sausos, Svarios, ant jy neturi bati tepalo ar
alyvos.

15 IStraukite kiStuka i$ lizdo. Kai elektrinis jrankis nenaudojamas, prie$ atliekant techninés
priezidros darbus ir kei€iant jrankius, pvz., pjiklo diskus, graZtus ar pjovimo antgalius.

16 Nepalikite jkiSty jokiy jrankio rakty. Pries$ jjungdami patikrinkite, ar iSimtas raktas ir
reguliavimo jrankis.

17 Venkite netycinio paleidimo. |kiSdami kiStuka j lizdg jsitikinkite, kad jrankio jungiklis yra
iSjungtas.

18 Dirbdami lauke naudokite ilginamajj laidg. Lauke naudokite tik specialiai tam skirtg ir
atitinkamai pazymeéta ilginamajj laida.

19 Bukite atidas. Stebékite, ka darote. Dirbkite protingai. Nenaudokite elektrinio jrankio, jei
nepavyksta sutelkti démesio.

20 Patikrinkite, ar elektrinis jrankis neapgadintas. Prie$ toliau naudo-jant elektrinj jrankj
reikia apzidréti apsauginius jtaisus arba ne-sunkiai apgadintas dalis ir jsitikinti, kad jie veikia
nepriekaistingai ir taip, kaip reikia. Patikrinkite, ar nepriekaistingai veikia judancios dalys, ar
jos nestringa ir ar néra apgadintos. Siekiant uztikrinti nepriekaistingg elektrinio jrankio
eksploatacijg visos dalys turi bati tinkamai sumontuotos ir atitikti visus reikalavimus.
Apgadintus apsauginius jtaisus ir dalis reikia patikéti suremontuoti kvalifikuotose dirbtuvése
arba pakeisti, nebent naudojimo in-strukcijoje bty nurodyta kitaip. Apgadintg jungiklj reikia
pakeisti klienty priezidros tarnybos dirbtuvése.

Nenaudokite elektriniy jrankiy, kuriy negalima jjungti arba iSjungti jungikliu.

21 Démesio. Naudojant kitus jkiSamus jrankius arba priedus kyla suzalojimo pavojus.

22 Elektrinj jrankj patikékite remontuoti kvalifikuotiems elektrikams. Sis elektrinis jrankis
atitinka galiojancius saugos reikalavimus. Remonto darbus turi atlikti tik kvalifikuoti elektrikai,
naudojantys originalias atsargines dalis; prieSingu atveju naudotojas gali patirti nelaiminga
atsitikima.

1.3 Specialios saugos nuorodos

Grindys turi biti sausos, ant jy neturi biti slydziy medziagu, pvz., alyvos. Ant slidziy
grindy gali jvykti nelaimingi atsitikimai.

Pasirapinkite pasaliniy asmeny prieigos apribojimu arba aptverkite darbo zong bent vi-
eno metro spinduliu aplink prietaisa ir atsikiSusias dalis. Prieigos apribojimas arba darbo
zonos aptvérimas sumazina jpainiojimo pavojy.

Visas elektrines jungtis laikykite sausas ir toliau nuo grindy. Nelieskite Slapiomis ranko-
mis Sakutés arba masinos. Sios apsaugos priemonés sumazina elektros smugio pavojy.
Nekiskite ranky prie besisukanéiy vamzdziy arba jungéiy / armatiry. ISjunkite masina,
pries valydami vidinius sriegius arba uzsukdami jungtis / armatiras. Prie$ liesdami vam-
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zdj, leiskite masinai visi$kai sustoti. Sis blidas sumazina galimybe jsipainioti j besisukangias
dalis.

Jei reikia pakeisti maitinimo laidg, dél saugumo sumetimy tai turi bati atiekama ROTHENBER-
GER jmonéje arba jgaliotose ROTHENBERGER elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.
Saugokités, kad pirstai, veidas, plaukai ir kitos kiino dalys, taip pat — laisvi ir platis drabuziai
niekada nepatekty j besisukancéiy daliy darbo ir jtraukimo sritj (ruoSinio, smaginio griebtuvo,
centravimo griebtuvo)! Nedévékite papuosaly (Ziedy, grandinéliy)! Suzalojimy ir nelaimingy at-
sitikimy pavojus!

Jei dirbdami su SUPERTRONIC 2SE pastebétuméte gedimy (nejprasta kvapa, vibracija,
nejprastus garsus), nedelsdami spauskite apsauginj pedalinj jungiklj ir iSjunkite masing AVARI-
NIU ISJUNGIKLIU!

Masinai veikiant draudziama vynioti kanapiy pluosta, laikyti rankomis ruoSinj ar atlikti panasius
darbus, sumontuoti ar iSmontuoti dalis, pavyzdziui, filtra, voZtuva, vamzdziy sekcijas!

Dévéti apsauginius darbo drabuzius! Dévéti veido apsaugg nuo skriejan¢iy drozliy,
iStrykStancios sriegiy pjovimo alyvos taip pat — galimai iSsiskirian¢iy chloro gary (ant jkaitusiy
jrankiy ar ruosinio paviriy sudegus sriegiy pjovimo alyvai)! ligus plaukus paslépti po apsauginiu
galvos apdangalu! Keiciant sriegimo peilius, vamzdziy pjovimo diskg ar vamzdziy Serpety Sali-
nimo jtaisg batina mavéti apsaugines pirstines! Pjovimo pavojus! Keiiant jrankius ir ruoSinj bati-
na mivéti apsaugines pirstines! Pjaunant sriegius sriegiai ir peiliai jkaista! Avéti apsauginius ba-
tus! Pavojus susizaloti (paslysti) ant galimai iSsipylusios sriegiy pjovimo alyvos! Pavojus su-
sizaloti dél drégnuy, slidziy ar galimai i§sprasianc¢iy masinos daliy kei€iant jrankius!

Nesalinti metalo drozliy suslégtu oru! Pavojus suzaloti akis ar apakti!

Naudojant patalpoje (uzdaroje) pasiripinti pakankama ventiliacija! Leistina aplinkos temperatira
yra nuo 0 iki 40 °C!

Kei€iant pjovimo galvutes, pjovimo diskus ir vamzdZziy Serpety Salinimo jtaisus batina iSjungti
masing ir iStraukti tinklo kiStuka (eksploatacija netiekiant maitinimo)! ISjungta masina iSkart vi-
siSkai nesustos! Nelieskite jokiy daliy, kol masina visiSkai nesustos ir nebus istrauktas tinklo
kistukas!

Patikrinkite srieginiy vamzdziy slégj, kad uztikrintumeéte, jog sumontavus vamzdzius i$ jy ne-
galés i8siskirti dujos ar pratekéti vanduo!

Elektrinio jrankio maitinimo laido kiStukas turi atitikti tinklo kiStukinio lizdo tipa. Kistuko
jokiu badu negalima modifikuoti. Nenaudokite kiStuko adapteriy su jzemintais elektriniais
jrankiais. Originalds kiStukai, tiksliai tinkantys elektros tinklo kiStukiniam lizdui, sumazina elekt-
ros smagio pavojy.

Elektrinj jrankj, papildoma jranga, darbo jrankius ir t.t. naudokite taip, kaip nurodyta Sioje
instrukcijoje, ir atsizvelkite j darbo salygas ir atliekama darba. Naudojant elektrinius jran-
kius ne pagal paskirtj, gali susidaryti pavojingos situacijos.

Vadovaukités Sios masinos tinkamo naudojimo instrukcijomis. Nenaudokite kitu tikslu nei
skyléms grezti ar suktuvui sukti.

Pritvirtinkite masSing prie darbastalio ar stovo. ligus sunkius vamzdzius paremkite vamzdziy at-
ramomis.

Dirbdami su masina stoveékite puséje, kurioje yra ATGALINES EIGOS / IS3JUNGIMO / EIGOS
PIRMYN arba ATGALINES EIGOS / EIGOS PIRMYN jungiklis.

Gaubtai turi bati uzdéti savo vietose. Nedirbkite su masina, jei gaubtai nuimti.

Nenaudokite masinos, jei sulizes pedalinis jungiklis arba jo néra.

Nustatykite arba uzfiksuokite elektrinj jrankj patogioje padétyje, tinkamoje jrankiams, mon-
tuojamiems ant ant atramos ar uzfiksuojamiems prie grindy

Reguliariai tikrinkite prailgintuvus ir, jei jie pazeisti, juos pakeiskite.

Pries toliau naudodami jrankj, atidziai patikrinkite, ar jis tinkamai veikia ir atlieka numatyta
funkcija.

Sugedusius jungiklius pakeiskite jgaliotame techninés prieziGros centre.

Naudojant Siame naudotojo vadove nerekomenduojamus priedus ar priedus, gali kilti pavojus
susizeisti.

\(ROTHENBERGER

LIETUVA 241



2 Techniniai duomenys

Pjovimo pajégumas............ccceeeeeee. BSPT R 4 ... 27(60.5mm), NPT %" ... 2" (60.5mm),
Varzto sriegis 3/8” ... 27 (60.5mm)

Pjovimo medzZiaga..........cccocvveennenn. Plienas, neradijantis plienas

Greitis esant nulinei apkrovai.......... 38min™" (rpm)

Vienfazis universalus variklis .......... 1150W

Daznis .....ccoovveeiiiiiee e 50/60 Hz

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis)... 570 x 435 x 360mm

Svoris (be priedy)........cccceeriieniennns 46kg

Pjovimo galvuté............ccccoieeenen. Automatiné pjovimo galvuté 1/2“ — 2* arba 2 SE pjovimo
galvutés

Sriegiy peilis.......cccocveiieiiiiiieiiee 1/2% — 3/4*, 1“ — 2" (pasirenkamai 1/4“ — 3/8" no. 56369)

Garso slégio slenkstis (Lpa) ....eeneen. 85dB (A) | Kea 3 dB (A)

Garso galios slenkstis (Lwa) ............ 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Darbo metu triuk§mo slenkstis gali virSyti 85 dB (A). Dévéti klausos apsauga!
ISmatuotos vertés apskai€iuotos pagal EN 61029-1.
Vibracijos bendroji verté.................. 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?
Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis buvo iSmatuotas pagal EN 61029 normoje standarti-
zuotg matavimo metoda, ir jj galima naudoti elektriniams jrankiams palyginti. Jis skirtas vibra-
cijos poveikiui laikinai jvertinti.

f Nurodytas vibracijos lygis atspindi pagrindinius elektrinio jrankio naudojimo atvejus.

Taciau jeigu elektrinis jrankis naudojamas kitokiai paskirciai, su kitokia papildoma

Tokiu atveju vibracijos poveikis per visg darbo laikotarpj gali Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj per tam tikrg darbo laika, reikia atsizvelgti ir j laika, per
kurj elektrinis jrankis buvo iSjungtas arba, nors ir veiké, bet nebuvo naudojamas. Tai jvertinus,
vibracijos poveikis per visg darbo laikg Zymiai sumazes.

Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti paskirkite papildomas apsaugos priemones,
pvz.: elektriniy ir darbo jrankiy technine priezitrg, ranky Sildyma, darbo eigos organizavima.

3 renginio veikimas
3.1 Apzvalga A
1 Vamzdziy pjoviklis 8 Smaginis griebtuvas
2 Sriegiy peilis 10 T formos rankena
3 Vidinis Serpety valymo jtaisas 11 Reguliavimo varztas
4 Jrankio vezimélis 12 Selektoriaus kaistis
5 Alyvos isleidimo varztas 13 Selektoriaus blokas
6 Pastimos valdymo ratas 14 Kumstelinis diskas
7 Centravimo griebtuvas 15 Fiksavimo svirtis
3.2 Funkcijy apraSymas
Srieginémis staklémis SUPERTRONIC 2SE vamzdziuose arba strypuose iSpjaunami sriegiai.
Masina susideda iS:
- varomojo variklio, kuris suka centravimo griebtuvg
- smauginio griebtuvo ruoSiniui fiksuoti
- vamzdziy pjoviklio ruoSiniams trumpinti
- vidinio Serpety valymo jtaiso
- pjovimo galvutés, kuria ruoSinyje iSpjaunamas sriegis
- alyvos siurblio, kuriuo tepimui ir auSinimui tiekiama sriegiy pjovimo alyva
- i$ abiejy pusiy stumiamo ruosinio vezimélio su dantyta pastima
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drozliy ir alyvos surinkimo vonelés
apsauginio pedalinio jungiklio
eigos i$ inercijos ribotuvo

4 Parengtis eksploatacijai

4.

N

transportavimas

4.1
Keldami mas$ing sulenkite kelius, kad nugara nepatirty perkrovos!
Sunkesne negu 35 kg masing saugiai nesti gali 2 asmenys!

Ruosinio vezimélj reikia uzfiksuoti, kad jis negaléty judéti gabenant masing! Keldami
masing tvirtai laikykite jg uz pagrindo! NeSdami nelaikykite masinos uz centravimo grieb-
tuvo ar vidinio Serpety valymo jtaiso!

Jei masina transportuojama su joje likusia sriegiy pjovimo alyva, gali nutikti, kad dél
vibracijos alyva iStryks ir iSteps drabuzius!

Masina, iStepta sriegiy pjovimo alyva, tampa slidi! Keldami stebékite, kad ji neiSslysty i$
ranky!

Masinos jrengimas

Masing statykite ant lygaus pavirSiaus be tarpy arba
ant lygaus darbastalio! Centravimo griebtuvas turi
bati aukS¢iau kity masinos daliy, kad ant apdoroto
vamzdzio negaléty iStekéti sriegiy pjovimo alyva ir
neuztersty grindy! Masing statyti vietoje, kur néra r

drégmeés! !
9 Auksgiau

Jei dél masinos ir besisukancio ruoSinio atsirandanti pavojinga zona néra gerai

A matoma, reikia sumazinti besisukancio ruoSinio ilgj arba apsaugoti pavojingg zong

4.

w

apribojimais ar jspéjamaisiais signalais! Apsauginius jtaisus reikia saugiai jrengti arba
pritvirtinti! Jei naudojamos atramos, jy aukstis turi bati reguliuojamas, atramos turi bati
tvirtos, jy kiekis — pakankamas!

Masinos elektros jungtys

Ant jungiamojo kabelio nestatyti nei masinos, nei ruoSiniy! PrieSingu atveju galima apga-
dinti kabelj! Elektros smugio pavojus!

Niekada neliesti tinklo kiStuko ir tinklo kabelio Slapiomis rankomis! Elektros smigio pa-
vojus!

Masinos techniniy duomeny lenteléje nurodyta jtampa privalo sutapti su srovés Saltinio
jtampa! Priesingu atveju masina gali jkaisti, susidaryti dimy, uzsiliepsnoti, masina gali bati
apgadintal

Prijungiant masing prie maitinimo tinklo batina jsitikinti, kad jungiklis yra padétyje
JSJUNGTA"! PrieSingu atveju kyla pavojus, kad prijungus prie srovés masina pradés
netycia ir nepastebéta veikti! Suzalojimy ir nelaimingy atsitikimy pavojus!

Esant perkrovai ar srovés svyravimams integruota apsauga nuo perkrovos automatiskai
sustabdo masing! Pakartotinai jjungti masing galima praéjus vienai minutei!

Naudokite ilginamajj kabelj HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kabelis neturi bati ilgesnis negu 30 m!

4. Sriegiy pjovimo alyva

H

Pjovimui naudokite ROTHENBERGER kokybiska sriegiy pjovimo skystj, gam.Nr. 65015.
Sis skystis yra pritaikytas visiems vamzdynams (jskaitant geriamojo vandens) pjauti!
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Taip pat galite naudoti ROTHENBERGER kokybigka sriegiy pjovimo alyva, gam. Nr. 65010. Si
alyva nepritaikyta geriamojo vandens vamzdynams pjauti.

ﬁ Sriegiy pjovimo alyva laikyti vaikams nepasiekiamoje vietoje!

alyva susimai$o su vandeniu, ji tampa pieno baltumo, suprastéja alyvos kokybé, o iSpja-
utas sriegis yra prastesnés kokybés! Tokiu atveju rekomenduojama pakeisti alyvg!

Venkite tiesioginiy saulés spinduliy ir laikykite alyva tamsioje vietoje!
Po naudojimo alyvos inda reikia tvirtai uzsukti, kad j jj nepatekty purvo ir vandens!
t INFORMACIJA ALERGISKIEMS ASMENIMS!

' Neskiesti sriegiy pjovimo alyvos ir nemaisyti jos su kity tipy alyva! Jei sriegiy pjovimo
[ ]

Ant odos patekusi sriegiy pjovimo alyva gali sudirginti oda, galima uzdegiminé ir
alerginé reakcija! Dirbdami su alyva dévékite apsauginius drabuZius arba uzdenkite
pazeidziamas odos vietas! Jei alyvos pateko ant odos, iSkart nuplaukite jg tekanciu
vandeniu ir muilu! Ant jkaitusio ruosinio arba jrankiy pavirSiaus sudegus sriegiy pjovimo
alyvai gali susidaryti nuodingy gary ar dujy (pvz., chloro dujy, sudegus raudonai alyvai)!
Netycia jkvépe Siy alyvos gary ar dimy nedelsdami iSeikite j gryna org ir kreipkités |
gydytoja!

pjovimo alyvos tikrinimas

Prie$ valant, tikrinant, remontuojant masing ar atliekant jos technine priezidrg batina

iSjungti masing ir iStraukti tinklo kiStukg (eksploatacija netiekiant maitinimo)!
Smaginis |
griebtuvas &g

= Sukamajg rankeng sukit pagal e pries laikrodzio rodykle,
kad ruoSinio vezimélis judéty link smaginio griebtuvo.

= Desinéje masinos puséje pripilkite kartu tiekiamos sriegiy
pjovimo alyvos iki sieto tinklelio aukscio.

= PasirGpinkite, kad masina baty iSjungta, tada vél jkiSkite
tinklo kistuka j lizda.

= Jjunkite masing ir jsitikinkite, kad sriegiy pjovimo alyva teka
i$ pjovimo galvutés j peilj. Jei netiekiamas tinkamas alyvos Sukamoj
kiekis, sureguliuokite jj alyvos reguliavimo varztu. rankena

Sietas
Sriegio pjovimo alyvos kiekio reguliavimas

Prie$ valant, tikrinant, remontuojant masing ar atliekant jos technine priezidrg batina
iSjungti masing ir iStraukti tinklo kiStukg (eksploatacija netiekiant maitinimo)!

Jsitikinkite, kad j alyvos bakg pripilta alyvos iki sieto tinklelio Apsauginé poverzlé
aukscio. \ -

Jei per pjovimo galvute tekancios sriegio pjovimo alyvos \ 4 S\ .
kiekis neatitinka reikalavimy, iStekantj kiekj reikia reguliuoti S s RS
naudojant alyvos reguliavimo varzta. Maziau =] |

= Atlaisvinkite alyvos reguliavimo varzto poverzle. =
= Sukant alyvos reguliavimo varztg pagal laikrodZio rodykle
tiekja_nr_nas alyvos kiekis didéja, o prie$ laikrodzio rodykle — 51
mazéja.
= Sureguliave tvirtai suverzkite apsaugine poverzle.
4.7 Alyvos iSleidimas

Batinai laikykités 11 skyriuje nurodyty saugos ir
utilizavimo taisykliy!

Alyvos isleidimo
varztas
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5 Transportavimas ir laikymas |

Pastimos valdymo rata, vidinj Serpety valymo jtaisg ir drozliy plokSte galima lengvai nuimti.
Taip prietaisas bus kompaktiSkesnis, bus galima jj perkelti j kitg vietg ir transportuoti.
Pastiimos valdymo rato nuémimas (I1)

= Atsukite valdymo rato tvirtinimo varztg.

= |Straukite valdymo rata.

Vidinio Serpety valymo jtaiso nuémimas (12)

= Atsukite vidinio Serpety valymo jtaiso tvirtinimo varztus.

= Traukdami j virSy iSimkite Serpety valymo jtaisa.

Drozliy plok$tés nuémimas (I3)

= Atsukite drozliy plokstés tvirtinimo varztus.
= Lengvai pastumkite drozllq plokste j virSy ir nuimkite ja.

Prie$ baigiant sriegio pjovima ruoSinio vezimélis gali prisiliesti prie rémuy, taip gali bati
apgadintas smaginis griebtuvas arba masina! Todél tarp ruosinyje pjaunamo sriegio ir
smiginio griebtuvo turi bati maziausiai 70 mm atstumas!

Vamzdis

Pastumkite vamzdziy pjoviklj ir pjovimo galvute j virSy taip, kad jie nebaty eigos kelyje, o $So-
ne uzdékite vidinj Serpety Salinimo jtaisg.
|dékite ruosinj i§ centravimo griebtuvo pusés (B1) ir suverzkite centravimo griebtuva (B2).
DesSine ranka tvirtai laikykite ruosinj smiginio griebtuvo puséje ir palaipsniui verzkite naudo-
dami smaginj griebtuva (B3).
Jsitikinkite, kad visi tvirtinimo gnybtai turi sglytj su ruoSiniu.
Jei ne visi tvirtinimo gnybtai turi tinkamg salytj su ruoSiniu, jis klibés, todél negalés tinka-
mai vykti nei jprastinis, nei sriegiy pjovimas!

L 2 2 7

= Tvirtai suimkite ruoSinj ir gerai priverzkite.
Jei vamzdziai ilgi arba sunkds, batina naudoti vamzdzio atramg, gam. Nr. 56047, kad
sukant ruoSinj vamzdis neklibéty ar nepersisukty, taip pat — kad masina neapvirsty dél
ruosinio svorio! PrieSingu atveju ruosmys ir masina gali tapti nestabilas!

6.2 Ruosinio pjovimas vamzdzi

Pjovimo pavirSiaus nelieskite plikomis rankomis, nes jis yra karstas ir astrus! Suzalo-
jimy ir nudegimy pavojus!

Jei vamzdziy pjoviklio rankena bus sukama per jéga, vamzdzio pjovimo pavirSius bus
ovalios formos, todél jprastinis sriegio pjovimas bus nejmanomas! Todél vam-zdziy
pjoviklio rankeng sukite puse apsukimo visam vamzdzio pasukimui!
Pakelkite vamzdziy pjoviklj j virSy, kad jis netrukdyty. Sukite pastimos valdymo ratg pagal
laikrodzio rodykle, kad vamzdzio pjoviklis bty ruoSiniui pjauti tinkamoje padétyje.
Pastumkite vamzdziy pjoviklj Zemyn ant ruoSinio ir spauskite jungiklj j JJUNGIMO padét; ar-
ba minkite pedalinj jungiklj.
Sukite vamzdziy pjoviklio rankeng pagal laikrodZio rodykle ir pradékite pjauti ruosin;.
Vél pakelkite vamzdziy pjoviklj aukstyn, tada atgal.

VR 2
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' Nerinkite nupjauty vamzdziy j jdubg! Uzbaige pjovima i$kart juos iSimkite i$ jdubos!
[ ]

6.3  Serpety valymas nuo ruosinio D
Vidinio Serpety valymo jtaiso pjoviklis yra labai astrus! Niekada nelieskite jo plikomis
rankomis! Pjovimo ir suZalojimo pavojus!

= Patraukite vidinj Serpety valymo jtaisg j save.

= Sukite pastimos valdymo ratg pagal laikrodzio rodykle, kad Serpety valymo jtaiso aSmenys

priartéty ar€iau besisukancio vamzdzio priekinio pavirSiaus.

>

Toliau sukite sukamajg rankeng, tada spauskite vidinio Serpety valymo jtaiso aSmenys prie
vamzdzio vidaus.

6.4 Peilio iSmontavimas ir sumontavimas pjovi galvutéje

ﬁ Siekdami nejsipjauti ranky j sriegiy peilj mavékite apsaugines pirstines!

ISmontavimas:
= Patraukite fiksavimo svirtj ,A“ kryptimi, kad atidarytuméte sriegimo galvute.
=> |kiskite sidabrinés spalvos pasirinkimo kaistj j 2 coliy pasirinkimo bloka.
= Kai sriegimo galvuté nuleista, iStraukite sriegimo spaustukus Nr. 1 ir 4 j virSy.
= Pakelkite sriegimo galvute ir iStraukite sriegimo spaustukus Nr. 2 ir 3 Zemyn.
Sumontavimas:
' Atkreipkite démesj, kad skriejo pjovimo galvutés ir srieginiy spaustuky numeriai sutapty.
[ ]
= Patraukite fiksavimo svirtj ,A“ kryptimi, kad atidarytuméte sriegio pjovimo galvute.
= |kiSkite sidabrinés spalvos pasirinkimo kaistj j 2 coliy pasirinkimo bloka.
=> |dékite sriegimo spaustukus, kuriy numeris sutampa su sriegimo galvutés griovelio numeriu.
= Patikrinkite, ar skaiciai ant sriegimo galvutés ir sriegimo spaustuky yra toje pacioje puséje.

6.5 Nuémimas ir uzdéjimas sriegis pjovimo galvute j vezimo surinkimo

= Pakelti pilstymo nukrenta pusei aukscio.

=> Suderinti sriegis pjovimo galvute j jstrizainé ir iSimkite jj.

= Tik tada, kai sriegikliai galvuté yra lygiagreciai padéties j plokS¢iojo Sono pjovimo galvuté
kaistisjis gali iSjungti masing arba bditi jtrauktas j tai.

Thread-tapping
head

6.6 Sriegio dydzio keitimas

=> |sitikinkite, kad pjovimo galvuté uzdéta ant ruosinio vezimélio, o sriegiy peilis atitinka sriegio
dydj.

= | selektoriaus blokg jdékite reikiamo sriegio dydzio selektoriaus kaist;.

= Dydis nurodytas atitinkamame selektoriaus bloke.

6.7 Sriegiy pjovimas G

= Pavojaus atveju iki galo nuspauskite apsauginio pedalinio jungiklio pedalg. Tada maSina
sustos.
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= Norédami vél paleisti masing apsauginio pedalinio jungiklio Sone spauskite mélyng palei-
dimo mygtuka.
Norédami uztikrinti tiksly sriegio pjovima, laikykités Siy nuorody:
' Sriegiams pjauti naudokite tik nepriekaistingos kokybés vamzdziy medziagg! Naudojant
H deformuotus ir (arba) strizai pailgintus vamzdzius negalima iSpjauti tinkamy sriegiy!
Naudokite sriegio dydj atitinkancig pjovimo galvute ir atitinkamg sriegiy peilj!
Tinkamai pritvirtinkite pjovimo galvute prie ruoSinio vezimélio!
Nedékite pjovimo galvutés tiesiai ir neapsaugotos ant grindy, elkités su ja atsargiai!
Jsitikinkite, kad ant sriegiy peilio teka sriegiy pjovimo alyva!
Nuleiskite pjovimo galvute ir uzdékite T formos rankena, ja reikia iki galo jstumti kryptimi B,
kol pjovimo galvuté uzsifiksuos darbinéje padétyje.
Pedaliniu jungikliu jjunkite masing, pasukite sukamaja rankeng prie$ laikrodzio rodykle, kad
pjovimo galvuté spausty ruosin;.
Atlaisvinkite sukamajg rankeng, kai bus iSpjauti du ar trys sriegiai.
Pjovimo galvuté atsidaro automatiSkai naudojant iSilgine svirtj, kai sriegis galutinai iSpjautas.
ISjunkite masing patraukdami kojg nuo apsauginio pedalinio jungiklio.
ilgio nustatymas

>
>
>
>
>

Sriegiy ilgj nustato gamintojas remdamasis standartiniais ilgiais, taciau ilgj prireikus galima pa-

keisti.

= Ploksciu atsuktuvu tvirtai laikykite sriegio kaistj ir atlaisvinkite Sesi-
abriaune verzle.

= Jei sriegiai turi bati ilgesni, sukite sriegio kaistj kryptimi ,F*, jei
trumpesni — kryptimi ,E®. Sriegio ilgis kei¢iamas mazdaug kas 2
mm per puse apsukimo.

= Ploksciu atsuktuvu laikykite sriegio kaistj jo nesukdami, tada vél
privezkite SeSiabriaune verzle.

6.9 Sriegio gylio nustatymas

= |dékite selektoriaus kaistj j selektoriaus bloka.

= Atlaisvinkite varztg ir stumkite selektoriaus bloka, kad
nustatytumeéte sriegio gylj.

= Gilesniems sriegiams pastumkite jj j kryptj ,G*, plokstesniems — j

kryptj ,H". Sriegio gylis gali biti pakeistas nuo 1,5 iki 2 mm pako-
pomis.

Matavimo instrumentais patikrinkite nupjauta vamzdj, ar sriegis yra kagiskos formos, jei reikia,
pakoreguokite.

6.10 RuoSinio iSémimas
Dél sriegiy pjovimo alyvos ruoSinys yra drégnas ir slidus! Bakite atidds, kad iSimant i$
masinos ruosinys neisslysty ir nenukristy, pvz., ant kojy!

= Pasukite pastimos valdymo ratg ir jstumkite ruoSinio vezimélj atgal.

=> Atlaisvinkite smaginj griebtuva.

= Atlaisvinkite centravimo griebtuva ir iStraukite ruosin;.
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6.11 Valymas po naudojimo

ﬁ Nesalinti metalo drozliy suslégtu oru! Pavojus suzaloti akis ar apakti! Nenuimti astriy
metalo drozliy plikomis rankomis! SuzZalojimo pavojus! Mavéti apsaugines pirstines!

= Pasalinkite ant masinos ar aplink jg iSbarstytas drozles.

= Drozles nuo smuaginio griebtuvo, pjovimo galvutés sriegiy peilio ir vidinio Serpety valymo
jtaiso Salinkite vieliniu Sepeciu.

= Naudodami $luoste nuvalykite nuo masinos ir darbo vietos istrySkusig alyva.

Techniné prieziira ir patikra

248

Laido Sakutés arba kordo keitimas yra visada atlieka elektrinio prietaiso ar jo aptarnavimo ga-
mintojas.
Naudojant visos masinos natdraliai dévisi.
Laikas nuo laiko reikia atlikti jy technine priezidra ir keisti besidévingias dalis.
Siuos darbus turi atlikti jgaliotas ROTHENBERGER prieZidros centras! Tokiu biidu bus suteikta
visapusiSka garantija medziagoms ir veikimui!

ﬁ Prie$ valant, tikrinant, remontuojant masing ar atliekant jos technine priezitrg batina

iSjungti masing ir iStraukti tinklo kiStukg! Batina vengti nety€inio masinos paleidimo!

Varztas

Pakelkite vamzdziy pjoviklj ir pjovimo galvute ir pat- M
T +— Serpety peilis

>
raukite vidinj Serpety valymo jtaisg j priekj.

= Nuimkite vidinio Serpety peilio tvirtinimo varztus ir
iSimkite Serpety peil;.

= |dékite naujg Serpety peil].

=> Pritvirtinkite Serpety peilj varztais.

2 :

Pastatykite vamzdziy pjoviklj tiesiai ir nuleiskite pjo-
vimo galvute. Pjovimo
Traukdami j virSy iStraukite vielokaist]. diskas

Laikykite pjovimo diska ir 1étai iSstumkite pjovimo
disko kaistj j prieSingg puse.

Nuo kaisc¢io nuvalykite drozles, purva, alyva ir pan., @I@ ‘s\-
patepkite griovel].

| peilio laikiklj jdékite nauja pjovimo diska ir vél jkiskite
kaistj. \@

| pjovimo disko kaistj jdékite naujg vielokaistj ir
uzfiksuokite juos sulenkdami vieng nuo kito. Pjovimo diskas

Kaistjs
Vielokaistis

>
>
>
>
>
>

liaratinio siurblio keitimas

Nuémus krumpliaratinj siurblj gali iStekéti jame ir Zarnose esanti alyva ir uztersti grindis.
Todél apie krumpliaratinj siurblj padékite skudurg!

Sumontuodami siurblio dangtj pasirGpinkite, kad tarp siurblio dangcio ir masinos korpuso
nebuty tinklo kabelio. Antraip gali biti paZeistas tinklo kabelis ir nutekéti srové!
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= Pastatykite alyvos vonelg ir iSimkite kamstj, kad Siurblio
iSleistuméte sriegiy pjovimo alyva. dangtis E
= Atsukite siurblio danggio tvirtinimo varztus ir nuimkite
siurblio dangtj. 4 varztai ., ®
= Atsukite du krumpliaratinio siurblio tvirtinimo varztus ir S
nuimkite krumpliaratinj siurblj.
2 Atlaisvinkite Zarny juostas ir nuimkite Zarnas nuo _ Krumplia- 1)
krumpliaratinio siurblio. Dirbkite atsargiai, kad ratinis siurblys
neistekéty alyva. .
e . " . . L . 2 varztai
Pridékite dvi Zarnas prie naujo krumpliaratinio siurblio
ir tvirtai suverzkite zarny juostas. .
Sukite siurblio velena, kad sulygiuotuméte jj su gri- zama
oveliu masinos puséje. Pritvirtinkite krumpliaratinj si- _ Krumplia- )
urblj 2 varztais, o dangtj — 4 varztais. ratinis siurblys °
|pilkite sriegiy pjovimo alyvos ir nuleiskite sriegiy Siurblio
pjovimo galvute. velenas
= Jjunkite prietaisg ir patikrinkite, ar i$ sriegiy pjovimo
galvutés iSteka sriegiy pjovimo alyva.

7.4 Verztuvo jdékly keitimas H
Pasukite smiginj griebtuvg ir atidarykite jj tol, kol tilps atsuk- Smuginiz grintiuvas
tuvas.

Atlaisvinkite varztus, kuriais buvo tvirtinami verztuvo jdéklai
(H1).

| spyruoklés virsutinj krastg jdékite plong strypa, tada istrau-
kite spyruokle ir smaginio griebtuvo kaistj(H2).

Traukite verztuvo jdéklg j priekj (H3).

|dékite naujg verztuvo jdéklg ir jstumkite iki galo j galing
puse, pakeiskite spyruokle ir smaginio griebtuvo kaistj. Tvirtai
suverzkite varztg.

(2% 20 T T 7

linio Sepecio keitimas

Saugokite naujg anglinj Sepetj nuo alyvos, purvo, drozliy ir pan. Pasirlpinkite, kad ant
démés nuo pirstiniy neprilipty prie anglinio Sepecio!

Nuimkite Soninius danggius.

Ploks¢iu atsuktuvu nuimkite dangtelj ir iStraukite anglinj Sepet;.
|statykite naujg anglinj Sepet;.

Priverzkite dangtelj ir uzdékite Soninj dangtj.

L2 2

Soninis /.
dangtis \

Dangtelis

Kasdieniné apziura

é Démesio! Prie$ pradedant darbus reikia iStraukti tinklo kiStukg i$ lizdo!

>
>
>
>

Patikrinti, ar nepazeisti tinklo ir ilginimo kabeliai

Tinkamai pripildyta alyvos vonelé

Jei alyvos bake yra neSvarumuy, iSvalyti bakg

Patikrinti, ar nematyti sriegiy peilio, vamzdziy pjoviklio ir vidinio Serpety valymo jtaiso
nusidévéjimo pozymiy
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Vieliniu $epeciu nuvalykite neSvarumus nuo tvirtinimo gnybty
Patvirtinkite, ar tvirtai laikosi kaiS€io varztai; jei reikia, priverzkite
Reguliariai valykite nuo masinos purva ir drozles
Jei masina neeksploatuojama ilgesnj laikg, uztepkite nuo ridziy apsaugancio tepalo
Reguliariai tikrinkite galinj darbinio suklio kreiptuva, ar jis pakankamai tepamas! Tepala keisti

turi elektrotechniniy ziniy turintys asmenys!

Sutrikimy nustatymas ir Salinimas

Sutrikimas

Galima priezastis

Salinimas

Nepasileidzia, net jei prietai-
sas jjungtas

Neprijungtas maitinimo ka-
belis

Prijunkite maitinimo kabelj

Nusidéveéjo anglinis Sepetys

Pakeiskite anglinj Sepet;

Zema jtampa

Nustatykite nurodyta jtampg

Sugedes variklis

Kreipkités j klienty prieZidros
tarnybg

Maitinimo kabelis pazeistas
arba sugadintas

Kreipkités | klienty priezidros
tarnybg

Létos apsukos

Zema jtampa

Nustatykite nurodytg jtampa,
kreipkités j klienty priezidros
tarnybag

Sugedes variklis

Kreipkités j klienty prieziGros
tarnyba

Néra sriegiy pjovimo alyvos,
per mazai sriegiy pjovimo
alyvos

Per mazai sriegiy pjovimo
alyvos bake

Pripilkite sriegiy pjovimo
alyvos

Filtras uzterStas drozlémis

I1Svalykite filtrg bake

Sugedes krumpliaratinis
siurblys

Pakeiskite krumpliaratinj
siurblj

Nenustatytas sriegiy pjovimo
alyvos iSleidimo kiekis

Nustatykite sriegiy pjovimo
alyvos isleidimo kiekj

Netinkamai nustatyta sriegiy
pjovimo galvuté

Tinkamai nustatykite pjovimo
galvute

Prasta sriegio kokybé

Nenustatytas sriegio gylis ir
ilgis

Nustatykite pjovimo galvute

Pjovimo blokas nusidévéjo ir
(arba) iSkrypo i$ savo vietos

Pakeiskite pjovimo bloka

Suprastéjo sriegiy pjovimo
alyvos kokybée

Pakeiskite sriegiy pjovimo
alyva

Netinkama sriegiy pjovimo
alyva

Naudokite tinkama sriegiy
pjovimo alyva

Netinkamai jmontuotas pjo-
vimo blokas

Imontuokite tinkamai

Prastai juda atskiros dalys

Prisikaupé droZliy ir gelezies
dulkiy

Pasalinkite drozles ir gelezies
dulkes

Tinkamus priedus galite rasti pagrindiniame kataloge arba www.rothenberger.com
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10 Klienty aptarnavimo tarnyba

Vietinés ROTHENBERGER klienty tarnybos yra pasirenge Jums padéti (Zr. sgrasa kataloge ar-
ba internete), ¢ia galite jsigyti atsarginiy daliy ir kreiptis dél paslaugy klientams. Priedus ir ats-
argines dalis uzsisakyti i§ masy pardavéjy arba naudo-damiesi priezitros po RO SERVICE+ on-
line: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

11.1 Metalinés, elektrinés ir elektroninés dalys

|renginiy dalys yra antriné Zaliava, jos gali bati vél perdirbamos. Kreipkités j jgaliotas ir sertifikuo-
tas antriniy zaliavy tvarkymo bendroves. Dél neperdirbamy daliy (pvz., elektronikos atlieky) $ali-
nimo tausojant aplinkg pasikonsultuokite su vietine atlieky tvarkymo tarnyba.

E Elektriniy jrankiy, akumuliatoriy bei baterijy nemeskite j buitiniy atlieky konteinerius!

—

Tik ES salims: Pagal Europos direktyvg 2012/19/ES dél elektros ir elektronikos jrangos atlieky
bei jos perkélimg j nacionaling teise, nebetinkami naudoti elektriniai jrankiai, o pagal Reglamentg
(ES) 2023/1542 dél baterijy ir naudoty baterijy — sugedusios arba iSeikvotos akumuliatoriy bate-
rijos turi bati surenkamos atskirai ir perdirbamos nekenkiant aplinkai.

11.2 Alyvair tepalai

Seng alyvg Salinti gali tik specializuotos jmonés!

Seng ir uzterstg alyva reikia laikyti sandariuose ir alyvai atspariuose induose (metalinéje taro-je),
po to — Salinti!

Sugedusius ir neremontuotinus elektrinius prietaisus ir masinas reikia atidaryti ir iSvalyti visg juo-
se likusig alyva!

IS alyvos voneliy reikia iSvalyti visg alyva, net jos likucius! Alyva (net mazais kiekiais) jokiu badu
neturi patekti j zeme!
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Markéjumi Saja dokumenta

Uzmanibu!
Sis simbols bridina par materialiem zaud&umiem vai kaitgjumu videi.

ﬁ Bistami!

Sis simbols bridina par miesas bojajumiem.

)
> Rikojums par darbibu

Norades par drosibu
1.1 Meérkim paredzéta izmantoSana

SUPERTRONIC 2SE vitnu grieSanas iekartu drikst izmantot tikai caurulu nogrieSanai un iz-
[Tdzinasanai, un vitnu razoSanai saskana ar 2. nodalu , Tehniskie dati”!

SUPERTRONIC 2SE vitnu grieSanas iekartu saskana ar 2. nodalu , Tehniskie dati” drikst izman-
tot tikai ar piemérotu un ROTHENBERGER parbauditu un ieteiktu griez&jgalvu un vitngriezi!

Piegades komplektacija ieklautajam droSibas kajas slédzim ir arodbiedribas GS atlauja un iekar-

tas izmantoSanai Vacijas Federativaja Republika ST atlauja ir obligata!

Nekad vitpu grieSanas iekartai un detalam neveiciet tehniskas vai konstruktivas izmainas!
= Tipa apstiprinajuma spéka zaudésana!

= Negadijumu un savaino$anas risks!

Lai pasargatu sevi no elektrosoka, ievainojumiem un ugunsgréka riska, lietojot elektris-
kos instrumentus un iekartas, ir jaievéro un jaizpilda aizsardzibas pasakumi! Pirms iekar-
tas lietoSanas rapigi izlasiet Sis norades! Vienmér pa rokai uzglabajiet drosibas norades!

1.2 Visparigas drosibas norades

ﬁ UZMANIBU! Lai pasargatu sevi no elektro$oka, ievainojumiem un ugunsgréka riska,
lietojot elektriskos instrumentus un iekartas, ir jaievéro aizsardzibas pasakumi.

Pirms elektriska instrumenta lietoSanas izlasiet visas norades un kartigi tas uzglabajiet.

Apkope un uzturéSana

1 Regulara tiriSana, apkope un elloSana. Pirms katras reguléSanas, uzturéSanas darbiem
vai remonta izvelciet tikla kontaktdakSu.

2 lekartu laujiet labot tikai kvalificétam specialistam un tikai ar originalajam rezerves
dalam. Sadi tiek nodroSinata iekartas droSibas saglabasana.

Drosa stradasana

1 Darbavietai jabut kartigai. Nekartiba darbavieta var izraistt negadijumus.

2 Paturiet prata apkartéjos faktorus. Nelietojiet elektrisko instrumentu lietd. Nelietojiet
elektrisko instrumentu mitra vai slapja vidé. NodroSiniet labu apgaismojumu darbavieta. Ne-
lietojiet elektrisko instrumentu vietas, kur pastav ugunsgréka vai spradzienbistamiba.

3 Sargajiet sevi no elektroSoka. Izvairieties no pieskarSanas iezemétam dalam (piem.,
caurules, radiatori, elektroplitis, aukstumiekartas).

4 Nelaidiet klat citas personas. Nelaujiet sve§am personam, Tpasi bérniem, aiztikt elektrisko
instrumentu vai kabeli. Nelaidiet klat personas savai darbavietai.

5 Uzglabajiet nelietotos elektriskos instrumentus drosa vieta. Elektriskie instrumenti, kas
netiek lietoti, janovieto sausa, augsta vai slégta vieta, kurai bérni nevar tikt klat.

6 Nenoslogojiet elektrisko instrumentu. JUs stradajat labak un dro$ak noraditaja jaudas
sféra.

7 lzmantojiet pareizo elektrisko instrumentu. Smagam darbam neizmantojiet mazjaudas
iekartas. Neizmantojiet elektrisko instrumentu noltkiem, kuriem instruments nav paredzeéts.
Neizmantojiet, pieméram, rokas ripzagi malkas pagalu vai koka zaru grie$anai.

8 Velciet piemérotu apgérbu. Nevelciet platus apgérba gabalus vai rotaslietas, tas var ieker-
ties rotéjosajas dalas. Stradajot briva daba, ieteicami apavi, kas neslid. Ja jums ir gari mati,
lietojiet matu tiklinu.
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9 Izmantojiet aizsardzibas lidzekl|us. Velciet aizsargbrilles. Ja stradajot rodas putekli, izman-
tojiet respiratoru.

10 Piesledziet atputekloSanas ierici. Ja ir pieejami pieslégumi atputekloSanas un savakSanas
iericei, parliecinieties, ka tas tiek pareizi pieslégtas un izmantotas.

11 Neizmantojiet kabeli noliikiem, kuriem tas nav paredzéts. Neizmantojiet kabeli kontakt-
daks$as izvilkSanai no kontaktligzdas. Sargajiet kabeli pret karstumu, ellu un asam malam.

12 Nostipriniet detalu. Izmantojiet iespiléSanas ierices vai skruvspiles detalas nostiprinasanai.
Sadi detalu ir drosak nostiprinat neka ar roku.

13 lzvairieties no nedabiskas kermena pozas. Ripégjieties par droSu staju un vienmer turiet
[Tdzsvaru.

14 Rupigi kopiet savu instrumentu. Lai jus varétu labak un drosak stradat, grieSanas
mehanismiem jabat asiem un tiriem. levérojiet norades par elloSanu un instrumenta mainu.
Regulari parbaudiet elektriska instrumenta piesléguma vadus un bojajumu gadijuma lieciet
tos atjaunot atzitam specialistam. Regulari parbaudiet pagarindjuma vadus un bojajumu
gadijuma aizvietojiet tos. Rokturiem jabat sausiem, tiriem, uz tiem nedrikst atrasties tauki un
ella.

15 lzvelciet kontaktdaksSu no kontaktligzdas. Neizmantojot elektrisko instrumentu, pirms ap-
kopes un instrumentu mainas, tadu ka zaga platne, urbis, fréze.

16 lznemiet instrumenta atslégu. Pirms ieslégSanas parliecinieties, vai ir nonemta uzgriezna
atsléga un iestatiSanas instruments.

17 lzvairieties no netiSas iedarbinasanas. Parliecinieties, lai slédzis, iesprauzot kontaktdak$u
kontaktligzda, batu izslégts.

18 Pagarinataju izmantojiet darbam ara. Briva daba izmantojiet tikai tam apstiprinatu un at-
bilstosi markétu pagarinataju.

19 Esiet uzmanigs. Pievérsiet uzmanibu tam, ko darat. Stradajiet pratigi. Neizmantojiet elektri-
sko instrumentu, ja neesat koncentréjies.

20 Parbaudiet, vai elektriskajam instrumentam nav bojajumu. Pirms talakas elektriska in-
strumenta izmantoSanas rapigi japarbauda, vai aizsargierices vai viegli bojatas dalas funk-
cioné nevainojami un atbilstosi. Parbaudiet, vai rotéjosas dalas nevainojami funkcioné un
neiekeras, un nav bojatas. Visam dalam jabat pareizi samontétam un tam ir jaizpilda visi no-
sacijumi, lai tiktu nodroSinata nevainojama elektriska instrumenta ekspluatacija.

Ja aizsargierices un dalas ir bojatas, atzitai darbnicai tas ir jasalabo mérkim atbilstosi vai
janomaina, ja vien lietoSanas instrukcija nav noradits citadi. Bojats slédzis ir jaaizvieto kli-
entu darbnicai.

Neizmantojiet elektrisko instrumentu, kuram nevar ieslégt un izslégt slédzi.

21 Uzmanibu. Ja izmantojat citus elektriskos instrumentus un citus piederumus, varat gut ie-
vainojumus.

22 Elektriska instrumenta remontu drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis. Sis elektriskais
instruments atbilst attiecigajiem droSibas noteikumiem. Remonta darbus drikst veikt tikai
elektrikis, tajos drikst izmantot tikai originalas rezerves dalas, citadi lietotajs var gat ievai-
nojumus.

pasas drosibas norades

Uzmanieties, lai grida bitu tira un briva no vielam, kas var izraisit slidéSanu, pieméram,
ellas. SlidoSa grida var izraisTt negadijumu.

Ja apstradama detala izvirzas pari masinas kontiram, atstajiet vismaz vienu metru brivas
vietas lidz detalai un nodrosiniet pieejas iespéju ierobezojumus. lerobezojot vai blokéjot
pieeju darba zonai, tiek mazinats negadijumu risks.

Elektriskajiem pieslégumiem jabit sausiem un tie nedrikst atrasties zu gridas. Nepieska-
rieties kontaktdak§am vai masinai ar mitram rokam. Sadi droSibas pasakumi mazina
negadijumu risku.

Leverojiet pietieckamu drosibas distanci starp rokam un rotéjoSam caurulém vai fi tin-
giem/armaturu. Atslédziet masinu, pirms veikt caurulu vitnu tiriSanu vai pieskravét fi tin-
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gus/armatiru. Laujiet masinai pilnigi apstaties, pirms pieskarties caurulei. Sada veida tiek
samazinats risks aizkerties ar rotéjosam detalam.

Ja nepiecieSams nomainit instrumenta elektrokabeli, tas javeic firmas ROTHENBERGER elekt-
roinstrumentu servisa centra vai pilnvarotd ROTHENBERGER elektroinstrumentu remonta
darbnica, jo tikai ta ir iesp&jams saglabat vajadzigo darba droSibas limeni.

Nekad neturiet pirkstus, seju, matus vai citas kermena dalas, ka arT valigus, platus apgérba ga-
balus darba un aptvéruma zon3, kura roté dalas (detalas, iespiléSanas patronas, centréSanas
patronas)! Nevelciet rotaslietas (gredzeni, kédites)! SavainoSanas un negadijumu risks!

Ja SUPERTRONIC 2SE ir traucéjumi (neparasta smarZa, vibracijas, neierastas skanas) darba
laika, nekavéjoties nospiediet drosibas kajas slédzi un izslédziet iekartu ar AVARIJAS SLEDZI!
lekartas darbibas laika ir aizliegta detalu pakarsana, turéSana ar rokdm un [1dzigas darbibas, ka
art dazadu detalu, pieméram, filtru, varstu, caurulu posmu utt. montaZza un demontaza!

Velciet darba aizsargapgérbu! Velciet sejas aizsarglidzekli pret lidojoSiem skaliem, vitnu grie$a-
nas ellu, kas var iz8|akstities, ka arT pret indigiem hlora gazes tvaikiem (tie rodas sadegot vitnu
grieSanas ellai uz karstam instrumenta vai detalu virsmam)! Velciet aizsargcepuri, kas nosedz
un aizsarga garus matus! Velciet aizsargcimdus, mainot vitngriezi, caurulu grieSanas zobtéséju
un caurulu izlidzinataju! SagrieSanas risks! Mainot instrumentu un detalu, velciet aizsargcimdus!
Vitnes un vitngriezi vitnu grieSanas laika klGst karsti! Velciet aizsargapavus! Savaino$anas risks
(paslidésana) uz izplastoSas vitnu grieSanas ellas! SavainoSanas risks mitru, slidenu un slidosu
iekartas dalu dél, mainot instrumentu!

Nelietojiet saspiestu gaisu metala skaidu tiriSanai! Acu savainoSanas risks, ka ari redzes
zaudésanas bistamibal

Lietojot instrumentu telpas (slégtas telpas), nodrosiniet pietiekamu ventilaciju! Pielaujama
apkartéja vides temperatira ir starp 0 °C un 40 °C!

Pirms griez€jgalvas, zobtéséja, caurulu izlidzinataja nomainas noteikti izslédziet iekartu un iz-
velciet kontaktdakSu (ekspluatacija bez stravas)! I1zslédzot iekartu, tai ir vél zindms aizkavéSanas
laiks l1dz absolitai dikstavei! Neaiztieciet nevienu dalu, kamér iekarta vél neatrodas dikstavé un
kameér nav izvilkta tikla kontaktdaksa!

Veiciet spiediena parbaudi vitném paredzétajas caurulés, lai nodroSinatu, ka péc caurulu mon-
tazas no caurulém nevar izplist gaze vai Gdens!

Elektroinstrumenta kontaktdaks$ai jabiat piemérotai elektrotikla kontaktligzdai. Kontakt-
daksas konstrukciju nedrikst nekada veida mainit. Nelietojiet kontaktdakSas salagotajus,
ja elektroinstruments caur kabeli tiek savienots ar aizsargzeméjuma kédi. Neizmainitas
konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemérota kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska trieciena
sanemsanas risku.

Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus, papildpiederumus, darbinstrumentus utt., kas
atbilst Seit sniegtajiem noradijumiem, nemot véra art konkrétos darba apstaklus un pielie-
tojuma Tpatnibas. Elektroinstrumentu lietoSana citiem mérkiem, neka tiem, kuriem to ir
paredzéjusi razotajfirma, ir bistama un var novest pie neparedzamam sekam.

Sekojiet noradijumiem par pareizu $1s iekartas izmantoSanu. Neizmantot citos noldkos, tados
ka, caurumu urbSana vai vin€u grieSana.

Nostipriniet masinu pie sola vai stativa. Garas, smagas caurules atbalstiet ar caurulu balstu.

lekartas darbinaSanas laika, staviet taja iekartas puse, kur atrodas slédzis
PRETEJS/IZSLEGT/UZ PRIEKSU vai UZ PRIEKSU/ PRETEJS.

Parsegus turiet sava vieta. Nedarbiniet So iekartu bez parsegiem.
Neizmantojiet So iekartu, ja trikst vai nedarbojas kajslédzis.

Elektroinstrumentus, kurus var piestiprinat pie balsta vai gridas, jauzstada vai janofiksé ka nakas
— stabila stavoklr.

Regulari parbaudiet pagarinatajus un, ja tie ir bojati, nomainiet tos.

Pirms turpinat izmantot riku, tas rapigi japarbauda, lai parliecinatos, ka tas darbojas pareizi un
pilda tam paredzétas funkcijas.

Bojatos sledZzus nomainiet pilnvarota servisa centra.
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Saja lietodanas pamaciba neieteikto piederumu vai papildieriéu izmanto$ana var radit traumu

gasanas risku.

2 Tehniskie data

GrieSanas jauda ........ccooevveeerieeeneeens BSPT R % ... 27(60.5mm), NPT %" ... 2” (60.5mm),
Skrivju vitne 3/8” ... 2" (60.5mm)

GrieSanas materials .........cccccceeveereeennen. Térauds, neriséjoSais térauds

Atrums zem nenoslogota rezima ........... 38min~" (rpm)

Vienfazes universalais motors ............... 1150W

Frekvence........cccovvieiinicciniccieeee 50/60 Hz

Izméri (ga. X pl. X @U.).coviiiiiiece 570 x 435 x 360mm

Svars (bez piederumiem).............c......... 46kg

Griezgjgalva .......cccceevveeiieiiieiieee Automatikas griezéjgalva 1/2" — 2“ vai 2 SE griezéjgal-
vas

VINGH@Z ..o 1/2 — 3/4*, 1“ — 2" (péc izvéles 1/4“ — 3/8" no. 56369)

Skanas spiediena limenis (Lpa) .............. 85 dB (A) | Koa 3 dB (A)

Skanas stipruma [Tmenis (Lwa)............... 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Stradéjot trokSnu lTmenis var parsniegt 85 dB (A). Lietojiet dzirdes aizsarglidzekli!

Meérijumu vértibas atbilstosi EN 61029-1.

Kopégja vibracijas paatrinajuma vértiba ..2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

Saja pamaciba noradtais vibracijas lTmenis ir izmérits atbilstosi standarta EN 61029 noteiktajai
proceddrai un var tikt lietots elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinaSanai. To var izmantot art
vibracijas raditas papildu slodzes iepriek$€jai novértéSanai.

tojuma veidiem. Ja elektroinstruments tomér tiek izmantots citiem pielietojuma veidiem,

f Seit noradtais vibracijas lTmenis ir attiecinams uz elektroinstrumenta galvenajiem pielie-

kopa ar citadiem piederumiem vai kopa ar atskirigiem darbinstrumentiem, ka arf tad, ja
tas nav pietieko8a apjoma apkalpots, instrumenta raditais vibracijas lfmenis var atSkirties no Seit
noraditas vértibas. Tas var butiski palielinat vibracijas radito papildu slodzi zinamam darba laika

posmam.

Lai precizi izvértétu vibracijas radito papildu slodzi zinamam darba laika posmam, janem véra
art laiks, kad elektroinstruments ir izslégts vai arT darbojas, tacu faktiski netiek izmantots
paredzéta darba veikSanai. Tas var batiski samazinat vibracijas radtto papildu slodzi zindmam

darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajoSo personu no vibracijas kaitigas iedarbibas,
pieméram, savlaicigi veiciet elektroinstrumenta un darbinstrumentu apkalpo$anu, novérsiet roku

atdzi$anu un pareizi planojiet darbu.
3 lerices funkcija

3.1 Parskats

1 Caurulgrieznis 8

2 VitngrieZi 10
3 lek$éjais izlidzinatajs 11
4 Instrumenta slidni 12
5 Ellas nolaiSanas skrave 13
6 Padeves rokritenis 14
7 CentréSanas patrona 15

3.2 Funkcijas apraksts

lespiléSanas patrona
T rokturis
lestatiSanas skrive
Selektora tapa
Selektora bloks
Izliekuma paplaksne
TuréSanas svira

Ar vitnu grieSanas iekartu SUPERTRONIC 2SE tiek grieztas vitnes uz caurulém vai stieniem.

lekarta sastav no:

- piedzinas motora, ko centréSanas patrona parstata griezes kustiba
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iespiléSanas patronas detalas turéSanai

caurulgriezna detalas sagarinasanai

ieksgja izlidzinataja

griezéjgalvas, kas veido vitni uz detalas

ellas stkna, kas nodro$ina elloSanu un dzeséSanu ar vitnu grieSanas ellu
abas pusés vadamiem instrumenta slidniem ar robotu padevi

skaidu uztvéréja un ellas vannas

dro8ibas kajas slédza

aizkavéSanas ierobezotaja

4 Sagatavosanas ekspluatacijai

4.

N

Vitnu grieSanas iekartas transportéSana

4.1
é Pacelot iekartu, saliecieties celos, lai pasargatu muguru no parslodzes!

Ja iekarta ir smagaka par 35 kg, nepiecieSamas 2 personas, lai droSi parvietotu iekartu!

Nostipriniet instrumenta slidnus ta, lai transporté$anas laika iekarta nekustétos! Pacelot
iekartu, turiet to aiz iekartas pamata! Parnesot iekartu, neturiet to aiz centréSanas pat-
ronas vai iek$éja izlidzinataja!

Ja iekartai iek8a vél ir vitnu grieSanas ella un iekarta tiek transportéta, var gadtties, ka
vibraciju dél iz8lakstas ella un drébes tiek nosmérétas!

Ar vitnu grieSanas ellu ieellota iekarta slid! Nemiet véra, lai celot gaisa, iekarta neizslidétu
no rokam!

lekartas uzstadiSana

Novietojiet iekartu uz lidzenas virsmas bez
atstarpém vai uz lidzena darbgalda! CentréSanas
patronas pusei attieciba pret citam iekartas dalam
jaatrodas augstak, lai no apstradajamas caurules
netecétu vitnu grieSanas ella un nesasmérétos
grida! Uzstadiet iekartu sausa vieta!

Ja iekartas un rotéjoSo detalu dé| izveidota bistamibas zona nav parredzama, rotéjosSas

A detalas, pieméram, visa to garuma ir jasamazina vai bistamibas zona ir janodrosina ar

4.

w

norobezojumiem vai bridinajuma plakatiem! Aizsargierices ir droSi jauzstada un
janostiprina! Ja Sim noldkam tiek izmantoti balsti, tiem jabat noturigiem pret apgasanos
un reguléjamiem augstuma, un pietiekama daudzuma!

lekartas elektriskais piesléegums

Nenovietojiet ne iekartu, ne detalas uz piesléguma kabela! Kabelis var tikt bojats! Elekt-
roSoka risks!

Nekada gadijuma neaiztieciet tikla kontaktdakSu un kontaktligzdu ar slapjam rokam!
ElektroSoka risks!

Spriegumam uz iekartas tipu plaksnites noteikti ir jasakrit ar stravas avotu! Citadi iekarta
var parkarst, var rasties dimi, sakties ugunsgréks un iekarta var tikt bojata!

Piesledzot iekartu pie stravas tikla, vienmer jaievero, lai sleédzis batu noreguléts uz
ZSLEGT”! Citadi pastav risks, ka pieslégta pie stravas iekarta netisi tiek iedarbinata!
Savaino$anas un negadijumu risks!

Integréta aizsardziba pret parslodzi iekartu automatiski apstadina, ja ir parslodze vai
stravas svarstibas! Tikai péc vienas mindtes ir iesp&jama atkartota ieslégSana!
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' Izmantojiet HO7 RN 3 x 1,5 mm2 pagarinataju! Kabelis nedrikst bit garaks par 30m!

[ ]
4.4 Vitnu griesanas ella

Griesanai izmantojiet ROTHENBERGER augstrazigo vitnu grieSanas Skidrumu ar preces
nr. 65015. Sis $kidrums ir piemérots visu caurulu vadu (iesk. dzerama iidens vadu)
griesanai!
Ka alternativu var izmantot ROTHENBERGER augstrazigu vitnu griesanas ellu ar preces
nr. 65010. ST ella nav piemérota dzerama udens vadu grieSanai.
é Uzglabajiet vitnu grieSanas ellu bérniem nepieejama vieta!

tiek sajaukta ar udeni, ta klus pienbalta, ellas kvalitate pasliktinasies un nogrieztajai vitnei
bas sliktaka kvalitate! Saja gadijuma ir ieteicams ellu mainit!

Sargajiet ellu no tieSiem saules stariem un uzglab3ajiet to tumsa vieta!

Péc lietoSanas ciesi aizveriet ellas tvertni, lai novérstu netirumu un Gdens iekldSanu taja!

i UZMANIBU CILVEKIEM AR ALERGISKAM REAKCIJAM!

' Vitnu grieSanas ellu neatSkaidiet un nejauciet kopa ar citam ellam! Ja vitnu grieSanas ella
[ ]

Ja uz adas nonak vitnu grieSanas ella, var rasties adas kairinajums, iekaisums un
alergiskas reakcijas! Darbojoties ar ellu, velciet aizsargapgérbu un nosedziet ap-
draudétas adas dalas! Ja uz adas nonak ella, nekavéjoties nomazgajiet to ar tdensva-
da ddeni un ziepém! Vitnu grieSanas ellai sadegot uz karstas detalas vai instrumenta
virsmas, var rasties indigi tvaiki vai gazes (piem., hlora gaze, sadegot sarkanai ellai)!
Gadijuma, ja esat ieelpojis Sos ellas dimus vai tvaikus, nekavéjoties ejiet svaiga gaisa
un vérsieties pie arsta!l

4.5 Vitnu griesSanas ellas parbaudiSana
Kad iekarta tiek tirita, apkopta, parbaudita vai labota, noteikti izslédziet iekartu un
izvelciet tikla kontaktdaksu (ekspluatacija bez stravas)!

lespiléSanas
patrona

= Grieziet rotéjoSo rokturi preté&ji pulkstenraditaja kustibas
virzienam, lai kustinatu instrumentu slidnus Iidz
iespiléSanas patronai.
lekartas labaja pusé iepildiet piegades komplektacija
ieklauto vitnu grieSanas ellu sieta rezga augstuma.
Nemiet véra, lai iekarta batu izslégta, un iespraudiet tikla
kontaktdaksu atkal kontaktligzda.
leslédziet iekartu un parliecinieties, ka ella plast no
griezéjgalvas Iidz vitngriezim. Ja pareizais ellas daudzums

Rotéjosais

neizplist, reguléjiet to ar ellas iestatianas skrivi. rokturis Siets

grieSanas ellas daudzuma iestatiSana

Kad iekarta tiek tirita, apkopta, parbaudita vai labota, noteikti izsleédziet iekartu un
izvelciet tikla kontaktdaksu (ekspluatacija bez stravas)!

Parliecinieties, lai ellas tvertne batu piepildita ar ellu sieta Sprostuzgrieznis
rezga augstuma. " e e
Ja pari griezéjgalvai plusto3ais vitnu grieSanas ellas daud-
zums neatbilst prasibam, tas jaregulé ar ellas iestatiSanas
skravi.

Atskravéjiet ellas iestatiSanas skriives sprostuzgriezni.

GrieZot ellas iestatiS8anas skrivi pulkstenraditaja kustibas
virziena, tiek paaugstinats noraditais ellas daudzums;
griezot preté&ji pulkstenraditaja kustibas virzienam, daudz-
ums tiek samazinats.

= Péc noreguléSanas stingri pievelciet sprostuzgriezni.
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4.7 Ellas nolaiSana

Noteikti nemiet véra 11. nodala noradttos droSibas
un utilizacijas noteikumus!

Ellas nolaiSanas
skrive

5 TransportéSana un uzglabasana |

Padeves rokas ratu, iek$&jo atdalitaju un skaidu plaksni var viegli nonemt.
Tadgjadi ierice ir kompakta, to var viegli sakraut un transportét.

Padeves rokas rata nonemsana (11)

= Atskravéjiet rokas rata stiprindjuma skravi.

= lzvelciet ara rokas ratu.

lek$éja atdalitadja nonemsSana (12)

= Nonemiet iek8&ja atdalitaja stiprindjuma skravi.
= lIzvelciet atdalitaju ara uz augsu.
Skaidu plaksnes nonemsana (I3)

= Atskravéjiet skaidu plaksnes stiprinajuma skraves.
=> Pabidiet skaidu plaksni viegli uz augSu un iznemiet to.

6.1 Detalu iespilé$ana B

' Instrumenta slidni var aizskart rami pirms vitnu grieSanas procesa beigam, izraisot
iespiléSanas patronas un iekartas bojajumus! Starp detala izgriezto vitni un iespilé$anas

1 patronu jabat vismaz 70 mm lielam attalumam!

=> Parlieciet caurulgriezni un griezéjgalvu uz augsu, lai tie netraucétu, un novietojiet iekséjo iz-
[[dzinataju uz mugurpuses.

= levietojiet detalu no centréSanas patronas puses (B1) un stingri pievelciet centréSanas pat-
ronu (B2).

=> Arlabo roku stingri pieturiet detalu iespiléSanas patronas pusé un pievelciet to atkal un atkal
ar iespiléSanas patronu (B3).

= Parliecinieties, lai visam spilmatricém batu kontakts ar detalu.

Ja visam spilmatricem nav pareizais kontakts ar detalu, tas |odzisies, un ne grieSana, ne
vitnu grieSana nenotiks pareizi!

=> lespilgjiet detalu ar vézienu un stingri to pievelciet.

Garam vai smagam caurulém noteikti izmantojiet caurulu parklajumu ar preces nr. 56047,
lai samazinatu detalas lodziSanos vai saviSanos groziSanas laika, ka arT novérstu iekartas
apgasanos detalas svara slodzes dé|! Citadi iekarta un detala var k|Gt nestabilas!

6.2 Detalas grieSana ar caurulgriezni C

Neaiztieciet griezuma virsmu ar rokam, jo ta ir karsta un ar asam malam! Savaino$anas
risks un sadegsanas bistamibal!
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Ja caurulgriezna rokturis tiek griezts ar spéku, caurulu griezuma virsmai ir ovala forma,
[idz ar to nav iesp&jama pareiza vitnes grieSana! Tapéc kustiniet caurulgriezna rokturi pa
pusapgriezienu uz katru caurules rotaciju!
=> Parlieciet caurulgriezni uz augsu, lai tas netraucétu. Grieziet padeves rokriteni
pulkstenraditaja kustibas virzienam, lai noregulétu caurulgriezni detalas grieSanai nepie-
cieSamaja pozicija.
Kustiniet caurulgriezni uz leju uz detalas un nospiediet IESLEGT slédzi vai nospiediet kajas
slédzi.

v

= Groziet caurulgriezna rokturi pulkstenraditaja kustibas virziena un saciet griezt detalu.

=>» Pagrieziet caurulgriezni atkal uz augsu un atpakal.
Nevaciet izgrieztas caurules mulda! Talit péc grieSanas procesa beigdm iznemiet tas no
muldas!

6.3  Detalas izlidzinaSana D

lek$éja izlidzinataja griezéjdala ir |oti asa! Neaiztieciet to ar plikdm rokam! Sa-grieSanas
un savaino$anas risks!

= Pievelciet sev klat iek$€jo izlidzinataju.
> Grieziet padeves rokriteni pulkstenraditaja kustibas virzienam, lai pievestu izlidzinataja as-
meni pie rotéjosas caurules priekSpuses.

= Turpiniet griezt rotéjoSo rokturi, izlidzinaSanai spiediet izlidzinataja asmeni pret caurules
iekSpusi.

6.4 Vitngrieza demontaza un montaza no griezéjgalvas

ﬁ Velciet aizsargcimdus, lai novérstu roku sagrieSanu ar vitngriezi!

Demontaza:
= Pavelciet fiksatora sviru ,A" virziena, lai atvértu vitnu grieSanas galvu.
=> levietojiet sudrabkrasas izvéles tapu 2 collu izvéles bloka.
=> Kad vitnu grieS8anas galva ir nolaista, izvelciet vitnu skavas Nr. 1 un 4 uz augsu.
= Paceliet vitnu grieSanas galvinu un izvelciet vitnu skavas Nr. 2 un 3 uz leju.
Montaza:

' Parliecinieties, ka numuri uz grieSanas galvas un vitnu skavam saskan.

=> Pavelciet fiksatora sviru ,A“ virziena, lai atvértu vitnu grieSanas galvu.

= levietojiet sudrabkrasas izvéles tapu 2 collu izvéles bloka.

=> levietojiet vitnu skavas, kuru numurs atbilst rievas numuram uz vitnu grieSanas galvas.

=> Parbaudiet, vai numuri uz vitnu grieSanas galvas un vitnu skavam atrodas taja pasa puse.

6.5 Iznems$ana un uzstadot diegi grieSanas galvu no vai uz parvadajuma montaza

= Paceliet pieskaroties galvu uz pusi augstuma.

=>» Bring pavediens grieSanas galvu pa diagonali, un nemt to ara.

= Tikai tad, kad pieskaroties galva atrodas paraléli stavoklt ar plakano pusi grieSana head pin
vins var nost no masinas vai ieklaut So.

Thread-tapping
head

Tapping head pin
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6.6 Vitnes izméra mainiSana F

=> Parliecinieties, ka griezéjgalva atrodas uz instrumenta slidniem un ka vitngriezis atbilst vitnu
izméram.

=> levietojiet selektora tapu selektora bloka ar nepiecieSamo vitnu izméru.
= |zmeérs ir noradits uz selektora bloka.
6.7 Vitnu grieSana G

= Bistamas situacijas gadijuma nospiediet droSibas kajas slédza pedali pavisam uz leju. lekar-
ta tiek apstadinata.

= Lai atkal iedarbinatu iekartu, nospiediet zilo aktivizacijas pogu droSibas kajas slédza san-
pusé.
Lai nodroSinatu precizu vitnes izgrieSanu, nemiet véra Sis norades:
Vitnes grie§anai izmantojiet tikai nevainojamu caurules materialu! Izmantojot deformétu
un/vai slipi sagarinatu cauruli, nav iesp&jama pareiza vitnu grieSana!l
Vitnu izméram izmantojiet atbilstoSu griezéjgalvu un vitngriezi!
Pareizi nofiks€jiet griezéjgalvu uz instrumenta slidniem!
Nelieciet neaizsargatu griezéjgalvu tieSi uz gridas un rikojieties ar to rapigi!
Parliecinieties, lai vitnu grieSanas ella plastu uz vitngriezi!
Nolaidiet griez&jgalvu un ievietojiet T rokturi; tas tiek spiests ,B” virziena, lidz vitngriezis no-
fikséjas darba pozicija.
leslédziet iekartu ar kajas slédzi, pagrieziet rotéjoSo rokturi pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam, lai vitngriezis spiestos uz detalu.
Atlaidiet rotéjoSo rokturi, ja tiek grieztas 2—-3 vitnu kapes.
Vitngriezis automatiski atveras caur garuma attursviru, ja ir pabeigta vitnes grieSana.
Izslédziet iekartu, nonemot kaju no drosibas kajas slédza.
6.8 Vitnes garuma reguléSana

(20 28 . T

Razotajs jau ir noregul€jis vitnes garumu uz standarta garumu, tomér to nepiecieSamibas
gadijuma var maintt.

=> Stingri turiet reguléSanas skravi ar garenrievu skravgriezi un ats-
kravéjiet seSstdra uzgriezni.

= Grieziet reguléSanas skrivi garakai vitnei ,F” virziena, Tsakai vitnei
,E” virziena. Vitnes garumu var izmainit par apméram 2 mm uz kat-
ru pusgriezienu.

= Turiet reguléSanas skravi, negriezot to, ar garenrievu skravgriezi un
stingri pievelciet seSstra uzgriezni.

6.9 Vitnes dziluma regulésSana

Llevietojiet selektora tapu selektora bloka, kas nav jaregulé.
Atskravéjiet skravi un bidiet selektora bloku, lai iestatitu vitnes
dzilumu.

Ja vélaties dzilaku vitni, bidiet ,G” virziena, lai iegitu plakanaku
vitni — ,H” virziena. Vitnes dzilumu var maintt uz augsu vai leju pa
1,5-2 mm uz méru iedalfjumu.

L2 7

Parbaudiet izgriezto cauruli ar mérinstrumentu, vai tai nav konusveida vitnes u. c., un nepie-
cieSamibas gadijuma korigéjiet iestatijumu.
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6.10 Detalas iznemsana

Detala vitnes grieSanas ellas dé| ir mitra un slidena! Uzmanigi iznemiet detalu no
iekartas, lai ta neizslidétu un nenokristu, pieméram, uz kajam!

=> Grieziet padeves rokriteni pulkstenraditaja kustibas virziena un ievadiet atpakal instrumenta
slidnus.

= Atskravéjiet iespiléSanas patronu.

=> Atskriveéjiet centréSanas patronu un izvelciet detalu.

6.11 TiriSana péc lietoSanas

Nelietojiet saspiestu gaisu metala skaidu tiriSanai! Acu savainoSanas risks, ka art
A redzes zaudéSanas bistamiba! Nepaceliet metala skaidas ar asam malam ar kailam
rokam! Savaino$anas risks! Velciet aizsargcimdus!
=> Likvidéjiet uz iekartas un tai apkart izkaisitas skaidas.
=> Izmantojiet stieplu suku, lai atbrivotu un iztirTtu iespiléSanas patronu, vitngriezi, griezéjgalvu
un iek$&jo izlidzinataju no skaidam.
=> Arlupatu uzslaukiet uz iekartas un darba virsmas izS|akstito vitnu grieSanas ellu.

7 Apkope un parbaude
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No plug vai korda nomaina vienmér veic raZotajs varas instrumentu vai ta pakalpojumu.
Izmantojot iekartas, tdm var rasties dabisks nodilums.

Ik pa laikam tas ir jaapkopj un nodilu$as dalas janomaina.

Sos darbus drikst veikt tikai ROTHENBERGER autorizéts serviss! Sim iemeslam jums ir pilna
materiala un pakalpojumu garantija!

Kad iekarta tiek tirita, apkopta, parbaudtta vai labota, noteikti izslédziet iekartu un
A izvelciet tikla kontaktdaksu! Noteikti izvairieties no nekontrolétas iekartas iedarbinasa-
nas!

71 lek$éja izlidzinataja nomainiSana

Veicot nomaini$anu, vienmér velciet aizsargcimdus! SagrieSanas un savaino$anas
risks!
Paceliet caurulu griez&ju un griezéja galvu; iek$gjo ? Skru‘fe__
atdalitaju pavelciet uz prieksu. T »— Atdalitaja asmens

Iznemiet atdalitaja asmens stiprindjuma skriives un
nonemiet atdalitaja asmeni.

levietojiet jaunu atdalitaja asmeni.
Nostipriniet atdalitaja asmeni ar skravém.
Caurulu grieSanas zobtéséja nomainiSana

i 0 20 JR 2 7

é Veicot nomainidanu, vienmér velciet aizsargcimdus! SagrieSanas un savaino$anas
risks!

= Novietojiet caurulgriezni taisni un nolaidiet griezéjgal-
vu. Griezéja rata
= Novelciet Skelttapu uz augsu. turétais
= Turiet zobtés&ju un izbidiet zobtéséja iestatiSanas iestatiganas
tapu Iénam pretéja puseé. tapa Skelttapa
2 Notiriet skaidas, netirumus, ellu utt. no tapas un @I@ — /
ieellojiet gropi.
2 levietojiet jaunu zobt&s&ju asmenu turétaja un atkal
iespraudiet tapu.
2 Zobtéséja iestatiSanas tapa ievietojiet jaunu Skelttapu
un nostipriniet to, izliecot katru uz savu pusi. Zobtéséjs
\BOTH ENBERGER LATVIESU



7.3 Zobrata siikna nomaina

Ella zobrata stknT un caurulés, ja tos nonemat, var iztecét un sasmérét gridu. Aplie-ciet
zobrata stuknim apkart dranu!

Uzstadot siikna parsegu, raugieties, lai elektribas kabelis neatrodas starp stkna parse-gu
un iekartas korpusu. Elektribas kabelis var tikt sabojats un radita stravas noplade!

[ J
= Laiizlaistu vitngrieza ellu, novietojiet ellas vannu un ~ Stkna vaks
iznemiet aizbazni.
= Atskrivéjiet Cetras stikna vaka skrives un nonemiet
sdkna vaku. 4 skraves
>
>
>
>

Atskravéjiet divas zobrata stkna stiprindjuma skraves
un iznemiet zobrata stkni.

Atvienojiet caurulu savilcéjus un nonemiet no zobrata Zobrata
stkna. Rikojieties piesardzigi, jo ella var iztecét. stknis
Pievienojiet divas caurules pie jauna zobrata stkna
un stingri pievelciet caurulu savilcgjus.

Pagrieziet stikna varpstu, lai to novietotu ar gropi

2 skraves

iekartas pusé. Nostipriniet atkal zobrata stkni ar Caurule
2 skrivém un vaku ar 4 skravém. Zobrata
= Uzpildiet vitngrieZa ellu un nolaidiet vitngrieza galvu. ;l:jkk::
= leslédziet iekartu un parbaudiet, vai vitngrieza ella vérps'ta

neiztek no vitngrieza galvas.

7. letverspailu ieliktnu nomainiSana

> Grieziet iespiléanas patronu un atveriet to tik talu, Iidz taja lespilésanas patrona
ietilpst skrlvgriezis.

= Atskrivéjiet skriives, ar kuram tika nostiprinati ietverspailu Pag-
ieliktni (H1). R fetana

= Uzlieciet planu stieni uz atsperes aug$éjas malas un iz- )
velciet atsperi un iespiléSanas patronas tapu (H2).

= Velciet uz priekSu ietverspailu ieliktni (H3).

= lelieciet jaunu ietverspailu ieliktni un bidiet to ITdz aizmugu-
rei, aizstajiet atsperi un iespiléSanas patronas tapu. Stingri Skruve
pievelciet skravi.

7.5 Ogles birstes nomaina

Raugieties, lai jauna ogles birste batu tira no ellas, netirumiem, skaidam utt. I1zvairie-
ties no t3, ka traipi uz cimdiem pielip ogles birstei!

= Nonemiet sanu parsegu.

= Nonemiet vaku ar plakanu skravgriezi un izvelciet ogles birsti.
= levietojiet jaunu ogles birsti. N\
. . _ L _ _ Sanu | [
= Pievelciet vaku un novietojiet sanu parsegu. 5 ‘%J
parsegs | \ )
<V

Vaks

7.6 Parbaude ikdiena
ﬁ Uzmanibu! Pirms darbu sak$anas izvelciet tikla kontaktdakSu no kontaktligzdas!
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drikst veikt persona, kas ir apmacita elektrotehnika!

Parbaudiet, vai tikla kontaktdaksa, tikla kabelis un pagarinatajs nav bojats.
Pareizi piepildita ellas vanna.

Ja ir netirumi ellas tvertné, iztiriet to.
Parbaudiet, vai vitngriezis, caurulgrieznis un iek$é&jais izlidzinatajs nav nodilis.
Ja ir netiras spilmatrices, iztiriet tas ar stieplu suku.
Parbaudiet, vai piespiedéjskrive ir stingri nofikséta, nepiecieSamibas gadijuma pievelciet to.
Regulari iztiriet iekartu no netirumiem un skaidam.
Ja ilgaku laiku iekarta netiek ekspluatéta, uzklajiet smérvielu aizsardzibai pret riséSanu.
Regulari parbaudiet, vai darbvarpstas aizmuguréja vadotne ir pietiekami ieellota! leelloSanu

Palidziba traucéjumu novérsanai

Traucéjums

lespéjamais iemesls

Novérsana

Neiedarbojas, lai gan ierice ir
ieslegta

Tikla kabelis nav pievienots

Pievienot tikla kabeli

Ogles birste nodilusi

Nomainit ogles birsti

Zems spriegums

lestatit atbilstoSi noraditajam
spriegumam

Bojats dzingjs

Veérsties klientu servisa

Tikla kabelis ir bojats vai
parrauts

Vérsties klientu servisa

Léni apgriezieni

Zems spriegums

lestatit atbilstoSi noraditajam
spriegumam, vérsties klientu
servisa

Bojats dzinéjs

Veérsties klientu servisa

Nav vitngrieza ellas, parak
maz vitngrieza ellas

Vitngrieza ella tvertné ir parak
maz

Uzpildtt vitngrieZa ellu

Filtrs ir aizsprostots ar
skaidam

I1ztirit tvertnes filtru

Zobrata suknis ir bojats

NomainTtt zobrata stkni

Vitngrieza ellas izvades
daudzums nav iestatits

lestattt vitngrieza ellas
izvades daudzumu

Vitngrieza galva nav pareizi
iestatita

lestatit pareizi griez€ja galvu

Slikta vitnes kvalitate

Nav iestatits vitnes dzilums
un garums

lestatit griezéja galvu

GrieSanas zokli ir nolietoti
un/vai nodilusi

Nomainit grieSanas Zoklus

Vitngrieza ellas paslik-
tinaSanas

Nomainit vitngrieza ellu

Nepareiza vitngrieza ella

Izmantot pareizu vitngrieZza
ellu

GrieSanas zokli nav pareizi
iemonteti

lemontét pareizi

AtseviSkas dalas slikti kustas

Uzkrajusas skaidas un dzelzs
putekli

Iztiriet ierici no skaidam un
dzelzs putekliem

Piemérotus piederumus varat atrast galvenaja kataloga vai vietné www.rothenberger.com
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10 Klientu centrs

ROTHENBERGER klientu centri ir jusu riciba, lai jums palidzétu (skatiet klientu centru sarakstu
kataloga vai tieSsaisté), rezerves dalas un klientu centrs arT atrodas tajas pasas vietas. Pasdtiet
piederumus un rezerves dalas pie sava tirgotaja vai, izmantojot RO SERVICE+ online:

+ 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

11.1 Metala, elektriskas un elektroniskas dalas

lerices dalas ir otrreizéjas izejvielas un tas var piegadat atkartotai izmanto$anai. Sim iemeslam

jasu riciba ir sertificéti otrreizéjas parstrades uznémumi. Par detalu, kuras nav veidotas no otr-

reizéjas izejvielas (piem., elektronikas Sroti), utilizéSanu videi draudziga veida prasiet savai par

atkritumiem atbildigajai iestadei.

E Neizmetiet nolietotos elektroinstrumentus, akumulatorus un baterijas sadzives atkritumu
tvertné!

Tikai ES valstim: Saskana ar Eiropas Direktivu 2012/19/ES par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem un tas transponésanu valsts tiesibu aktos elektriskie instrumenti, kas vairs
nav lietoSanai derigi, ka ar saskana ar Regulu (ES) 2023/1542 par baterijam un izlietotam bate-
rijam bojatas vai izlietotas akumulatoru baterijas ir jasavac atseviski un janodod videi draudzigai
parstradei.

11.2  Ellas un smérvielas

Izlietotas ellas utilizaciju drikst veikt tikai specializétie uznémumi!

Izmantotas un netiras ellas jauzglaba un jautilizé cieSas tvertnés, kas ir noturigas pret ellu (no
metala)!

Elektroierices un iekartas ar defektiem un kas nav labojamas, ir jaatver un no tam ir jaiztira ellal
Ellas vannas pilniba jaiztira, arT no ellas paliekam! Ellas (arTf mazos daudzumos) nekada
gadijuma nedrikst nonakt augsné!
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Emonpdvoeig o’ auté 10 £yypago

MNpoooxn!
AuT6 10 orjpa TTPoeIdOTTOIEN YIa UNIKEG R TTEPIBAAAOVTIKEG CNnMiEG.

ﬁ Kivduvog!
AuTO TO orjpa TTPOEISOTTOIET IO {NUIEG TTPOCWTTWV.
o
>

Napakivnon oe wpageig

MapaTnPROEIS OXETIKA HE TRV ACPAAEI

1.1 Xprion cUPPWVA PE TOUG KOVOVIGHOU

H

pnxavn atreipotéunang SUPERTRONIC 2SE ptropei va Xpnoipotroindei pévo yia atrokoTTH,

dnuioupyia kal armoypédwaon OTTEIPWHATWY OTTWG TTEPIypd@eTal oTo KepdAaio 2 “Texvikd
oToIXEia”.

H pnxavn omreipotopunong SUPERTRONIC 2SE ptropei va XpnoIgoTroinBei povo pe KOTAAANAEG
KEPAAEG OTTEIPOTOUNONG Ol OTTOIEG £XOUV eTTIBEWPNOEi kKai £xouv eykpiBei amd TH ROTHENBER-
GER Werkzeuge GmbH, kai pe giayéveg oTrelpoTéunong 6TTwg Teplypdgetal ato Kepdhaio 2
“Texvika oToixeia”.

To Tmapexopevo TevTiaA ao@aheiag @épel €ykpion GS TnG évwaong TTayyEAUATIWY ACQAAIOTWY
Kal €ival UTTOXPEWTIKO yia TN XpAoN TnNG pnxavrg otnv OpooTrovdiakn Anpokpartia Tng
lepuaviag.

MoT€ unv emQPEPETE TEXVIKEG | OXEDIACTIKEG TPOTTOTTOINOEIG OTN UNXOAVH OTTEIPOTOMNONG
Kal OTA TTOPEAKOMEVA TOU.

= Aut6 Ba kaBioToloe akupn TNV adela xprong kal Ba ammoteAoloe Kivduvo atuxnuaTwy Kai

TPAUUOTIOHWV.

OT1av XpNOIMOTIOIEITE NAEKTPIKA EpYOAEia Kal EOUPTAMATA TTPETTEI VA TNPEITE BATIKA METPO
ac@aAsgiag yia TpooTacia a1rd KivBUvoug NAEKTPpOTTANSiag, TPAUPATICUOU Kal TTUPKAYIAG.
AlaBdaoTe 51e§0B1ka TIG 0dnyieg TPIV TN XPRON TNG unXavig. Mavra diarnpeite TIg 0dnyieg
ac@aAeiag o€ ETOINOTNTA XPHONG.

1.2 ["evikéc utTodEigeIc ao@aAsial

MPOZOXH! Katd tn xprion NAEKTPIKWY £pyaleiwy TTPETTEl va AauBAveTe Ta akdAouba
Baoikd pétpa acg@aheiag yia TTpooTacia améd Kivouvo nAeKTpoTTAngiag, TpaupaTioyou
Kal QwTIAG.

AlaBdaoTe TARPWG TIG TTAPOUCES UTTOBEIEEIG TTPIV XPNOIUOTTOINCETE AUTO TO NAEKTPIKO
epyaleio Kal QUAASTE KaAd TiIG uTrodeifeig ao@aAciag.
ZuvTipnon kai o€pRig:

1

2

TakTiKéG Epyaoieg kaBapiopou, cuvTipnong Kal Aitravong. Mpiv amd k&b pubuian,
o€pPIg N ETTIOKEUN, AQAIPEITE TO QIS aTTO TNV TTPiCa.

AVOOETETE TNV ETTIOKEUN TNG OUCKEUNG 0AG HOVO O€ £EEIBIKEUNEVO TEXVIKO TTIPOCWTTIKO
TToU XPNOIMOTIOIEi HOVOo yviiola avTaAAakTIKA. ‘ETol e§ao@alideTal n diatipnon Tng
a0PAAEIOG TNG OUOKEUNG.

Aoc@alng epyaoia:

1

2

w

N

AlaTnpeite To XWPO Epyaoiog oog TAKTOTToINMEVO. H akaTaoTagia aTo XWPOo epyaciag
JTTOpEi va gival aitia aTuXnUATWy.

Mpooéxere TIg eMIBPAoelg Ao To EPIBAAAOV. Mnv ekBETETE NAEKTPIKG EpyaAeia oTn
Bpoxn. Mn xpnoiyoTroigite NAeKTPIKG epyaleia oe TepIBAAAoOV Ue uypaaia ) vepd. PpovTieTe
va UTTAPXEl KOAGG QWTIOUOG TNG TTEPIOXNG £PYaTiag. Mn XpnOIMOTIOIEITE NAEKTPIKA epyaAeia
o€ TepIBAAAov O6TToU UTTAPXE Kivouvog QWTIAG 1) €Kpnéng.

Mpo@uAdooeTe TOV €aUTO GaG aTTd NAEKTPOTTANSia. ATTOQEUYETE TNV ETTAPI) TOU CWUATOG
HE yelwpéva eEapTApaTa (TT.X. CWAAVESG, CWHATA KAAOPIPEP, NAEKTPIKEG KOUCiVEG, Wuyeia).
Kpartdre pakpid Ta dAAa dropa. Mnv a@rvere GAAa dtopa, Kal Kupiwg Traidid, va ayyifouv
TO NAEKTPIKG epyaAeio A TO KaAwdIo. KpaTdTe Ta GAAQ ATOPa JOKPIG ATTo TNV TTEPIOXN
epyaaoiag.
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DuAAoOETE KAOAA TA PN XPNOIMOTTOIOUHMEVA NAEKTPIKA epyalgia. Ta un
XpnoipoTroloUpeva NAEKTPIKG epyaAeia Ba TTPETTEI va TOTTOBETOUVTAI O PEPOG ENPO, WNAG R
KAEIOWEVQA, eKel OTTOU dev Ta POAGVOUV TTaIdIA.

Mnv emiBdAAeTe uTTEPBOAIKS POPTIO OTO NAEKTPIKO EpyaAeio. EpydleoTe KOAUTEPQ Kal
Je peyaAUTepn aopdAeia aTnv TTPOBAETTOUEVN TTEPIOXN aTTGdOCNG.

XpPNOIYOTTIOIEITE TO CWOTO NAEKTPIKO EpyaAegio. Mn XpnOIYOTTOIEITE PNXAVANATA XOUNAARG
10006 yia Baplég epyaacieg. Mn xpnoIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKG £pYOAEio yia un TTPOBAETTOHEVES
xpnoeig. MNa Tapadelyua, Pn XPNoIYOTIOIEITE SICKOTTPIOVO XEIPOG yia va KOWETE KAAdIA
0évdpwv A KoUToOoUPa.

®opdte kKaTdAAnAo pouxioud. Mn @opdTe @apdid pouxa i KOOURAMATA yIaTi auTd PTTOPET
va mmaoTolv o€ KivoUupeva pépn. Katd Tig epyaaieg g uTraiBpio XWwpo GuvIiaTATal N XPrion
AvVTIOAITONTIKWY UTTOONMATWY. AV €XETE HAKPIA HOAAIG QopdTe JiXTU JOAAILV.

Xpnoipotroieite e§omAiIouo wpooTaagiag. opdre yuahid TTpooTaciag. MNa epyaagieg Tou
TTAPAYoOUV OKOVN POPATE HAOKA TTPOOTOCIAG TNG AVATIVONG.

YuvdéeTe TN diATASN AVOPPOPNONG TG OKOVNG. X TTEPITITWON TTOU dIaTiBevTal CUVOETEIG
yla avappo@non NG okévng kail didragn auAAoyng TnG, va BeBalwveaTe 6T auTég gival
ouvOEedEPEVES KAl XpNOIMOTTOIoUVTal CWOTA.

Mn xpnoipoTtrolgite To KaAAwSIo yia pn TTpoBAeTTOpEvEG XpROEIG. Mn XpnoIYoTToIEiTE TO
KOAWBIO yIa va apaIp€CETE TO QIG aTrd TV TTPifa. MNpooTaTeUeTe To KAAWDIO ATTé BePUOTNTA,
AGSIa Kal aIXPNPEG AKPEG.

ITEPEWVETE KOAG TO AVTIKEIUEVO TNG EPYAOiag. XpnOIUOTIOIEITE BIATALEIG GUOPIENG
UEYYEVN VIO VO OUYKPATEiTE OTABEPA TO AVTIKEIPEVO epyaaiag. ‘ETal ouykpareital ye
MEYOAUTEPN aO@AAEIa ATTO OTI UE TO XEPI.

ATTOQEUYETE PN KAVOVIKH OTAOT TOU OWHATOG. PpovTileTe yia ao@aAf 0TAoN CWHATOG
KOl KPOTATE TTAVTA KOAR 1I00pPOTTIAL.

DpovTieTe Ta epyaAeia oag pe TTPOCOXN. AIOTNPEITE TO KOTITIKG EPYAAEia aixunpd Kai
KaBapd, yia va PTTopEiTe va epyadeoTe KOAUTEPA Kal HE HEYOAAUTEPN aa@AaAeia. TnpeiTe TIg
utrodeigeig Aitravang kai aAAayng epyaAeiwv. EAEyxeTe TOKTIKA TO KOAWDIO 0UVEEGNG TOU
NAEKTPIKOU epyaAeiou Kal o€ TTEPITITWON {NUIAG AvaBETETE TNV AVTIKATACTACH TOU O€
QAVOYVWPIOHEVO TEXVIKO. EAEYXETE TAKTIKA TO KAAWDIA ETTEKTACNG KAl QVTIKABIOTATE Ta av
€xouv utrooTei {nuid. AiaTtnpeite TIg AaBEG oTeyVEG, KOBAPEG Kal aTTaAAaYUEVEG ATTO ypdoa
Kal AGdia.

Bydadete 1o @Ig a1wd TRV TPIda. Z€ TTEPITITWON PN XPONG Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou, TTpIV
aTroé TN OUVTAPNON Kal KaTé TNV aAAayn epyaAeiwv T1.X. diokou Trpioviod, TpuTtraviol, @pECag.
Mnv a@rivere ouvdedepéva KAEISIG oTa epyaleia. MNpiv TNV evepyoTToinon, EAEYXETE OTI
£xouv aTTopakpuvOei KAeIDIG Kal epyaAeia pubuiong.

Epmrodidere Tnv aB€ANTN évapdn Asitoupyiag. Na BeBaiwveoTe 6T Katd Tn oUvVOEGT TOU
@IG oTNV TIPiCa €ival aTTeEvEPYOTTOINUEVOG O BIOKOTITNG TOU EPYAAEioU.

Xpnoipotroigite KATAAANAO KAAWSIO ETTEKTAONG YIA EPYATia O€ UTTAiBpIO XWpPo. Z¢
UTTaiBPIEG EPYOTIEG XPNOIUOTIOIEITE HOVO EYKEKPIPEVA VIO TO OKOTTO QUTA Kal avTioTolXa
XOPAKTNPIOPEVA KOAWDIA ETTEKTACNG.

Na gioTe wavTa TPooekTIKOI. MNpocéxeTe auTd TTou KaveTe. EpyddeaTe pe advean. Mn
XPNOILOTTOIEITE TO NAEKTPIKO £PYAAEiO OTAV OEV £XETE AUTOCUYKEVTPWON.

EA€yxeTe TO NAEKTPIKO epyaAEio yia evEeXOMEVES {NHIES. [pIv aTrd TNV TTEPAITEPW XProN
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou TIPETTEI va eEETALETE TTPOOEKTIKG TIG TTPOOTATEUTIKEG DIATAEEIS ) TO
Uépn TTOU PTTOPOUV VA UTTOOTOUV €UKOAA ¢nuId yia ayoyn Kai evoedelyuévn AsiToupyia.
EAéyxeTe av Ta KIvnTa Pépn Aeitoupyolv xwpig TTpoBAAUaTa Kal dev KOAAOUV A av KATToIx
uépn €xouv utrooTei {nuUId. OAa Ta pépn TTPETTEN va €ival CwoTA ouvappoloynuéva Kai va
TTANPOUV OAEG TIG TTPOUTTOBETEIS yia va eEa0@aAICeTal N dyoyn AsIToupyia TOU NAEKTPIKOU
£pyOAgiou.

O1 d1aT1dgeIg TTPOOTACIOAG KOl T JEPN TTOU €XOUV UTTOOTEN CnNUIG TTPETTEI VA ETTIOKEUALoVTal
KATGAANAQ 1) va avTikaBioTavTal atrd avayvwpIoPEVO TEXVIKO OUVEPYEIO, EKTOG av
TPoBAETTETOI KATI OIAPOPETIKG OTIG 0dNYieg XPAaNG. O1 SIaKATITEG TTOU £XOUV UTTOCTEI {nuId
TTPETTEI VA AvTIKOBIoTAvVTAl O€ GUVEPYEIO TOU TTEAATN.
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Mn xpnoipgoTroInoeTe TTOTE NAEKTPIKO EpyaAeio GTO OTT0I0 eV €ival EQIKTA N evepyoTroinon 1
QATTEVEPYOTTOINGN TOU JIOKOTITN.

21 Npoooxn. H xprion dAwv rpocapTnuévwy epyaieiwv kal GAAwv ageagoudip uTropei va
anuaivel Kivduvo TpaupaTiopou Gag.

22 AvVOOBETETE TIG ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU O0G epyaAleiou o€ NAEKTPOAOYO. AuTO TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO CUPPOPPUWVETAI E TIG EQAPUOCIYEG dlaTagelg aopalegiag. O ETTIOKEUEG
EMTPETTETAI VA YivovTal JOVO aTTd NAEKTPOAOYO HE XPON AUBEVTIKWY AVTOAAAKTIKWV.
Al0@QOPETIKA PTTOPEI VO TTPOKUWOUV aTUXMATA YIa TO XPAOTH.

1.3 0dnyieg ac@aAeia

Alatnpeite To amedo oTEYVO Kal KaBapod amrd oAioBnpég ouaieg, OTTwG .X. Add1. Ta
oANigBnpa dateda TTpokaAoUv aTuxAuaTa.

X TEPITITWON TTOU TO TEMAXIO0 Epyaoiag e§EXEl TG PNXAVAG SIGHOPPWOTE Eva TTEPIBWPIO
TOUAGYXIOTOV EVOG HETPOU ATTO QUTO HECW SIATagNG TTEPIOPICHOU TNG TIPOCGRAONG 1
diaragng epayng. O1 diatdéeig TreplopiopoU TNG TTPACBaONG Kal @PayrG TOU XWPOU Epyaaiag
MEIWVOUV TOV KivOUVO TTIACiUaTOG.

AlaTnpeite 6Aeg TIG NAEKTPIKEG OUVOEDEIG OTEYVEG KAl MAKPIA aTrd To £dagog. Mnv
ayyigere Ta BUouaTa A TN PNXavA ME Uypd Xépia. AUTA TA TTPOANTITIKA PETPA PEILVOUV TOV
KivBuvo nAekTpOTTANGiag.

Kpatdre Ta Xép1a 00G MAKPIG OTTO TTEPIOTPEPOUEVOUG OWANVES | cuvdEoHoug/BaABideg.
ATTEVEPYOTTOIEITE TN PUNXAVIA TIPIV TOV KABAPIOHO TWV CTTEIPWHATWY TWV CWARVWYV A TO
Bidwpa Twv cuvéopwV/BaABidwyv. AQAVETE TN unXavi va ofAoel eVTEAWG TIPIV ayyifeTe
TO OWARVA. AUTA N TAKTIKI PEIWVEI TNV TIOAVOTNTA TTIACIUOTOG OE TTEPICTPEPOUEVA EEAPTANATA.

Mia Tuxév avaykaia avTikaTdoTaon Tou NAEKTPIKOU kKaAwdiou TTpétrel va diegayBei amé n ROT-
HENBERGER 1 arré éva e€ouaiodotnuévo kévipo o€pPIg yia NAeKTPIKA epyaAgia Tng ROTHEN-
BERGER, yia va atro@euxBei £€101 kGBe KivOuvog TNG acpdAeiag.

[MoT€ punv TOTTOBETEITE TA BAXTUAQ, TO TTPOCWTTO, Ta HAAAIG 1) AAAG pEPN TOU CWHATOG 0ag 1
XOoAapd, TTAQTIA €i0N POUXIOUOU OTIG TTEPIOXEG AEITOUPYIAG KAl EI0AYWYH TTEPICTPEPOUEVWV
HEPWV (TEPAXIO EpyaTiag, TOOK oUCPIENG, TOOK KEVTpapiopaTog). Mn @opdTte KoouAuaTta
(®daxTuAidia, aAucideg KATT.). Kivduvog TpaupaTiopyou Kal aTuxnuAaTwy!

Y& TePITTWan TPORANUATWY (aoUVRBIOTNG OONNAG, KPAdATHWY, acuvhBIoTwY BopUBwvV) KaTd
Tnv epyacia pe Tn SUPERTRONIC 2SE, ival ouc1wdoug onuaciog va TTaTroeTe AeSa TO
TTEVTAA ao@aleiog kal va ekteAéaete AIAKOMH EPTAZIA EKTAKTHE ANATKHZE otn pnxavn!
Ortav n pnxavA Aeitoupyei, atrayopeUeTal VO CUYKPATEITE TA TEYAXIA EPYACIAg YE TO XEPI 1) va
EKTEAEITE TTAPOMOIA EPYATIa KAI VA TIPOCAPUOLETE 1) VO AQAIPEITE EEaPTAUATA OTTWGS QIATPA,
BaABideg, THAPOTA CWANVWOEWY KATT.!

Doparte pouxioud acpaAciog! PopdTe pdoka acPaleiag yia va TTapéxel TTPooTaCia AT
mTolAiopaTa Aadiol oTTEIpOTOUNONG KABWG Kal atrd atpols agpiou xAwpiou (atéd Tnv kalon
AadI0U OTTEIPOTOUNONG O€ KAUTEG ETTIQPAVEIEG TOU EPYOAEIOU Kal TOU TEPAyiou epyaaciag)!
Dopdre KatTéAO aopaAeiag yia va KAAUTITETE Kal va TTPOoTaTEUETE HOKPIG pOAAIG. DopdTe yualid
ao@aAeiag 6Tav aAAAZeTE TIG OIOYOVEG OTTEIPOTONNCNG, TOV TPOXO KOTTAG CWARVWY Kal TOV
atroypedwTr cwARvwy. Popdre yuahid acpaieiag dTav aAAAeTE TO epyaAeio Kal TO TEPAYIO
epyaciag. To OTTEipwa Kal ol GlayOveG OTTEIPOTOUNONG BeppaivovTal TTOAU KaTtd TNV
omeipotopnon! ®opdre urodrjpata acgpaAesiag. Kivduvog Tpaupatiopou (oAicBnong) oe Tuxdv
A&d1 otreipoTéunong tou €xel diaguyel! Kivduvog TpaupaTtiopoU amméd uypd, oAigbnpd kai
eVOEXONEVWG EKTOG KEVTPAPIOWATOG £EAPTANATA TNG HNXAVAG OTaV OAAAZeTE TO epyaAeio!

Mnv atropakpUveTe piviopata peTdAAou pe Tremeopévo aépal Yapxel Kivduvog TpauuaTtiouou
TWV JaTIWV KAl aTTWAEIag TG 6paang!

E€ao@ahileTe eTTOPKI AgPICPO KATA TN XPAON 0€ ECWTEPIKO XWpPO (KAgIoTd dwpudTia). H
EMTPETTOPEVN BeppoKpaaia TrepIBaAAovTog gival petagu 0°C kai 40°C!

Mpiv aAAGEETE TIG KOTITIKEG KEQPAAEG, TOV TPOXO KOTING, TOV ATTOYPECWTH) CWARVWY, TTAVTA
QTTEVEPYOTTOIEITE TN PNXavA Kal TPaBATe To QIg aTTd TNV TTPIda (EPyacia hE TN nxavh
aTToouVOEdEPEVN aTTO TO pevpa)!

A@ou armrevepyotroinBei, n unxavr eEakoAoubei va Kiveital yia Aiyo £éwg 6Tou akivnToTroinoei
TTANPWG.
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Mnv ayyi¢ete oTTOIOdATTOTE ECOPTAPATA TIPIV OTAPATACE! EVIEAWG VA KIVEITAI N UNXAVA KAl TIPIV
TpaBnxTEi TO PIG peupaToAnWiag até Tnv Tpida!

>¢ TEPITITWON OTTEIPOTOUNMEVWY CWANVWY, BIEVEPYNOTE SOKIUN TTiEONG YIa va dIaCQAAICETE OTI
Oev PTTOpPEl va dla@uyel agplo ) VEPO PETA TNV TTPOCAPUOYH TwV CWARVWV!

To @ig Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou TTPETTEl va TaipIAdel oTnV TPia. Aev EMITPETTETAI PE
Kavévav TPOTTO N HETATPOTTH ToU @IG. Mn XpPNOIMOTIOIEITE TTPOCAPUOCTIKA @QIG OE
OUVOUAOMO ME YEIWPEVA NAEKTPIKA epyaAeia. ApeTatroinTa @Ig Kal KATAAANAEG TTPideg
MEILVOUV TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIaG.

XpnoipoTrolgiTe To NAEKTPIKA epyaAcia, e§apTAPATA, TTapeAKOPEVA epyaAgia KTA.
oUM@WVA PE TIG TTAPOUCEG 0Bnyies. AauBAVETE £TiIONG UTTOYN COG TIG EKACTOTE OUVONKES
Kal TNV UTTO eKTéAEaN gpyaacia. H xpnoipotroinon Twv NAEKTPIKWY £pYyaAgiwy yia epyaaieg TTou
Oev TTpoBAéTTOVTal YI' QUTG PTTOPET VO dNUIOUPYACE! ETTIKIVOUVEG KATAOTAOEIG.

Tnpeite TIG 0BNYiEG OXETIKA PE TN CWAOTA XPrAN auToU TOU INXAavANATOG. Mn XPNOIMOTIOIETE TO
unxdavnua yia dAAeg Xprioeig 6Trwg SIavoiEn oTTWV JE TPUTTAVI A TIEPIGTPOPT BAPOUAKWY.
ZTEPEWVETE TO PNXAVNHO OE TTAYKO 1) pEYYEVN. YTTOaTNPifeTe TOuG Bapiols CwAnRvVeG peydAou
MAKOUG PE UTTOOTNPIYHATO CWARVWV.

OTav XpnoIYOTIoIEITE TO PNXAVNHA, VO OTEKEDTE OTTO TNV TTAEUPA OTTOU BPIOKETAI O BIOKOTITNG
OMIZOEN/AMNENEPIOMOIHZH/MPOZQ i ONIZOEN/MPOZQ.

Alatnpeite Ta KOAUpPPara oTn 6€on Toug. Mn XpNOIYMOTIOIEITE TO PNYXAvnua av €Xouv apaipedei
KaAUppaTa.

Mn XPnOIPOTIOINGETE QUTO TO PNXAVNHA av 0 TTod0dIaKATITNG TTapouaiddel BAGRN f AsiTTel.

EykaTtdoTaon fj otepEwan Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou ae oTaBepr) BEaon OTTWG aTTaiTeiTal yia
NAEKTPIKA EpYaAEia T OTTOIO UTTOPOUV va TOTTOBETNBOUV TTAVW OE UTTOOTHPIYHA A va
oTepewBolV oTo ddTredo.

EA&yxeTe TOKTIKG Ta KOAWDIA TTPOEKTACNG KAl AVTIKATOOTHOTE TA €AV £XOUV UTTOOTEN {nUId.

Mpiv ouvexioeTe va XpnOIMOTIOIEITE TO EpyaAeio, Ba TTPETTEI va TO EAEYEETE TTPOCEKTIKA yia va
BeBaiwBeite OTI AeiIToupyei CWOTA KAl OTI EKTEAE TNV TTPOBAETTIOUEVN AgITOUPYia TOU.

ZnTACTE TNV AVTIKATAOTACT TWV EAATTWHATIKWY SIAKOTITWY a1 £§0UCI0d0TNUEVO KEVTPO TEPRIG.

H xprion a&eocoudp 1 £apTNUATWY TTOU BEV CUVIOTWVTAI OTO TTAPAV EYXEIPIDIO XPrONG UTTOPE]
va TTPOoKAaAEoEl KivOuvo TpaupaTiopou.

2 Texvikd dedopéva

IKOVOTNTO KOTTAG . cweeeee e BSPT R 4" ... 27(60.5mm), NPT %" ... 2” (60.5mm),
S1eipwpa ptrouloviou 3/8” ... 27 (60.5mm)

YAIKO KOTTAG vt XaAuBag, avoteidwTog xaAupBag

ZTPOPE XWPI POPTIO....eveeeiieeeriiee 38min™" (rpm)

Movogaoiké Motép yevikri xprion ... 1150W

ZUXVOTNTO i 50/60 Hz

DiaoTao el (MXMIXY) oo 570 x 435 x 360mm

Bapo (xwpi mapeAkd'eva)................ 46kg

Ke@aAf oTreIpoTOUNONG oo Kegpahn autopatng omreipotopnong 1/2“ — 2“ | 2 SE KepaAn

aoTTEIPOTOUNANG
Z1ayoveG OTTEIPOTOPNONG......... L 1/2% = 3/4%, 1“ = 2" (MpoaipeTika 1/4“ — 3/8“ no. 56369)
Migon nxnTikoU emimmédou (Lpa) ........ 85dB (A) | Ka 3dB (A)
loxUg NXNTIKOU €TTITTEDOU (Lwa)........ 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)
H o1dBun BopUBou katd Tnv epyaacia evdéxeTal va utrepBei Tnv Tiur 85 dB (A). PopdTe
TrpooTaTeuTikKd akong! EgakpiBwaon Tipwyv pétpnong olpewva pe EN 61029-1.
OAIKN TIUA KPABOAOUWVY ... 2,5 m/s?} K= 1,5m/s?
H oT168un kpadaopwy TTou ava@EépeTal o auTEG TIG 0dnyieg €xel HeETPNOEi oUPPWVA PE Pia
diadikaaoia pétpnong TutroTroinuévn oto TTPoTutto EN 61029 kai ptropei va xpnaoiygotroinei yia
Tn oUyKpIian d1a@opwVv NAEKTPIKWY epyaleiwv. Eival eriong KatdAAnAn yia évav Tpocwpivo
utroAoyiopd Tng emRdapuvang amoé Toug Kpadaououg.
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NAEKTPIKOU EPYOAEiOU. Z€ TTEPITITWAN OPWG TTOU TO NAEKTPIKO epyaAgio XpnaipoTroinBei

f H o1dBun kpadaouwy TTOU avagEéPETal AVTITTPOCWTTEUE! TIG BACIKEG XPNOEIG TOU

yla GAAEG EQapPUOYEG, HE DIAPOPETIKA 1) aTToKAivOVTa EEAPTANATA 1) XWPIG ETTAPKT

ouvTApnon, TéTE N 0TABUN KPAadAOPWY PTTOPET va atrokAivel Kal auTh. AuTO PTTopEi va augnaoel
onuavTika TNV €mpBdapuvon atré Toug Kpadaopoug KaTtd Tn ouVoAIKR didpkeia 0AOKANPouU Tou
XPOVIKOU BI00TAPATOG TTOU £pYAdecBe.

MNa v akpiPn ekTiunan Tng empPBAapuvong amoé Toug kpadaopoug Ba TTPETTel va AapBdavovTal
€Tmiong utTéwn Kai ol Xpévol Katd Tn SIGpKEIa TWVY OTToIWV To pyaAeio BpioKeTal EKTOG
AeiToupyiag ) AeiIToupyei, Xwpig OpwG oTNV TTPAYUOTIKOTNTA VA XPNOIYOTToIEiTal. AUTO UTTOPEI va
UEILOEI oNUAVTIKG TNV eTTIRApUvVOn atrd Toug KpadaauouUg KaTtd Tn Sidpkeia oAGKANpou Tou
XPOVIKOU BI00TAPATOG TTOU £pYAgecBe.

'’ auTto, TTpIv apxioel n dpdon Twv KPadaouwy, TTPETTEl VO KABOPIJeTE CUPTTANPWHATIKG PETPO
QAO0@AAEIOG yIa TNV TTPOCTACIA TOU XEIPIOTH OTTWG: ZUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU KAl TWV
€EAPTNUATWY TTOU XPNOIMOTIOIEITE, SIATAPNON JEOTWV TWV XEPIWV, OPYAVWON TNG EKTEAETNG TWV
OIGQPOPWY EPYOTIWV.

AEITOUPYiEG T XOVIG OTTEIPOTOUNT
3.1 [EVIKN ETTIOKOTTNO A
1 Ko1rTiké owAfvwy 8 Took cuoQIgng
2 Z1aydveg oTTEIPOTOUNONG 10 AaBA T
3 EowTtepikd atroypedwTr 1 MoxA6g aopdAiong
4 EpyaAciopopeio 12 Meipog eTmAOYRAg
5 Bida atmoaTtpdyyiong Aadiou 13 MrTAok €TmIAOYRAG
6 XelpokivnTog Tpoxag Trpowenong 14 AioKog eKKEVTPOU
7 Took kevTpapiopaTog 15 MoxA6g aopaAiong
3.2 AEITOUPYIKN TTEPIYPOPN

>1n 'nxavr) otreipoté’norf SUPERTRONIC 2SE a Trpay'atoTtroigital Kot fj Tépveuon
oTrEIpW'dTwyv o€ Te'dyIa epyacia OTTu cwARVE R pdfdol.
H 'nxavn atmoteAgitan ato:

€va 'oTEP KivnoT TTou TTEPICTPEPEI TO TOOK KEVTPAPIC'aTO

£€va TOOK oUOQIEN yIa T OTEPEWON Tou Te'axiou epyaaid’

£va KOTITIKO GWAARVWY yia KOTTH Tou Te+axiou epyacia’ aTo £mBOu+nTéd +AKG

£vav EoWTEPIKO ATTOYPECWTN

+1a KEQAAN OTTEIPOTO+NOT yia dn+ioupyia OTTEIPW+aTd aTo TE+AXIO EpYaTia’

+1a avtAia Aadiou n otroia AiTtaivel kai wuxel +& Aad1 oTreIpoTo+nor’

€va epyalelopopeio odnyou+evo Kal oTi' 800 TTAeUPE +& 0dovTWTSO cUCTN+a TTPpoweNnar
+1a Aek@vn culhoyri pivio+aTwv Kai Aadiou

€va TTeVTAA acaleid’

£€vav TTEPIOPIOTH Kivnor +£TG TNV ATTEVEPYOTTOINON

MpogTolpacisg yia AsiToupyia

4.1

MeTagopd T XOVI G OTTEIPOTOUNT

atré utrepPOAIKA KaTamévnaon.

f AuyiCeTe T yovaTa 6TAV AVUWWVETE TN PNXAVH], WOTE VO TTPOCTATEUETE TNV TTAATN 0OG

Bdapog > 35 kIAG > 2 dTopa!
AKIVNTOTTOIEITE TO EPYAAEIOPOPEIO WOTE VA PN PTTOPEI VA PETAKIVNOET KATA TN PHETAPOPE TNG
pnxavig. MNa va avupwaoeTe Tn pnxavy Kpatdare Tnv KaAd atd 1n don tng. Mnv kpatdre
TN PNXavh atod TO TOOK KEVTPAPIOUATOG A OTTO TO ECWTEPIKO ATToypeCwTA OTAV TN
peTapépeTe!
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Av n Unxavr) JETOQEPETAI EVW TTEPIEXEI AKOMN TO AddI OTTEIPOTOUNONG, TO AGdI UTTOPEi va
TTOINIOTE OTa pouxa 0ag Adyw Kpadaauwv!

To AGdI OTTEIPOTOUNONG OTNV EMQPAVEIA TNG UNXAVAG TNV KAvel 0AIgBnpr|. BeBaiwbeite 6T
O¢ev Ba yYAIOTpAOEl aTrd Ta XEpIa 0ag OTaV TNV OVUWPWVETE!

4.

N

Eykardoraon 1 Xavi

EykaraoTioTe TN pnxavr o€ 8éon Xwpig uypaaia!
TotmoBeTAGTE TN UNXavr o€ opIfovTIa ETTIPAvEIQ
Xwpig didkeva A o€ emiredo TTAyKo epyaaiag. To
TOOK KEVTPO-PioPOTOG Ba TTPETTEI va BpioKeTal
WwnASGTEPQ O€ OYEON HEAAAD PEPN TNG HNXAVAG WOTE
va pn Jtropei va dia@uyel Aadi GTTEIpoTOUNONG OTTo
TO JIOHOPPWHEVO CWARVA KAl VA PUTTAVEI TO
TaTwpal BeBaiwbeite OTI UTIAPYXEI ETTAPKAGKWPOG
yUpw a1ré TN PNXavh Kai TV Tepioxn epyaciag!

i Av dev €xeTe KaBapr Béa oTnVv ETTIKIVOUVN TTEPIOXT TTOU dNUIoUPYEITaAl aTTd TN JNXavA

KOl TO TTEPIOTPEPOPEVO TEUAXIO EPYATiag, TTPETTEI va PEIWOET TO TTARPEG PAKOG TWV
TTEPIOTPEPOUEVWV TEPAXIWY EPYATIAg ) va TTPOCTATEUBEI N €TTIKIVOUVN TTEPIOXT UE
ayolvi i TpoeidoTtroinTikég Tvakideg! O1 diatdgels acaAeiag TpéTTel va eykabioTavral
Kl va OTEPEWVOVTAI KOAA. Av yia TO OKOTTO auTd XpnoIhoTTol-ouvTal aTnpiyyara,
TPETTEN va gival puBpIfOuEVa WG TTPOG TO UWOGS Kal TTPETTEI VA €ival ETTOPKN WG TTPOG TO
TARB0G Toug!

4.3 HAekTpIK} OUVOEDT

' Mnv ToTTOBETEITE €iTE TN PNXOVH EiTE TO TEPAXIOQ Epyaadiag TTavw oTo KaAwdio ouvdeang,

® aAAIwG Ba pTTopouce va UTTooTEl {NUIG TO KOAWDIO Kal va eKTEDET TO NAEKTPIKO pelja,
dnuIoupywvTag Kivduvo nAekTpotTAngiag!

[MoTé pnv ayyilete T0 @IG Kal TO KAAWDIO peupaToANWiag pe uypd xépia. Kivouvog

nAekTpoTTAngiag!

H 1mNyn pelparog pérel va gival eE0TTAIoNEVN pe BIGKATITN TTPOCTACiag PEUUOTOG
dlappong, yia Tnv atropuyn nAekTpotrAngiag! Eival ouoiwdoug onuagiag n 1aon atnv
TMVaKida OToIXEIWV TNG PNXAVAG Va AvTIGTOIXEI TNV TTNyr peUPaTog, aAAIWG n pnxavida
utTopouoe va uttepBepuaveei, va Tapaydei Katvog, va ava@Aeyei Kal va TTpokAnBouv
{nuigg!

OT1av oUVOEETE TN PNXaVH GTNV TTapoxr NAEKTPIKOU peUPaTOG, dIac@aAileTe TTAvTa OTI O
S1akOTITNG €xel TeBei oTo “OFF” ”, aAAILG UTTAPXE! KivOUVOG va TeBEI n unxavr) o€ Asiroupyia
aBéAnTa kal xwpig emTpnon 6tav ouvdedei To pevpa! Kivduvog Tpauu-atiopol Kai
aTtuxnUaTwy!

H evowpaTtwpévn TTpoaTaacia utrep@opTIoNg SIAKOTITEI QUTOUATA T AEITOUPYIQ TNGUNXAVAG
O€ TIEPITITWON UTTEPPOPTIONG A dloKupdvoewy Tou pelpatog! H eTaveve-pyoTroinon dev
gival EQIKT TTPIV TTAPEABEI Eva AeTTTO!

Xpnaipotroiate 1o kaAwdio eméktaong HO7 RN 3 x 1.5 mm2! To kaAwdio dev TTpETTel va
gival pakpuTtepo amod 30 péTpal

4.4 To Add1 oTTEIPOTOUNO!

o Tn oTTeIpoTOUNGN XPNOIMOTIOIEITE UWNANG aTT0do0oNg AddI GTTEIPOTOUNCNG
ROTHENBERGER pg ap. €idoug 65010.Auté 10 AGdI gival akardAAnAo yia
OTTEIPOTOUNON 08 CWANVEG TTOCIOU VEPOU!
EvoAAOKTIKG, PUTTOPEITE VO XPNOIMOTTIOINCETE UWPNANG atrddoong uypo OTTEIPOTOUNCNG
ROTHENBERGER, ap. €idoug 65015. To uyp6 auTté eival katdAAnAo yia oTreipoTéunon
OAwV TwV CWARVWY TTEPIAAUBAVOUEVWV CWARVWY TTOCIHOU VEPOU.

ﬁ Kpatdrte Ta Addia oTreipotéunong Hakpid atd maidid!
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Mnv apailvete T0 AGdI OTTEIPOTOPNGNG KaI PNV To avaulyvuete e GAAa Addial Av 1o Aadi
OTTEIPOTOUNONG avapixOei pe vepd, TOTE YOAOKTWHATOTIOIEITAI, N TTOIOTNTA TOU
utrofaBpideTal kal To TTapaydUEVO OTTEIpWHA €ival KATWTEPNG TTOIOTNTAG. TOTE GUVIGTATAI
va aAAageTe To Aad!!

ATTo@eUyeTe To a1 €UB€giag NAIOKS WG Kal atroBnkeUeTe TO AGdI g€ OKOTEIVO péPOG!
KAgiveTte To doxeio Tou AadIoU KaAG PETG TN XPAON VIO VA aTTOTPEWETE TN digicduon akaba-
POIWV Kal vepou!

f NPOZOXH - ATOMA ME AAAEPTIEZX!

To AGdI oTTEIpPOTOPNONG AV KATAAREEI OTO BEPUA GAGg PTTOPE va TTPOKAAETEI EpEBIOUO
Tou OéppaTog, @Aeypovh Kal aAAepyikég avTidpdoeig! OTav xelpifeote AddI popdte
TIPOCTA-TEUTIKO POUXITHUO Kal KAAUTITETE TIG EKTEDEINEVEG TTEPIOXEG TOU DEPUATOG. AV TO
Oépua oag £pbel o€ eagn pe AadI, EETTAUVETE To dueoa e vepod Tng Bpuong Kai
oaTtrouvi. Av 170 AddI OTTEIPOTOUNONG Kagi TTAVW O€ EOTEG ETTIQAVEIEG TOU TEUAYIOU
gpyaaiag ) Tou epyaAgiou, pTropolv va TrapayxBouv Togikoi aTpoi ) aépia (TT.X. aépio
XAWpIo 61av Kagi KOKKIVO AddI).Av katd AdBog sioTrveloaTe auTté 1o vépog Aadiou
aTtpoug Aadiou, TTnyaiveTe apéowg ae KaBapd aépa Kal CUPBOUAEUTEITE yIaTpO Xwpig
KkabuoTtépnon!

TOU AadI0U OTTEIPOTOUNT

0UC1WOOUG CNUACIag auTr va gival ATTEVEPYOTTOINUEVN Kal va £XEI TPABNXTEI TO @I

f Katd Tov kaBapiaud, 1o oépPig, TNV €MOEWPNAN ) TNV ETMIOKEUR TNG MNXAVAG, €ival
peupaToAnYiag atod Tnv TPifa (Epyacia o€ KATAOTaON aTTooUVdECNG aTrd TO PeUUA)!

= Mia pnxavrj kaivoUpia A TTou dev £xel XPNOIUOTIOINGEI yIa  Tgok GUOPIENG A,
eKTETANEVN TTEPIODO, KAAUTITETAI JE AETTTA OTPWoN Aadiou ¢
yla TNV TTpooTacia TNG. AQaIpECTE TN PE Eva KaBapo
Upaopa.

[upioTe TN AaBn TrepioTpo@ng de€idoTpoPa yia va
METAKIVIOETE TO EPYAAEIOPOPEIO TTPOG TO TOOK CUCPIENG.
31N 8e€1G TTAEUPA TNG UNXAVAG, CUPTTANPWOTE AAdI
OTTEIPOTO-PNONG WG TO ETTITTESO TOU QIATPOU TUTTOU GiTAG.
BeBaiwBeite 6TI N Pnxavr TTAPAUEVEl ATTEVEPYOTTOINUEVN MepIOTPOPIKA
Kal OUVOEDTE TTAAI TO QIS peuPaTOANWIag oTnv TTpida. Aapn ®iATpo
EvepyotroijoTe Tn punxavn kal BeBaiwdeite 611 To AGdI

OTTEIPO-TOUNONG EEEPXETAI ATTO TNV KEPAAR OTTEIPOTOUNONG

TTPOG TIG G1AYOVEG KOTTAG. AV OeV TTAPEXETAI CWOTH)

ToooTNTa Aadiol, pubpioTe TNV pe Tn Bida pubuiong

v v vV

MooOTNTAG AdSI0U OTTEIPOTOUNC!

0UCIWOOUG CNUACIAG N UNXAVH va €ival ATTEVEPYOTTOINUEVN KAl Va £XEI TPARNXTEI TO QIG

f Kartd Tov kaBapioud, 1o o€pPIg, TNV EMOEWPNON A TNV ETTIOKEUR TNG MNXAVAG, gival
peupaTtoAnyiag atd Tnv Tpida (epyacia ae katdaTtaon amoouvdeong atd To pelpa)!

BeBaiwBeite 611 n de€apevi Aadiol eival yepiopévn ge AadI wg ﬂﬂ\iméﬁ‘ aopahiong
T0 £TTiTTESO TOU PIATPOU TUTTOU OiTaG. W S TAE ‘

.

Av n TT006TNTA TOU AadIOU OTTEIPOTOUNCNG TTOU PEEI OTTO TNV = =
KEPAAR OTTEIPOTOUNONG BEV TTANPOI TIG ATTAITATEIG, N hwotepo -
TTApEXOUEVN TTOCOTNTA TTPETTEI VO pUBUICTE pE T BidapuBuiong \\ <)’
AadioU. | {mepiooorepar) Y
>  XahapwoTe 1o Ta&Iuad! acpdhiong Tng Bidag pubuiong Aadiou. 1 N
= [upiCovtag Tn Bida pubuiong deEI60TPOPA AUEAVETAI N
TTapexOuevn TocoTNTa AadioU Kal YUpiovTag apioTEPO-CTPOPA
MEILVETAI N TTOOOTNTA.
=  MeTtd Tn pUBUIoON OYigTE KaAG TO TTAgIuad ac@daAiong.Magiuadi
ao@AAIong AlyOTEPO TTEPICOOTEPO.
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4.7 AtrooTpdyyion Tou AadioU

ETriong eival atrapaitnTo va TnpodvTai ol
KQVOVIOOi ac@aAgiag Kal aréppiwng
Touavagépovtal 1o KepdAaio 11!

Bida atmmoaTpdyyiong
Aadiou

5 MeTOo@opd Kal amoBnKeEUC |
O xeIpoTpoxdG TTpowbnong, n dIATagn aPaipeong ECWTEPIKWY YPEQIWV Kal N TTAAKA PIVICUATWV
UTTOPOUV va a@aipeBolv eUKOAQ.

Me auTtdv TOV TPOTTO, N CUCKEUN QTTOKTA CUMTTAYEIG SIOOTACEIG KAl UTTOPET va QUAOXTEI Kal va
UETaPEPOEi UE EUKOAIQ.

A@aipgon Tou xeipoTpoxou rpowbnong (I1)

=2 ZefidwoTe TN Bida oTEPEWONG TOU XEIPOTPOXOU.

=2 TpaBngre £Ew Tov XEIPOTPOXO.

A@aipeon Tng S1d1a&NG APAIPEONG ETWTEPIKWYV YPEQWYV (12)

= AogaipéaTe Tn Bida oTepéwang TnG dIATAENG APAiPETNG ECWTEPIKWV YPEILV.

=2 TpaBngre £Ew Tn didTagn agaipeong ypediwv.

A@aipeon Tng TAdKag piviopdTwy (I13)

2> ZefidwoTe TIg Bideg oTEPEWANG TNG TTAAKAG ypavadiwy.

=2 2mpwiTe TNV TTAGKa ypavadiwv eEAa@PAd TTPOG Ta TTAVW KAl ATTOJOKPUVETE TNV.
6 AgiIToupyia TG PNXAVIAS OTTEIPOTOUNCN

6.1 2U0@IEN TWV TEPOXiwWV Epyaaial B

' To epyaAelogopeio uTTopei va £pBel o€ eTTar Pe To TTAiTIO TIPpIV TEAEIWael n diadikacia

OTTEIPOTOUNONG KAl WG aTToTEAEoPa PTTOPEI va uTtoaTei BAGRN To TOOK GUOPIENG KAl N
g unxavn! ETropévwg mpétel va diatnpeite 81dkevo ToudyxioTov 70 mm avaueoa oTo
OTTEIpWHA TTOU KOTITETAI OTO TEPAXIO £PYACIAG KAI OTO TOOK CUOPIENG!

MEeTAKIVAOTE TO KOTITIKO CWANVWY KaI TNV KEPAAT GTTEIPOTONNONG TIPOG TA TTAVW WOTE VO
UnV eUTTOdiCoUV Kal TOTTOBETHOTE TOV ECWTEPIKO ATTOYPECWTN OTNV oW TTAEUPA.

Eiodyete 10 TEPAXIO EpYaTiag aTrd TNV TTAEUPE TOU TOOK KeVTpapiopatog (B1) kal ogigTe 10
TOOK KevTpapioparog (B2).

JuykpaTtAoTe KOAG pe To Oe€I6 0ag XEPI TO TEPAXIO EpyaTiag aTnV TTAEUpd TOU TOOK GUCPIENG
Kal 0@i¢Te TOo BaBuiaia ye To ToOK cUoPIENG (B3).
BeBaiwbeite 671 01 TpEIG Olaydveg cUOPIENG gival Og ETTAPH UE TO TEUAXIO EPYOTiag.
Av dev gival kal ol TPEIG alayoveG aUOPIENG O€ ETTAPNA UE TO TEPAXIO Epyaaiag, autd Ba
KIVEiTaI éKKEVTPA Kal dev Ba utropouv va yivouv owoTd oUTe N KOTIA oUTe N aTreipotéunaon!

v v vy

JUo@itTe KOAG TO TEPAXIO EPYACIOG KAl OQPIETE TO TTOAU OTABEPA.
TNV TEPITITWaN TTOAU Bapilv CWAAVWY, €ival OUCIWOOUG NUACIAG VA XPNOIUOTIOIEITE TO
aTApIypa cwAfvwy Ap. Eidoug 5.6047 yia va oTTOTPEWETE TNV EKKEVTPN Kivnon f T
OUCTPO®PN) TOU CWARVA OTAV AUTOG TTEPIOTPEPETAI KAl YIA TNV ATTOTPOTIH EVOEXOMEVNG
QavaTpoTIAG TNG UNXAVAG Adyw Tou Bdapoug Tou Tepayiou epyaciag! AANIWG PTTopEi va XaBei
N €UCTABEIO TNG UNXAVAG Kal ToUu Tepaxiou epyaaiag!

.-*.
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6.2 KoT1r) Tou TEpaYiou &P i € TO KOTITIKO CWARVWV

Mnv ayyileTe TNV EM@AVEIQ KOTTAG HE YUUVA XEPIA, ETTEION €ival TTOAU Beppr] Kal £XEl
aixuNPES akpég! Kiviuvog Tpaupatiopol Kal eykaupatog!

Av n Aafr) Tou KOTITIKOU GWAAVWY TTEPICTPAE e dUvVApN, TOTE N ETTIPAVEIQ KOTTHG TOU
owARAva Traipvel éva oBAA oxfiua, Tpdyua TTou kdvel adlvaTtn Tn cwaTh aTreipoTéunon. '
auTO JETOKIVEITE TN AABr) TOU KOTTITIKOU CWARVWY PIoH oTpo@r) avd KaBe oAdKANpn
TTEPIOTPOPNA Tou CwARval
MEeTaKIVAOTE TO KOTITIKO CWANVWY TTPOG Ta TTAVW Yid va unv euTrodicel. MeploTpéyTe TO
XEIPOKIVNTO TPOXO TTPowBNaNg S€EI60TPOPA YIa VO QPEPETE TO KOTITIKO CWARVWY OTn Béan
TTOU XPEIAdeTal YIa TNV KOTTH TOU TEPAXiOU Epyaaiag.
XapnAWOTE TO KOTITIKO CWARVWYV TTAVW OTO TEPAXIO £PYATiag KAl KATOTTIV TTIESTE TO
O1ak6TITN ON 1 TTATACTE TO TTEVTAA.
MepioTpéwTe TN AaBr Tou KOTITIKOU CWAAVWY Pe dUvapn deCI00TPOPA KAl ApxXioTE TNV KOTTA
TOU TEPAYiou Epyaciag.
= [MepioTPEWPTE TO KOTITIKO GWAAVWYV TTAAI KATW KaI TToW.
Mn CUYKEVTPWVETE TOUG KOUUEVOUG OWARVEG 0T Aekavn ouAloyrg! Apaipeite Toug aTTo TN
Aekdavn apéowg PETA TO TEAOG TNG KOTTAG!

N7

v

v

H poTNn KOTIAG Tou E0WTEPIKOU aTToypeCWT €ival TTOAU aixunpen! Mnv tTnv ayyideTte pe
yupva xépia! Kivduvog kowipaTog Kal TpaupaTiopou!
=2 TpaBRgre Tov E0WTEPIKG aTTOYPECWTH TTPOG TO HEPOG OAG.
= [upioTe TO xeIpokivnTo TPpoXd TTPpowBNnang de€idoTpoPa Kal TTECTE ATTAAG TNV KOTITIKF) AKUN
Tou YAU@AvoU TTavw OTO ECWTEPIKG TOU CWAAVA YIa va eKTEAETETE TN YAUQavOT).

= [upioTe TepioadTepo TN AAPR TTEPICTPOPNG KaI TTIESTE ATTAAG TNV KOTITIKF OKUH TOU
YAu@Avou TTavw OTo ECWTEPIKO TOU CWARVA yia TN YAU@avaon.

A@aipgan kal TOTTOOETNON TWV CIAYOVWY OTTEIPOTOMNONG OTO Kal Ao

TOOTEipWHA-KEQAAR OTTEIPOTOUNC!

ﬁ ®dopdre yavTia yia va atmo@UyETE TPAUPATIOYOUG aTTO KOWIPO OTa XEpPIa aTTo TIG
OlayOVEG OTTEIPOTOPNONG!
Ag@aipeon u:
=2 TpaBAgTe To HOXAG ao@AANIONG TTPOG TNV KATEUBUVAN «A» YIO VO AVOIEETE TNV KEPAAR KOTTAG
OTTEIPWHPATWVY.
= TotmobeTraTE TOV aoni TIEipo €TTIAOYAG OTO PTTAOK ETTIAOYAG 2 IVTOWV.
= Ortav n KeQaAr KOTING OTTEIPWHATWY gival KaTeBaauévn, TPaRETE TTPOG T TTAVW Kal
APAIPECTE TOUG OPIYKTAPES OTTEIPWUATWY ap. 1 Kai 4.
= XINKWOTE TNV KEPAAR KOTTAG OTTEIPWHATWY Kail TPaBAETE TTPOG Ta KATW TIG TQPIYKTAPES
OTTEIPWHATWY ap. 2 Kal 3 yia va TIG APAIPECETE.
EykartdoTaon:
BeRaiwBeite 611 01 apiBuoi 0TV KEPAAR KOTIAG KAl GTOUG OQIYKTAPEG OTTEIPWHATOG
Taipiadouv.

OTTEIPWHATOG.

TomroBeTAOTE TOV aoNi TTEIPO ETTIAOYG GTO PTTAOK ETTIAOYAG 2 IVTOWV.

TomoBeTAOTE TIG O1aYOVEG KOTTAG OTTEIPWHATOG, TWV OTTOIWY 0 apIBPOG TaIPIALEl JE TOV
apIBuod TNG AUAAGKWONG OTNV KEPAAR KOTTAG OTTEIPWHATOG.

EAéyEte av o1 apiBuoi oTnv KEPAAL KOTTAG OTTEIPWHUATOG Kal OTIG alayOVeEG KOTTAG
OTTEIPWHATOG BpiokovTal aTnyv idia TTAsupd.

[ ]
=2 TpaBngre To yoxAd ac@AAIONG TTPOG TNV KATEUBUVGON «A» YIa VO QVOIEETE TNV KEQPAAT KOTTAG
>
>
>
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6.5

AvVuYwoTeE TNV KEQAAA OTTEIPOTOPNONG O€ MICO UWOG.

DépTe TNV KEPAAN OTTEIPOTOPNONG € dIayWVIa BECN KOl aQaIPETTE TNV.

Mévo 6Tav n kepaAn oTTreIpoTONNONG BPiokeTal o€ TTAPAAANAN B£0N WG TTPOG TNV ETTITTEDN
TTAEUPA TOU TTEIPOU KEPAARG KOTTHG PTTOPET auTh va agaipebei atrd 1o pnxavnua A va ToTro-
Betnbei o€ auTd.

v

KepaAn otreipotéunong

87
Z_ v @
PPN\ £ 2 B Meipog
o/ - KEPAANG KOTTAG
6.6 AAAayn peyéBoug oTTEIpLPATO F

= BeBaiwBeite 611 N KEQAAR OTTEIPOTOUNONG €ival aTO EpyaAElopopeio Kal OTI ol OlIayOVEG
OTTEIPWHATOG AVTIOTOIXOUV OTO PEYEBOG TOU OTTEIPWHATOG.

= EiodyeTte ToV TTEipO ETTIAOYAG OTO UTTAOK ETTIAOYAG UE TO ATTaPaiTNTO PEYEBOG OTTEIPWHATOG.
= To péyebog @aiveTal GTO AVTIOTOIXO UTTAOK ETTIAOYAG.
6.7  ImelpoT6Unoc G

= Av umrdpéel emkivduvn KaTdoTaon TATACTE TEAEIWG KATW TO TTEVTAA acg@aleiag. ‘ETal
oTapard n Aeiroupyia TNG PNXAvAG.
= [a va €TTOVEKKIVATETE TN PNXAVHA, TTATAOTE TO KOUPTTT aTTeAEUBEpwWOnNG aTo TTAGI TOU TTEVTAA
ao@aAeiag.
la va e€ac@aAioTolv oTreipwuaTa akpiBeiag, akoAoubeiTe TIC TTI0 KATW 0dnyieg:
' XPNOIYOTIOIEITE yIa OTTEIPOTOUNCT MOVO UAIKG Ot dyoyn KatdaTtaon. Av XpnGOIUOTIOIEITE
® OWAAVEG TTOPAPOPPWHEVOUG Kal / 1) KOPPEVOUG UTTO ywvia, Oev gival duvarh
OTTEIPOTOUNCT TTOU VO AVTATTOKPIVETAI OTA AVTiOTOIXO TTPOTUTTA!

XPNOIYOTTIOIEITE TNV KEPAAN OTTEIPOTOPNONG KA TIG AVTIOTOIXEG OIAYOVEG OTTEIPOTOUNCONG

TTOU avTIGToIXoUV GTO PéyeBog Tou oTTElpwpaTog!

STEPEWVETE CWOTA TNV KEPOAN GTTEIPOTOPNONG OTO EPYAAEIOPOPEIO.

Mnv TOTTOBETEITE TNV KEQAAA GTTEIPOTOUNONG OTT' EUBEING Kal ATTPOCTATEUTN OTO OATTESO

KOl va TN XEIpigeaTe e TTpocoxn!

Ppovriete amapaitnTa va péel AadI OTTEIPOTOUNCNG OTIG O1a YOVEG OTTEIPOTOMNONG!
AUNAWOTE TNV KEPAAR OTTEIPOTOPNONG Kai el0dyeTe TN AaBn T médovTag TTARPWG oTnV KaTeU-
Buvaon “B” £éwg 6TOU 01 O10yOVEG OTTEIPOTOUNONG ao@aAicouv oTn Béon epyaciag.
EvepyotroioTe Tn punxavr Ye 1o TTEVTAA Kol yupiaTe Tn Aafn TTEPICTPOPNG BEEIOATPOPA WOTE
0l O10yOVEG OTTEIPOTOUNONG VA TTIIECTOUV TTAVW OTO TEUAXIO EPYATiag.

ATreAeuBepwiaTe TN AABR TTEPIOTPOPNG OTAV KOTTOUV 2 £wg 3 OTPOPEG OTTEIPWHATOG.

O1 o10y6vEG OTTEIPOTOPNCNG AVOiYyOUV QUTOUOTA HECW VOGS SIAUAKOUG HOXAOU avaoToAng
oTav £xel KOTTEl TTARPWG TO OTTEIPWHA.

ATTEVEPYOTTOINOTE TN PNXAVA TTaipvovTag To TTOdI 0ag oTTd TO TTEVTAA aoPaAEiag.

6.8 PUOUION TOU UKOUG TOU CTTEIPWHATO

L 2 2 N 7

To PAKOG TOU OTTEIPWHOTOG £XEI PUBUIOTEN aTTd TOV KOTOOKEUAOTH AAAG UTTOPET va TPOTTOTTOINOET
av XpeladeTal.
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= XZuyKkpaTtAoTe Tov TTEipo pUBUIoNG pe iglo KaToafidl Kal XaAapwaTeE TO
€CAYWVIKO TTAEINGOI.

= T[lepioTpépovTag Tov TEipo puBuiong Tpog 1o ,E* Tapdyovrai o
KOVT@ OTTEIPWHATA, EVW TTPOG TO ,F* TTapdyovTal pakpUdTepa
OTTEIPWHATA. TO HAKOG OTTEIPWHATOG PETABAAAETAI TTEPITIOU 2 mMm
avd pior oTpoer).

JUYKPATAOTE TOV TTEipo pUBMIONG Pe iglo kaToaBidl WOoTe va unv
TTEPIOTPAPET KOI OQIETE TO €§AYWVIKS TTALINADI.

v

6.9 PUBuion Tou BABOUG TOU CTTEIPWHATO!

=  ©O€¢0Te TNV TTAGKA EVTOTTIONOU GTO PTTAOK EVTOTTIOUOU TTOU BEV
eival yia 1o péyeBog TTou TTPOKEITAl VO PUBUICTEI.

= =eoQigte T Bida kAl HETOKIVAOTE TO PTTAOK EVTOTTIONOU YIO VO
puBpioeTe To BABOG OTTEIPWHATOG.

= MeTakivwvTag Tpog 10 ,G* TTapdyovTtal BabuTepa OTTEIpWHATA,

€VW TTPOG 10 ,H* TTapdyovTal o pnxa oteipwyata. To BaBog
amrelpwpaTtog Ba aAAGlel katd 1,5 éwg 2 mm avd pia
uTtrodiaipeon.
Me 1n BonBeia opydvou péTpnong, eAEYETE TOV KOPPEVO OWARVA VIO KWVIKS OTTEIPWHA KATT. Kal
S10pBwaoTE TN PUBUICH, AV OTTAITEITAL.

6.10 A@aipeon Tou TEPa)iou epyacia

Mpooéxete WOoTe va dlac@alioTe 611 dev Ba YAIOTPAOEl aTTO TA XEPIA OAG KAl TTETEI
Tavw oTa TTedia cag éTav To aPaIpEiTe atd Tn ynyavn!
= [lepIoTPEWTE TO XEIPOKIVNTO TPOXO TTPOWBNONG apIoTEPOCTPOPA Kal KIVAGTE TO
£PYaAAEIOPOPEIO TTPOG TA TTIOW.
= EAeuBepwoTe 10 TOOK OUCPIENG.
= EAeuBepwioTe TO TOOK KEVTPOPIOUATOS Kal TPABAETE TO TEPAXIO EpYaTiag £Ew.
6.11 KaBaplouog HETA TH XPO!

f To TepdyxIo epyaciag ival uypod kai oAloBnpod ¢ aitiag Tou Aadlol OTTEIPOTOUNONG.

Mnv atropakpUveTe piviopara HETAAOU pe TTETTIECHEVO agpa! YTTapyel Kivduvog
A TPAUPATIGPOU TWV PATIWV Kal aTTwAEglag TG 6pacng! Mn GuAAEyeTe aixunpPd PETAAAIKG
piviopata pe yupva xépia! Kivduvog TpaupaTiopou! ®opdre rpooTateuTikd yavTial
=2 A@aipéaTe Ta pivioparta arrd Tn ynxavr kar yipw atmod auTto.
= XpnOoIYOTIoINOTE CUPUATOROUPTOA VIO VO OPAIPETETE PIVIOPATO KAl VO KOBAPIOETE TO TOOK
oU0@IgNG, TIG OIAYOVEG OTTEIPOTOUNONG TNG KEPAAAG OTTEIPOTOPNGCNG KAl TOV ECWTEPIKO
aTroypeqwTH.
= XpnoIYoTroINoTE £va TTavi yia va a@aipéceTe TITOIAiopara Aadiol oTrelpoTéunong amoé
UNXavA Kal TNV TTEPIOYXT EpYaaiag.
7 ZuvTpNoN Kal EmMBEWwPNO!

H avTikatdaTtaan Tou @Ig ) Tou KaAwdiou gUvdEoNG TIPETTEN va YiveTal uévo atrd Tov
KOTAOKEUAOTA TOU NAEKTPIKOU £pYaAEiou ) TNV avTIGTOIXN UTTNPETCIa TOU £EUTTNPETNONG TTEAQTWV.
‘OAgg o1 unxavég UTTOKEIVTAl € QUOIOAOYIKA @Bopda KaTtd Tn Xprion Toug. MNpéTrel va ouvtnpouvTal
TEPIOBIKA Kal va avTikaBioTavtal Ta ¢pBgipdueva eEapTANATA.

AuTn n epyaaia ptropei va yivel pévo atmé éva egouaiodotnuévo oépPig Tng ROTHENBERGER.
AuTo6 oag divel TTAfpn gyyunon yia Ta UAIKA Kail Tnv gpyaaial
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0ouaIWdOUG CNUACTIAg AUTH va gival ATTEVEPYOTTOINMEVN KAl VA €XEI TPABNXTEN TO PIG
peupatoAnyiag atd Tnv Tpida (epyacia ae katdaTtaon amoolvdeong atd To pevua)!
MavTta amoTpéTTeTe PN eAeyxouevn Evapen Aeiroupyiag Tng unxavng. Kivduvog
TPAUPATICHOU Kal aTuXnuaTwy!

71 AAAayRn TNG AETTIBAG TOU ECWTEPIKOU ATTOYPECWTH

é Katd Tov kaBapioud, 1o aépPig, TNV €MOEWPNON ] TNV ETMIOKEUN TNG MNXAVAG, Eival

Mavta popdaTe TTPOCTATEUTIKA YavTIa 6Tav avTikaBioTaTe Tig Aettideg! Kivduvog
KOWINATWY Kal TpaupaTiopou!

Bida

NetTida agaipeong

=2  AVUYWOTE TOV KOPTN CWAAVWY Kal TNV KEQAAR KOTTAG / Y
5y vpeQiv

Kal TpaBAETE TNV BIGTAEN APAiPEONG ECWTEPIKWV
YPEQIWV TTPOG Ta EUTTPAG.
2  Aogaipéare TIG Bideg oTEpEWONG TNG AeTTidag
aQaipeong YPEQIWY Kal a@aipEaTe T AETTiOQ
agpaipeong ypeiwv.
TomroBeTAOTE KAIVOUPYIa AETTIOA aPaipeong YPEQIWV.
Y1epewaTe Pe Bideg TN AeTTida agaipeong ypediwv.
7.2 AAAayn Tou TPOX0U KOTTRG TOU KOTITIKOU CWARVWV

Mavta eopdTe TTPOCTATEUTIKG YAvTIa 6Tav avTikaBioTaTe TG AeTTideg! Kivduvog
KOWINATWY Kal TpaupaTiopou!

®épTe TO KOTITIKO CWARVWY o€ 6pBia BEon Kal .

XAUNAWGTE TNV KEPAAR GTTEIPOTOPNONG. ZLC’XVKTP“J”;'J

TpaBngTe TPOG Ta TTAVW TNV KOTTAIQ AQAIPWVTAG ThV. pde Eoﬁﬁg

SUYKPOATAOTE TOV TPOXO KOTTAG Kal OTTPWETE ToV iglo Totog Trelpog

TTEipo Tou TPOXoU KOTTAG apyd £Ew atTd TNV avTiBeTn

TIAEUPG. Gy ‘s\

AgaipéoTe piviopata, akabapaieg, AadI KATT. atré To

TTEIPO KAl YPAGAPETE TNV AQUAGKWOT| TOU. C
(@

L2

Kotrihia

EiodyeTe kKaivoUplo Tpoxd KOTIAG oTnv utrodoxn
Aeridag kai ei0dyeTe TTAAI Tov TrEipo. 10106 TTEipOg
TPOXOU. Tpoxog KOTIG
= Eiodyete Kaivoupia KOTTiAia oTov iol0 TTEipo Tou
TpOX0U KOTTAG Kal ao@aAioTe Tov Auyidovtag Ta dkpa
TOU aVTiBETA. KOTTAG.
7.3 AvTIKOTAOTOON T pavalwTig avTAia

éTav Ta aPaIPEiTE, Kal PTTOPET va Aepwoel To dATTedo. ToTroBeTroTE TTavi GUANOYAG

f To Aad1 TTou TTEpIEXETAI OTN YPavadwTr) avTAia Kal TOUg EUKAPTITOUG CWARVEG XUVETal
atroBAATWY TTEPIPETPIKA TNG ypavalwTAG avTAiag!

Katd tnv eykatdoTaon Tou KaAUPPaTog avtAiag TTpoaégTe va un Bpioketal To KaAwdIo
peUPATOG avAPESA 0TO KAAUPPA avTAiag Kail To TrEpiBANUa Tou pnxavriuartog. To KaAwdio
peuparog Ba ptropolace va uTToaTei {nuIG Kal va TTpokANnBei peUua Siappong!
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7.5

TotoBeToTe Aekadvn GuAAoyG AadioU Kal agaIpéaTe Karraki

TO TIOHA VIO VO ATTOOTPAYYIOTEI TO AGSI KOTTHG avtAiag
OTTEIPWHATWV.

ZeBIdwaTe TIG TEGOEPIG BidEG OTEPEWONG TOU 4x Bideg
KaTrakioU TnG avTtAiag Kai a@aipéCTE TO KATTAKI TNG

avTAiag.

=e1dwaTe TIg dUOo Bideg oTEPEWONG TNG YpavalwThg Mpavagw

avTAiag Kal a@aip€oTe T ypavadwTr avTAia. avTAia
=€RIBWAOTE TA KOAGPA TWV EUKAPTITWY CWARVWY Kal o Bi5
aQaIpéoTe Ta aTro T ypavalwTr aviAia. MpooétTe va X BIOES

pnv TPEEE AGdI. EUkauttog
TotroBeTAoTE OUO EUKAPTITOUG CWANVEG OTNV GwArvag
Kalvoupyia ypavadwTr) avTAia Kal o@igTe KaAd Ta Mpavalwn |
KoAdpa Toug. avTAia °
MepioTpéwTe TOV dEova TNG avTAiag yia va Tov Agovag
€UBUYPOANNIOETE YE TNV EYKOTI) OTO TTAI TOU avTAiag

HNXAVAMATOG. ZTEPEWOTE TIGAI TN ypavalwTh avTAia
ye 2x Bideg Kal To KATTAKI pE 4x Bideg.
MpoaBéoTe AGdI KOTTAG OTTEIPWHATWY KAl XAUNAWOTE
TNV KEQAAN| KOTTAG OTTEIPWHATWV.
EvepyotroimnoTe 1o pnxavnua kai eAEyETe av e§€pxeTal
AAGdI KOTTAG OTTEIPWHATWY OTTO TNV KEPAAH KOTTAG
OTTEIPWHATWV.
AAAayn Twv evOEPATWY Clayévag aUo Pl H

. , ” . . ~ Took cUuo@Igng
nEpIO'TpEl]JTE TO TOOK O'UO'(PIE,T]Q Kal C(VOIETE TO €WG OTOU N

uTTopEi va eloaxOei éva katoafidl. -
ZeBIBWaTE TIG BIdEG TTOU OTEPEWVOUY Ta evOEépaTa Olayovag T
auo@igng (H1). '
TomroBeTACTE Wi AeTTTH) pARSO GTO TTAVW GKPO TOU
ehartnpiou kal TPABAETE €W TOV TTEIPO TOU TOOK CUGYPIENG
(H2).

TpaBngTe TPog Ta euTTPOG TO £vBePa aGlayévag auo@iEng
(H3).

TIEPIOTPEYTE

Eiodyete kaivoUpio évBepa alaydvag oUoPIENG Kal OTTPWETE
TO WG TO TTIOW PEPOG, TOTTOBETAOTE TTAAI TO EAATAPIO KOl TOV
TEipo TOOK oUoQIENG. ZQiETe TN Bida.

AvTIKOTAOTOON T NKTPAG AvOpaKa

é AlatnproTe TNV Kaivoupyia WAKTpa avBpaka kabapr) ammé Aadi, akabapaieg, piviopyata

L2 I

KATT. ATTOo@UYETE Vo KOAAOOUV AgkEDEG aTTO Ta YAVTIA TNV WNAKTPa dvBpaka!l

ApaipéoTe TO TTAEUPIKS KAAUUUQ.
Ag@aipéoTe TO TP Pe Eva kaToaBidl ye iola yuTtn kai TpaBngTe
£Ew TNV WRAKTPa GvBpaka.

ToToBeTAOTE pia Kavoupyia YAKTpa avepaka. MAeupiké [ & \‘
ZQIETE TO TTWMPA KAl TOTTOBETACTE TO TIALUPIKO KAAUMUA. kGAuppa %
,,//
I‘Iu’uud
cavmnka  \BOTHENBERGER
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£pIVN ETMIBEWPNT

TIAPATETAUEVN XPOVIKA TTEPI0DO.
Mpétrer va Airraivetar repIodikG TO TiCwW OTrPIYHa aTpakTou!

AVTIHETWTTION TTPOBANHATWYV

Mpoaooxn! MNpiv EeKIVAOETE TIG epyaaieg NiTTavong TTPETTEN va £xEl apalpeBEi TO QIg
peupaToANWiag aTod TNV TTNyR pelpaTog!

EAéyETe TO @IG KOl TO KAAWDIO peupaToAnyiag, KaBWG Kal To KAAWSIO ETTEKTACNG YA VO
dlao@aAioeTe OTI OeV £XOUV UTTOOTET {nuId.

ZwoTd yepiopévn Aekavn Aadiou

KaBapioTe Tn degapevi Aadiol av uTTdpyouv akaBapaoieg.
EmBewpnoTe TIg alayOveg OTTEIPOTOUNONG, TO KOTITIKO GWARVWY KAl TOV ECWTEPIKO
aTroypewTn yIa TUXOV @BOPd Kal avTIKOTOOTACTE ECOPTHAPATA TTOU €ival Bapuéva.
KaBapioTe TIg o10y6veg oUa@IEng Ye cuppuaTofoupToa av eival AEpwWHEVEG.

EAéyEre 611 01 Bideg SITTAOU OTTEIPWHATOG Eival OPIYUEVEG. ZPIETE AV XPEIAdeTal.

A@aipeiTe TAKTIKG akaBapaieg kal piviopaTta amod Tn unxavn. H Aitravon emtpémeral va
yiveTal yévo atré dropa Ta oTroia €Xouv AGBel eTTBAsWn o€ BEPATa NAEKTPIKAG AOPAAEIAG.
ATTAWOTE QVTIOKWPIAKS YPACO av n unxavr dev TTpOKEITal va XpnoIYoTToineei yia

ZOUTTWHA Moéavn aitia AUon
Aev Eekiva, akopa Kar av givar | Aev £xel ouvdeBEi TO KAAWDBIO | ZuvOEDTE TO KAAWDIO
EVEPYOTTOINWEVN N CUOKEUR pelpaTog peuparog

dBapuévn YAKTPa GvBpaka

AVTIKOTAOTACTE TNV YAKTPO
avepaka

XapnAn tdon

PuBuioTte otnVv avagepduevn
Tdon

BAGBN potép

AtreuBuvBeite oTnv
€CUTTNPETNON TTEAATWV

To kaAwdio pelpaTog SIKTUOU
€XEI UTTOOTE CNUIA A £XEI
KOTTET

AtreuBuvBeite oTnv
€CUTTNPETNON TTEAATWV

Apyn TTEPIGTPON

XapnAn tdon

PuBuioTte otnVv avagepouevn
180N, ameubuvBeite oTnv
€CUTTNPETNON TTEAATWOV

BAGBN potép

AtreuBuvBeite oTnv
€CUTTNPETNON TTEAATWOV

KaBdAou AGdI kOTTAG
OTTEIPWHATWY, TTOAU Aiyo AGdI
KOTTAG OTTEIPWHATWYV

To AGdI KOTIN G OTTEIPWHATWY
aTo pedepPoudp eival TTOAU
Aiyo

SuPTTANPWOTE AGdI KOTTAG
OTTEIPWHATWY

To @iATpo €xel ppacel atd
pivioyata

KaBapioTte 10 @QiATpO péoa
aTo peCepBoudp

BA&BNn ypavadwTtng avtAiag

AvTIKATAOTACTE TN ypavaldwTh
avTAia

Agv puBuioTnke n ToodTNTA
€¢6d0ou Tou Aadiou KoTING
OTTEIPWHATWY

PuBpioTe TNV TTOOOTNTO
€¢6dou Tou Aadiou KOTTAG
OTTEIPWHATWY

H ke@aAn KoTrig
OTTEIPWHATWYV OEV EXEI
pubuioTei cwoTd

PuBpioTe cwoTtd Tnv KeaAn
KOTTAG

\ROTHENBERGER
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Kakr Tro16TnTa OTTEIpWHATOg

Agv éxouv pubuioTei To BaBog
KQI TO JKOG OTTEIPWHATOG

PuBuioTe TNV KEQAAN KOTTAG

O1 g1aydveg KOTTAG €ival
@Bapuéveg Kallf) £xouv
uTToOTEl {NUIA

AVTIKOTAOTACTE TIG GIOYOVEG
KOTTAG

Ymrofd6uion Tou Aadiou
KOTING OTTEIPWHATWY

AvTIKATOOTAOTE TO AAdI KOTTAG
OTTEIPWHATWYV

NAavBaogpévo AGdI KOTTg
OTTEIPWHATWY

XpnoipoTtroinoTe cwoTé AGdI
KOTTAG OTTEIPWHATWY

Ol g1ay6veg KOTIAG Oev £xouv
€yKaTaoTabei cwoTa

EykoToOoTAOTE TIG CWOTA

H Kivnon Twv yegovwpévwy
MEPWV Bev ival KaAn

‘Exouv atroTeBei piviopata Kai
okoévn a1dfipou

AtTopakpUVeETE TA piviopara
Kal TN okévn o18rpou

|

10

11

Agecoudp

Mrropeite va Bpeite kaTtdAANAa aeooudp aTov kKUpIo kaTdAoyo fj aTo www.rothenberger.com

ESumrnpétnon meAatwyv

E¢utrnpétnon meAatwv Ta onueia oépPic ROTHENBERGER ¢ivai ot 8160€01) 0ag yia va aag
eEuttnpeTicouy (deite Tov KaTdAoyo i oTo lvTepveT) Kal avTaAAOKTIKG Kal G€PRIG eival diaBéaipa
atré Ta idia onueia oépPig. Mapayyeilete Ta ageogoudp Kal Ta avTaAAaKTIKG Gag aTTd TO
OUVEPYOOUEVO EEEIBIKEUPEVO KATAOTNHA ) HECW TNG AVOIKTAG eTTIKOIVwViag yia RO SERVICE+
online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 1< service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com
ATToppIppOaTIKY S1aXEIpIo

11.1

MeTaAAIKA, NAEKTPIKA KAl

Kdarrola Tepdyia TnG OUOKEUAG €ival agloTroifaiga UAIKG Kal uTropoUv va Trepdoouy g€
avoKUKAwGT. [ auTév TO OKOTTO UTTAPXOUV TTIOTOTTOINMEVEG ETAIPEIEG AVAKUKAWONG HE EIOIKA
adeia. MNa pia cwaTh Kai @IAIKA TTpog To TTePIBAAAoV didBeon amoBARTWY Twv un agloTToINGINWY
UANIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWY OTTOPPIYPAETWY) aTTeEUBUVOEiTE GTNV appddIa UTTNPETIa aTTORARATWY.

E Mnv pixveTe Ta NAEKTPIKG EpyaAgia Kal TIG PTTATAPIEG OTA ATTOPPIMPATA TOU OTTITIOU oag!

Moévo yia xwpeg E.E.: Zupgwva pe Tnv Eupwrraiki Odnyia 2012/19/EE oxeTIKG pe Ta
amrORANTA NAEKTPIKWY Kal NAEKTPOVIKWY CUGKEUWY KaI TNV EVOWMPATWOT) TNG TNV €0VIKA
vopoBeaia, Ta NAekTpIkd epyaleia TTou dev gival TTAEOV AeIToupyikd, KaBWG Kal oI EAATTWUATIKES
€CAVTANPEVEG PTTATAPIEG KOI GUCTOIXIEG PHTTATAPIWY, OUPQWVa pe Tov Kavoviouo (EE) 2023/1542
OXETIKG JE TIG MTTATAPIEG KAl TIG XPNOIUOTTOINMEVEG UTTATAPIEG, TIPETTEI VO CUAAEyOVTAl XWPIOTA
Kal va uttoBaAAovTal o€ avakUKAwGN Pe TPOTTO QIAIKG TTPOG TO TTEPIBAAAOV.

11.2  Aadia kail AITravTikda

Moévo e€eidikeupéveg eTaipeieg €Xouv eEouaIoddTNON yia Tn BIGBECN XPNOIUOTTOINKEVWY AadIWV.
Ta xpnoigotroinuéva Kal putracuéva Addia TTpETTel va atroBnkeUovTal Kal VO aTToppIiTITovVTal O€
oppayiopéva doxeia avOekTIKG oTo AGdI (METOAAIKG BapéAia).
O1 eAATTWHOTIKEG NAEKTPIKEG CUOKEUEG KA INXAVEG TTOU €V UTTOPOUV VA ETTIOKEUACTOUV TTPETTE
va avoiyovTal Kal va kaBapifovTal WoTe VO a@alpeiTal TO UTTOAEITOPEVO AGDI.

O1 Aekdveg Aadiou TTpETTel va KaBapidovTal WAOTE va Pnv Trapapévouy ixvn Aadiou. Asv
eMITPETTETAI N €i0000G AadIoU oTo £5a@POG (0UTE HIKPWV TTOGOTHTWV)!

EAAHNIKA
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CneuunanbHble 0603Ha4Y€HUs1 B 3TOM JOKYMEHTe

BHumaHwme!

ﬁ OnacHocTb!
OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT O BO3MOXHOW TPaBMOONACHOCTH.
)

3T0T 3HaK NpeaynpexaaeT O TPaBMOOMNACHOCTY UMW OMacHOCTY AMsi OKpY>KatoLLel cpeapl.

> HeobxoanmocTb AencTBus

MpaBuna TeXHUKN 6e30NacHOCTU

1.1 MpumeHeHne No Ha3HaA4YeHUIo

Pe3bboHapesHon ctaHok SUPERTRONIC 2SE moxeT ncnosnb3oBaTbCsl TONbKO AN 0Tpe3aHus,
yAaneHus rpata ¢ Tpy6 1 HaHeceHusi pe3bbbl cornacHo rnaee 2 "TexHU4Yeckue xapakTepucTu-
Kn"!

Pe3b6oHapesHble ctaHkn SUPERTRONIC 2SE moryT akcnnyaTMpoBaTbCsi TONbKO NPy UCMOMb-
30BaHuM nogxopswmx, npoeepeHHbix ROTHENBERGER 1 pekomeHaoBaHHbIX pe3bboHapes-
HbIX FOSIOBOK 1 pe3bboHape3HbIX nrallek cornacHo rnaee 2 "TexHuJYeckne xapakrepuctmkm'!
Bxopsawmin B noctaBKy NpeaoxpaHuTenbHbI NedanbHbli BelkioyaTens umeeT gonyck GS oT1-
pacrneBoro cok3a, UCMofib30BaHMe KOTOPOro Npu 3KcnnyaTauun ctaHka B PegepaTtnBHon Pec-
nybnuke MepmaHnm HacToATENbHO pekoMeHayeTcs!

Hukorpa He npou3BoAUTE TEXHUYECKUX UM KOHCTPYKTUBHBLIX U3MEHEHUI Ha pe3b6oHa-
PEe3HOM CTaHKe UNnu B ero npuHaanexHocTtax!

= Pa3spelleHune Ha aKcnyaTaumio ytpaynsaeT cuny!
= OnacHOCTb HECYaCTHOrO Cry4as U NosyYyeHns TpaBmbi!

Ansa 3aWwuThbl OT 3NEeKTPMYECKOro yaapa, oT TPaBMbl U OT ONAaCHOCTU NoXapa Npy ucnonb-
30BaHUM 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB U CTaHKOB cOGnoAaTh NPUHLMNMANbHbIE Mepbl 3aliUThl

cneposaTb UM! BHUmaTenbHo npoquTaﬁTe AaHHble YKa3aHus nepen ncnonb3oBaHnem

ctaHka! XpaHuTe ykasaHusl no 6esonacHocTu Bceraa nog pykom!

1.2 O6Lme yKkasaHUs No TeXHUKe 6e30macHOCTH

BHumanume! Mpy Mcnonb3oBaHNM 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB Af1s 3aluThl OT yaapa
3MEKTPUYECKMM TOKOM, pUCKa NOMNyYeHNs TPaBM U BO3HUKHOBEHWS NoXapa Heo6Xo-
avmo cobnogaTth creayoLne OCHOBHbIE NpaBuna TeXHUKN 6e30nacHoCTy.

MNepea ncnonb3oBaHMEM OAHHOTO 3M1IEKTPOUMHCTPYMEHTA HEO6X0AMMO NpPoYvecTb Bce
AaHHble yKa3aHUsl 1 COXPaHUTb NpaBuUna TeXHWKM 6e30NacHOCTU B XOPOLLEM MecTe.

TexHu4eckoe obCcnyXxXmBaHUe U PEMOHT:

1

N

PerynsipHas ouncTka, TexHM4Yeckoe obcnyxuBaHue U cmaska. MNepep nposeaeHneM
no6bIX paboT No perynnpoBke, Hanagke UM PEMOHTY UHCTPYMEHTa HeOGX0AMMO BbIHYTb
13 PO3ETKM CETEBON LUTENCEb.

Annapar pa3pellaeTcs PeMOHTUPOBATh TONbKO KBanudUuMpoBaHHOMY NepcoHany 1
TONbLKO C UCMONb30BaHMEM OpPUrMHaNbHbIX 3anacHbIX AeTanei. Takum o6pa3om rapaH-
TUpyeTcsi HemsmeHHas 6e3onacHOCTb annapara.

Be3onacHocTb nposeneHusa pabort:

1

2

w

N

Pabouee mecTo Heo6xoauMO coaepxaTtb B nopsiake. becnopsigok Ha paboyem mecTe
MOXET CTaTb NPUYNHON HECHACTHOTO Cry4Yasi.

YunuTbiBaTb BNUsiHMe OKpyXatoluei cpeabl. He fgonyckats nonagaHus aneKTpoUHCTPY-
MeHTa nop JoXab. He ncnonb3oBath 3MEKTPOMHCTPYMEHTbI BO BIIAXKHOW UM MOKPOW cpe-
ne. Heobxogumo obecneunTtb xopoluee ocBelleHne paboyeli 30HbI. He ncnonb3osatb
3MEKTPOUHCTPYMEHTbI Tam, rae CyLLecTBYeT ONacHOCTb Noxapa Unm B3pbIea.
Heo6xoavMo 3alwmTUThL ce651 OT ONacHOCTU yAapa 3NeKTPU4eckumM Tokom. Vsberatb
COMPUKOCHOBEHUS YacTel Tena ¢ 3a3eMieHHbIMY AeTanamu (Hanpumep, Tpybamu, pagva-
TOpamu, ANEKTPUYECKUMM MIIUTAMU, XONOAMUIbHUKAMM).

3anpeTuTb AocTyn AN Apyrux nuu. Heo6xoaMmo 3anpeTuTb NOCTOPOHHUM NuLam, B
0COBEHHOCTU AeTaM, NMpUKacaTbCs K 3NeKTPOUHCTPYMEHTY Unu kabento. He no3eonsTs um
BXOAMUTb B pabouyto 30HY.
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5 XpaHuUTb He Ucnonb3yeMble NEKTPOMHCTPYMEHThLI B 6e3onacHoM mecTe. He ncnonb-
3yeMble 3NEKTPOVMHCTPYMEHTbI HEO6XOAUMO XpPaHUTb B BbICOKO Pacrofio)KeHHOM WUnu 3a-
KpbITOM MECTe BHe J0CAraeMocTu AeTen.

6 3anpeljaeTcs npeBbIllaTh Harpy3Ky Ha aNIeKTPOMHCTPYMEHT. PaboTa B ykasaHHOM
Avana3soHe Harpy3sku siBnsietcst 6onee 6e3onacHon 1 apHeKTUBHON.

7 Wcnonb3oBaTb NpaBuUibHbIA 3NIEKTPOUHCTPYMEHT. He ucnonb3oBaTb ManioMoLHbIe
CTaHKM Ans BbINOMHEHUS Tshxenbix paboT. He ncnonb3oBaTth 3NEKTPOMHCTPYMEHT B LIENSIX,
ANs KOTOPbIX OH He NpefAHasHaveH. He ncnonb3oBaTh, HAaNpPUMep, PyYHYIO AVUCKOBYIO MUY
ONs pe3ku BeTBeW AepeBa Unm noneHbes.

8 Hapesatb noaxopswyto ogexay. He HagesaTtb cBOOGOAHYI0 oaexay Unv ykpalleHus, Tak
Kak MX MOXeT 3aTsHYyTb B NoABWXkHble AeTanu. [pyn paboTe BHe NOMeLLEeHNIn pekoMeHayeT-
csl HapeBaTb 06yBb C HECKONb3siLLe NoaoLWBOM. [JNUHHbIE BONOCHI HEO6XOAMMO NpsATaTh
nopA CeTKy.

9 Wcnonb3oBaTb cpeAcTBa UHAMBUAYaNbHON 3aWwmTbl. HagesaTb 3aWwnTHble oykun. Ecnn
BO BpPeMs NnpoBefeHns pabot obpasyeTcs nbinb, HageBaTb pecnpaTop.

10 MopknuUTL ycTporcTBO acnupauumn. Ecnu ctaHok ocHalleH pa3bemamu Ans NoAKIo-
YeHns yCTPOMCTBA acnupaumm 1 yCTporCcTBa yraBnmnBaHus, Heobxoanumo ybeautbes, 4To
[AaHHble YyCTPOWCTBa NOAKMIOYEHbI U NPaBUITbHO NCMOMb3YHOTCS.

11 He ucnonb3oBaTtb kabenb B LiensXx, ANsi KOTOPbIX OH He NpeAHa3Ha4YeH. He TsaHyTb 3a
kabernb, 4TOObI BbIHYTb LUTENCEeNb U3 po3eTkn. bepeyb kabenb OT BbICOKOM TemnepaTypsbl,
OT nonagaHusi Macrna v oT OCTPbIX KPaes.

12 3adhmkcupoBaTtb 3aroToBKy. [Ins dukcauum 3aroToBkum HeO6X0AMMO UCMOoNb30BaTh 3a-
XVUMHbIE nNpucnocobneHus unm ctpybumHy. B aTom cnyyae oHa yaepxusaetcs bonee
Ha[ieXXHO, YeM BPYYHYIO.

13 WU3beraTb HaxoxaeHWUsl B HenpaBUIbHOW No3e. Bcerga BeinonHsaiTe paboThbl, yaepxmeas
Teno B HaAeXHOM MONOXeHUN 1 cobnopas paBHOBECUE.

14 Heob6xoauMmo TwaTenbHO yxaXuBaTb 3a UHCTPYMeHTOM. YToObl NOBLICUTL Ka4eCTBO U
6e3onacHocTb paboTbl, HEOOXOAMMO coaepXaTb PEXyLUNE NHCTPYMEHTbI OCTPLIMU U YM-
cTbiMu. Cobnioaath yka3aHus No cMaske U CMeHe MHCTpyMeHTa. PerynsapHo npoBepsTh co-
eaunHUTENbHbIN Kabenb 3NeKTPOMHCTPYMEHTA, NPU ero NOBPEXAEeHUN NOPYYUTb €r0 3aMeEHY
KOMMETEHTHOMY creuuanucTy. PerynsipHo npoBepsiTe YANMHUTENbHbIN kKabernb U 3aMeHsITb
ero B cnyyae nospexaeHuns. CogepxaTtb PYKOSTKU CYXMMM U YACTbIMK, 6e3 Cros cMasku 1
macna.

15 BbIHMMaTBb WTENncenb U3 po3eTkU. Ecnn anekTpoMHCTPYMEHT He ncnonb3yeTcs, nepea,
npoBefeHeM paboT Mo TEXHUYECKOMY 0BCNYXMBaHMIO U NPU CMEHE MHCTPYMEHTA, Hanpu-
Mep, NofioTHa NWUMbI, cBepna, pesbl.

16 3anpelyaeTcs ocTaBnATb B MHCTPYMeHTe Kntouu. [Nepea BkntoyeHnem anektponpubopa
Heobxoaumo ybeanTbes, YTO M3 HErO BbIHYThI KMHOUM U PEFYNIMPOBOYHBIA UHCTPYMEHT.

17 WU3beraTb camonpousBonbHOro 3anycka. Y6eamTbcsi, YTo BO BpeMsi BCTaBKM LUTENCENS B
PO3eTKY BbIKIOHEH BbIKMOYaTenb npubopa.

18 [OnsA paboTbl BHe NOMELLEHUS UCNONb30BaTh YANMUHUTENbHbIW kKabensb. [pu ncnonb3o-
BaHUW BHE NOMeLLeHNA HeobXoAMMO UCMONb30BaTh JOMYCTUMbIN YANMHUTENbBHBIN kKabernb ¢
COOTBETCTBYHOLLEN MAPKMPOBKOW.

19 Cobniogatb OCTOPOXHOCTL. Heobxoammo cnegntb 3a cBonMY gencTeusiMun. NoaxoanTsb K
paboTe oTBeTcTBEHHO. OnepaTopy 3anpeLlaeTcs NCNOoNb30BaTb UHCTPYMEHT, €CINN OH He
MOXET CKOHLIEHTPMPOBAaTLCS.

20 lMpoBepsiTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT Ha Hann4yne BO3MOXHbIX NoBpexaeHun. MNepea no-
cneayoLmMM UCNOMNb30BaHNEM 3MIEKTPOUHCTPYMEHTa He06X0AMMO TLaTenbHO NPOBEPUTL
3aWUTHBIE NMPUCMIOCOBNEHNS UMU HE3HAYUTENBHO MOBPEXAEHHbIE AETaNM Ha NpeamMeT 6e3-
yNpeYHoro 1 Hagnexaluero pyHKUMOHMPOBaHWS. YbeanTbCs, YTO NoaBuXKHbIe AeTann 6es-
ynpeyvHo yHKLUMOHMPYIOT, HE 3aeatoT 1 He noBpexaeHbl. Bce geTanu gomkHbl 6bITe Npa-
BWITbHO CMOHTMPOBaHbI U BbINOMHSATL BCE YCNoBus Ansi obecneyveHnss 6e3ynpeyHoro yHk-
LIMOHVMPOBaHNS 3MNEeKTPOUHCTPYMEHTA.

MoBpexaeHHble 3alUMTHbIE NpUcnocobneHus u getann Heobxoaumo nepeaatb Ha PEMOHT
KOMMETEHTHOMY CreuuanvcTy Unn 3aMeHuTb, eCn B PyKOBOACTBE MO 3KCMryaTaummn He
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yka3aHo nHauye. [oBpexaeHHbIe BbiknovaTeny Heo6xoanmMo 3aMeHsITb B MacTEPCKON LieH-
Tpa no obCny>X1BaHMIO KITMEHTOB.

SanpeLu.aech NCNOJIb30BaTb 3NIEKTPONHCTPYMEHTDI, BbIKIMO4YaTeslb KOTOPbLIX HE NO3BONAET
BbINOJIHUTb UX BKITKOYEHNE U BbIKIKOYEHNE.

21 BHumaHuMe. Vcnonb3oBaHne NOCTOPOHHUX BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB U aKCeCCyapOB MOXET
npeacTaBnsATe ONACHOCTb MOMyYEHUsi TPaBM.

22 PeMOHT 3NeKTPOMHCTPYMEHTa HEO6X0AUMO NopyyvaTb KOMMNETEHTHbLIM 3JIeKTPUKaMm.
[aHHbI 3NeKTPOMHCTPYMEHT COOTBETCTBYET NMPUMEHVMbIM MOSNIOXKEHNSIM MO TeXHUKe 6e3-
OMacHOCTU. PEMOHT UHCTPYMEHTa paspeLuaeTcsi BbINOMHATL TONbKO NpodeccroHansHoMy
3MEKTPUKY C UCMOMb30BaHNEM OPUrMHAIbHbIX 3aMacHbIX YacTen, B NPOTMBHOM Criyvae ¢
onepaTopoM MOXeT MPOU3ONTN HECHACTHbIN Criyyai.

1.3 lMpaBuna TeXHUKU 6e30NacHOCTU

Mon AonxeH ObITb CYyXUM u CBOGOAHBLIM OT CKOJIb3KUX BELLECTB, Kak, Hanp., Macna.
Ckonb3kue nonbl NPpUBOOAT K HECHACTHbIM Clny4YaaMm.

Mpu nomolym orpaHMyeHUs AOCTyNa UK orpaxaeHusa obecneuynTb cBo6oaHOE NPo-
CTPaHCTBO Ha PacCTOSiHUK, KAk MUHUMYM, OAHOIO MeTpa K 3aroToBKe, eClii OHa BbIXOAUT
3a npeaenbl MawuHbl. OrpaHnyeHne AOCTYNa UK orpaxaeHne paboyeii 30HbI yMeHbLIaeT
pV1CK 3anyTbIBaHMS.

Bce anekTpuyeckue coeguHeHUsi AOMKHbI GbITb CyXMMM U He pa3mellaTbCA Ha nony. He
KacauWTech LITeKepa UK MalluHbI BAAXHbIMU pyKamMu. 3TV Mepbl NPeJoCTOPOXHOCTH
YMEHbLLAIT PUCK 3MEKTPUYECKOro yaapa.

OepxuTe pyku noganblue OT Bpalwjalowmxca Tpy6 unu doutnHroB/apmatypbl. OTkniovanTte
MallMHY MallVHYy nepej 04MCTKON TPyGHOW pe3bObl N NpUBUHYUBAHUEM (DUTUH-
roe/apmatypbl. Heo6x0AUMO NONHOCTLIO OCTAaHOBUTL MalUUHY, NpeXxae YeM npukKoc-
HYTbCS K TPYOy. OTa nocnefoBaTenbHOCTb AENCTBUM YMEHbLIAET BO3MOXHOCTb 3anyThiBaHUS
BpaLlaloLLmMmMmcs geTansimu.

Ecnu TpebyeTcs nomeHsTb WHYP, BO nsbexaHne onacHocTn obpalyantecs Ha dupmy ROT-
HENBERGER unu B aBTOp130BaHHY0 CEPBUCHYHO MacTepPCKYH A 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB
ROTHENBERGER.

Cnepute 3a Tem, 4ToObI B paboyee NPOCTPAHCTBO UMK B 30HY 3aTArMBaHWA BPaLLAOLWMNXCA Ae-
Tanen (obpabaTtbiBaemble geTanu, 3aXXMMHON NATPOH YAapHOro AeNCTBUS, LEHTPUPYOLLMIA Na-
TPOH) He nmonanv nanbLl, NMLO, BOSIOCHI UMK ApYr1e YacTu Tena, a Takke cBoboAHbIe, LUMpo-
kne vactv ogexabl! He HocuTb ykpalueHus (konbua, Lenoyku)!

OnacHOCTb MONyYeHNs TpPaBM N HECHACTHbIX cryyaes!

Mpu Henonagkax (HeOObIYHbIN 3anax, BUGpauumn, HeobbIYHbIE 3BYKM) BO BpeMsi paboTbl ¢ SU-
PERTRONIC 2SE Heobxoammo cpasy e NpvBecTy B AENCTBUE NpeaoXpaHUTeNbHbIN neanb-
HbIl BbIKNOYaTENb U aBapUNHOE BbIKIOYEHNe cTaHka!

Mpun paboTatoLiem cTaHKe 3anpeLlaeTcs HaHOCUTb NakIio Ha pe3bby, AepxaTb obpabaTbiBae-
Myt0 AeTarb pykaMu Unu NpoBOAWTL aHanorMyHble paboTbl, MOHTMPOBATL U AEMOHTUPOBaTbL
Takue getanu, kak ounbTpbl, knanael, 06pesku Tpy6 v T.4!

Bcerpa HageBanTe 3awuTHyto ogexay! Hocute Ha nuue 3almTy OT oTneTatoLen CTPYXKY,
Gpbl3ratoLLero cMa3oyHO-0XINaXAaoLWEro Macna, a Takke BCTpeyaroLUmMxcsl MHOrAa SiA0BUTbIX
ncnapeHun xnopa (obycnoBneHHbIX 06ropaHvem macna, nonasLLEro Ha ropsiuve NoBEPXHOCTU
MHCTPYMeHTa unu obpabaTtbiBaemol AeTanu)! HagesaiiTe 3aWwmTHbIA rONOBHOM y6op, CKkpbiBa-
IOLLMIA 1 3aWwmLLaioWwnin AnvHHbIE Bonockl! HageBanTe 3awmuTHbIE pyKaBuLbl NPy 3aMeHe Macna,
pexyLero avcka Tpybopesa n rpatocHumatens! OnacHocTb nopesa! HagesanTe 3almnTHbIE py-
KaBu1Lbl NPV 3aMeHe MHCTPYMeHTa 1 nepeHoce obpabaTeiBaemMoi getanu! Pe3bbbl 1 pe3bboHa-
pe3Hble NraLlku B npouecce HaHeceHns pe3bbbl HarpesatoTes! Hocute 3awmTtHyto obyBb!
OnacHOCTb nonyyeHust TpaBMbl (MOCKanb3biBaHWE) HA BbITEKLLIEM CMA304YHO-OXaXaatoLLemM
macne! OnacHoOCTb NONyYeHUst TpaBMbl 13-3a8 MOKPbIX, CKOMb3KUX M MOTOMY MOTYLLUX BbICKOIb3-
HyTb AeTanewn ctaHka Npy 3amMmeHe MHCTpyMmeHTa!l

He nbiTatbes y6paTb MeTann4ecKkyro CTPY>XKy npu NnoOMoLLK CKXaToro Bos.qyxa! OnacHocTb no-
nyyeHua rnasHow TpaBMbl, a Takke noTepu 3peHus!
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Mpu akcnnyaTaumu BHyTpU (B 3aKpbITOM NOMELLIEHNM) N03ab0TbTECh O JOCTAaTOYHOW BEHTUISA-
uum! Jlonyctumas Temnepatypa okpyxatollen cpeapl coctasnsget ot 0°C go 40°C!

Mepen 3ameHoNn pe3bboHape3HON rofoBKM, PEXYLLEro AMcka U rpaTocHumaTtens obssaTensHo
BbIKITIOYMTE CTaHOK M BbITalLMTE CETEBOW LUTEKEP U3 po3eTku (06ecToyeHHas akcnnyaTtauus)!
Mocne BbIKNOYEHMS CTAHOK eLle UMeeT onpeaeneHHoe Bpems Bbibera 4o NMOnHON ocTaHoBKM!
He npukacantecb HU K Kakum AeTansiM, noka CTaHOK NMOSTHOCTBI0 HE OCTaHOBUIICS U He BbITalleH
wtekep!

MpoBeaute Ha Tpybax ¢ HAHeCeHHON pe3bbol UCMblITaHne AaBneHneM, YTobbl yaoCTOBEPUTLCS,
4YTO Nnocrne MoHTaxa Tpybbl He ByaeT yTeyku rasa unu sogpi!

LLitencenbHasa BUIIKa 35IeKTPOUHCTPYMEHTa AOJDKHA NOAXOAUTL K LUTENCeNbHOW po3eTke.
Hu B koeM cny4yae He U3MeHANTE LWITENCceNbHY BUNKY. He npuMeHsanTe nepexoaHblie
WTeKepbl ANA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB C 3alUTHbLIM 3a3eMrneHneMm. HensmeHeHHble wren-
cenbHble BUMKW U NOAXOASLLME LUTENCENbHbIE PO3ETKM CHUXAKOT PUCK NOPaXEHUS SNEKTPOTO-
KOM.

MpumeHANTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT, NPUHAANIEXXHOCTH, paboune UHCTPYMEHThI U T.MN. B CO-
OTBETCTBUM C HACTOSALLMMM MHCTPYKUUSAMU. YUUTBIBANTE NpU 3TOM paboyune ycrnosus u
BbINOJIHsAeMYI0 paboTy. /cnonb3oBaHne 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB AN HENPeayCMOTPEHHbIX
paboT MOXET NPUBECTM K ONACHbIM CUTYaLUSIM.

CnepyWiTe MHCTPYKUMAM NO 3KChnyaTauumn Ans gaHHON MalunHbl. He cnegyeT ucnonb3oBaTb
YCTPOWCTBO ANSA APYIUX LieNnen, Taknx Kak CBepfieHne 0TBepCTvi Unn nposopavmsBaHue nebe-
[OK.

3admkcupynte MalwmHy Ha paboder naBke unm ctenge. lNogaepxveanTe ANUHHbIE U TsHKENbIE
Tpybbl C NOMoLLbIo onop Ans Tpy6.

Bo Bpems paboTbl ¢ MalLmMHOM CTONTE CO CTOPOHbI Nepeknioyatens REVERSE/OFF/FORWARD
(nazapa/sbikn./Bnepen) unn FORWARD/REVERSE (Bnepea/Hasag).

Y6eautech, 4TO BCE KPbILKN YCTAHOBMNEHbI. 3anpelyaeTcs paboTaTb C MaLLUMHOW, €CMMN KPbILLKM
CHSITBI.

Banpellaetca paboTaTb C MaLLMHOW, €CAIN HOXHOM NepeknioyaTenb CAoOMaH Unm noTepsiH.
MoaroToBKa v 3aKkpenneHve aNeKTPOUHCTPYMEHTa B YCTONYMBOM MOSNOXEHUN, B COOTBETCTBUN C
TpeboBaHUAMM AN UHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MOTYT GbiTb YCTaHOBIIEHbI HA OMOPbI UMW KPenUTb-
cs K nony.

PerynsipHo npoBepsiiTe yANMHUTENW 1 3aMEHSITE X, ECNIN OHWN NOBPEXAEHbI.

Mpexpae Yem NPOAOMKUTL UCMONb30BaHNE MHCTPYMEHTA, ero crneayeT TLaTenbHO NPoBepUTb,
4yT06bI YOEeauTbcs, YTo OH paboTaeT NpPaBUMbHO U BLIMOMHSET NPEAYCMOTPEHHYI0 YHKLNIO.
HewncnpaBHble nepekntoyaTeny AoMmkHbI 6biTb 3aMeHeHbl B aBTOPU30BaHHOM CEPBUCHOM LieH-
Tpe.

Mcnonb3oBaHne NpyvHaanexXHoCTen Unn HaBecHoro obopyaoBaHNsA, He PeKOMEHA0BaHHbIX B
AaHHOM pYKOBOACTBE MO 3KCryaTauum, MOXeT NpeACcTaBnsATb ONAaCHOCTb NOMy4YeHNs TpaBM.

2 TexHU4Yeckne XxapakTepucTuku

PexyLuas CnoCOBHOCTb ........ccveveerieiieeienienns BSPT R 4" ... 2(60.5mm), NPT %" ... 2" (60.5mm),
Pe3bba 6onTa 3/8” ... 2” (60.5mm)

Matepuran Onst PE3KN .......ccccveeerueeeeniieeeeneeen. Cranb, HepxxaBetoLas cranb

CKOPOCTb NPY HYNIEBOWN HarPy3Ke.........ceeunee 38 MuH ' (06/MMH)

OpHodasHbIn yHuBepcanbHbIv ABuratens .. 1150 BT

HaACTOTA .ottt 50/60 Hz

Paamepbl (OXLXB) ....ccoveeeiiiieiiiiieeiiee e, 570 x 435 x 360mm

Bec (6e3 gon. O6opyaoBaHms) .................... 46 kr

Pe3bboHapes3Has rofoBKa...........eeeveerveenene. ABTOMaTUyeckas pesbboHapesHas ronoeka 1/2“ —
2“ unn 2 SE pesbboHapesHbIX ronoBok

Pe3bboHapesHas Nnawka ........cccceeecveeneeenne. 1/2* - 3/4%, 1* — 2" (Optional 1/4* — 3/8“ no. 56369)

YpoBeHb 3BYKOBOro AaBneHust (Lpa)............. 85dB (A) | Koa 3dB (A)

YpoBeHb 3BYKOMPOBOAHOCTMU (Lwa)......c........ 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)
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YpoBeHb wyma npu pabote MoxeT npesbicuTb 8546 (A). Monb3oBaTbCs 3aLLMTHLIMA
HaywwHukamu! MismepeHust npoBogunuck cornacHo EN 61029-1.

CymMapHasi BENUYMHa KonebaHui .............. 2,5 m/s?} K= 1,5m/s?

YKasaHHbIN B 3TUX UHCTPYKLUMAX YPOBEHb BMOpaLMm onpeaenieH B COOTBETCTBUM CO
CTaHAAPTU30BaHHOW METOAMKON n3mMepeHui, nponmcadHon B EN 61029, n moxet
1Cnonb30BaThCs AN CPaBHEHNS ANEKTPOMHCTPYMeHTOB. OH NpurogeH Takke Ans
npeaBapuTenbHOM OLEHKN BUOPALIMOHHOM Harpy3aku.

YpoBeHb BUBpaLmm ykasaH Af1st OCHOBHbIX BUAOB paboThbl C 911EKTPOUHCTPYMEHTOM.
A OpfHako ecrnun anekTPOMHCTPYMEHT ByAEeT MCNOSIb30BaH AJ1s BbINOMHEHUS ApYrnX

paboT, ¢ pasnUYHLIMK NPUHAANEXHOCTAMU, C MPUMEHEHUEM CMEHHbBIX paboynx
VHCTPYMEHTOB, He NpeAyCMOTPEHHbIX M3roTOBUTENEM, UITM TEXHUYECKoe 0bCnyxunBaHne He
GyneT oTBEYaTb NPEANUCaHNUSM, TO YPOBEHb BUGPALMN MOXKET BbiTb UHBIM. ITO MOXET
3HaYNTENbHO NOBBLICUTL BUBPALIMOHHYIO Harpy3ky B TeHEHWe BCel NPOAOCIKMTENbHOCTY paboThl.

[ns TOMHOWM OLeHKN BVI6paL|,VI0HHOl7I Harpysku B Te4eHue onpenernieHHoro BpemMeHHoro
MHTEepBana HY>XHO y4UTbIBaTb TaKXke N BpeMs, Koraa MHCTPYMEHT BbIKINK4YEH Unun, XoTa U
BKIKOY€EH, HO HE HaxoguTcAa B pa60Te. OTO MOXET 3Ha4YMTENbHO COKpaTUTb Harpysky ot
Bm6paumm B pacyeTe Ha nosnHoe pa6oqee BpemA.

npeﬂ,yCMOTpMTe AONOJTHUTENbHbIE MEPbI 6e3onacHoCTM ANs 3awuThbl onepartopa oT
BO34ENCTBUS BI/I6paLl,I/WI, HanpuMmep: TeXxHn4eckoe OGCJ'Iy)KI/lBaHVIe ANEKTPOUHCTPYMEHTa U
pa60q|/|x WHCTPYMEHTOB, Mepbl NO NogAepXaHUK0 PyK B Tenne, opraHn3aunsa TeXHONorm4eckmux
npoweccos.

3 DyYyHKUMM pe3bboHape3Horo ctaHka

3.1 0630p A
1 Tpy6opes 8 3aXVMHOM NaTpoH yAapHOro AencTeus
2 Pe3bboHapesHas nnaiuka 10  T-obpasHas pyyka
3 BHyTpeHHuiA rpaTocHMMaTenb 1 PerynupoBoyHbIN BUHT
4 MHCTpyMeHTanbHble canasku 12  CenekTopHbIi WTUdT
5 Mpobka macnocnueHoro oteepctnss 13 CenekTopHbii 6ok
6 MaxoBuk nogaymn 14 [McKoBbIN Kynayok
7 LieHTpupytoLmnin naTpoH 15 HaTtskHas ronoBka CTOMOPHOrO pblyara

3.2 OnucaHme pyHKUUM

C nomotupsto peabboHapesHbix cTaHkoB SUPERTRONIC 2SE Ha o6pabaTbiBaeMble aetan,
Hanp. TpybObl UK NPYTKOBLIA MaTepuarn, HapesaeTcs UM HaBMHYMBaeTcs pe3bba.

CTaHok cocTouT 13

- NpVYBOAHOIO ABUraTens, NPMBOASALLEro BO BpalleHVe LeHTPUPYIOLLMIA NaTpoH

- 3aXMMHOTO MaTpoHa yAapHOro AevncTBus ans dpukcuposaHns obpabaTtbiBaemon getanm
- Tpybopesa ans otpeskm O6pabaTbiBaeMon AeTanu Ha 3ajaHHyo ONVHY

- BHYTPEHHEero rpatocHMmaTens

- pe3bboHape3HON rofioBKN AN HAHECEHNS Ha 3aroTOBKY pe3bObl

- MacnaHOro Hacoca, crnyxatuiero ana cMaskm n oxnaxgeHua nocpecTtsoM CMa3o4yHO oxna-
Xpoawuero macna

- [BYCTOPOHHWX MHCTPYMEHTamNbHbIX canasok ¢ 3ybuaToi nogaven
- BaHHbI ANs yNaBnuBaHWs CTPYXXKM U Macna

- NpefoXpaHUTErIbHOro neaansHOro BhiKIoyaresns

- orpaHuuuTens Boibera

4 lMogroToBKa K 3KkcnayaTauuu
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4.1 TpaHCNOpPTUPOBKA pe3b00oHapPe3HOro cTaHka

Mpu nogbeme cTaHka crmbavite KoneHu, YTobbl ybepeyb CnvHy OT neperpysku!
Macca > 35 kr > 2 yenoseka!

3admKeupyiTe MHCTPYMeEHTarbHbIE Canasku TakuMm o6pa3om, YToObl OHU HE MOrMn
ABWUraTbCsl BO BpeMsi TpaHcrnopTupoBku! MNpu noabeme ctaHka yaepxvBanTte ero 3a ero
ocHoBaHue! Bo BpeMsi nepeHoCKM CTaHKa He AepXXMTeCh 3a LeHTPUPYIOLLMIA NaTPOH 1nu
BHYTPEHHWIA rpaTocHMMaTens!

CMN CTAHOK TPaHCMOPTUPYETCSi C OCTaBLUMMCS! B HEM CMa304HO-0XI1aXAatoLLMUM MacrioM,
TO MUMEETCH ONacHOCTb, YTO M3-3a BO3HUKLLEN BUBpauumn Macrno BbIOPbLI3HET U ncnavkaeT
ogexay!

CTaHOK CTaHOBUTCS CKOMb3KUM BCrieacTBMe navkaHus macnom! Cnegure 3a 1eM, 4Tobbl
npu NogbeMe OH He BbICKOIb3HYIN y Bac u3 pyk!

4.

N

YcTaHoBKa cTaHKa

MocTaBbTe CTAaHOK HA POBHYHO NOBEPXHOCTb Tak,
4TOGbI He GblNo 3a30pa, UK Ha NIOCKUIA BEPCTaK.
CTopoHa, Ha KOTOPOW HaXOANTCSA LIEHTPYPYIOLLMIA
naTpoH, AOMKHA HAaXOANUTLCS BhILLE, YeM Apyrue
4acTu CcTaHKa, YToObl MacrnoHe BbiTeKaro Ha
obpabatbiBaemyto Tpyby 1 He Navkano
non!YcraHoBUTE CTAHOK B MecTe, CBOOOAHOM OT
snaru!

fetanblo, UMeeT Nnoxoi o63op, crieayeT yKopoTUTL oGpabaTtbiBaemble AeTa-nu no
BCEN AnuHe nnu ob6e3onacuTb ONacHyo 30HY OrpaXkaeHUsIMU U Npeay-npe-XaatLLmmm
3Hakamu! 3almTHbIE YCTPONCTBA CreayeT HaAeXHO YCTaHo-BUTb U 3admkenpoBaTs!
Ecnu ansa atoro notpeGyeTca UCMONb3oBaTh ONOPbI, TO OHW AOSHKHbI ObITb
YCTOWYMBBLIMUW, PEFYNMPYEMbBIMU MO BLICOTE U UMETLCS B AOCTa-TOYHOM KonuyecTBe!

i Ecnu onacHas 3oHa, o6pa3yemas cTaHKoM M BpaliatoLeics obpabaTteiBaemoii

4.

w

OneKTponoaKnYeHne cTaHka

Hu B koeM crnyyae He cTaBbTe Ha COEAUHUTENbHbIN Kabenb HYU CTaHOK, HY 3aroToB-ku! Bbl
MoxeTe ero nospeanTs! OnacHocTb yaapa Tokom!

Hwu B kOEM criydae He nNpukacanTech K LUTekepy 1 ceTeBoMy kabernto MoKpbIMU pykamu!
OnacHocTb yaapa Tokom!

Hanp;nKeHme Ha MapKMpOBO‘-IHOﬁ Tabnuuke ctaHka obs3aTenbHO OOMKHO coBna-aaTh C
VCTOYHMKOM ToKa! B NPOTUBHOM Crlydae CTaHOK MOXET neperpeTbcd, 3abIMUTbLCH,
BO3ropeTbes 1 noBpeanTbes!

|-|pl/l NoAKNKYeHUN CTaHKa K 3NeKTpoCeTn Bcerga cnegute 3a Tem, 4TOObI nepekxrnto-
yaTenb HaxoAumncs B NonoXeHun «Boikny»! B npoTUBHOM Cliy4dae BO3HMKaeT onac-HOoCTb,
YTO NPn NOAKNKYEHUN TOKa CTAHOK HEe3aMeTHO HavyHeT pa60TaTb 6e3 Ha,qaopa!
OnacHocTb nonyyeHna TpaBM N HECHACTHbIX cnyqaeB!

BcTpoeHHas 3awmTta oT neperpysku aBToMaTUYECKU OCTaHaBMMBAET CTAHOK Npu
neperpyske nnm konebaHnsx Toka! MoBTOPHBIV 3anyck BO3MOXEH TOMbKO MO NPOoLIeCTBUM
OfHON MUHYTbI!

Wcnone3ayiite yanuautens HO7 RN 3 x 1,5 mm2! [inuHa kabensi He AormkHa NpeBbI-LuaTth
30m!

4.4 CMa3o4Ho-oxnaxpgaroliee Macno

Mpwu peske ncnonb3yiiTe BbICOKOI(HEKTMBHOE CMa304HO-OXNaxaatoLlee Macrno
ROTHENBERGER! ApT. Ne 65010. 3To Macno He NpUrogHo Ans pe3kyu TpyéonpoBo-
OOB ANA NUTbeBoW BoAbI!
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B kauecTtBe anbTepHaTuBbl Bbl MOXeTe BOCMONb30BaTbLCA BbICOKOI((EKTUBHOM CMa304HO-
oxnaxpgatowien xunakocteto ROTHENBERGER, apT. Ne 65015. laHHas XXMAKOCTbL NpUrogHa
ANs pe3ku Bcex BUAOB TPY6 (Bknovas Tpy6onpoBoabl NUTLEBON BOAbI).

é Macno xpaHuTb B HeOCTYNHOM ANns AeTten mecre!

He pasbaBnsnte cma3oyHo-oxnaxgaroLlee Macrno n He CMeLLnBanTe ero ¢ Apyrumm
macnamu! Npu cMeLnMBaHUM Macna ¢ BOAON OHO NpuobpeTaeT MONoYHo-6enbIn LBeT, ero
CBOWCTBa yXyALlalTCs, U HaHeceHHas pesbba GyaeT nMeTb nnoxoe kavecTso! B Takux
cry4asix pekoMeHayeTcs 3aMeHUTb macrno!

M3beratb NpsiMOro BO3AENCTBUSI COMHEYHbIX NyYel U XpaHUTb B TEMHOM MecTe!

Mocne akcnnyaTauum NoTHO 3aKpPoMTe MacnsiHbI pe3epayap, YToObl NpeaoTBpaTUTL
nonagaHue B Macro rpsisu n sogbi!

BHUMAHUE AJUJTIEPTUKAM!
A MonagaHve macna Ha KoXy MOXeT MPUBECTU K pasapaKeHUI0 KOXW, BOCMANeHuio 1

4.5

annepruyeckon peakumu! MNpu paboTte ¢ Macnom HageBanTe 3alLUTHYIO OAeXaYy Unm
npuKpbIBanTe ysi3BMMble y4acTku koxu! Ecrniv BCE xxe Macno nonarno Ha Koxy, cpa3sy xe
NpOMONTE 3TO MECTO BOAONPOBOAHOW BOAOM C Mbiniom! Korga macno, nonasLuee Ha
ropsiune noBepxHOCcTn obpabaTeiBaemMol AeTanu U MHCTPYMEeHTa, HauMHaeT
obropatb, 3TO MOXeT BbI3BaTb 06pa3oBaHWe SA0BUTLIX MCNApEeHW Unu rasos (Hanp.,
xnopa npu obropaHun kpacHoro macna)! Ecnn no HegocmoTpy Bbl BOOXHYNM 3Tn
MacnsiHble NCna-pPeHns UnNu MacnsHbIn TyMaH, TO Cpa3y BbINAMNTE Ha CBEXUIA BO3AYX U
He3ameanuTenbHo obpaTuTech k Bpady!

[poBepka cMa3o4HO-OXNaXxaarLiero Macna

06513aTeNbHO BbIKMIOYUTL CTAHOK U BbIHYT LUTEKEP 13 PO3ETKN!

ff Mepen Tem kak NpoBOAUTL O4YUCTKY, TeXO6CJ'Iy)KVIBaHVIe, NPOBEPKY U pe-MOHT CTaHKa,

>

4.6

3aXv1MHOIN NaTpoH
yAapHOro AencTBusSt

[MoBepHWTE BpaLLaoLLyoCcs PyKOATKY MO 4YacoBOn
cTpenke, YTo6bl NOAOABUHYTb MHCTPYMEHTanbHbIEe
canasku K 3aXXMMHOMY NaTPOHY YAAPHOro AENCTBUS.
3anenTe Bxogsllee B NOCTaBKy Macro C NpaBovi CTOPOHbI
CTaHKa [0 YPOBHS KPOMKM CETOYHOro hunbTpa.
Y6eautech, Y4TO CTAHOK BbIKITIOYEH U CHOBA BOTKHUTE
LUITEKepB PO3ETKY.

BkntounTte cTtaHok 1 ybeautech B TOM, Y4TO Macrno

nocTynaeTns pe3b6oHape3Hoi ronoBkM K pe3bboHapes3Ho  Bpawatowascs
nnaiuke.Ecnu Macno noctynaet He B HEOGXOAUMOM pyKosiTka CeTka
KOnu4ecTBe, NOAPEryNMpYNTE ero PerynpoBOYHbLIM

BUHTOM.

HacTpowka konuyecTsa nocTynaroLiero CMa3o4Ho-oxaxgatroluero macna

0653aTeNbHO BbIKMHOYNTL CTAHOK U BbIHYT LUTEKep 13 poseTku!

if I'Iepe}:l TEeM KaK NpoBOANTb OYUCTKY, TeXOﬁCJ‘Iy)KI/IBaHVIe, NPOBEPKY U pe-MOHT CTaHKa,

vV

YpocToBepbTECh, YTO YpOBeHb Macna goxoauT A0 KPOMKK Koupravika

o
|

CeTo4Horo dunbTpa. W AL
Ecnu konuyectBo Macna, npoTekatoLero no pe3sbo-HapesHow $
rornoBKe, He COOTBETCTBYET NpeabsBnsemMbiMTpeboBaHusM, TO
criegyeT noaperynupoBaTth KONMYeCTBO NoJaBaemMoro mMacna ¢
MOMOLLbIO BUHTa PErynvMpoBkn Macna.

OTBUHTWTE KOHTPranky BUHTa perynvMpoBku Macna.
BpalieHnem BuHTa perynmpoBKku Macna no 4acoBOW CTpesnke
KONMYeCTBO NOAABAEMOro Macrna MOXHO YBENUYNTb,
BpaLLEHNeM NpoT1B YacOBOW CTPENKN — YMEHbLUNTb.

Mocne perynvpoBku NAIOTHO 3aKPYTUTE U 3aTAHUTE KOHTPranky.
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Mpu aToM obsi3aTenbHO cobntoparite npea-
nMcaHusi No TexHuke 6e30nacHOCTN U yCTpaHeHUo
0TX0[0B, NpuBeaeHHble B rmnase 11!

Mpo6ka
MacrnocnvBHOro

5 TpaHCNOPTMPOBKA U XpaHEHue |

MaxoBwuk nogauu, BHyTpeHHMI;i rpaTtoCHMUMaTESb N CTPYXXEYHYIO NaHeslb MOXHO CHATb.

Bes Hux ycTpoiicTBo Gornee KOMNaKTHO, Er0 MOXHO JErko YNOXUTb Ha XpaHeHWe 1
TpaHCnopTUpPOBaTh.

CHaTne maxoBuka nogauu (I11)

2>
>

Ocnabutb BUHT KpenmeHust MaxoBuKa.
M3Bneyb MaxoBuK.

CHATMe BHYTpPeHHero rpatocHumarens (12)

2>
>

BbIBEPHYTb BUHT KPENNEHWS BHYTPEHHErO rpaTocHUMAaTENsI.
M3Bneyb rpaTocHUMaTENb ABUXEHUEM BBEPX.

CHsATHE cTpye4How naHenw (I13)

2>
>

OcnabuTb BUHTbI KPEMNMEHUS CTPYXKEYHOW NaHenu.
CABWHYTb CTPYXEYHYI0 NaHerb crerka BBepX U CHATL ee.

6 JkcniyaTtauus u obcnyxuBaHue pe3b6oHape3Horo cTtaHka
6.1 3akpensieHue 3aroToBku B

v v vy

>
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MHCTpyMeHTanbHble canasky MoryT KOCHYTbCSl paMbl O TOro, kak 6yaeT 3aBepLueH
npoLecc Hape3ku pe3bObl, N TEM CaMbiM NOBPEAWTL 3aXKMMHOWN NaTPOH yAapHOro
AencTeusl, a Takke ctaHok! Moatomy mMexay HaHOCUMOW Ha AeTanb pe3bbon u 3a-
XMMHbIM NaTPOHOM BCerga AOIMKEH OCTaBaTbCA paccTosiHue He MeHee 70 mm!

MepeseawnTe Tpybopes 1 pe3bboHape3Hyto ronoBKy BBEPX, YTOOLI OHM Bam He meLwanu, n
nocTaBbTe BHYTPEHHWI rpaTOCHUMAaTESb K 3afHEeN CTEHKe.
BcTaBbTe 3aroToBKy CO CTOPOHbI LIeHTpUpYtoLLero natpoHa (B1) u 3aTaHuTe LeHTpUpYIoLWmi
naTtpoH (B2).
Kpenko yaepxuBaiTe 3aroToBKy NpaBoW PyKon CO CTOPOHbI 3a>KMMHOrO NaTpoHa yAapHOro
[OENCTBUS U MOCTENEHHO 3aTArMBanTe ee 3aXWMHbIM naTpoHoM (B3).
YpocToBepbTeCh, YTO BCE 3aXKMMHbIE KONOAKMU conpukacatTcs ¢ obpabaTbiBaemon
Aaetarnbto.
Ecnu He Bce 3axnMHble KONOAKK conpukacaloTcsa ¢ obpabaTtbiBaeMon AeTanbio, TO OHa
6yneT waTaTbCsl, BCNEACTBME Yero H1 0Tpeaka, H Hapeska pe3bbbl He byayT
npounssefeHbl Hagnexaiym obpasom!
3aXmMuTe 3aroToBKy C yCUIIMEM U TLUATENbHO 3aTsaHUTE eé.
Mpn 06paboTke ANVHHBIX UNK TAXenbIX TPy 0653aTenbHO MCNoNb30BaTh NOACTaB-Ky AN
Tpy6 apT. Ne 56047 , 4yTobbl NpeAOTBPATUTDL LLUATAHME UMK CKpyYuBaHue obpa-
6aTbiBaemon geTtanu Bo BpeEMS BPaLLEHWs, a Takke onpokmablBaHWe CTaHKa 13-3a Macchbl
3arotosku! B npoTMBHOM criyvae obpabaTbiBaemas AeTanb U CTaHOK MOryT NoTepsATh
YyCTONYMBOCTB!
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6.2 OTpes3kKa 3arotoBKu Tpybopesom C

He anKacaVITer K MOBEPXHOCTU Cpe3a ronbiMn pykamMun: NOBEPXHOCTb ropadvasa n ¢
OCTpbIMU KpaﬂMM! OnacHocTb nosly4eHna TpaBmMbl N oxoral

Mpw BpaLeHnn pykoaTku Tpybopesa ¢ Ype3MepHbIM yCUITMeM MOBEPXHOCTb cpe3a Tpyobl
npuMeT oBasbHYyto opMy, YTO caenaeT HEBO3MOXHbIM NPaBUIbHYIO Hape3ky pe3bbbI!
Moatomy BpallanTe pykossTKy Tpybopesa no nonobopoTa Ha Kaxabli NonHbIA 06opoT
TpyObI!
= T[lepeBeauTe Tpybopes BBEPX, YTOOLI OH He MeLuan. [oBepHUTe MaxoBWK Nogayun no
YacoBOW CTpeske AnA NpuBeaeHVsa Tpybopesa B NONOXeHUe, HeobXxoaMMoe ANs pe3ku
3aroToBKM.
= OnycTuTte Tpybopes Ha geTanb U HaxXMUTe nepeknovaTens "Bkn" unu npueseauTe B
AevicTBre nepans.
= C ycunuem noBepHUTE PyKOATKY Tpybopesa B HanpaBrieHnn Mo YacoBOW CTPErKe U HayHuTe
OTpe3Ky 3aroTOBKW.

= CHoBa oTBeauTe Tpybopes BBEPX U Ha3ag.

He Hakannueaiite o6pesaHHble Tpy6bl B noTke! Cpady nocrne okoH4aHUs npoLecca pesku
BblHUMaNTe Tpyby 13 notka!

6.3 YpaneHue rpata ¢ o6pabaTbiBaemMon getanu D

PexyLiee ocTpye rpatocHuMaTens aBnseTcs o4eHb ocTpbiM! He npukacantecs kK Hemy
roneiMy pykamm! OnacHocTb nopesa v nony4eHns Tpasmbl!

>

BbITSIHUTE rpaTocHUMaTenb Ha cebsi.

MoBepHUTE MaxoBWK NOAAYM MO HYACOBOI CTpenke, YToGbl NOABECTH OCTpUE
rpaTocHMMaTens K TopLy BpaluatoLLencs TpyObl.

Bpaluaiite pykosTky Aanblue, Ans yoaneHus rpata BAaBUTE OCTPUE rpaToCHUMaTenst
BHYTPb TPYObI.

6.4  [leMOHTaX ¥ MOHTaX pe3b60Hape3HOW Nnalku U3 peab6oHapesHow ronosku (E

v v

HapeHbTe 3alwmTHbIE NepyaTki Bo n3bexaHne nope3osB pe3bboHape3HoN nnaLuko!

>

LOemoHTax:

MoTaHWTe chukcupytowuii pelyar B HanpaeneHnn «Ay, 4YTobbl OTKPbITb pe3bboHapesHyto ro-
TIOBKY.

BcTtaBbTe cepebpucTbiii Nnepeknioyaowni LUTUGT B 2-4I0NMOBbINA NepeknioYatoLwnii 61ok.
Korpa pe3bboHapesHast ronoska onyLleHa, BbiTallmMTe BBEpX pe3bboBbie 3axuMbl Ne 1 n 4.

MogHuMUTe pe3bboHapesHyto romnoBKy U U3BrekuTe pe3bGoBble 3axuMbl Ne 2 1 3, NoTsHYB
UX BHU3.

MoHTax:
' Y6eautech, YTO HOMepPa Ha pexyLLel rofoBKe U Ha 3axnmax Ans pesbbbl coBnagator.

L2 2% 7

MoTaHuTe chukcupytowuii pelyar B HanpaeneHnn «Ay, YTOObl OTKPbITb PEXYLLYHO FOMNOBKY.
BcTaBbTe cepebpucTbiii Nnepeknioyaowni LUTUAT B 2-410NMOBbINA NepeKIoYatoLwni 6r1ok.

YcraHoBuTe pe3bGoBble ryoku, HoMep KOTOpbLIX CoBNagaeT ¢ HOMepPOM nasa Ha
pe3bboHape3HON ronoBKe.

Y6eauTech, 4To UMdpbl HAa pe3bboHape3HoN ronoBke U Ha Pe3bBoBbIX rybkax HaxoaATCa Ha
O[HOW CTOpOHE.

6.5 [eMOoHTaX U MOHTaX pe3b60Hape3HON rofioBKU U3 NM60 B NPOAOIbHbIE Canasku

> I'IoaepHMTe rONOBKY B AnaroHarnbHOE NOJI0XXeHNe U BblHbTE €ee.
= YcraHoBute pe3b60Hape3Hy|o rONIOBKY AnaroHasrnbHO U BblHbTE €e€.

Vv
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= Tonbko KorAa pe3bboHapesHas ronoBka HaxoAMTCS B MOJNIOXEHUW, MapansenibHOM MIoCKon
CTOPOHe BblBOAA Pe3bOOHape3HON ronoBk1, e MOXHO MOHTUPOBATbL UMW AEMOHTMPOBATL
13 MaLUWHbI.

PpesbboHapesHa
A ronoeka

BbiBog pesbGoHapesHon
ronoBku

6.6 W3mMeHeHue pa3smepa pe3bOobl F

= YpoctoBepbTeCh, YTO pe3bboHape3Has ronoBka NocaxeHa Ha MHCTPYMEHTarbHbIe canasku
1 4TO pe3bboHapes3Hble MaLlku COOTBETCTBYHOT pa3mepy pe3bbbl.

=> BcTaBbTe ceneKkTopHbIN BbIBOA B CENEKTOPHBIN 6ok ¢ TpebyeMbiM pasmepomM pesbibl.
= Pa3mep ykasaH Ha COOTBETCTBYIOLLIEM CENEKTOPHOM Grioke.
6.7 Hape3ska pe3b6bl G

> an BO3HMKHOBEHMM ONACHOCTM HagaBuUTe 40 OTKasa I'Ipe,El,OXpaHI/ITeJ'IbeIﬁ nefanbHbI Bbl-
Knoyatens. Bcneacrene aToro cTaHOK OCTAHOBUTCA.

= Yr106bl CHOBA 3aMyCTUTh CTAHOK, HAXXMWUTE Ha KHOMKY pa3BroKMpOBKY, HAXOAALLYCS COOKY
OT NPeSOXPAHUTESILHOO NeAarnsHOTO BhIKIoYaTess.

Ona obecneyeHns TOYHOrO HaHeceHUsi pe3bbbl cobnoaarTe cneayowmne ykasaHus:
' Wcnonb3yvite onsa Hapeskn pe3bbbl ToNMbKo 6e3ynpeyHbivi TpyOHbIM MaTepuan! MNpu
® MCNONb30-BaHNW AedOPMUPOBaHHbBIX /UMM KOCO OTPe3aHHbIX TPYG HEBO3MOXHO
Nnosy4nTb COOTBETCTBYHOLLYIO CTaHAapTam pe3bby!
Mcnonb3yiiTe Tonbko noaxoasiuue anst paamepa pe3bbbl pe3ab6oHapesHble roNoBKY 1
COOTBETCTBYOLLME NnaLlku!
3akpennsinte pe3abboHapesHy rofioBKy Ha MHCTPYMEHTarbHbIX canaskax Hafnexalium
obpaszom!
He knagute pe3abboHape3Hyo rorfoBKy He3alLULLEHO NPSIMO Ha Mon U obpallaii-Teck ¢
Hel akkypaTHo!
YOocToBepbTECh, YTO CMA304YHO-OXNaXaatLlee Macno NocTynaeT Ha pe3bboHapesHble
nnawkm!
Onyctute pe3abboHape3Hyto rornoBky v NpuBeauTe B AencTBre T-06pasHyto pyyky, npuyem
HaXXMuTe ee B nonoxeHue “B* o Tex nop, noka nnawuku He 3admKcupytoTcs B paboyem no-
TNOXEHUN.
BkntounTe cTaHoK Npu NOMOLLM NeaarnbHOro BbIKIoYaTens, NOBEPHUTE BPALLAIOLLYIOCS pyY-
Ky Mo 4acoBoW CcTperke, YToObl pe3abboHape3Hble NnaLlky HagaBunm Ha obpabaTtbiBaemyto
aetanb.
= OTnycTuTe BpaLLaloLLyoCa pyyKy nocre Hapesku oT ABYX A0 Tpex LaroB pe3sbbbl.
= Pe3bboHape3Hble MaLlkyM OTKPbIBATCS aBTOMATUYECKM NPY NMOMOLLM YNIOPHOro pblyara,
Koraa pe3bba roTosa.
=> BbikniounTe cTaHok, ybpas Hory ¢ NpeAoXpaHMTENbHOrO NeAanbHOro BbikMoYaTens.
(X:] HacTtpoWka AnuHbI pe3bobl

v

N7

HwuTb gnuHa 6bina yKa3aHa 3aBO4OM-U3rotoBUTENEM C Y4ETOM CTaH,CI,apTHOIZ ONNHbI YCTAHOB-
NeHbl, HO MOryT ObITb U3MEHEHDI MO mMepe HeobxoauMocCTy.

= [lepXuTe BUHT C OTBEPTKOW U 3aMEHUTb reKcC.
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>

>

6.9

>
>

>

[MoBoOpOT BMHTA "B TEYEHME ANUTENBHOrO pe3bba No HanpaBneHuo
"F", Ha 6onee KOpOTKMe HUTK B HanpasneHun "E". HUTb anuHa
MOXeET ObITb yBENMYEeHa NPUMEPHO Ha 2 MM 3a MOJIOBUHY
peBoOLMSA U3MEHMNA.

[epxunTe BUHT 6€3 KpyYeHUs1 C MOMOLLbI0 OTBEPTKY U 3aTSHUTE
LecTHaaLaTUPUYHOE CHOBa.

HacTpowka rmy6uHbl pe3bobl

YcraHoBuTb Selektorpin He perynupyembim Selektorblock.

OcnabbTe BUHTLI U caBuHbTe Selektorblock yctaHoBuTH
rny6uHy pesbbbl.

[ns 6onee rnybokoro HATb TOMNYOK B Hanpaenexwuun "G", ans
NbCTUTb pe3bboBoii B HanpasneHun "H". Hutb rnybuHa
MOXeT Lkarne ¢ 1,5 40 2 MM HUXe Unu Bbllle, AOIKHbI BbITb
BHECEHbI MOMpaBKu.

MpoBepbTe 06paboTaHHyto TpyOy ¢ pe3bboii ¢ NoMOoLLb0 3MepuTensHoro npubopa ans
KOHMYeCKOW pe3bbbl U T.4. U B Cy4ae He0OXOAMMOCTHN OTKOPPEKTUPYITE HACTPOMKM.

6.10 Bblemka 3aroToBku

4yTObbI BO BpeMA BblIEMKN N3 CTaHKa 3aroToBka He BbICKOJSIb3HYNa U He ynana Bam Ha

f 3aroTtoBka CTaHOBUTCS MOKPOM U CKONb3KOM OT macna! BHMmaTensHo cneaguTte 3a Tem,

>

>
>

Hory!
[MoBepHNTE MaxoBWK NOAAOLLENO YCTPOMUCTBA MO YACOBOW CTPEsKe N OTOABUHbTE
MHCTPYMEeHTanbHble canasku Hasag,.
OTcoeanHNTE 3aXXMMHOW NaTPOH YAAPHOro AENCTBUS.
OTcoeanHNUTE LIEHTPUPYIOLLMIA NAaTPOH U BbiHbTE AeTarb.

6.11 OuucTKa nocrne Ucnonb3oBaHUs

cxaTtoro Bosayxa! OnacHOCTb MONyYeHNs rmasHon TpaBMbl, a Takke notepu 3peHus!

f He nbiTatbes y6paTh MeTannmMueckyto 1 NnacTMaccoByio CTPYXKKY Mpy NOMOLLM

>

He nbiTaTbcs y6paTh OCTPOKOHEYHYO METanfMYECKy0 CTPYXKKY ronbiMu pykamu!
OnacHocTb nonyyeHus Tpasmbl! HageBanTte 3awmtHble nepyatku!
Y6epuTe paccbinaHHyto No CTaHKy Y BOKPYT HEFO CTPYXKY.
[NoBepHNTE MaxoBWK NOAAIOLLENO YCTPOWCTBA NPOTMB YACOBOW CTPENKN U OTOABUHbTE
MHCTPYMEeHTanbHble canaskv Hasag,.
[Mpu nomMoLLmM TpANKK BbITpUTE pa3bpbi3raHHOE MO CTaHKy U No pabovyemy NpoCTpaHCTBY
macno.

TexobcnyXuBaHMe U OCMOTP

3ameHy LwITekepa Unu coeamMHUTENbLHOrO kabensa Bcerga AOMKEH BbINOMHSATL TONbKO NPOU3BO-
AMTerb 3NEKTPOUHCTPYMEHTA UK ero Cryxba TEXHUYECKON NoaAEePXKN KIMEHTOB.

Bce cTaHku B npouecce akcnnyatauum noasepKeHbl eCTeECTBEHHOMY U3HoCY. Bpemsi oT Bpeme-
HM HEOBXOAMMO MPOU3BOAUTL TEXOOCNYXKMBAHUE U 3aMEHSTb U3HOLLEHHbIe AeTarnu.

371u paboTbl paspeLuaeTcs NPOBOAUTL TOMNBKO ynonHoMoveHHoMy chupmoi ROTHENBERGER
cepBucHol ctaHumein! Mpu aTom Bbl NonyyaeTe NosHy0 rapaHTUio kKayecTBa MaTepuarnos U pa-
6oTbI!

f I'Iepe,u, TEM KaK NnpoBOAUTb OYUCTKY, TeX06CJ'Iy)KIABaHVIe, NPOBEPKY U pe-MOHT CTaHKa

7.1

06s3aTenbHO ybeanTech B TOM, CTaHOK BbIKIMHOYEH U CETEBOW LUTEKEP BbITaLLEH U3
poseTku! ObsA3aTensHO NpefoTBpaLlaiTe HEKOHTPONM-PyeMbIi 3anyck cTaHka!

3amMeHa NnacTUHbI BHYTPEHHEro rpaTocHMMarens

é Mpw 3ameHe HageBawTe 3aWwmTHbIE NepyaTkm! OnacHOCTb Nopesa 1 Nony4YeHns

TpaBmbl!
Bont
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7.2

MpunogHaTL pr6opes N PEexyLyto rosloBky, n3Bnevdb
BHyTpeHHVIIZ rpaToCHMMaTeslb ABUMXeHUeM Bnepes.

BbIBepHyTb BUHTbI KpenneHna naHenu
rpaToCHUMaTENA N CHATb NaHenb rpaToCHUMaTenA.

BcTaBuTb HOBYHO MaHenb rpaTocHUMaTens.
3admkcupoBaTh NaHesnb rpaTocHMMaTenst BUHTaMuU.

T _ TMawens
' / rpaTocHMMaTens

3ameHa pexyLiero gucka Tpybopesa

é Mpv 3ameHe HageBaWTe 3awWwmTHbIE NepyaTtkm! OnacHOCTL Nopesa 1 Nony4YeHns

L2

v v ¥

TpaBmbl!

Mpueegute Tpybopes B BepTHKanbHOE NOMIOXEHNE U
onyctuTe pe3bboHapesHyto rosoBky. Aepxarens

pexyliero
BbITSIHUTE BBEPX LUMMMUHT. Kpyra
MpugepxuBante pexyLni gUCK 1 MeaneHHo Totog TEipog
BblABUravTe yCTaHOBOYHBIN LWUTUAT PeXyLLEro gucka
B NPOTMBOMOJIOXKHYO CTOPOHY.

OYnCTUTL WITUMPT OT CTPYXKM, FPA3N N Macna,
cMasaTb Xenobok.

BcTaBbTe HOBBIN pexyLLMi AUCK B AepXaTenb HoXen
N BOTKHUTE WITUGT 06paTHO.

BcTaBbTe B YCTAHOBOYHbIN LUTU(T PEXyLLEro aucka  TPOXOS Kotmg
HOBBbIN LUNSVHT U 3aOUKCUMPYINTE, pa3orHyB ero.

Kotrihia

7.3 3amMeHa WecTepeH4YaToro Hacoca

v
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ff I'Ipvl CHATUN LLIecTepeH4YaToro Hacoca 13 Hero 1 U3 WNaHroB BblTE€KaeT Macsio, KoTopoe

MOXeT 3anadkaTtb nomn. O6moTaTtb LuecTepeHyaTblin Hacoc Tpsnkon!

Mpwy ycTaHOBKe KpbILWKN Hacoca creauTb 3a TeM, YTobObl ceTeBon kabenb He 3acTpsan
Mexay KpbILLKOW Hacoca 1 KOpnycoM MaluuHbl. [py noBpexaeHun kabens moxet
NPOn30oNTH yTeuka Toka!

[MNocTaBuUTb MacnsHbIV NOAA0H U BbITALUTb KpbiLuka
3arnyLky, 4tobbl cnuTb pessboHapesHoe macrio. Hacoca
BbIBEPHYTb YeTbIpe BUHTA KPEMMEHUSs KPbILLKM

Hacoca U CHATb KpbILLKY Hacoca. 4 BuHTa

BbIBEPHYTb [ABa BUHTA KPEMEHUS LLIECTEPEHYATOrO
Hacoca U CHATb LLecTepeHYaTbln Hacoc.

Ocnabutb TpybyaTble NEHTbI U CHATb UX C
LlecTepeHyYaToro Hacoca. CneauTb 3a TeM, 4TobbI
Macro He nepenunBanock Yepes kpaw.

YCcTaHOBWTb ABa LUNaHra Ha HOBBI LLecTepeHYaTbIn
Hacoc U 3aTsHyTb Tpy6yaTbie NeHTHI.

LLlecTepeHy
aTblil Hacoc

2 BUHTa

[MpoBepHYTb HAaCOCHbLIN Ban Tak, YTobbl ero nas Winarr
oKasarcsi Co CTOPOHbI MalUMHbI. 3adukcrposaTtb LecTepeHy
LuecTepeHYaTbl HAacoC 2 BUHTaMM, a KpblLKy — 4 aTblil Hacoc
BUHTaMW. HacocHblit
3anuTb pe3bboHape3Hoe Macno 1 onycTuTb Ban

pe3bboHapesHyto ronoeky.

BkntounTb MaLlLUHY M NPOBEPUTL, BbICTyNaeT nu
mMacno n3 pe3bboHape3HOW ronoBKy.
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7.4 3amMeHa 3aXXUMHbIX KyJla4yKoB H

>

v

vV

7.5

[MoBepHUTE 3aKNMMHOWN NaTPOH yAapHOro AenNcTBus U

OTKPOWTE ero HaCTONbKO LUMPOKO, YTOOLI Npoxoauna ‘ 3aXUMHOl naTpoH
OoTBepTKa. \‘\\ A\y,napHoro neiicTeus
OTCcoeanHNTE BUHTbI, KOTOPbIMU MPUKPENIEHbl 3aXXUMHbIE _ 3 )

il
W loBepHYT

kynadku (H1). ™ 5
MpoaeHbTE TOHKMIA CTEPXKEHb B BEPXHUI KPal NPYXUHbI 1
BbITALLMTE NPYXWHY W LUTUT 3aXKMMHOIO naTpoHa
yaapHoro tuna (H2).

BbITsSiHWTE 3axuMHbIe Kynadku Bnepes (H3).

BcTaBbTe HOBblE 32XWUMHbIE Kynadkun n 3aBUHbTE UX
BMJIOTHYHO K 3afHel CTeHKe, 3aMeHuTe NPYXUHY U LIJTVId)T
3aXXMMHOro naTpoHa. erI'IKO 3aTAHUTE BUHT.

3amMeHa yrosibHOM LWeTKu

i:f He ponyckaTtb nonagaHua Macna, rpasu, CTPY>XKKM U T. N. Ha HOBYIO YTrOJibHYIO LLETKY.

L7202

7.6

>

D20 20 7 2 2 2 T

MsaTHa ¢ nepyaToK MOryT 3anaykaTh YronbHyo LWeTKy!

CHsITb GOKOBYHO KDbILLIKY.

CHSITb KOMNMayoK NIocKoW OTBEPTKOW U M3BNEYb YromnbHYH0 o
LeTKy. /
BCTaBuTb HOBYIO YTOMbHYIO LLETKY. Bokosasi |
3aTsHyTb KONMayoK U YCTaHOBUTb GOKOBYHO KPbILLKY. KpbiLLKa

Konnavok

EXXegHeBHas npoBepka

BHumaHwue! Mepen Havanom paboT Heo6Xo0AMMO BbITALLUTL LUTEKEP N3 pO3eTku!

MpoBepsiTe ceTeBoN WTEKep, ceTeBon kabenb 1 yANUHUTENb Ha NpegMeT OTCYyTCTBUS
nospexaeHun!

MpaBWnbHOCTEL HaNOMHEHWs MacsitHOro NogaoHa

Mpu HanuuuK rpsiau B MacrnsiHoM pe3epByape, O4YUCTbTE ero

MpoBepbTe pe3bboHapesHble NnaLlku, TpyGopes U BHYTPEHHWIA rpaTocHUMAaTeNb Ha
npeameTt usHoca

Mpw 3arpsi3HEHNN OYNCTLTE 3AKMMHbBIE KOOAKMN NMPOBOSIOYHOW LLETKOWM

[MpoBepbTe, XOPOLLO NN 3aTAHYTLI BUHTLI; B Clyvae HeobxoaMMOoCTH 3aTaHUTe
PerynspHo ouunwanTe CTaHOK OT P3N U CTPYXKK

Mpn AnuTenbHbLIX NepepbiBax B AKCNyaTauum HAHOCUTE aHTUKOPPO3NIAHYIO CMa3Ky

PerynsipHo npoBepsiiiTe, AOCTATOYHO N XOPOLLIO CMa3aHbl 3afHWE Hanpasnsiowye
paGouyero wnuHaens! Cmaska AomKHa NPOU3BOAUTCS TOMBKO NULIOM, MOMYYUBLIMM
3NEKTPOTEXHMYECKOEe 0BGpa3oBaHye!
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8 HeucnpaBHOCTU ¥ CNOCOOLI X YCTPaHEHUs

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuynHa

Cnoco6 ycTpaHeHus

He 3anyckaeTcs gaxe npu
BKITIOYEHWM YCTPONCTBA

CeTeBol kabenb He
noaknoYeH

Mopknountb ceTeBol kabenb

M3HoweHa yronbHas wweTKa

3aMeHUTb YronbHyo LEeTKy

Huskoe HanpskeHune

YcTaHoBUTb ykasaHHoe
HanpsxeHune

HeuncnpasHocTb gsuratens

O6paTnTbCs B Cnyxo0y
NOAAEPXKKN KINEHTOB

CeTeBol kabenb noBpexaeH
unu obopsaH

O6paTnTbCs B Ccnyxoby
NOAAEPXKKN KINEHTOB

MepaneHHas ckopocTb
BpaLLeHus

Huskoe HanpskeHue

YCTaHOBUTb yKa3zaHHOe
HanpsikeHve; obpaTuTbes B
cnyxby nooaepxkn KNMeHToB

HEVICI'IpaBHOCTb asuratens

Ob6patnTbCs B cnyxoby
NOAAEPXKKN KNNEHTOB

HeTt macna ans HapesaHus
pe3b0Obl; CMLKOM Marno
mMacna ans HapesaHusi
pe3bbbl

Cnvwkom mMano macna ans
HapesaHusi pe3bbbl B 6ake

LDonuTb Mmacno ans
Hape3aHusi pe3bbbl

PunbTp 3aCOpeH CTPYXKOM

OumnctuTb dunbTp B bake

HeuncnpageH 3ybuaThbii Hacoc

3ameHnTb 3ybyaThlii Hacoc

Konunyectso HarHeTaemoro
macra ans HapesaHus
pe3bbbl He OTPEryNMPOBaHO

OTperynmpoBaTh KOnM4ecTeo
HarHeTaemoro macna ans
HapesaHusi pe3b0bl

Pe3bboHapesHas ronoeka

MpaBunbHO oTperynupoBaTb

oTperynupoBsaHa HapesHyto ronoBKy
HenpaeubHO

Mnoxoe ka4yecTBO pe3blbl. ny6uHa n gnvHa pessbbl He | OTperynupoBaTh HapesHyto
OTperynimpoBaHsi rOSIoBKY

Mnawku naHoweHbl n/unm
CKONOTbI

3ameHuTb nnaLuku

YxyaweHue kavyecTBa macna
ONns Hape3aHus pe3bbbl

3ameHuTb Macno ans
HapesaHusi pe3bbbl

Henopxopasiee macno ans
HapesaHus pe3bObl

Wcnonb3oBaTb nNpaBunbHoe
Macro Ass Hape3aHust
pe3bbbl

Mnawwkn ycTraHoBNEHbI
HenpaBuUnbHO

YcTaHoBWTb NpaBuIibHO

OTaenbHble geTanu nNnoxo
ABuUraroTca

Monanun CTPYXKU U Xene3Had
nblfib

YOanutb CTPYXKY 1
XKenesHyto Nbinb

Bbl MOXeTe HanTy NnoaxoAsiume akceccyapbl B OCHOBHOM KaTarnore unun Ha cante

www.rothenberger.com.

10 O6cnyXuBaHue KIMEHTOB

CepsucHble ueHTpel ROTHENBERGER npegoctaBnsoT noMoLLb KMeHTam (CM. CCOK B
kaTanore unu B MIHTepHeTe), a Takke npeanaratoT 3anacHble 4acTn 1 obcnyxuBaHuve.
3akasblBaliTe NPUHAANEXHOCTU U 3anacHble YacTu Y PO3HUYHOTO TOProBOro NpeacTaBuTens
unun no RO SERVICE+ online obcnyxumBanus: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

& + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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11  YTunusauusa

11.1  MeTannuyeckue, 3NIeKTPUYECKUE U INIEKTPOHHbIE AeTanu

YacTu nprubopa ABNSOTCS BTOPUYHBIM ChIpbEM U MOTYT ObITb OTNPaBMieHbl Ha MOBTOPHYIO Nnepe-
paboTky. [ins aToro B Baluem pacnopsikeHun nmeroTcs AonyLleHHbIe 1 cepTUdULMPOBaHHbIE
YTUNU3aUMOHHbIE NPeaAnpuAaTUS. [INs 9KOMOrMYHOM yTUNM3aumum YacTen, KoTopble He MOryT ObITb
nepepaboTaHbl (HanpUMep, aNeKTPOHHbIE YacTU) NPOKOHCYNLTUPYINTECH, NoXanyincta, B Bawem
KOMMEeTEeHTHOM BEAOMCTBE MO YTUIM3aLunm OTXOA0B.

He BbIGpacbiBaiTe aneKkTPOUHCTPYMEHTBI U akKyMynsaTopHble 6aTtapen/6atapeiku B
6biTOoBOIN Mycop!

Tonbko ans ctpaH EC: B cootBeTcTBMM ¢ EBponeiickon anpektnson 2012/19/EC 06 oTxogax
3MNEKTPUYECKOTO 1 3NIEKTPOHHOrO 060PYAOBaHNS U €€ TPaHCNIOHNPOBAHWEM B HaLMOHamNbHOe
3aKOHOAaTeNbCTBO, ANIEKTPOVHCTPYMEHTbI, NpULlleLwme B HEroAHOCTb, a Takke, COrnacHo
PernameHnty (EC) 2023/1542 06 akkymynaTopax v oTpaboTaHHbIX akkyMynsTopax,
HewvcrpaBHble UM oTpaboTaHHble akKyMymnsiTOpbl AOMKHLI COBUMPaTLCA OTAENBHO U
HanpaBnsATbCS Ha aKonorndeckv GeaonacHyto nepepaboTky.

11.2 Macna u cma3o4Hble BellecTBa

K yTunusaumm otpaboTaHHbIX Macen AoMnyCcKaTCs UCKIMYUTENBHO CneumanvM3nupoBaHHbie
npeanpuaTus!

OTpaboTaHHble U 3arpsi3HEHHbIE Macra OOMKHbI XpaHUTLCSA U caaBaThCs B yTUNM3aumio B
repMeTUYHbIX, MacNOCTONKUX pesepByapax (MeTannuyeckmx 6o4kax)!

MoBpexaeHHbIe, He NoAnexallme PEMOHTY 3NeKTPONpPMOOPLI 1 CTaHKU crieQyeT BCKPbITh U
NOMHOCTLIO OYMUCTUTL OT Macna!

MacnsiHble nogaoHbI Takke criedyeT NOMHOCTbI0 O4YMCTUTL OT cnedoB macna! Macna (gaxe B
Mariom Kornm4ecTBe) He [OMKHbI HU B KOEM Cllyyae nonacTtb B 3emrito!
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com
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